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Un método muy antiguo para fijar la tela filtramte sobre
los filtros de tambor consiste en enrollar en espiral en torno
del tambor, y despuds de colocar la tela filtrante sobre &ste,
un hilo &e zunchado. Este método presenta, por una parte, el
inconveniente de ser de realizacilm larga y dificil, dade la
tensifm uniforme que es preciso dar al hilo de zunchedo. Por
otra parte, ste constituye un sobregrueso con relacilm a la

tela filtrante, scbregrueso muy molesto cuando es necesardo

utilizar rascadores pars quitar la torta. Finalmenfa, este mé-
todo necesita el camblio de toia la tela en caso de desgarro y
no es utilizable en los filtros de discos.

Con la importancia que han adquirido los filtros de tambor
con alveolos, se ha buscado un método de fijacién de la tela
filtrante por paneles y que se pudiera utilizar sobre los fil-
tros de &iscos. Por ejemplo, la tela se engasta en ranures por
medio de trenzas de materia més o mencs flexible come el plamo,
Pero el inconveniente principal de este sistema es la dificultad

' de realizar una tensibn uniforme de la tela, lo que hace que el

montaje sea relativamente largo. Ademds, el desmontaje es tanto

més difioil cuanto qus las trenzas estardn fuertemente apretadas

-ahora bien, es preciso que lo estén para realizar la tensién ne-

cesaria de 1a tela. Finslmente, hay que sustituir précticamente
las trenzas despuds de cada desmontaje.
Otro método consiste en montar en ek taller la tela f£il-

trante scbre paneles rigid'oa." Estos son fijados luego mecénica-
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mente sobre el tambor o sobre los disc ost. Bste. sclucifn evite

. los inconvenientes de los dispositivos precedentes, pero pre=-

senta a su vesz propios inconvenientes., Por una parte, los mar-
cos que constituyen los paneles rigidos dismimiyen la superfi-
cie 61l de filtracidn. Por otra parte, en el caso del filtro
de tambor, es muy dificil de reaslizar una estanqueidad sufi-
clente entre paneles y tambor,' por el hecho de que esta estan-
queidad debe lograrse sobre toda ke longltud del tambors

E1l presente objeto tiene por objeto un método de fijacibn
de las telas filtrantes que evita los inconvenientes de los dis
positivos conacidos. Bs aplicable tanto a los filtros de tambox
con alvéalos camo sin alvéolos y a los filtros de discose Perw
mite un montaje répido de cada pamel de tela, un tensado fdeil

"de ésta y la utilizacién de rascadores de deapegue. Con rela-

0ién & los dispositivos utilizados en los filtros de tambor,
presenta la ventaja aé» realizar una estanqueidad perfecta en
toda la longitud del tembor, permitiendo al praopio tiempo la
utilizacién casl total de la superficie del tambor como super-
ficie filtrante,

Se caracteriza en esencia por el hecho de que el disposi-
tivo de fijacién de, al menocs, uno de los lados de la tela £il-
trante, puede givar sobre sf{ mismo y tiene un dispositivo de
bloqueo de su posicidn angular,

Tas figuras adjuntas muestran varios ejemplos de realiza=
ciones, dados & tftulo indicativo del presente inventos

La figura 1 es wnm vista lateral de un segmento de filtro
de tambor segin el invento, estando el dispositivo de blogueo
quitado en la parte lzquiexrdas de la figurm.

Ia figura 2 es un corte de segmento de tembor de la Pig. 1
segfn un plano perpendicular al eje del tambor,
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La figura 3 es un corte de un sector de filtro de dj.sn::os:,'E
por un plano paralele al eje del filtro y perpendicular al eje
del sector. |

En las figuras 1 y 2, la virols 1 del tambor tiene, de tre-
cho en trecho, perfilados longitudinalms 2 que definen dos alo-
jamientos 3vy 4.

Uno de los bordes longitudinalea de la tels filtramte 5,
que se apoyas sobre una chapa perforeda 8, estd cogido por un
vdstago 6 formado por dos medias cafias y que se enfila en el
alojamiento 4, estando el otro extremo longitudinal de la tela
filtrante igualmente cogido en doms véatagos semi-redondos 7 que
estén provistos de partes planas en una extremidad. Los dos vése
tagoe 7 estdn dispuestos en el alojamiento 3.

Ia superficie filtrante es fijada sobre los véstagos 6 y 7
y éstos se deslizan en los alojamientos 3 y 4, estando distene
dida la tela. Cuando los véstagos estén enteramente enfilados
en los alojamientos, el véstago € se apoya sobre el borde del
alojamiento 4 y se hace pivotar el vémtago 7 scbre si misuo

" en el alojamiento 3, lo que provoca el enrollamiento de la tela

en torno de este véatago. Cuande la tensifn conveniemte ha sido
conseguida, se bloquea el véstago 7 en su posicifn angular gra-
olas al dispositivo de blogueo 9.

Eﬁe tiene wn orificio 10, a travds del cusl pasa le extre-
midad del wdstago 7, y una hendidure 11 que desemboca en este
orificio 10. Un véstago fileteado 12 estf soldado sobre uno de
los labios de la hendidure 11 y uwna tuexce 13 permite acercar
los dos labios de ls hendidura 11 ¥ bloquear asi el védstago 7
en una posiciln angular determinada. Bl dispositivo de blogueo
es mantenido con relaciln al tambor por medio de la espiga 14.

Ia tela eé cogida luego lateralmemte por partes planas 15
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de aoero de muelles fijadas por pernas sobre la virola del
tembor,

Queda bien entendido que, sin salirse del espfritu del in-
vento; se pueden modificar detalles de construccifn o su dispo-
sicidn, para obtener un mismo resultado.

Por ejanplo,em la figura 3, el sector de disco 16 estd pro-
visto en cada: uno de sus doé bordes radiales de un perfilado 17
que define las dos cebezas destinadas & recibir los vdstagos de
tensién de las telas. La tensifn se opera, como para un filtro
de tambor; por rotacién de los véstagos y bloqueo de su posiw
ciln angular, .

El sistema de bloqueo de la posicién angular de los vésta-
gos puede estar constituido por una rueds de tringuete.

Los véstagos pueden ser de cualquier seccidn; por ejemplo ,
poligonal, can tal de que no corren el peligro de deteriorar la
tela filtrante por sus aristas vivas,
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Los punrtos de invencilm propia y nueve que se presentan
para que sean objeto de esta Patemte de Invencifn en Espafia
por veinte afios, son los siguienteas

1e,- Un procedimiento para la fijacibn de uns tela filtran.
te, caracterizado, porque al menos uno de los lados de la tela
filtrante es fijado a un dispositivo montado rotativo y provistc
& su vez de un dispositivo de bloguec de su posicifn angular,

29,- Un procedimiento segfn el punto 12, caracterizado por=
que el dispositivo rotativo de fijacién de al menos uno de los
bordes de la tela estd constituido por un véstage fomado por
dos medias cafiam.



115,

120.-

125.~

130,

A Y /i? E%QSE

39,. Un procedimiento segﬁn cualquiera de los puntos ente-
riores, caracterizado porque el borde de la superficie Filtramte
apuesto a aquél provisto del dispositive rotativo de fijacibn
astd coglido en un vdstago formzdo por dos medias caflas.

42,- Un procedimiento segﬂn cualquiera de los puntozs prece-
dentes, caracterizado porque los védstagos que constituyem el die
positivo de fijacién estém provistos, &l menos en uno de sus exe
tremos, de caras planas que permiten asegurar su rotacién.

$9,- Un procedimiento segdn cualquiera de los puntos ante-
riores , caracterizado porque el dispositivo de blogueo de la po-
sicién angular del dispositivo rotativo de fijacién estd consti-
tuido por una pieza hendida, siendo acercados los labios da la
hendidura greclas a un sistema de tornillo y tuerca.

62, Un procedimiento segfn cuajquiera de los puntos ante-
riores , camcterizado porque el dispositivo rotativo de fijacién
estd sonstituido por wa rueda de trinquete.

79;; l'UK PROCEDIMIENTO PARA LA FIJACI(N DE UNA TELA FILTRAN
TBe, todo tal ¥ confome se describe en la presente memoria, la
cual consta de 133 1lfneas y a t{tulo de ejemplo se representa en
los adjuntos dibujos.
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