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Un método muy antiguo para f i j a r  l a  ta la  f iltra n te  sobra 

loa f i l t r o s  da tambor consiste en enrollar en e sp ira l en tomo 

del tambor, y  Raspuda de colocar l a  te la  filtran te  sobre date, 

un h ilo  Re zunchado. Este mátodo presenta, por una parte , e l  

5 .-  inconveniente de se r  de realización larga  y d i f í c i l ,  dada la  

tensión uniforme que es preciso dar a l  h ilo  de zunchado. Por 

otra parte, date constituye un sobre grueso con relación a l a  

ta la  filtra n te , sobre grueso muy molesto cuando e s necesario 

u t i l iz a r  rascadores para quitar l a  to r ta . Finalmente, este md- 

10. -  todo necesita e l  cambio de toda la  te la  en caso de desgarro y 

no es u tilizab le  en lo s  f i l t r o s  de d iscos.

Con l a  importancia que han adquirido lo s  f i l t r o s  de tambor 

con alveolos, se ha buscado un mdtodo de fijac ió n  de la  te la  

filtran te  por paneles y que se pudiera u t i l iz a r  sobre lo s f i l -  

15.- tro s de diseca. Por ejemplo, l a  te la  se engasta en ranuras por 
medio de trenzas de materia mds o menos flexib le  como e l  plano, 
Pero e l  inconveniente principal de este sistema es la  dificultad 

de rea lizar  una tensión uniforme de la  te la , lo  que hace que e l 

montaje sea relativamente largo. Además, e l  desmontaje es tanto 

20. -  más d i f í c i l  cuanto que la s  trenzas estarán fuertemente apretadas 

ahora bien, es preciso que lo  están para rea lizar  la  tensión ne­

cesaria de la  te la . Finalmente, hay que su stitu ir  prácticamente 

la s  trenzas despuás de cada desmontaje.
Otro mátodo consiste en montar en e l  t a l le r  l a  te la  f i l -  

25.- trante sobre paneles ríg idos. Estos son fijad os luego mecánica-



mente sobre el tambor o sobre loe d isco s. Esta solución evita 

lo s inconvenientes de lo s d ispositivos precedentes, pero pre­

senta a su vez propios inconvenientes. Por una parte , lo s mar­

cos que constituyen lo s paneles rígidos disminuyas, l a  superfi- 

30.- cié ú t i l  de f iltrac ió n . Por otra parte , en e l caso del f i l t r o  

de tambor, ea muy d i f í c i l  de rea lizar  una estanque idad su fi­

ciente entre paneles y tambor, por e l hecho de que esta estan­

quidad debe lograrse sobre toda ka longitud del tambor.

E l presente objeto tiene por objeto un mátodo de fijac ió n  

35.-  de la s  te la s  filtran te s  que evita lo s  inconvenientes de los dis 

positivos conocidos. Es aplicable tanto a lo s f i l t r o s  de tamboi 

con alváoloa cano sin  a lvód os y a lo s  f i l t r o s  de d iscos. Per­

mite un montaje rápido de cada panel de t e la ,  un tensado fá c i l  

de ásta  y l a  u tilización  de rascadores de despegue. Con rela- 

40.- ción a  lo s  d ispositivos utilizados en lo s  f i l t r o s  de tambor, 

presenta l a  ventaja de rea lizar  una estanqueidad perfecta en 

toda la  longitud del tambor, permitiendo a l  propio tiempo la  

u tilización  casi to ta l de l a  superficie del tambor como super­

f ic ie  filtra n te .

45.- Se caracteriza en esencia por e l  hecho de que e l  d isposi­

tiv o  de fijac ió n  de, a l  menos, uno de lo s lados de la  te la  f i l ­
tran te, puede g ira r  sobre s i  mismo y tiene un d ispositivo  de 
bloqueo de su posición angular.

Las figuras adjuntas muestran, varios ejemplos de rea liza­

se .-  cienes, dados a  titu lo  indicativo del presente Invento.

La figura 1 es una v is ta  la te ra l  de un segmento de f i l t r o  

de tambor segdn e l  invento, estando e l  d ispositivo  de bloqueo 

quitado en la  parte izquierda de l a  figura.

La figura 2 es un corte de segmento de tambor de l a  f ig .  1, 
55.- segdn un plano perpendicular a l  eje del tambor.



La figura 3 e s  un corta de un sector de f i l t r e  de d iscos, 

por un plano paralelo a l  e je  del f i l t r o  y perpendicular a l  e je  

del sector*
En la s  figuras 1 y a ,  l a  v iro la  1 del tambor tien e , de tre- 

60.- oho en trecho, perfilados longitudinales a  que definen dos alo­

jamientos 3vy 4*
Uno de lo s  bordes longitudinales de l a  te la  f iltra n te  5, 

que se apoya sobre una chapa perforada 8 , e stá  cogido por un 

vástago 6 formado por dos medias cañas y que se en fila  en e l  

65.- alojamiento 4, estando e l  otro extremo longitudinal de la  te la  

f iltra n te  igualmente cogido en dos vástages semi-redendos 7 que 

están provistos de partes planas en una extremidad* Los dos vas­

tagos 7 están dispuestos en e l alojamiento 3.

La superficie filtran te  es f i ja d a  sobre lo s vástagos 6 y 7 

70*- y ástoe se deslizan en lo s  alojamientos 3 y 4 , estando disten­

dida la  te la *  Cuando lo s  vástagos están enteramente enfilados 

en lo s  alojamientos, e l  vástago 6 se apoya sobre e l  borde del 

alojamiento 4 y se haca pivotar e l  vástago 7 sobre s i  mismo 

en e l  alojamiento 3, lo  que proroca e l  enrollamiento de l a  te la  

75.- en tomo de este  vástago. Cuando l a  tensión conveniente ha sido 

conseguida, se bloquea e l vástago 7 en su posición angular gra­
c ia s  a l  d ispositivo de bloqueo 9*

Este tiene un o r ific io  ID, a travás del cual pasa la  extre­

midad del vástago 7, y una hendidura 11 que desemboca en este 

80.- o rific io  10. Un vástago fileteado 12 está  soldado sobre uno de 

lo s  lab ios de la  hendidura 11 y una tuerca 13 permite acercar 

lo s  dos labios de la  hendidura 11 y bloquear a s i  e l  vástago 7 

en una posición angular determinada. E l d ispositivo  de bloqueo 
es mantenido con relación a l  tambor por medio de l a  espiga 14*

La te la  es cogida luego lateralmente por partes planas 1585. -



de aoero de muelles; f i ja d a s  por pernos sobre la  v iro la  del 

tambor.

Queda bien entendido que, sin  sa l ir se  del e sp íritu  del in­

vento, se pueden modificar d eta lle s de construcción o su disp o— 

90.- sic ión , para obtener un mismo resultado.

Por ejemplo,en la  figura 3 , e l  sector de disco 16 está pro- 

v isto  en cada uno de sus dos bordes radiales de un perfilado 17 

que define la s  dos cabezas destinadas a rec ib ir  lo s  vástagos de 

tensión de la s  te la s . La tensión se opera, como para un f i l t r o  

95 .- de tambor, por rotación de los vástagos y bloqueo de su  posi­

ción angular.

E l sistema de bloqueo de la  posición angular de lo s vasta­

gos puede estar  constituido por una rueda de trinquete.

Los vástagos pueden se r  de cualquier sección, por ejemplo, 

100.-  poligonal, ccn t a l  de que no córran e l  peligro  de deteriorar la  

te la  filtran te  por sus a r is ta s  v ivas.

N 0 T A.-

Los puntos de invención propia y nueva que ee presentan 

para que sean objeto de esta  Patente de Invención en España 
105.- por veinte altos, son lo s  siguientes:

1 * . -  Un procedimiento para l a  fijac ió n  de una te la  f ilt r a n ­

te , caracterizado, porque a l  menos uno de los lados de la  te la  

filtran te  as fijad o  a un dispositivo  montado rotativo y proviste 
a  au vez de un dispositivo de bloqueo de su  posición angular. 

110.- a s .-  Un procedimiento segón e l  punto i s ,  caracterizado por­

que e l  dispositivo rotativo de fijac ió n  de a l  menos uno de loa 

bordes de la  te la  está constituido por un vístago fornado por 
dos medias canas.
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3 * .-  Uh procedimiento segán cualquiera de loa puntos ante- 

115.- riorea, caracterizado porque e l  borde de la  superficie filtrante 

apuesto a aquál provisto del d ispositivo  rotativo de fijac ió n  

está  cogido en un vástago formado por dos medias cañas.
43. -  Dn procedimiento segán cualquiera de lo s  puntos prece­

dentes, caracterizado porque lo s vástagos que constituyen e l  die 

1R0.-  positivo de fijac ió n  estám provistos," a l  menos en uno de sus ex­

traños, de caras planas que permiten asegurar su rotación.

53. -  Uh procedimiento segán cualquiera de lo s  puntos ante­

r io re s, caracterizado porque e l  d ispositivo  de bloqueo de l a  po­

sición  angular del d ispositivo rotativo  de fijac ió n  e stá  consti- 
125.- tuido por una pieza hendida, siendo acercados lo s  lab io s de l a  

hendidura gracias a un sistema de to m illo  y tuerca.

63.- Uh procedimiento segán cualquiera de lo s  puntos ante­

rio re s, caracterizado porque e l  d ispositivo  rotativo de fijac ión  

está constituido por una rueda de trinquete.

ISO.- 70. -  -UN PROCEDIMIENTO PARÍ LA FUACICN HE UNA TELA FILTRAN

TE*, todo t a l  y confonne se describe en l a  presente memoria, l a  

cual consta de 133 lín eas y a t ítu lo  de ejemplo se representa en 

lo s  adjuntos dibujos#

Madrid, 1 2 FEB.
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