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MEMORIA DESCRIPTIVA
El objeto de la presente solicitud de Mocdelo de

-

Utilidad se refiere & un "CAPTADOR TERMO-SOLAR", que
eporta a su funcidn esenciales caracter{sticas de nove
dad y eficacia constitutivas de notables ventajas so=-
bre otros dispoaitivos destinados a andloge finalidad,

En una exhaustiva investigacidn tendente a alcan
zar ol mayor perfeccionamiento de los diversos elemen-

tos utilizables en la captacién de energis solar.para

conseguir el maximo aprovechamiento del calor reéib{do,
se ha proyectado y realizado el captador termo-golar -

que vaemos a comentar, habiéndose elegido en sus ‘c@tac-

teristicas las notas esenciales siguientes: .’
Sencillez de fabricacién, facilidad de monkdje,-
perfecta hermeticidad y elevada transferencia te’r'niica,

ventajas que sa traducen sn un alto rendimiente.y. lar-

ga duracidn sin alteramciones sensibles. .

Los aspectos fundamentales que con este proyecto
se pretends alcanzar a través del diseflo corrsspondien
te, son los que ce enuncian a continuacién, cuyas pecu
liaridades comentamos en detalle para mejor comprensién
de las excelencias de la invenciodns

a) Recducido costo de fabricacidn y montaje.

b) Elevadas cualidades de estanqueidad.

¢) Capa de absorcidén térmica de gran estabilidad,
as{ como una larga durncidn em ambiente salino,

d) Reducido peso del captador.

Segin los epigrafes enunciativos que anteceden,=
el captador termo-solar que propugnamos reune las cua~

lidades esenciales que describimn:e seguidamente:
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e) Reducido costo de fabricacidn y montaje.-Los

b)

elementos de gque consta el captador, tales w=-
como los perfiles de aluminio del bastidor y
el elermento absorbedor —preferentemente del

sisteme ROll Bond- son producidos en serie =
con procedimientos automdticos, y su ensam—
blado se verifica con medios usuanles en carw

pinter{a de aluminio y mano de obra no espe~

cinlizada. o,

Dicno ensamblado entre perfiles y absorbedor

se produce en muy poco tiempo, pudiéndosé;ig
dicar perfodos de 4 a 7 minutos por eleééﬁ%o,
as{ como la operacién de inyecoidn del égi;g
retano en la que se emplean de 15 & 20 yééﬁg
dos, y la extramccidn del molde, una vezzéiﬁa-
lizada la labor de poliuretizacion, coﬁlséileo
de otros 25 segundos. Todo ello sitia 2a.ase
citada de fabricacidn y montaje en unos cos—
tos de produccidén relativemente insignificaen-
tes en relacidn con las elevadas cualidades -

obtenidas.

Resistencia y estanqueidad.~ Debido a la dis-

posicién y disefio que presentan los perfiles
del marco de aluminio extruido y su insercidn
al absorbedor, as{ como el cierre del vidrio,
puede hablarse de una estructura basica auto-
portante que una vez embebida en poliuretano
moldeado de densidad apropiada, ofrece eleva-
das caracter{sticas de rigidez, cualidad que

aumenta con les nervaduras previstas en su =
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c)

d)

‘en 4 -

parte posterior, dando todo ello lugar a la_
adecuada resistencia a las torsiones y cumplien

do los requisitos de estanqueidad que preoisa

un captador termo-solar.

Cepa de absorcidn térmiog.— Se ha selecciona-

do un sistema de deposicién usual para la colo
racidén de las distintas piezas de aluminio del

absorbedor, tales como perfiles, chapas, etC.,

®eesse

obteniéndose elevados {ndices de adherensia, -

LX) Y
proteccidn en ambientes salinos y perfecta uni

® e
L4

formidad en la superficie tratada. o e

Dicho sistems de deposicién es de tipo mglecu-

lar por proceso electroguimico, y los paidme--

tros que dan lugar a un correcto acabado Super

ficial se hallun en funcién de tiempos 'd';:baﬁo,
intensidades de corriente, temperatura:;:éomng
sicién del citado bafio,.

Tales parsmetros, ajustados debidamente, sersn
determinantes del X y & que permitiran la con
secucidn de la selectividad acorde con el pro-
ceso industrial elegido para su fabricacidn en

serie.

Peso del captador.- Se ha tenido muy en cuenta

en el disefio del objeto que preconizamos el pe
so de todvs sus elementos componentes, con 1dd
nea seleccion de los materiales integrantes, =
los cuales dan luger a un minimo peso resultan
te. Esta cualidad de bajo peso del captador -—
comportas ventajas sustanciales, tales ¢omo fa=-

cilidad de transporte, perfecta manipulacién -
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en la etapa de montaje y la reduccidén de tiem

pos antes comentada.

~

La descripcidn detallada que sigue la referimos
a las figuras adjuntae para mejor comprender la eficlen
cia y rendimientc del invento, en cuyas figuras, a titu
lo de ejemplo y sin caracter limitativo alguno, por tan
to, ya que la practica puede aconsejar cuslquier ligera
mcdificacidn sin alterar la esencialidad buscada, se ha

representado la realizacidn que consideramos dSptime,

La figura i comprende una vista en planta del cap
tador termosolar, enmarcado en el cerco de alumipiq o -

bastidor. A 0

L

La figura 2, una seccidon de dicho objeto por la
1inea A-4, ' et

La figura 3, una vista en plar.ta del absofséﬁbr -
R611-Bond. Ll

La figura 4, un detalle ampliade de un sectoy del
corte por la linea A-A del absorbedor de calor.

La figura 5, un detaile de la seccidn del bastiw
dor y medios de sujecidén del vidrio receptor del calor
y el absorbedor con su proteccidn aislante.

Conforme a la figura 1, c¢hservamos con la cota =1
la disposicion del perfil de aluminio extrnido que ag=-
tia de cerco, el elemento absorbedor -4- enmarcndo en =
el cerco y dotado de la serie de canales necesarios pa-
ra la circulacidon del fluido de transferencia, y 108 —
manguitos de entrada -8~ y salida ~9- del indicado flui
do.

En la figura 2 se aprecim la configuracidn de la

gseccion del cered -1— oon el elemento =2— complementa—

bl )/ e S
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rio, obtenido igualmente de aluminio extruido, que tie
ne por finalidad realizar el cierre del vidrio =~6-, si
tuado frente al exterior, mediante su aenceje por pre-—-
8ién en el perfil --1= del cerco citado, en 2l cual ae
han previsto los bordes cortados a inglete para su me-
jor ensamlle.

La forma que adopta dicho cerco en el interior -
se caracteriza, en primer luger, por presentar un_gkﬁ

norizontal de pequefia longitud que continda hacis.=myri

ba perpendicular al ala horizontal; sufre seguidamente

otro cambio perpendicular al anteriormente citado;’qs-
tentando una prominencia en forma de cola de milénbspg

ra albergar un perfil o junquillo de goma; experimenta

a continuacidn nuevo pliegue perpendicular hacia arri-

ba, en cuyo borde lateral derecho, parte superiory.pre
senta dos prominencias en forma de ufieta para ef:ggéa-
Je del perfil -2- de cierre del vidrio. Sufre meid se
guido otro cambio de plano perpendicular al anterior -
citado y hacia fuera para segulir con un pliegue hacia
abejo a 452 del anterior y otro pequefio pliegue tembién
a 45¢ y hacia abajo.

El perfil de aluminio del elemeqto ~2=, que cle-
rra el vidrio ~6~-, efectia su encaje a presion en el -
perfil -1- del cerco, y pars que cumpla a satisfaccidn
su funcidn se ha previsto con forma de "U" tendida, con
la abertura apuntando hacia el exterior, disponiéndose
en la superficie inferior de su ala interna dos prominen
cias en forma de cola de mileno para slbergar otro per

fil o junquillc de gomg al objeto de establecer un per=

feoto cierre por presidn sobre el citmdo vidrio ~6-. =
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En la parte ablerta de este perfil complementario ﬂx;g'

ten unos pequefios dobleces hacia el exterior pars per-
mitir su encaje en el perfil -1- mediante simple pre=—
sién, quedendo perfectamente blocado y formsmdo,median
te los dos perfiles y el vidrio, un conjunte sdlido,
El elemento =3- de la misma figura 2 constituye
el bastidor exterior de plestico inyectado que a su -

vez posee elevadas propiedades aislantes, comprendien

do los laverales y el fondo del bastidor, cuyo fondo,

para contar con mayor rigidez diSpone'en su cara exte
rior de unas nervajuras determinantes de los hue¢op —

-7~ conformados a modo de celdas de pansal, t N

¥l elemento =4~ compone el absorbedor de czlor

ror el cual circula el fluido de transferencia,'ﬁéhiqg
te los canales anteriormente aiudidos, halléndo;é:&i-
cho.absorbedor grapado en varios puntos al perfii::bag
tidor =1-. Debajo del absorbedor e intimamente -unldo
al mismo, se ha dispuesto una capa aislante de fibras
mineralss representada con la cota -5« que evita el =
contecto directo del absorbedor =4- con el bastidor -
de pldstico -3~ obtenido por inyeccidn.

El vidrio de cerramiento del captador termo-so-
lar se indica con la cota =6~ y se consigue con &l un
efecto de invernadero, ya que sus bordes se encuentran
perfectamente cerrados por 1os perfiles =1= y ~2- y la
cooperacidn de los junquillos de goma insertos en los
mismos, segin se ha precisado anteriormente.

Con la figura 3 se aprecia en especial la estruc
tura en planta del sbsorbedor RO1l Bond, indicandose =

la disposicién de sus canalizaciones =4- paras la cir-
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culacidén del fluido de trensferencia, el cusl efeotia.

su entrada por el manguito -8- y la salida por el =0,
absorbiéndose el calor recibido a través del vidrio -
~6= sefilulado al comentar la figura 2.

la seccidn A-A de la figura 4 en relacidn con =
la figura 3 muestra el detalle ampliado de la disposi
cién equidistante entre s{ de las canalizaciones de -

transferencia, separecidn equivalente e la propia an-

chura de éstas, .

El detalle de la seccién del bastidor y medlo’-

de sujecidén de la figura 5 nos permite observar lg ~—

disposicidn en el captador termo-solar de cada wnv-"de
sus elementos componentes, con sus perfiles —1- 35'-2-,
los respectivos junquilles de goma para la sujetiém y
cierre adecuados del vidrio -6-, el bastidor ex%éfior
de plastico inyectado =-3-, los huecos =7 consfiﬁ@idoﬂ
en forma de celdas de panal que dan lugar a nexyaduras
de refuerzo, el absorbedor —-4- con las canalizaciones
antes comertadas, y la capa aislante -5~ de fibras mi-

nerales situadas bajo dicho absorbedor para evitar que

el calor acumulado contacte con el mencionado bastidor

de pldstico,
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Hecha la descPipcidn del presente invento lo que
se declara como no divulgedo ni practicado en Espafia -
comprende las reivindicaciones siguientes:

1.— Captador termo-solar, que se caracteriza por
constituirse en base de un bastidor dotado de un marco
de perfiles de aluminlo, el captadof proviamente dicho

¥ el absorbedor correspondiente, debidamente ensaphla-

‘ae
dos Formando una estructura autoportante que se digpo-
ne embebida en poliurctano moldeado de densidad gdécus

da, consiguiéndose de este modo las necesarias ndtes -

esenciales de rigidez & las que colaboran las nervadu-

ras previstas en su dorso o parte posterior. Treee

2.- Captador termo-solar, segun la reivindééaéién
1, gque se caracteriza porque pare la coloracién:ﬁsf alu
minio del absorbedor, presente en perfiles, chapal’y ==
ctras pilezes, se ha procurndo un sistema de deposicién
usual que ofrece elevadas cualidedes de adherencia, pro
teceidn en ambiente salino y perfecta uniformided de ==
la superficie tratade.

3.~ Captador termo-solar, segun las reivindicacio
nes 1 y 2, que se caracteriza porque el cerco 0 marco -
del bastidor lo forma un perfil de aluminio extruwido, =
con les esouinas cortadas a inglete para su ensambls, =
definiéndcse interiormente mediante sslientes, inflexio
nes y prominencias en cola de milano y de ufieta a fin =
de conseguir la disposicion iddénea de fijacion del cap-

tador v el absorbedor,

4,~ Captador termo-solar, segun las reivindicacio
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nes 1 a 3, que se caracteriza porque el elemento oapta
dor estd constituido por un vidrio plano de grosor y =
caracteristicas aprupiasdas a su funcidn, ubicado fren—
te al exterior, encajdndose a presién en el cerco con
un complemento & modo de perfil de goma que establece
un cierve perfecto y solida unidn,

5.- Captador termo-solar, segun las reivindicacio
nes 1 a 4, que se caracteriza porque exteriormente foir-

ra el bastidor un cuerpo de pldastico inyectado, cop ele

a » @&

vades propiedades de aislamiento, cuyo cuerpo aldﬁpih a

los laterales y el fondo del bastidor, previéndogé:en -
la parte posterior de dicho fondo las nervaduras %i]:{zdi-
dzs en la reivindicacidn 1 que delimitan huecos en’ for-
ms de panal. : ees

6e~ Captador termo-solar, segun las reiviﬁﬂiﬁhcig

+s®®o

nes 1 a 5, que se caracteriza porque el elementq aksor-
bedor, por el cual circuls el fluido de transfergpcia -
del =slor a través de los cansles correspondientes, va
grapado en verios puntos al perfil bastidor y dispone -
junto a su cara inferior de una capa aislante integrada
por Tibres minerales a fin de evitar el contacto direc—
to del citado absorbedor con el bastidor de plastico.

7.- Captador termo-solar, segun les reivindicacio
nes 1 a 6, que sSe caracieriza porque junto a vértices -
extremos diametralmente opuestos, se incluyen sendos w=
menguitos de entrada y salida del fluido de transferen-
cla que circula por los cansles del absorbedor.

8.= CAPTADOR TERNO-SOLAR.

Segun se describe y reivindica en la presente Me-

moria que consta de 41 hojas folizdas y mecanografiadas
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por una sola cara y 3 lédminag de dibujos.

Madrid, a 22 de Enero de 1.981

D.8.,

ENERCON, S.A.

JAIME ISERN CUYAS
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