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Lo presente petente de inuvencidn e refiers
8 mejoras en iz canstruceidn de dispositivos para la fabrica-
cion de calzaio, mediante los ctales se eliwminan por completo
las rebabas que se prosucen con lod dipositives coinccicoa, a :
bage de ajustar una tijere scbre el correspendiente machoe.

Con la diupceicién que 86 reivincica forman
una scla pieza la tijera y el macho, y se obtiene un acabado
mucho mas perfecvio.

Esencialmente el molie esté constitufdo por
Jdos plezas longitudinules incependientes, correspondientes a
anbcs costados de ia pileza ce cealzedo a obteney, cuysas partesé
en un exiremo, van articuladas por 1lod correspcniientes ejea ;
a wis pieza transversal de enlace que perumite el glro de am-j
bas, y se prolonga al sxterior en una parte roscata, a la que
se atornilla wa tuerea pare inmovilizar tal articulacidn.

En el otro extremo una de laz partes del mole-
de lleva monmtado un eJe de giro, perpendicular al planc de
apoyo del uolde, on el que gira una pleza plana que entra en :
une ranure aispuesta al efecto en la otra parte del molce, y i

8¢ plrolonge en un véstago roscado, en el gue atornilla un po-

fio, que cuando la oieza pluna estd encajade en tal ranura,

se aprieta para miilr e innovilizar ambes partes Gel molde.
bsta organizacién del molde es la ceracter{s-

tica prineipal de la disposieidu Lejoraca que se reivindlca.

Baas dos piezas as{ artiguladas y unidas,

presentan en su parte suverior los vaclados correspondientes
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a la parte del calzaio gque han ¢e noldear, con una ranura en
el contomo de au Tonéo para el reborde de la suela y un per-
f11 lateral en medlacafia o plano, rematado por el berce gque
marca el final del moldeado; as{ como un rebajo, en la parte
oportuna de tal Tondo, para moldear el tacdn.

Ademfe anbss partes Gel molde llevan canales

longitudinales para alojar las resistencias eléctricas Ge ca- ‘

lentaniento, y en el exterior, a uno y otro lado, bulones pa-

ra el enganche de la horquilla que sujete la horma.

Esa horquilla estd formeda por do8 brazos ver-

tidales, wnddos entre si por una pleza transversal, que en su |

centro predenta las tuerce para el tornille que presiona la

/
horma, y en los costaccs partes roscadas, que atraviesan di-
chos brazos laterales y reciben las correspondientes tuercas

da sujeoidn.

Para mayor claridad conoretaremcs las caracte-i

risticas da las mejoras que sSe reivindican, con referencla a
las adjuntas figurma, que corresponden & une forma de ejecu-
cidn, sin caracter alguno limitativo, que 8e Presenta a t{tulo
de ejémplo con el #{n indicasdo, ya que le forma, dimenaionss

y meteriales de sus plezas, serén en oade vaso 1os qus se es~
timen pertinentes, sin que tales variasciones, as{ comc laa

que 8e hagan en detalles de presentacién, afecten a la esen-
cialidad reivindicada, por 1o que los dispositives para la
fabricaoidn de calzado que se fabriquen, dentrc de la idea

general reaefiaia, con cualquiera de esas modlficaciones, no

i
I
|
|
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- 13, montado e rosce para realizar el apriete de cierrs.

i de calentamiento, que se conectan a la fuente de ensrgfa

gerdn sino variantes protegidas por este regietros
ls, fig. 1 presenta la proyecoién en plants
del molde del aispoeitivo, establecido de acuerdo con lo que

gse reivindica.

la flg. & correcponde a la vista lateral del

mismo, parcialmente seccionado para dejer ver 8l orgeniza-
oidne. :

Ia fig. & muestra la seccidn transversal del
molde, por el plano que se indica en A-B, sSobre la fig. l.

1o fig. 4 36 rofieYe a l1la proyeccién longitu-
dinal en alzado del conjunto del dispositivo.

La fige. 5 1luatra la proyecciéﬁ'del mismo 80-
bre un plano vertical perpendicular al de la figura anterior.

Ia fig. 6 detalla, en seccidn, como se efectia;

. el mooplamiento de los eiementos que constituyen la pleza de !

calzado de que se trate.

Con referencia a dichas figuras y a los nime-

ro8 que Sobre ellas designan les partes y detalles del disco-

8itivo representado, que interesan & los fines de esta memo-

ria, la desScripcidn del misSLo 68 como 8igues
Iissdos partes o latereles & (fige. 1, 2y Z)
que constituyen el molde, estin unidas por la pleza de clerre

anterior 2, glratoria en el eje 1 y menejada mediante el pufio

Eu loa laterales b6 van dispuestas las cana-

lea 4 y 8, para 1las correspondientes resistencias eldctriess
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eléctrica por los conductores 10, indicéndose en 9 el otro
dispoaitivo de clerre del molde, que tiene 8us ejea de giro
en l1ll.

iioho wolde forma en su lnterior el hueco 7,
oircundado en la parte auperior por el borde Z, y que en el
ocontorno de su parte inferior'preaenta el rebajo o canal 15,
oan el fin que deupﬁéﬂ 8o eBpecifica, estando formado el con-
torno del molde 7 por laus nmediescaflas 16.

Exteriormente las plezas 5 present=zn los pi-
voted o bulomes 6 y 12, para el aispositivo de sujecidn de
la horma 17, coumo enseguida veremos.

s0bre el conjunto as{ dispueszto se coloca la
horma 17, comprendida en la horquilla 18, cuyos brazos preaen;
tan en la parte inferior los vaciados 21, de enganche en los

oitados bulones 6 y 1l2.
’ la parte superior de la horquilla esta cons- :
titufda por el eje 25, que presenta el ensanchamiento 24, en
el que estd dlapuesta la tuerca del vastago roscado 22, gue
mediante el volante 20 ¢ menivela equivalente, se gira para
fijar la horma 17. i
El1 eje &% Be solidariza con los brazos 18 ns-.
diante les tuercas 19, que atornillan en los extremos roscae
doag de A4icho ejae.

El calzado qus &e prepara con el clspositivo

desarito conste dsl corte 285 de cualquier materisal epropie- {

4
do, con el correspondlente forro 26, ambos curvados en la

|
|
|
|
l
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parte inferior, por debajo del bhorle de la plantille 27, cuyo
conjunto va dlspuesto sobre la cepa 28 de goma virgen, debajo |
de 1la cual a su vez se coloca la suela 29, que presenta el

bordillo 30 en su contorno. |

El rebajo 14, que 8e¢ indica en la fige 2, co~ E
rresponde a la obtencidn del tacdn del zapato o aimilar de qLB%
de trate.
El empleo e la disposicidn & que nos referi~ |
mos e8 el siguiente: el corte 256 se une a la plantilla 27 por
pegado o cosldo, y el conjunto as{ formado se coloca sobre la :
capa de goma virgen 28, de grueso adecuado, que al vuleanizar-é
ge se une por wna cara al mencionade conjunto 27-28, y por la ;
otra a la suels 29, de modo gue ésta gueda incrustada en par- ;
te en diche pleza de gome, cubriendo lod8 centos &e la sSuela.
’ Para abrir el molde se afloja el pulic 18 y |
ge gira la pleza 2 alrededor del eje 1, hasta que salga de la E
ranura de encaje que Se aprecia en la fig. 8, ocon 1o que am~

bas partes 5 del molde pusden separarse, cuando, por haber

aflojado la tuerca 9, puedan glrar alrededor de los ejes 11,

de ‘La doble bisagra que une los otros extreamos de ficho mol-

e
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La pressnte patente Ge iuveucidn comprende

lag wigulentes reivindicaciones:

le- llojoras en 18 construceion de dispositivoa.

pare la fabricacidn ve calzado, curecterizedas porqus el mol-

de autd oomstitufdo por dos piszes longitufinales independien~:

ted, corvespoudlente’s a anios costafos del calzadc a obtener,

ouyas partes en wi extveuo vau articuledas, plr lce ccrrespon-

dientes ejes, a wa pleze transversal Ce enlace gue Yermtte ol

giro de embas, y se prolonga al extericr en une parte rosgcada
a la que &e atornilla una tuerca que inmoviliza esa articula-
0idn.

2.~ Mo joras segin lo reiviniicado en el punte
aﬂterior, caracterlzaias porque en 8u ctro extremo, en una de

las partes del molde, va nontaio un eje de gire, perpanilcu=~
» g

lar a1 plano de apoye dei nolde, en el que Se arlicula una E
pleza plana, qus entra en una ranura dispuesta en la otra par-g
te del molde y se prolonga en uu vestego rcecado, en el que
atornilla un puiio, que cuando la piezZa esté encajace en tal i
ranura, sSe aprieta para unir e inmovilizar ambas partes del
noldes.

Be= hisjorBE aegﬁn 10 reivindicado en los pun-

tos anteriores, caracterizacas porgue las dos plezas asi uni-
' das, presentan en su perte superior 108 vacialiod correspon-

" dientes a lo base del calzado gque han de moldear, com una rae—

|
i
|
|
|
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nurs en el contorno de sw fondo pera el reborde de la suela,

y un perfil lateral en mediacafia, rematado por un borde gue

mores el final de eSe moldesdo, as{ ocomo el rebajo correspon-

diente al tacln, dispuesto en el fondo dsl moldes

4o~ Livjovas segin lo reivindicedo en los pun~ .

tos anteriores, caracterizadas porque los laterales exterio-

res ce ambas partes del wolde, llevan unog piveteg, en los

gue enganchan los brazos de une horquilla de sujecidn y sprie-

ts, cuya parte transversal estd formade por une pisza, que en
el centro girve de tuerca al tornillo que presiona la horma,
b on 108 extyeuos presenta partes roscadas, que atraviesan
dlchos brazos y Treciben las tusrcas de sujecidn.

Se~ Mojoras en la construccidn de dispositi-
vos pera la rabricacidn de calzado.

aegﬁn se describe y reivindliocs en la presen-
té memorie descriptiva y se ilustra con los ditujos que a la
niswa se acompafian.

Conegta esta memoria de ocho hojes foliadas y

escritas o maquine por una 8o0la care.

Medrid, a 10 de Febrero de 1960
s ERMQO ROEER

e ————
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