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I¡a presente paten te  de invención jq r e f ie re  

a  mejoras en ia  construcción  cié d isp o s itiv o s  para  l a  fa b r ic a ­

c ión  de calzado, mediante la s  cuales ae elim inan por completo 

laa  rebabas que ae producen con lo s  di p o s itiv o s  conocióos, a 

base de a ju s ta r  una t i j e r a  sobre e l  correspondiente macho.

Con l a  d íapoeic ión  que se re iv in d ic a  forman 

una s o la  p ieza  l a  t i j e r a  y e l  macho, y &e obtiene un acabado 

mucho mas p e rfe c to .

Esencialm ente e l  molde e s tá  co n stitu id o  per 

dos p iezas lo n g itu d in a le s  independ ien tes, co rrespond ien tes a  

arabos costados de l a  p ieza  rie calzado a ob tener, cuyas p a r te s , 

en un extremo, van a r tic u la d a s  por lo a  correspondien tes e je s  

a  una p ie z a  tra n sv e rsa l ele enlace que perm ite e l  g iro  de am­

bas, y se prolonga a l  e x te r io r  en una p a rte  roscada, a l a  que 

se a to r n i l l a  una tu e rc a  p ara  inm ovilizar t a l  a r t ic u la c ió n .

En e l  o tro  extremo una de la s  p a rte s  del mol­

da l le v a  montado un e je  de g iro ,  perpendicu lar a l  plañe de 

apoyo del molde, en e l que g ir a  una p iez a  p lana  que e n tra  en 

una ranura  d isp u esta  a l  e fec to  en l a  o t r a  parte  del molde, y 

ae prolonga en un vastago roscado, en e l  que a to r n i l l a  un pu­

ño, que cuando l a  p iez a  p lana e s tá  encajada en t a l  ranu ra , 

ae a p r ie ta  para  unir e inm ovilizar ambas p a rte s  del molde.

E s ta  organización del molde es l a  c a ra c te r ís ­

t i c a  p r in c ip a l de l a  d isposic ión  :..ejprata que se re iv in d ic a .

Esas dos p iezas así" a r tic u la d a s  y unidas, 

p resen tan  en su parte  su p e rio r lo s  vaciados correspondientes



a la, pa rte  del calzado que han £¡e m oldear, con una ranu ra  en i 

e l  contom o de su  rondo para  e l reborde de l a  su e la  y un p e r-  = 

f i l  l a t e r a l  en mediacaña o p lano , rematado por e l  bcrce que 

marea e l  f i n a l  del moldeado; a a í como un re b a jo , en l a  parte  i 

oportuna ae t a l  fondo, p a ra  moldear e l  tacó n .

Ademán ambas partea  del molde lle g an  canales 

lo n g itu d ln a le s  p ara  a lo ja r  la s  r e s is te n c ia s  e lé c t r ic a s  de ca­

len tam ien to , y en e l  e x te r io r ,  a  uno y o tro  lad o , bulones pa­

ra  e l  enganche de l a  h o rq u illa  que s u je ta  l a  horma.

E sa h o rq u illa  e s tá  formada por dos brazos v e r­

t i c a l e s ,  unidos en tre  s í  por una p ieza  t r a n s v e rs a l ,  que en su j
j

centro  p resen ta  l a  tu e rc a  para  e l t o r n i l lo  que p res io n a  l a
) : 

horma, y en lo a  costados p a r te s  roscadas, que a tra v ie sa n  a i -

ohoa brazos l a te r a le s  y rec iben  la s  correspondientes tu e rcas

de au jeo ion .

P ara  mayor c laridad  concretarem os la s  oa rac te -j
j

r f s t lo a s  de la s  mejoras que se re iv in d ic a n , can re fe re n c ia  a  j

la s  ad jun tas f ig u ra s ,  que corresponden a  una forma de ejaott- j
|

clon , s in  c a rá c te r  alguno l im ita t iv o , que se p resen ta  a t í tu lo j
I

de ejemplo con e l  f in  ind icado , ya que l a  forma, dimensiones 

y m ateria les de sus p iezas , serán  en oada caso loa  que se e s ­

timen p e r tin e n te s , s in  que ta le s  v a ria c io n e s , a s í  come la s  

que se hagan en d e ta lle s  Se p resen tac ió n , a feo ten  a l a  eaen- 

c la lid a d  re iv in d ic a d a , por lo  que los d isp o s itiv o s  p ara  la  

fab rieao io n  de calzado que ae fab riq u en , dentro de l a  ia e a  

g en era l reseñada, con cua lqu ie ra  de e sas  m odificaciones, no



; aeran  aino v a rian tea  protegida* por e s te  r e g is tr o .
¡ i  ¿
:j La f ig .  1 p resen ta  l a  proyección en p la n ta  j

d e l molde del d isp o s i t iv o , e s tab lec id o  fie acuerdo con lo  que
;i;i
i; ae re iv in d ic a . i•i

5 l a  f l g .  2 oorresponde a l a  v is ta  l a t e r a l  de l J
¡i mismo, parcialm ente aecoionado para  d e ja r ver su o rgan iza- 

; o ion . !

¡ l a  f i g .  2 m uestra l a  sección  tra n s v e rs a l  de l
'! 1

molde, por e l  plano que se in d ica  en A-B, sobre l a  f i g .  1 .
¡! ,

10 l a  f ig .  4 se r e f ie r e  a  l a  proyección lo n g itu -
j :  j
;; d ln a l en alzado del conjunto del d is p o s it iv o .

l a  f ig .  5 i l u s t r a  l a  proyección del mismo so -  ;
¡¡ !i ;
| bre un plano v e r t i c a l  perpend icu lar a l  de l a  f ig u ra  a n te r io r ,  

i l a  f i g .  6 d e ta l la ,  en secc ió n , cómo se e fe c tú a ;

16 !; e l  acoplamiento de lo s elementos que constituyen  l a  p ieza  de

1 calzado de que be t r a t e .

Con re fe re n c ia  a  d ichas f ig u ra s  y a lo s  núme­

ros que sobre e l la s  designan la s  p a rte s  y  d e ta lle s  de l d isc o - j 

s i t iv o  rep resen tado , que in te re sa n  a  lo s  f in e s  de e 4 a  memo- \ 
20 1 r í a ,  l a  descripción  fiel mismo es oorao s ig u e t

Irados p a rte s  o la te r a le s  6 ( f ig e .  1, 2 y Z) j

que constituyen  e l  molde, están  unidas por l a  p ieza  de c ie rre  

í a n te r io r  2, g i r a to r ia  en e l  e je  1 y manejada mediante e l pufío
!■ i

12, montado a ro sca  para r e a l iz a r  e l  a p r ie te  de c ie r r e .  I
í

25 En loa  la te r a le s  6 van d ispuestas la s  cana- !
i

; le s  4 y 8, para  l a s  correspondientes re s is te n c ia s  e lé c t r ic a s  ¡
■; ¡

: de calentam iento , que se conectan a  l a  fuente de energ ía  !
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e lé c t r i c a  por loa conductores 1C, indicándose en 9 e l  o tro  

d isp o s itiv o  de o ie rre  del molde, que tie n e  sus e je s  de giro  

| en 11.

: j  Iiloho molde forma en sn in te r io r  e l  hueco 7, '
;! circundado en l a  p a rte  su p erio r por e l  borde 3 , y quQ en ei

!| oontorno de su p a rte  in fe r io r  p resen ta  e l  rebajo  o oanal 15,
j:
! oon e l  f in  que despuea se e sp e o if ie a , estando formado e l con­

torno del molde 7 por la s  medlaaoaíías 16.

I E xteriorizante las p iezas 5 p resen tan  lo s p i ­

votea o balones 6 y 12, para  e l  d isp o s itiv o  de su jec ió n  de

l a  horma 17, como enseguida veremos.
! ¡  ,j ¿obre e l  conjunto a s i  d ispuesto  se co loca la  :

' horma 17, comprendida en l a  h o rq u illa  18, cuyos brazos p resen-
Í¡
! i  ta n  en l a  p a rte  in f e r io r  lo s  vaciados 21, de enganche en lo s
ji '
!| a ltados bulonea 6 y 12.
'! ,  -

l a  parte  superio r de l a  h o rq u illa  e s tá  cons- !

t i t u íd a  por e l  e je  23, que p re sen ta  e l  ensanchamiento 24, en

' e l  que e s tá  d isp u esta  l a  tu e rc a  del vastago roscado 22, que |

;! mediante e l  volante 20 o m anivela eq u iv a le n te , se g i r a  para  |
; ¡  ;

f i j a r  l a  horma 17. !j
E l e je  23 se s o l id a r iz a  oon loa brazos 18 me- !

¡ d ian te  la s  tueroas 19, que a to rn i l la n  en lo s  extremos ro sca- 

!; dos de dicho e je .jj
'! E l  calzado que se p repara  con e l d isp o s itiv oi
1 d e sc rito  consta  del corte 25 de cualqu ier m ateria l ap rop ia- {
i •!

do, oon e l  correspondiente fo rro  26, ambos ourvadoa en la

I
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p a rte  in f e r io r ,  por debajo del borde de l a  p l a n t i l l a  27, cuyo i

conjunto va d ispuesto  sobre l a  capa 28 de goma v irgen , debajo i
i

de l a  cual a  su  vez ae coloca l a  su e la  29, que p resen ta  e l  

b o rd illo  SO en au contorno* ,
t

E l rebajo 14, que se indica en l a  fig* 2, co~ ¡ 

rresponcle a la  Obtención del tacón del zapato o s im ila r  de quej

se t ra te *  \
E l empleo de l a  d isp o sic ió n  a que nos r e f e r í -  j 

moa es e l  s ig u ien te s  e l  corte  25 se une a  l a  p l a n t i l l a  27 por : 

pegado o cosido, y e l  conjunto a s í  formado ae coloca sobre l a

capa de goma v irgen  28, de grueso adecuado, que a l v u lcan iza r-i
I

se ae une por una cara a l  mencionado conjunto 27-28, y por la  j 
o tr a  a l a  sue la  29, de modo que e s ta  queda in c ru s tad a  en p ar- • 

te  en di oha p ieza  de goma, oubriendo lo s cantos de la  suela* j 
Para  a b r ir  e l  molde ae a f lo ja  e l puño 18 y |

se g i r a  l a  p iez a  2 a lrededor del e je  1, h a s ta  que sa lg a  de l a  j 

ranura  de encaje que se a p re c ia  en l a  fig*  2, oon lo  que am­

bas p a rte s  5 del molde pueden se p a ra rse , cuando, por haber | 

a flo jado  l a  tu e rc a  9, puedan g ira r  a lrededor de los e je s  11, j 
de l a  doble b isag ra  que une lo s  o tros extreaios de dicho mol- ;

ae*
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l a  presente  paten te  de invención oouprende 

las  s ig u ien tes  re iv in d icac io n es :

1— lie jo ras en l a  co n stru cc ió n  de di apoait ivoa 

para l a  fab ricac ión  ce calzado, c a rac te rizad as  porque e l  mol­

de e s tá  oonstitu ído  por do» piezas lo n g itu d in a les  Independien- 

te a ,  correspondientes a ambos costados del calzado a ob tener, 

oayas p artes  en un extremo van a r tic u la d a s , por le s  correspon­

dien tes e je s ,  a una pieza tra n sv e rsa l de enlace que percute e l  

g iro  de ambas, y se prolonga a l  e x te r io r  en una parte  roscada 

a l a  que se a to r n i l la  una tu e rc a  que inm oviliza esa  a r t ic u la ­

ción .

2 .-  Mejoras según lo  reiv ind icado  en e l  punte 

a n te r io r ,  carac terizadas porque en su o tro  extremo, en una de 

la s  p a rte s  del molde, va  montado un e je  de g iro , perpendicu­

l a r  a l  plano de apoyo del molde, en e l que se a r t ic u la  una 

p ieza  p lana, que e n tra  en una ranura  d ispuesta  en la  o tra  par­

te  del molde y se prolonga en un vastago roscado, en e l  que 

a to r n i l l a  un puño, que cuando l a  p ieza  e s tá  encajada en t a l  

ranu ra , se a p r ie ta  para un ir e inm ovilizar ambas partes del 

molde.

5 .-  Mejoras según lo  reiv ind icado  en lo s pun­

ios a n te r io re s , carac te rizadas porque la s  dos p iezas a s í  uni- 

ias, presentan en su parte  superio r lo s  vaciados correspon­

d e n te s  a l a  base del calzado que han de moldear, con una r a -



IIj!

¡| au ra  en e l  contorno cíe su  fondo para e l  reborde Se l a  su e la ,
f¡

y un p e r f i l  l a t e r a l  en mediacaña, rematado por un borde gue

; marca e l  f in a l  de ese moldeado, a s í  como e l  rebajo  ccrrespon-
}
■ diente  a l  tacón, d ispuesto  en e l  fondo del molde.

5 ; 4*- Mejoras según lo  reiv ind icado  en los pun- •
¡i
!! toa a n te r io re s , oa rac te rizadas porque los la te r a le s  e x te r io ­

res ¿Se ambas partea del molde, llev an  unos p iv o te s , en lo s  

;j que enganohan lo a  brazos de una h o rq u illa  cié su jec ión  y a p rie -'i
f t e ,  cuya parte  tra n sv e rsa l e s tá  formada por una p ieza , que en
¡í

10 í e l  centro s irv e  de tu e rc a  a l  to r n i l lo  que p resiona l a  horma,

;; y en loa  extremos p resen ta  partes roscadas, que a trav ie san j
dichos brazos y rec iben  la s  tu ercas  de su jec ión .

I
| 5*- Mejoras en la  construcción de d is p o s i t i -

' i!| vos para l a  fab ricac io ii de oalzado.
í

15 ■: ¿egúu se describe y re iv in d ic a  en l a  presen- 1
¡' y i
1 te  memoria d e sc rip tiv a  y se i lu s t r a  con los dibujos que a la  I
Í! t
!¡ misma se acompañan. ¡

Consta e s ta  memoria de ocho hojas fo lia d a s  y j 

|| e s c r i ta s  a máquina por una so la  ca ra . j

\i
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