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Dila. YPranciscu, Da. José y Lit, Fraucisco Sagurd Girdu,
de neclonalidad egpaiiola, domiciliwdos en Barceloua, Avda.
San Antonio vE Clsret, u¢,213, solicitan reglisirary uus Paten-

te de Inveucidu, por 20 aflos, par< uspsia y sus Yosesion

n

[V
6}

gus se Teillere a: ?SIBTANA JuRPECCIONSDC Palls Tuo FABRICACIOU

Db PYEZAS COMPTIVBNTARILS DI TOS CIEREES DL CREVATIERA” .-

¥l objsto de la presssute solicitud de pateute de inven-
ciou lo coustituyeu aeterminados perfecciodamicutos aportu=—
aos @l sistems de fabricecidu ae las plogss complemeutsriss
de los cilerres de cremallera, los cuales tlenden & simplifi-

car la producciln en serie de log elemeutos que iutegran el

cursor, las pilezags asiderag del cursor, las purtes nacho
hembra dael separador y el tope superiory, que 10rm&é el pusute

de unidu entre las dosramas de lu cremellers, dénaoles Lfour~
mas y periiles adecuados, de més fdeil troguelaau y sszémpa~
cidn, con lu gran ventsja, sobre 10s gistsmus haste ghiova -
seguidos pera la proouccidin ue accesorios gsimilures, de gue
se obtieneu directameate de tiras metdlicus de uu auncho exac—
To y correspoddieute @l de las plezas g troguelar, coua 1o gue
8e logrs ung uotable ecounomia cuw ¢l cousumo de materia prima,
emglesds e st Lebricecllu, ye gue los desperdicios guedan -

reducicog #1 miinimo.—

i

¢t

: /
Tog periecclionsmicutos su ¢l sistemu fabricakién de

bPlezas complemecutariss de log clerres de cremallerus, o bg-—
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g ¥ a cada gol-

san en producir, medisute 3
pe de la mdquiuna, u giro eu su 4rbol rotor, uwuu pliza comple~
tamente terminuda, ya que las Oper«cloues de troguelado y cs—
tampacibn se hacen a base de trogueles, mulrices y sufrideras
que se combiuun, o« ¥in de ruducir el wlmero us movimicutos ¥
por lo tanto de aveince de lw pviezga & ruvricar, con la coisi-
guiente dis sminucidn de tiempo y 8horro de mauo de Obra.-

Para la obtencidn de cada uva de lus piezss, se porte,
como s& ha dicho, d¢ una tirw metdlica, de anchura calibradsa
y adecusada & las uilmensioneg de la plezae, realizuudo las su—
cesivas operaciones de estampacibi, troguslsdo y doblado, en
ciclo contiuuno, cou lo que se logra simpliiicar el trabajo y
naturalmette, aumentar la produccidu.-—

b los dibujog adjuwitos, guce constituyeu parte lutegran—
te de la presente memorias descriptiva, se hau represcuatado —
lag diversas fases del sistema de fabricscidu de los aistiu—
1Tos elemenbs complemeutarios de los clierres de cremellera, -
obtenidos segln el procedimiento periegcclouado, objeto del -
luvento.-~

Dichos wvibujus mucstran:

Fig.l. Vieta en perspectiva del conjunto del cursor, cou
las dos piezag gsideras acopladass al mismo.-

Fig.2. Viste en plants de ls tirs meiléie:. utilissaw para
Tabricay ci cursdor, represe€utado por la perspectiva we Iig.l,
sobre la gue se han mesrcado, ¢u sucesives iusss de Lubricacidr
log distintos pudzoneg utiligasdos para Troguclary lu plez:

separar una de vtry, purs luego doblarla cua Torma de -U-

’.:

gede Vista 2u perepective ue una de luis yienss asideracs
usl cursor, gue se articulan por ambas caris dsl mismo.—
Fige.4d. Vigte s plautz de la tirs metdiice utilizads pa—

g raoricyr las plezas uslderas, represeutudas en la 1g.%, -
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sobre la que s¢ hen mercaaod log distiutos tipos de puunzoues,
uullizados pasra obtener directameute la ploze y separarla de
la tira, use vez Isbricada.-

Fig.5. Vista ea perspectiva de la parte macho del sepa-

rador, «n posicidu abierta, o ses autes de ser &coplado a 1o

145

bordoneg de luas ciutas de lu cremallersd.—

Fig.6. Vista en pluuta de la tira mcetdlice utilizsaa pa-
ra fabricar la psrte macho del separador, y la correspondien—
te¢ para la unidan coit la purte hembrsz, represeutadus por la -
perspectiva as Fig. b, sobre la gue se heu marcado, vu forma

“quémética, log diversos punzouncesg utilizaads pars couflgurar

¢4
[
]
@

|1
ls piecza, asi como las sucesivas fases de fabricacibu, hasts
obtener su forma y separacibun, por corte, del resto de la -
Tira .~

Pig.7. Vists en perspectivy de la parte hembra del sepa-—
rador, gus &recta forma de -U-.

Fig.&. Vigta en plénta de la tira meudlice utiliczsds pa-
rs troguelar lz parte hembra del separador, 1€preseutaao per
ls perspectiva de Pig.7.-

Pig.9. Represcutacidu esquemdtica de las operacioues de
doblacao, corte y separscibi, ae la parte hembrz del sepuraaor.

Fig.lO.— Vista en perspectiva del tope eu 1orma de puen-
te, de la pasrte superior de la cremallers, gue utaue las dog -
ramus de lu misma y gue actla de tope para efvcursor, susti-
tuyendo losg topes superloxss corricuteg, hasta anora uwutiliza-
408+~

Pig.ll. Vista en plants de la tira metdlice do la que se
corta, dubla y separa el Tope superior ael clerre ae cremslle-
ra, gue aiecta_la Torma de pueunte represeiitaeda por la perspec-
tive de Pig.lu, cu 1lg cual ge hei esguematiigaco los puuzbuds,

[

gque troguelan, doblan y cortuu la ¢
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Haciendo yerereicis & los citaaos dibujog, seguidameute

eg ugl i

[

Pasamos g agscribir, por separado, lss diversas Tas S-
tema de fabricacidu pericccionado, para ObLeHGT, CON ¢l mini-

. . . . ) P } L,
mu de dosperuicios de plaucha métallcu, y reauccidn de muiri-
Ceés y punzones, las varlas plezas complementsrias de los cie—
rres ue cremallerd.-

P&l como sa represenla graficamente por la perspectiva

de Fig.l, <l cursour, gue estd dotado 4o dos plezes ssivergs -
’ 4 g

pérs colgar log Tiradores, uno por cada lawo, sfects uuyg cou-—

riguracibn eu Lorma we =U-, cuyos brszos estublecen las dos

L

caras del cursor gue ¢stdu snlazadas por ud pusute -1-, segui-

d0 ae chatlaies divergeutes, determinados por ls iucisibu —c—-,

que se¢ practica sobre el puente —i— uus vez aoblado, lu cual

‘refuerza diche parte del cursor y le d& uvu Jugulo ae iucli-—

necidi auvecuado psra gus pucda teslizarse ¢ 1o largu ue lu -
cremallera y por eucime ae les grapitas cue congtiTuyeny el —
ClLeYTe «—

4

Tas cares delanters -3~ y posterior -%’- del cursor, pro-—

[¢7]

sentan eu el centrd rospecTivo, seddos guillos —4- —4'— Obte—

uluos de la propia plancha jue forma el cursodor, al practicar

uds corteg =5= y Una embuticidn simultdces psra iformar el arco
“

pera el paso ag los uwos pﬁvotes, gue estavlecen la articuly-—

cibn y unibu de ls pieza wsiacra —b6=—.

b ¢l futerior uv ambug caras del cursor ¥y Jjuuto & 14s
luclinagclodes que deu entrada a la cremallers, seé han previgto
cugturo peguelios selientes -7-, gue actusy de Seiuro, impiailen-
a0 =l usslizamlento ucl cursor y evitunuo lu apertlis weli Cle—
rre, cuaudd ge ¢jerce Uu aviruutamicnto sobrs lus dos Ciutes
de la cremallers cu sculldo de sepuarsciba.-

Bl proceso de la rebriczeifu aol Cureor, e represeiila, va Iuor-

42

4 . . e . U & LA r
mé& cgguematlca, por la viste en plauts de Fig.2.-
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Yara ls obtencidy uc uicha pieza, we purte ae uua tira
netdlica, CUY 0 &inCill curcegponde oXxuctameule ol desguarycllo,
Gu plautd, ue la plezy, vstavlecidnceoge lo unibu cuavre las

115 sucselvas partes Trogueladas, qus deter=iuszit ¢l COuTOTHD do
cady Lag Q¢ ldg pluZeg, por l0g puntos ds COUVeTHEUCly, méé
S0bresglicntes de su cuutuTus, con 10 cual s8¢ evity touer QUe
dejar, wu los pordce ue 1o Tivag meTdlica, puULCLULES luasciVi—
vics, que wiicamente serfusu dtiles como =mgalo de unidu cutire

120 log diversvs elementos ullaute €l procesd ue rabricseide, -
Perc gue, &l rinal, sSue W ussperuicio indtil.-

B la primeva Lfuse y mediante 1os puugdues —8- =8 -, ssa
practican los cortes paralelos =H= =9 '—, cUe COun la simultd-
uea embuticifu dau lugar & ls Tormacibu ue lus wrcds —4— para

125 el paso de la picza asidera, por ambas cares usl CULSOY.-—

Turmediatamente cespuds. y meuiaute los puwyones ~Y= y —10-
~10'-, se¢ practicau los cortes convergentes, gue seflalan el -
contorno del cursor.—- Seguidamente, medianié/él punzdu de eg-—
tampar —~1ll- y en colaboracibn cou uns sufridere inierior, se

120 - d4, a la piezs, la embuticidu saecuada psra producir las pes-—

taflas latersles de gufa, aispuestus en lu parte iuterna de la

cerg delantera vy posterior -3- -%'- del cursor, pvracticando,

@

conjuntamente con dichy estampacidii, iog Cuutyo pegueiios su-
lientes =7=-, yue congtituyen el seguro, pura impedir el desli-

135 zamlento del cursor, vor atirzntamieuto de lus dos cintas que
iutegran lue cremsllersa.—

Por Ultimo, meaiznte los punzones de¢ cortar —12—- s¢ sepa-
ra ls pleza ¢siuempada de la tira general, procedidudose, iumc—
alutamente cespuds Y msdiaute tus sulslog¥a § L0Y wu goulpe cel

140 punzdn =13-, & aoblar la piezs, pudiduuvse proauncir = 1y Vez,

. - - . JOT. | ". ks A Ty - - b . N
81 se¢ desca, lag Tuclegidin -2—-, gus rerierze ¢l .usuie ~1—- v le

L\

' . . . 1
de el &dngulo e iuclineclon sdecusdo, pora gue los grapitas —
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del cierre puedan degligarse dentro del cursdr.-—

2

la

La pleze selvera del cursdr, gue ge repreccula pol

perspectiva de Pig.%, tiene conligurecidn reCleupUlar ¥y pre-—
senta ung escotadura —14—, gue dd lugar = lu rovmacidu ae 1os
pivotes enlfrentados -15%- 15—, (ue se i.troducen, P01 EmbOS
ledos uel arco —4—, deutro de lu periorscidu prevists gl efec—
t0, pare establecer la unidn articulsads ciutyre ¢l cursor Yy la
plezg ~b—-, que coustituye lz usidera, dispuesta por ambaus cua-—
rgs del mismo,—

L1l agujero —~lo- giive pura colgar ¢l @aoido, U worla ue
gque facilive lu acceidu de nucer corier &l CUTSOT.—

i
A

la asidera,

Segln su aemiestru griricameute por la viste en pleats y
esquematizacidn de lu ¥ig.4, 1: ssidere so) fubrics geglu el -
proceso, gue & continuscibu se aspecitics.-

Se porte de wue tire metdlica, oe ancho scecuzdo sl de
lae pileus esidera, sobre ls gue se practicul, medisute los eI
zones -17- y —-15~-, log U0s aggujeros de coutorno sspecial, que
determinen, el primero, ¢l taladro —l4-, que ud lugar & luy -
rormacidu de los pivotes -15- =15°-, y el segundu, ol agujero
~16-, pora ¢l pasd de la borla de 1o sgidera.—

L la seguiidu Zase se estamps lu murcy v distintivo ae
Tabricucibu cu ¢l eg 2 pacli0 ecomurendido cutle Lu& Talodrog —17-
¥y =lu—=, @l mismo tiempo que, con otro punuds de corte -ly-,de

beriil especlial, se¢ corty separa, casi siwn degperdicio, la
P E ’ ’

e

pleza yo fsbricada, daejando 1ormados los pivotes we lg arcicu—

‘-4
(&)
Q:
(L
C
‘u

lecibn, psre moutarle en e gin teusr que levaeuntsr -
~inguns lengleta, wul realizar otrs operacidn ulterior.-—

glementos sepuradores del cisrre de cremsllersa estar

=t

v}

[49]

constituldos posr cos plemas, mucho y lumbra, le yrimers de las
4 N : .
Clules esty LoPresculadd ci o FligeDe= Ta ploza macho quedd Lu-

corporada permanentermects @ lo cluta de la cremallera, cerodn—
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dose sobre ¢l bordabu ac 1& misma, cou iuterposicidu ae uu -

Irogmento ruusve¥sdl ue Cciutlsé de reluerzo, (uc resulta apri
slonada, &l cerrar le parie acalgleds ue Giciie piezsa mEelio,
para rormar ua tubo cerxrrado, sobre el cituwco borcdu.-—

Otra pieza izual & la parte mecho asl SEpuTEddOr, se ule

permanentemente @ la otrs rame de la cremsllera, iuterpouien
do, igualmente, un trozo de cinta de reiuverzo, « cuya plezg
¢ superpone l& purte hnembrs del separadofy represeutada por
la persgpectiva de Pig.7.-

La plozu aceualeda gue coastituye la parte ~uacho y cue
egra le partie nenvra, esté.formada 315 ﬁ S¢ aemueg—

tra por le perspectiva de

v

flie by nOT Lu ragnenlto ce coufigu-—

. & 1 ] K4 N . . ‘ .
10u wcanaledy, cerrado sobre sl mismo, coin lus vordes lou=

o
©

gitudinales ligeramente dirigicos hacia el .uterior, la cuul

preseuta, & medla wltura, uws euitalls —21-, cuya utilidad de-
tallaremog mds aaslante, 21 explicuer ¢l mcdo como ge acoplan
las dos partes nembra ael separsdor.

Dicha perve rmacho se rebrics, wal comd . uepuestrea por
la vigte en pluuts [y vsquematlzeds ve Fig.0, peilicuao de

ung tira metdlica, ae anchy saecnadd el wesarsollo g planta

@

de l& pleza, subre la cual se practicuun, per meciv de los PULi-
gongs —22-2%— y —-23'—, uog cortes latersules, gus usi 1ugar a
la roxrmgcidu dé la cutalla 0 muesca —21- y a les iuncisiloneg -
que delimitan el coutorno lougitudinal ug lu piezsa, mercando
la linea por la cual debe ser cortads la Tira, pura separar la
pPleza ya fabricada;~

Seguldgnelte y mediantle el puiuzde ae embutiz —24— se¢ 1a.i-

¢

Cla ¢l doblado e sus aristes longitudiuales, purs luepd, cou
el punzd °b— practicar el dobluwao jue forme su periil aca-

nlaledo, sicndo fiuslmente sepuvada la piezs, asf conlormada, -

&

ael resto de lu tirs, por ~edio del punzdn we corte —yi-.
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T parte hembra del separador, estd Torrmada por uiig pleza
igual a la aanterior, sobre lag gue se superpone, O0tra pleza -
gque afecta forma de -U-, que se representa griricumente por
la perspective de T'ig.7, antes de cerrarla sobre el Iragmento
G
tubular, ls cual presenta, por su car&)interna, 40s cguales
-27-27"-, sepuradog por un nervio ceuntral en relieve, y ade-
més, lleve un saliente —-28-, cuya posicidu v forma permiten
gue penetre cu la nussca -21—-, previste en el fragmeuto tubu-
lar =2C-, gque constituye lu parte del sepsruaor, uulda a la
Yama de lu cremallera.-
gl como s¢ aémuestrua grallcamente por las vistas, en -
planta y perril, de las Pigs. B y 9§, que represeutlan &l es-
quema de lug Trases de sroduccidu, la parte liembra del separu-—
dor se fabrica partieundo ue uug tirs metdlica, de anchurs -
adecuace al anchio de la pieza, sobre cuya Tira se practics, -
mediante ¢l punzdn de estampacibn y corte —=29~, primero el -
gccionamiento de lz tira y luego la sstempdcilu de los relie-
ves laterales y el nervio ceatral, gue enmdrcan los cauales
lougitudingles =27=27 -, previsuog en la cars interna de ai-
cha pieza, proaucidéndose, por la misma estampacilu, el sulien—
te <-28-, que pogteriormente na de peuetrar enn la muescg —-21-
de la parte tubular, iucorporsda permanentemente al poradu
ae la cinta de la cremsllera.-—
Bn una operscidu sucesiva y medisute ¢l puuzdu -30-, se
efectls, cu colsboracidn con le sufriders -%1-, ¢l doblado
de la pieza, uaudole la coufiguracibun en torms de U, que se
representy por la perspectivae de Fig.7, sieuas luego remacha-—
da dichs piezz sobre la porcibn tubuler -20-, purz dejarla —
definitivamente il1acorporads o« lud cremallers, guedaudo libre
el cegnal interior -27- para wveciiir ls otra mited, 0 parte -

macho del separsdor.-—
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Ta pilieza pueinte, gue e representa gh perspectiva por

la ¥ig.l0, constituye el tope superior de ]ZXCIemallera, que
g las dosrames de la misma y hace de tope al curcor, Sus-—
tituyendo, dichs picza, los dos topes gue comuumente sg ale-
pouen sobre el extremo de la sucesidn uve grapitas, que iute-
gran el cierre de la cremallera.-—

Ta vieza puente -3%2-, forma un ceual en su interior, vy
exteriormente eg srqueada, pare estublecer el pueute ae uuidn
eutre los extremos de las ddszramas de¢ la cremallerd.-

Tu Tabricacibu de esta pleza se expresa grilicaments -
por lg vista eu-plauta ag Fig.ll y se realilua, paﬂtieuuo de
ung tira metdlica plana, ue ancho sdecuado sl desarrollo de
la pieza puente, le cual eg trogquelada mealaute los pullgoucs
~3%=33"~ y =34=%34"=, parus darle la forma de su Couiorus ¥
limitar, con las iucisioneg letersles preclicedus por log -
pungones =3%%-3%3%3"—, ¢l largo de la picza, gue en ula opers-—
cidun siguieuate es doblada en forma acsuslada, mediunie el —
punzbin ce embutir -35-, ddadole, al propio tiempo, la curva-
tura aaecuada & sw Iorma ¥y por 41timo, es separads de la ti-
rs medisnte el puusdu de cortar -%6-.

i

(]

& cuanto dejsmos descrito ge aegprenue, que los perfec-

civuamientog introducidos e ¢! sistems <e Tabricucidu as -

0]

las plezas complementurias de 108 cierres cremellera, OLJeTO

agsail -

[¢¥
o3
D

{

de ls presente solicitud de patente de iavencibu, s
en dar, 4 dichos elementosg, Tormas simples, wdecusdas pars
gue pued&n ser Tabricadas, progregivamente, sigulendo uik ci-
clo ue operacivncs mecdnicss, gue permiten voteusY Uns pisga
completamente coafigurads y terminuua, sin necesidsa de ope-
raciones ulveriores, i tener gue recurrir &« la Taoricacidn,

i
de piezas de Tuusaicidu iuyectadab)como sUucCgud dcituslmente, -
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Pox consiguicnte, gue le forma concreta de 108 wlemei—
Tos descritos e¢n le pressute memoris, podrdn verier, deutro
de log limites el iuveuto J siempre que 00 s¢ desgvirtue su
accidu iuvncloaal, ul se altere ¢l ciclo de operaciones pursy
obtenerlos, el cual counstituye el sistema ue iezdricscidu -
perreccionado, quc se patenta.—

Lo Puveute ae Invencidu por: PSISVits PuRPuLCCIONaUU Pa-
i Ta TABRICACION DU PLufa8 COMPLUVENEALILS DB LOI CIuldR4S
Di CREMATTHEIAY, cuyo privilegio de explotacidn en lispaiia y
sus Colonias, s< solicita por wl periodo de 20 aiios, ceberd
recaer sobre lus purticularidades, cus se concretau eu las
siguientes,

EEIVINDICALCIOH o

[€2]

18,730 8000 PURFLCCICHADO Plls T4 FLuBRICHCIUH Du PILigas CUN -~

PTorali®aRIGS D TOZ CIBRRES DI CRIMNATTLLRA”, caracisyizado

por el hecho de que para la obtencidn ae Llos ¢lermentos gue
integran sl cursor, las plezss asideras del mismo, lus pur-
Tes macno y hembra del separ&dor y ¢l 10ps suwperior =2 Torma
de puente, se partz de tirus metdlicss ue uw auchv exacto al
de las plezasgs a Lubricar, lgs cuales sou gatempadas, trogque-—
ladas, courvadas y &egaradés de la tira, giguienao uu ciclo de
opesraciones, simulténess y sucesivas, ¢ 1iu do gue, u cada —
golpe de la méquiuu o glro de su drbol motor, s obtenga uiig
pleza cumplevamente conrigurada, reducicnao sl minimo log -

desperdicios de moterial, simplificando lss operucioues deg -

w0

sgtampado, troguelado y orte, &l gl & lug plegus 10rmMmd

. H

\

perriles sirmplifi caao~,

y

28— »3TE00MSs PERPVLCCIONADO Paks T YABLIuaCIoH Do PIooad O
PLEMENTARIALS DB TOS CIszRES Du WMATIENL? seglo la 1% reivin-
dicscibn, carscterizsdo por el hecho de que para ls Tabrica—

o 4 " . . .
Cion uel cursvr se psrie de wne Lira metvdlica, cuyo wnacno co-
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rruspoude uvxac.vaments al degarrollo en plamts de uicha pieza,
establecidudose la unibn entre las sucesivas partes troguela-
das, que determinamn el contorno de cada uus de €llas, por los
puntos de convergencia mds sobresalientes del mismo, reali-

’ . 2 g .
zandose ew la primera fase de trogquelgdo, medigute punzones
adecuados, los dos cortes psralelos que, con la simulténea -

embuticibn, aan lugar a la formacibn de los axcos puré el paso

6]

de las asiderss, que se articulan por ambee caras del cureor,
¢ inmedigtamente aespués, mediante olrog punzoues de Corte de
perfil adecusdo, se practican log cortes couvergsutes, gue se-
flalan el contorno del desarrollo del cursor, procediénaose, -
en operacidu sucesiva y medisiite un punzdu ue estampar, eu co-
laboracidbu con une sutriders iuferior, @ dar, @ ls pieza, la
embuticidn adecuads psra producir leg pestaias luterales ue

zuis, aispuestas eu lg cura lulerns dc lé partec deluutera y

poeterior del cursor , practlicando, coujuutamecute coun dlcha

gstampacibu, los cuutro pegueilos galientes, cue coungtituyen
gl seguro para impedir el desligamiento del curesor, por ati-
rghtamiento as lésg Wos cilutas que ilntegrédn lo cremellera, -
¢rectndudose, por dltimo, y medisnte 1Cs puuzoues ae curte
correspondientes, lsz separacidn de lé plcze estasmpads ae le
tira peueral, procedidndose, finulmente mediauﬁe utis sufri-
!
deru y por go0lve d¢ uu puuzbdu uc;qbblar, a Iormar el puente

A

ae unidn eutre les wos carss del cursor, pudiluuosc practi~

i

car @ la vez, ung iuncisidu, cue reiuersza dicho pucute, udn-

doule el dugulo de iuclinacibu wuccugdo, pora gue lag grapitus

del c¢lexrre puecdult deslizgrge deulrdo del curgor.-—

FE8,—~ 23TE0LMS PolPuCCIdianl Patw Ta DnoldncIl Lo Pllibad Cuor-
PLovebTaRILHE Do Tod Clalaus Lo CﬁﬁMnLLﬁhn” segln 1o 19 reivin-
dicacibn, caracierizaao por el hecho de ue pare lu rabriéa—

cibii de¢ lus piczss wsideras uel cursor, se perie ae uuyg tira



330

335

340

345

355

metdlica, de ancho sdecuzdo vl
practicen, medicute pulizoncs de taludrur, log dos agulseros

de contornod cspecial, gue aeterminan el taladro superior, yue
dd lugsy o le forracili de cog pivotes sulrewisdos, y el té-

lsdro gue d& paso a le borle de la asidera, prouuciéadose, -

en une segunds Tase, & 13 estampacili we lu marca O vistioTi-
vo ue rabricscibiu, en el ssoucio comprenaido entre dichos tu-

ladros, 81 mismo tiempo gue, cou otro puuzdu de perril espe-—
k k

'

cial, se¢ corta y separs, casl siil degperdicio, la pleza ya -

LY

[¢5]

W

Tabriceds, dejaudo Tormados log releridousg pivotes sufrenta—
aog, cue conigtituyen la articulsecidn vars montar la asiders

21 el cursor.—

P e TR SRR ERYRY T Ty T LR Same o 1S n A . ¢
COMPTYmIlTARTIA2Y Db TU8 CIAREES DE CHENVATILEA” Seguil lgyg 1é

reivindicacidn, caracterizeao por el hecho de gue lu parte

o

macho del separaqor se Tabrice partieundo we uua tira metédlica,
de ancho aoecuudo gl dessrcollo en plaata de la pisgu, sobre
le cual ge praciicen, rmedisale pungohes unos cortes leteorales,
gue dan lugar a la formacidu de una entalla o muesca, soure

uno de los lados de la pleze, ¢l mismo tiempo gue se practi-

s

can lus incisiones, gue limitau el contorud longituaiual ae

[

la misma, morcando asi le 1lines por lz cual debe ser cortadu
1 - : . it L . . . FERVI PRI .
r separada de la tira, procsdidudose sepuidamsnte, y msdiaate
A & ’

uin punzén de embutir, le inidacidn del dovlsdo de lus aristas

a

longituadinales de le pieza, pura lusgo, cou el pungiu dg Ao—
& k & E

Llaxr, formar su periil scanalado, sileudo iiuwalmente sopurzag

12 pieza del resto de la tira, por medio de uL puuzdu de corte.

58— PZTEMEME PriPuCCICl sD0 Palla Ta SO Lo FINEas COve
f, Try LT = AV ST Tt SV VN 3 L < A o e oy K -
FTEVUZART S Lo TO3 CIZRRES Do CREVATTLw”? segln lu reiviacdica.

cibu 1B, caructlerizado por sl necho de gue la verte hembrsa del

geparydor, gue £¢ supcerpone o« un Iragmento acarulsdo, igual
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360 al que constituye 1la parte macho del mismo, previamente in -
corporado a la cinta, se fabrica, partiendo de una tira metd-
lica, de ancho igual al desarrollo en planta de la pieza, so-—
bre la que, mediante un punzdén de cortar y estampar, se pro -
ducen, primero, el seccionamiento de la tira y seguidamente -

365 con el mismo punzdn y al presionar sobre la sufridera, se es-
tampan, por la cara interna de la pieza, los nervios que deli
mitan dos canales longitudinales y un saliente, que al cerrar
dicha pieza en forma de U y remacharla gobre la parte ya in -
corporada & la cinta de la cremallera, penetra en la muesca,—

370 prevista al efecto en la misma, procediéndose al doblado de -
dicha pieza en formz de U, mediante un punzdn de doblar, que en
colaboracidn con una sufridera, dan a la pieza la forms antes
expresada,—

68,~ "SISTEMA PuRFECCIONADC PAR. Li FABRICACION DE PIE —

375 245 COMPLEMENTARIAS Di LOS CISRALS DE CREMALLERAM, segin la -
reivindicacidn 18, caracterizado poreél hecho de gque para la -
fabricacidn de la pieza puente, que une lss dos ramas superio
res de la cremallera, se parte de una tira metdlica, iguaffal
desarrollo en planta de la pieza, a la que se d4 el perfil a-

380 decuado, mediante unos punzones de corte, que producen, por -
cada lado del ancho de la tira, dos incisiones, que delinmitan
la longitud de la piegzz, marcando la linea por la cuzl debe -
cortarse y separarse de le tira, practicando, 2l propio tiem-—
po, mediznte otros dos punzones, dos cortes semicirculares, -

385 gue determinan el contorno de la pieza, que sefuidamente, me—
diante un punzon de doblar, es embutida en forme acanalada y-
arqueada, produciendo finalmeunte, la se gc1on de le pileza -
ya fabricada, mediante un punzdén de corte.-—

Te,— "SIDTEEA PuRPLCCIONADO PiARL La FABRICACION DE PIEZAS

390 COMPLuMENTARTIAS Db LOS CIKRHEES Dii CRUMALLERAM, Tal como se ha

descrito y demostrado en los dibujos adjuntos,
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Consta de catorce hojas foliadas y mecanogrzfizdas por

una sola care,-

Barcelona a 2 de Febrero de 1960.-
P.4. de D& Francisea, D. José y

D. Francisco Sagard Girdn,-
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