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RATdNAA DE INTRCDUOOION 

por 10 afíos

por "Nuevo p roced im ien to  de moldeo de h o ja  de goma ca -

a fa v o r  de 

B a rc e lo n a ,

I .  inm oloü  G*0'.¡lúí.'-.'i dooLicrj-ia.co en

V ia  Laye ta n a , 153 p r i n c ip a l .

MnhORlA D.SS0RIF1IVA

E n , l a  a c tu a lid a d  para m oldear pía'/.as de goma, 

donde dos dim ensiones predominan sobre la  t e r c e r a ,  p or 

ejem plo para  m oldear alfom b ras para a u to m ó v ile s , ae u t i ­

l i z a  un p ro ced im ien to  que e se n cia lm en te  c o n s is te  en:

$ 13) Una fa s e  p r e v ia  en l a  c u a l  se preparan  un-*<s

h o ja s  de goma cru d a, de e sp e so r  a lg o  s u p e r io r  a l a  que te n ­

dré e l  a r t í c u lo  acabado, m ediante e l  empleo de máquinas 

m ezclad oras y  en a lg u n o s ca so s  s u c e s iv a  u t i l i z a c i ó n  de ca­

la n d r ia s .

10 2B) E s ta s  h o ja s  de goma, en una s ig u ie n t e  f a s e ,

se  co rta n  m ediante e l  empleo de p a tro n e s  o tr o q u e le s  de 

l a s  dim ensiones r e q u e r id a s .

3 3 ) En una te r c e r a  fa s e  l a s  p ie z a s  de goma cru d a  

dim ensionadas se co lo ca n  en moldeo c o n s t itu id o s  por dos 

15 p a r te s  -  tap a  y  fondo -  que a p r is io n a d a s  por l o s  dos p la ­

to s  de l a  p ren sa , c a le n ta d o r  por vapor o r e s i s t e n c i a s  e l é c ­

t r i c a s ,  m oldean y  v u lc a n iz a n , r e c ib ie n d o  a s í  l a  p ie z a  de
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goma erada su forma d e f i n i t i v a ,  pasando a s e r  a r t í c u l o  a ca ­

bado una vez que es sacado d e l molde y  desbarbado por c u a l­

q u ie r  medio c o n o c id o .

E ste  p roced im ien to  t ie n e  e l  in co n v e n ie n te  de e x i ­

g i r  u t i l l a j e  c a ro , p a r tic u la rm e n te  cuando se t r a t a  de mol­

d ear grandes p ie z a s ,  no p la n a s , como con a lgu n as de l a s  p r e ­

c ita d a s  alfom b ras para v e h íc u lo s , ya que lo s  m oldes, que de­

ben so p o rta r  fu e r t e s  p r e s io n e s , n e c e s ita n  s e r  fa b r ic a d o s  de 

m a te r ia le s  r e s i s t e n t e s ,  como, por ejem plo, a c e r o s , de d i f í ­

c i l  y  en o casio n es de im p o sib le  m ecanizado cuando se t r a t a  

de s u p e r f ic ie s  c u rv a s . Por o tra  p a r te ,  es  sa b id o  que l a s  

p ren sas de c o s to s a  a d q u is ic ió n , s o lo  pueden s e r  em pleadas en 

e l  moldeado de p ie z a s  de medidas d eterm in ad as, l o  que re p o r­

t a  i n s t a l a r  ta n ta s  p re n sa s  como a r t í c u l o s  de dim ensiones d i ­

fe r e n t e s  se q u ieren  m old ear. Aunque n a tu ra lm e n te , e s te  d i t i ­

mo in co n v e n ie n te  se o b v ia rá  en l a  p r á c t ic a  con 

p ren sas g ig a n te s  m ediante l a s  c u a le s  cabe m oldear lo s  a r t í c u ­

lo s  de sus ce d id a s  y  lar..: de 'medidas i n f e r i o r e s .  E sto  p la n te a  

o tro s  problem as, pues en n u estro  p a ís  no se  ¡fabricar e s t e  t i ­

po de p ren sas y  además en c u a lq u ie r  caso su p r e c io  es e le v a ­

d la  imo.

3jLíí/oleo  óc e s t a s  grandes p ren sas para  m oldear

a r t í c u lo s  de diiron s i  oíres i n f e r i o r e s , re .ile re  e l  uso Rimú!

táneo de v a r io s m oldes a f in  de e v i t a r  e l  b a jo  read im ien t)

En o c a s io n e s , no Cij.íJpOílu- oí- rue­io s  r o ld e s  y

se tie n e n , ocurre en l a p r á c t ic a  que ño son u t i l ia a M .e e  ;

no c o in c id ir  con e x a c t i tud le. a l t u r a miemos, aspe

mente, s i  son de s u p e r f ic ie s  on d u lad as.
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E s to s  in c o n v e n ie n te s  han s id o  am pliam ente sa p era  

dos con e l  nuevo p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  que se d es­

c r i b i r á ,  a l  p ro p io  tiem po que se a p o rtan  nuevas v e n ta ja s  

Re gran in t e r é s  fu n c io n a l y  económ ico.

5 En .prim er lu g a r  l a  in v en ció n  que se r e g i s t r a

perm ite e l  empleo de gomas de d is t i n t o s  c a lid a d e s  y tam­

b ién  l a  o b ten ció n  de a r t í c u lo s  de c a ra s  de d ife r e n t e s  c o lo ­

r e s ,  bastando para e l l o  u n ir  p or calan d rad o  dos h o ja s  d is ­

t i n t a s  de goma cruda de e sp e so re s  p redeterm in ad os con l a  

10 s o la  co n d ic ió n  de que l a  suma de ambos dá e l  e sp e so r  que s< 

q u ie ra  para  e l  a r t í c u lo  acab ad o.

En e l  prim er caso de o b tien e  una econom ía, a l  

em plearse en l a  h o ja  de goma cruda que s e r v ir á  de b a se , go­

ma de b a ja  c a l id a d .

1$ En e l  caso  segundo, además de l a  v e n ta ja  a n te ­

rio r, se lo g r a  una m ejor p re se n ta c ió n  a l  r e s u l t a r  e l  a r t í ­

cu lo  term inado e stá tic a m e n te  muy s u p e r io r  a lo s  ig u a le s  de 

su gánero o b te n id o s por e l  p ro ced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de 

moldeado en p re n sa s .

20 E sen cia lm en te  c o n s is te e l  nuevo proced im ien to

que ^e ¡3 o l  i  o 3* t  a r e g i s t r a r  como p a te n te  de m  uroduoorón en 

conform ar l a  h o ja  de goma cruda ca la n d ra d a , m edíante l a  

p re s ió n  d e l vapor que en a u to c la v e  d irectam en te  r e c ib e  l a

c a ra  s u p e r io r  de l a  mencionada h o ja  ca la n d ra d a , a l  p ro p io  

2$ tiem po que v u lc a n iz a  por e l  c a lo r  que en e l  c ita d o  a u to c la ­

ve e l  vapor en c u e stió n  l e  com unica.
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P ara  h a c e r  p o s ib le  que l a  p re s id o  de vapor a ctd e  

solam ente en l a  ca ra  s u p e r io r , se d isp o n e , sob re  un molde 

l i v i a n o ,  p re fe r ib le m e n te  de a lu m in io , sop ortad o  p o r una ba­

se que lo  circu n d a  a modo de marco s in  c e r r a r  a h e rm etic id a t 

5 de a ir e  sobre e l  mencionado m olde, l a  h o ja  de goma orada ca  

landrade. de manera que se apoye sobre e l  p ro p io  molde y  l a  

p a rte  s u p e r io r  d e l marco de la. base de apoyo que lo  c ir c u n ­

d a . E n tre e l  molde y  su b a se -so p o rte  se forma, una pequeña 

cámara que se comunica con una bomba de v a c ío  m ediante un 

10 paso que a volun tad  se abre o c i e r r a  p or una l l a v e .  E stan d o 

a b ie r t a  l a  l l a v e ,  e n tre  e l  marco c ircu n d a n te  d e l molde y  

é s t e ,  se orea  una su cc ió n  de l a  goma cru d a , l a  c u a l  se  ad h ií 

re  a l  molde cerran d o  l a  oara  i n f e r i o r  a l a  a c c ió n  de la  p re ­

s ió n  d e l va p o r.

15 Actuando l a  p re s ió n  s o lo  sob re  l a  ca ra  s u p e r io r

adapta l a  p ie z a  cruda a l o s  grabad os y conform aciones d e l 

molde y  como ya  hemos d ich o  v u lc a n iz a  a l a  tem p eratu ra  d e l  

a u to c la v e , fu n c ió n  de l a  p re s ió n  d e l v a p o r.

La p ie z a ,  p r e v io  d esbarbado, por c u a lq u ie r a  de 

20 l o s  p ro ced im ien to s  co n ocid o s pasa a s e r  a r t í c u lo  acabad o.

E l  molde puede s e r  l i v i a n o ,  ya que a l  no te n e r  

que r e s i s t i r  más que una d é b il  p re s ió n  e s p e c í f i c a  puede s e r  

hecho de chapa de c u a lq u ie r  m eta l, p re feren tem en te  a lu m in io , 

por su f á c i l  grabad o. A l t r a t a r s e  tie p ie z a s  onduladas l a  

25 m ecan ización  puede h a ce rse  sobre s u p e r f ic ie  p la n a  y cu rv a r  

después l a  chapa dándole l a  form a. Todo e l l o  re p re s e n ta

4 *



grandes v e n ta ja s  económ icas r e s p e c to  a l  u t i l l a j e .

Por lo  que se r e f i e r e  a l a  m aq u in aria , b a s ta  so­

lo  d isp o n e r de un a u to c la v e  s u fic ie n te m e n te  grande, p r e fe ­

rentem ente de forma p r is m á tic a  para que pucos, a p ro v e ch a r- 

5 se más fá c ilm e n te  todo su volumen y en e l  c u a l pueden s i ­

tu a rs e  l o s  moldes conjuntam ente, independientem en te de su  

forma y  d im en sion es.

Con un a u to c la v e  debidam ente au tom atizad o se 

puede lo g r a r  una economía en l a  mano de obra que no puede 

10 lo g r a r s e  con e l  p roced im ien to  c lá s i c o  de l a  p re n sa .

E l  uso de bombas de v a c io  para  l a  su cc ió n  t ie n e  

su e q u iv a le n te  en e l  m átelo  c lá s i c o  en lo s  com presores pa­

re. a c c io n a r  l a  p re n sa .

O tra gran v e n ta ja  de e s te  método e s  e l  que se 

15 puede g a r a n t iz a r  siem pre un e sp e so r  co n sta n te  en e l  a r t i ­

cu lo  muy d i f í c i l  de lo g r a r  en p re n sa , cuando se t r a t a  le  

p ie z a s  con o n d u la c io n e s .

Por la  c o n s t it u c ió n  d e l  molde puede lo g r a r s e  una 

p e r fe c t a  a d a p ta ció n  d e l a r t í c u l o  a l  lu g a r  de su e n ca je  co 

20 mo por ejem plo una alfom b ra de coche a d a p ta r la  o ien  a l  p i ­

so d e l mismo ya  que puede o n d u larse  e l  molde so b re  e l  men­

cionado p is o .

m anteniendo l a  e s e n c ia lid a d  d e l in v e n to , pueden 

v a r ia r s e  como es n a tu r a l  l a s  Rim ensionce y forma Reí a u to -  

25 c la v e  a s í  como lo s  demás p a r t ic u la r e s  d e s c r i t o s  que no 

a fe c ta n  e. l a  s u s t a n c ia lid a d  d e l p ro c e d im ie n to .
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Por l a  p a te n te  de in tro d u c c ió n  a que se  r e f i e ­

re  l a  p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  so 1^1  VINDICA l a  e x p lo ­

ta c ió n  e x c lu s iv a  d e:

1 * . -  Nuevo p ro ced im ien to  de moldeo de h o ja  de 

goma calan d rad a que se c a r a c t e r iz a  e se n cia lm e n te  por con­

form ar l a  h o ja  cruda ca lan d rad a  e sp e cia lm e n te  p rep arad a, 

m ediante l a  p re s ió n  d e l  vapor que en a u to c la v e  d irectanten  

te  .recibe l a  cara s u p e r io r  de l a  p r e c ita d a  h o ja  c a la n d ra ­

da, a l  p ro p io  tiem po que v u lc a n iz a  a l a  tem peratura d e l 

a u to c la v e  fu n ció n  de l a  p re s ió n  <:¡el va p o r.

2 3 . -  Nuevo p ro ced im ien to  de moldeo de h o ja  de 

goma- ca lan d rad a  t a l  como e s p e c i f ic a d o  en l a  r e iv in d ic a ­

c ió n  1 S ,c a r a c t e r iz a d o  porque en una p rim era fa s e  se c a la n ­

dran p referen tem en te  dos h o ju e la s  de goma cruda que pueden 

s e r  de c a lid a d e s  y  c o lo r a c io n e s  d ife r e n t e s  de modo t a l  que 

r e s u lt e  una s o la  h o ja  de goma cruda de e sp e so r ig u a l  a l  

que deba te n e r  e l  a r t í c u lo  fa b r ic a d o ; dim ensionada en f o r ­

ma apropiad a en una segunda, fa s e ,  se s i t ú a  en un t e r c e r  

momento sobre un molde l i v ia n o  n rexeríC íem en te  de a lu m in io

de modo que se apoya sobre e l  p ro p io  molde y  l a  p a rte  su­

p e r io r  de un marco que lo  c ircu n d a ; en una c u a r ta  fa s e  se 

c re a  m ediante v a c io , una s u c c ió n  de l a  h o ja  de goma cru d a , 

l a  c u a l, se a d u le ro  a i  molde cerrando l a  ca ra  i n f e r i o r  de 

l a  h o ja  de goma cruda a l a  a c c ió n  de l a  p re s ió n  d e l vapor 

que r e c ib e  l a  ca ra  s u p e r io r  en una q u in ta  fa s e  d en tro  de

V o

25
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un au to clave  en e l  que se ha hecho p en etrar e l  molde que 

la. soporte y  en v ir tu d  de l a  cu a l l a  re p e tid a  hoja de go­

ma cruda se conforma segdn lo s  grabados, d isco n tin u id a d es y  

ondulaoiones d e l molde a l  propio tiempo que v u lc a n iz a  a l a  

$ tem peratura d el a u to c la v e ; finalm ente se ex tra e  de dicho au­

to c la v e  y  se desbarba.

calandrada,segdn la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y 2 , c a ra c te r iz a d o  

por disponer e l  molde l iv ia n o  sobre una base que lo  oirdunda

mencionado molde,de modo que en tre  e l  molde y l a  base que lo  

soporta 3e forma una pequeña céaara  que se comunica con una 

bomba de vacío  mediante un paso que a voluntad so abre o c ie ­

r r a  por una l l a v e .

calandrada"

Consta l a  presen te  memoria de s ie t e  h o jas f o l i a ­

das e s c r it a s  por una s o la  c a ra .

10 a modo de marco s in  c e rra r  a herm eticid ad  de a ír e  sobre e l

15 4 S .-  "Nuevo procedim iento de moldeo de h o ja  de goma

B arcelon a, 2 de feb rero  de 196o.

P .p . de Don N arciso G otarra L lorada.
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