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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto , se­

gún se indica en su enunciado, un tubo flexible perfeccio­

nado.

De manera mas concreta , el presente modelo se refie­

re a un tubo flexible que , aún pudiendo también admitir 

otras aplicaciones, que , desde luego, deberán también con 

siderarse comprendidas, en su totalidad , en el ámbito de 

protección del registro que se solicita ha sido especial 

mente estudiado en vistas a su aplicación a instalaciones 

sanitarias, y , en particular, a duchas e instalaciones 

análogas.

La característica principal del tubo flexible objeto 

de la presente invención, estriba en comportar incorpora­

da una lamina plástica de reducido espesor, en forma de 

banda continua de anchura constante, que resulta visible 

desde el exterior , mejorando notablemente la apariencia 

del conjunto de? tubo, y que, al mismo tiempo, desaarolla 

una importante función mecánica , determinando que este 

conjunto, a pesar de hallarse modestamente dimensionado, 

quede en condiciones de resistir -sin fatigas y sin defor­

maciones apreciables- presiones internas relativamente im­

portantes. En definitiva , se trata, pues, de un tubo fle­

xible que , a pesar de su economía de fabricación , puede



sustituir ventajosamente a los clásicos tubos con arrolla- #: 

miento helicoidal exterior de fleje metálico que se utili­

zan de manera general en la actualidad , para las indicadas *

Por lo demás, la esencialidad y las principales carac- A 

terísticas y ventajas del tubo flexible en cuestión, resul- 

tarán mas fácilmente comprensibles a la vista del dibujo 

adjunto , en el que - en forma esquemática y , desde luego, 

sin carácter limitativo de ninguna clase - se ha represen- 

tado un ejemplo concreto de realización práctica del mis­

mo.

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva , parcialmente 

seccionada , del conjunto del tubo flexible perfeccionado 

objeto de la invención.

Y la figura 2 es una sección transversal del mismo 

conjunto representado en la figura precedente.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

El tubo flexible objeto de la invención comprende, 

en primer lugar , un soporte tubular 1 , que podrá obtener­

se por extrusión a partir de goma , plástico o cualquier 

otro material análogo apropiado . Este soporte tubular pre­

sentará normalmente sección circular , tanto en su interior 

como exteriormente, pero, sin excesivos inconvenientes, po--

aplicaciones.



dría también presentar sección interior y/o exterior ova­

lada , poligonal u otra cualesquiera, calculándose en todo 

caso sus dimensiones - que, desde luego, podrán variar en- % 

tre los mas amplios límites - de acuerdo con los caudales 

y presiones del líquido que deba circular a través del 

mismo.

De manera esencial, de acuerdo con la presente inven­

ción , el expresado soporte tubular comporta incorporada, 

en el propio proceso de extrusión , o, eventualmente, en 

un proceso posterior , una lámina independiente 2, en for­

ma de banda continua , de anchura constante y reducido es­

pesor, que podra , desde luego , presentar cualquier color 

o combinación de colores que se considere conveniente, y 

que muy preferentemente se hullará decorada con'cualquier 

clase de dibujos geométricos o fantasías , por ejemplo, 

con motivos gráficos del tipo que se utilizan de manera 

clásica para la decoración de los azulejos , o de las toa­

llas , alfombras u otros elementos para el baño . Esta- 

lámina 2 puede adaptarse a la superficie exterior o inte­

rior del soporte tubular 1, el cual, en este último supues­

to , deberá constituirse forzosamente a base de material 

transparente , con objeto de que aquella resulte siempre 

visible desde el exterior , definiendo la apariencia del 

conjunto . A estos efectos , la lámina o banda 2 presenta



una anchura igual o ligeramente superior al perímetro de 

la sección interior o exterior del soporte tubular 1 , de 

manera que pueda doblarse longitudinalmente , adaptándose 

a la correspondiente superficie, a la que queda convenien­

temente solidarizada , recubriéndola en toda su extensión.

Los dibujos, adornos o decoraciones 3 que, en la for­

ma preferente de realización a que se ha hecho referencia, 

se dispondrán a lo largo de la lámina 2, podrán, desde lue­

go, según se ha ya indicado, experimentar un verdadero má­

ximo de variaciones en su número , estilo , forma, colora­

ción, distribución y demás características.

En una forma muy preferente , aunque no necesaria, de 

realización , la lamina 2 se adapta precisamente sobre la 

superficie exterior del stporte tubular 1 , a la.que recu­

bre totalmente , siendo recubierta , a su vez , de manera 

asimismo total , por un cuerpo exterior tubular continuo 

4 , de material flexible y transparente , convenientemente 

adaptado y solidarizado al conjunto -preferentemente, aun­

que no necesariamente , en el propio proceso de extrusión 

a través del que resulta visible aquélla.

Finalmente , también en una forma preferente, pero no 

necesaria, de realización, los bordes de la lámina plásti­

ca 2 , quedarán ligeramente solapados, solidarizándose en­

tre sí , y formando a modo de una costura longitudinal 2'.



Se comprende que, sea cual sea la estructura concreta

en cada caso adoptada por el conjunto del tubo , la lámina 

plástica decorada 2 definirá la apariencia exterior de es­
te conjunto , siendo el único elemento que resultará visi­

ble desde el exterior, bien directamente, bien a través de 
la cubierta de material transparente 4 , con las ventajas 

de tipo estético que pueden fácilmente imaginarse . Pero 

es que, además, la lámina 2, merced a su resistencia trans­

versal a la extensión , constituirá un importante elemento 

de refuerzo, aumentando de manera muy notable la resisten­

cia del conjunto del subo a las presiones interiores y de­

terminando que tubos muy modestamente dimensionados -y, en 

consecuencia, muy económicos de fabricación- puedan resis­

tir sin deformaciones apreciables y prácticamente sin nin­

guna fatiga , presiones relativamente muy elevadas y , en 

todo caso , notablemente superiores a las que son corrien­

tes en las instalaciones sanitarias.

Resta ya únicamente hacer constar de una manera gene­

ral y expresa que, come se comprende y es lógico, y aparte 

de las que han sido ya concretamente indicadas, en la rea­

lización práctica del tubo flexible perfeccionado que ha 

quedado descrito , cabrá introducir todas aquellas adicio­

nes y modificaciones de detalle que no afecten a lo que 

constituye la esencialidad del registro que se solicita.



R E I V I N D I C A C I O N E S

1 - Tubo flexible perfeccionado , caracterizado por 

comprender un soporte tubular extrusionado en forma con­

tinua , y una lámina plástica flexible o semirrígida , en 

forma de banda continua de anchura constante, igual o li-

5 geramente superior al perímetro de la sección interior o 

exterior del referido soporte , sobre la que se adapta y 

a la que queda convenientemente solidarizada , recubrién­

dola en toda su extensión.

2 - Tubo flexible perfeccionado , caracterizado por- 

10 que la lámina plástica a que se ha hecho referencia en

las dos reivindicaciones precedentes , se dobla longitu­

dinalmente , adaptándose sobre la superficie exterior del 

soporte tubular , a la que recubre totalmente , quedando 

totalmente recubierta , a su vez , por un cuerpo tubular 

'5 exterior continuo , de material flexible y transparente, 

convenientemente adaptado y solidarizado al conjunto, 

que protege la referida lámina , permitiendo su vi­

sión desde el exterior.

3 - Tubo flexible perfeccionado , caracterizado por- 

20 que los bordes longitudinales de la lamina plástica a que

se ha hecho referencia en las tres reivindicaciones prece 

dentes, quedan ligeramente solapados, solidarizándose en­

tre sí en la posición de montaje , y porque esta lámina 

queda solidarizada en toda su extensión a las superficies



I'.
'V

4 - Tubo flexible perfeccionado.

Consta la presente Memoria 
Descriptiva de siete hojas meca­
nografiadas, numeradas del 1 al,
7 y con sus líneas numeradas, a 
su vez, de cinco en cinco, y de 
dibujos anexos.

Barcelona, 24 Diciembre 1980
P.A.
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