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El presente Modelo de U tilidad  se re fie re  a una lampa­

ra incandescente que comprende un bulbo de vidrio  in terio r ro­

deando el filamento y un bulbo de v id rio  exterior rodeando a l 

bulbo in terio r con un espacio entre lo s  dos bulbos.

Una lámpara de este tipo se describe en DE-OS 2255480 

como lámpara de incandescencia con "dique térmico". El bulbo in 

te rio r de esta lámpara se rellena con un gas raro , mientras que 

el espacio intermedio entre lo s  dos bulbos contiene solamente 

muy poco aire  o se enrarece completamente, de modo oue en este 

espacio intermedio sólo tenga lugar una pérdida moderada de ca­

lo r  o ninguna pérdida por convección. La temperatura en el in ­

te rio r de la  cámara interna se debe mantener, no obstanté^**rela 

tivamente ba ja , puesto que el bulbo de vidrio de pared delg^ds 

no puede r e s is t ir  un fuerte incremento de temperatura, sobre 

todo a causa de la  d ilatación  del gas raro unido al incremento 

de temperatura. j

Por la  revista "La Recherche" (N2 9 7 , Febrero 1.97,91

página 19S), se sabe aue se recuore la  pared in terio r dáu&e !
****  i

lámpara incandescente de cámara única con una capa refeetpnte,
* * * * *

que re f le ja  la  radiación in fra rro ja  pero permite e l paso d.e la  

luz v is ib le .

No obstante, este concepto es motivo de objeción por­

que se producen grandes pérdidas térmicas por convección, pues­

to que la  pared exterior del bulbo único está en contacto direg  

to con el aire ambiente.

La presente invención tiene por objeto proporcionar } 

una lámpara incandescente que tiene por lo menos dos bulbos de j 

vidrio  comprendidos dentro del otro y por los ^ue se obtiene j
t

una eficacia luminosa óptima, reduciendo al mínimo la s  pérdidas; 

por convección y radiación. ¡
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Con este fin , la  lámpara según la  invención se carac­

teriza  porque el bulbo in terio r, que suele contener una mezcla 

normal de gas raro y nitrogéno, se hace en forma de bulbo de 

c r is ta l de cuarzo termoaislante de pared delgada nue actúa como 

medio de almacenamiento y re flex ión  de calor y Que rodea intima 

mente a l filamento en un espacio interno.

La ventaja decisiva de la  lámpara incandescente según 

la  invención radica en e l hecho de que la s  pérdidas de energía 

por radiación y convección térmica se elimina en grado notable, 

puesto que el bulbo de v id rio  de pared delgada puede r e s is t ir  

una presión interna elevada y absorbe y re f le je  una parte sus­

tancial de la  radiación térmica, por lo  que se puede man*6éifer
.  .

una temperatura muy elevada dentro de esta cámara in teribr áel 

bulbo in te rio r, dando lugar a una e ficacia  luminosa óptinfg.* j 

En la  modalidad de la  invención, es también ventajoso j 

conectar el expacio in terio r del bulbo in terior a l espacio*in -I 

termedio entre los dos bulbos a través de por lo menos una/áberj 

tura estrecha, en particu lar varias aberturas, que sirven/p¡ara ¡ 

la  finalidad  de compensar presiones, por lo  que, en est^'lbáso, 

* la  temperatura y, por lo tanto, la  presión dentro de la cámara 

in terio r puedan aumentar aidicionalmente. Con un canal estrecho 

de conexión se puede conseguir un equ ilib rio  de presión sin ha
i

cer cue la  temperatura en el espacio intermedio alcance la  tem* 

peratura del espacio in terio r. También se puede dotar a la  lám* 

para con tres o más bulbos con el fin  de aumentar el efecto aig
)

lante y/o reducir las  diferencias de presión en ambos lados de j
)í

cada pared del bulbo. !
t

La eficacia puede mejorar aún más dotando a la  pared ¡ 

del recinto in terior con un refuerzo, principalmente de h ilos  ̂

tungsteno, o de otro material aue pueda re s is t ir  temperaturas ¡
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elevadas, puesto que en este caso el material del bulbo inte­

r io r  se puede elevar a una temperatura aue lo  haga pastoso, s ii  

riesgo de colapso, debido a que su estabilidad está asegurada 

por e l refuerzo a modo de corsé.

También se puede aumentar la  e ficacia de la lámpara 

según la  invención, gracias a una o varias de la s  fases siguieB, 

tes:

1 .  -  Construir la  pared del bulbo in te rio r en un lami­

nado o forma de mica empleando por lo  menos dos sustancias 

transparentes que tengan un indice diferente de refracción come 

cuarzo y/o vidrio normal o/y a ire , o formando la  pared de f i ­

bras de v id rio  de cuarzo.
.* .

2 . -  Llenar un espacio exterior intermedio del Úuibó 

de vidrio in terior con un gas de absorción de rayos in frarro jo^  

como COg, EgO y/o una mezcla de lo s  mismos, o añadiendo 'párti-j 

culas al material del bulbo aue puedan re f le ja r  y/o absorber j

la  reciación in fra rro ja . ---- *- ¡
¡

3 . -  El bulbo de vidrio  in terio r se puede hacer*#e jv i-i
"  ¡

drio celu lar aue, según se sabe, tiene propiedades aisl^nt&s 

muy buenas, en particu lar el v idrio  celu lar puede contener in ­

clusiones de un gas de absorción de radiación térmica como CC^.

4 . -  Recubrir le  cai3 in terio r y/o exterior del bulbo 

in terior con una o varias capas de f i l t r o  que puedan re f le ja r  

la  radiación in fra rro ja ; y

5 . -  Emplear un filamento compuesto especial que com- } 

prende por lo menos un filamento de tungsteno grueso o similar,}
i

rodeado por lo  menos por un filamento mas delgado devanado en i
i

esp ira l. !

La figura adjuta ilu s tra , a t itu lo  de ejemplo, la  lana j 

para según la  invención.
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La figura ilu s tra  una lámpara de halógeno con tres  bul 

bos: Un bulbo de c r is ta l de cuarzo in terior 60 de aproximadamen 

te 1,2 a 1,5 mm de espesor, herméticamente estanca y llena de 

una mezcla normal de gas halógeno, un bulbo de vidrio  interme­

dio de pared delgada 63 con un espesor de aproximadamente 0,5 

mm, provista de una abertura 64 en su parte superior, y un b u l­

bo, de v id rio  exterior 62, que tiene un espesor de aproximada­

mente 0,5 a 0,7 mm y se f i j a  al caequillo de la  lámpara 68. El 

bulbo in te rio r 60, cuya distancia mínima desde el filamento 67 

alcanza aproximadamente de 1 a 2 mm, forma esencialmente e l nú­

cleo de la  lámpara de halógeno normal; lo s  h ilo s  conductores 

portadores del filamento 67 recorren la  base de vidrio  interior!
+ ** í61 del bulbo 60. Para aumentar el aislamiento térmico, es^e^núH 

cleo está rodeado por lo s  do?, bulbos 6 3  y 62 que se ra r if ic an . !
1

La distancia respectiva desde el bulbo intermedio 63 hasta.? l i 

bulbo in terio r y exterior, respectivamente, es de aproximadamen 

te 0.8 a 1,2 mm. El bulbo in terio r 60 se sostiene por el cas- 

quillo  de la lámpara 68 por h ilos conductores 65 y 66 que,.fpr-¡ 

man, como es normal la s  conexiones e láctricas a los contactos
w * *

*  a *  *

exteriores de la  lámpara.

Durante la  fabricación, el saliente de aspiración 69 

sirve para producir un a^to vacio simultáneamente en ambos bu l­

bos 63 y 62 conectados por l8s aberturas 64. Entonces el salien  

te 69 se cierra soldándolo.

Una lampara de halógeno de 20 W/12 vo ltio s  según la  }

figu ra , de una eficacia luminosa más elevada que l s d e  una lám-¡
i

para de halógeno tradicional aproximadamente en un 30 a un 50 %!, 

y más elevada que la  de una lámpara incandescente normal compa­

rable en un factor de 2 a 3. Durante el funcionamiento la  tem- !
peratura en la  cara exterior del bulbo in terior 60, en el bulbo!



5.

10.

15.

20.

25.

$c.

63 y e l bulbo exterior 62 se midió a 161°, 117° y tan sólo se 

74-°C respectivamente. Con un vacio mejor estos valores podrían 

mejorar aán mas.

El bulbo in te rio r podía f i ja r s e  también sobre un sopor 

te de v idrio  in terio r o una pequeña v a r i l la  como se sabe.

En la  lámpara, lo s  espacios entre el bulbo in terio r  

60 y el bulbo exterior 62 se pueden llen ar con un gas de absor­

ción de radiación in fra rro ja  como COg, H^O o una mezcla de ami­

bos. Además, también seria  posible cerrar el bulbo intermedio 

63 y llen a r uno de lo s  espacio intermedios entre el bulbo 60,

63 y 63, 62 respectivamente, con dicho gas y r a r i f ic a r  e l otro.
*  - *  *  *

También es conveniente hacer por lo  menos uno de lo s
.  *  * *

bulbos, preferiblemente el bulbo in te rio r, de v idrio  ce lu lar,
* j

bien vidrio celu lar de células gruesas o v idrio  opal celuíar

microscópicamente fino ; dicho vidrio  celu lar podría conten&r

preferiblemente inclusiones de una sustancia cuya absorción dej

radiación in frarro ja  como gas dióxido de carbono y/o vapor-**de j
* **.agua. *./ .
* * * % ^El material de por lo  menos uno de lo s  bulbos 3,a?pe 

contener también sustancias con partícu las oue puedan absorber 

y/o re f le ja r  la  radiación in fra rro ja .
t

Los resultados de emplear dos, tres o más bulbos, no 

son sólamente un mejor aislamiento térmico como se ha descrito, 

sino también una disminución de la s  diferencias de presión y 

temperatura en ambos lados de la  pared del bulbo correspondían-)i
te , dependiendo de la  cantidad de energía convertida, Además j 

con el fin  de cumplir siempre la  condiciones óptimas de funcio-j 

namiento, cada espacio intermedio entre bulbos se puede r a r i f iv  

car o llen ar con gas. ¡

En general, e l espesor de pared del bulbo in terio r de^
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bers ser, de aproximadamente 1 mm y puede alcanzar aproximada­

mente 6 mm, o en casos especiales aún mas. La distancia entre 

los medios de filamento y e l bulbo in te rio r deberá ser lo  menos 

posible y puede tener en general va lo res comprendidos aproxima­

damente entre 1 mm ( en pequeñas lámparas de halógeno) y aproxg, 

madamente 10 mm, dependiendo del tamaño y potencia de la  lámpa­

ra , del m aterial, estructura y espesor del bulbo in te rio r, del 

relleno de gas y de la  temperatura del calentamiento admisible 

o deseable. En cualquier caso el espesor de pared del bulbo in ­

te rio r y su distancia desde el filamento deben cumplir la  con­

dición de que en las  elevadas temperaturas reinantes en la  ca­

ra in terio r del bulbo in te rio r, se conseve la  estabilidad*?** 

mecánica del material del bulbo y que no se produzca evapabaür 

ción practica alguna de este m aterial. * -

Cada lámpara según e l invento puede funcionar cemo'.una

lámpara de halógeno en el supuesto de que la  temperatura-en 18 i

cara in terio r del bulbo in terio r alcance la  temperatura m^pdma

necesaria para el c ic lo  halógeno. 1,*'. ¡
. i

Con relación a su forma, la  lámpara según la  invención
***

no se lim ita a la  modalidad ilu strada, sino que puede tenep
*****

cualquier otra forma, en particu lar la  forma moderna deles lám* 

paras de halógeno conocidas.

Descrita fucieientemente la  naturaleza del invento, 

asi como la  manera de re a liza r le  en la  práctica, debe hacerse 

constar que las  disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de deta lle  en cuanto no alteren su } 

principio fundamental. !

i



REIVINDICACIONES

5.

10.

15.

20.

25.

1 . -  Lámpara incandescente, caracterizada porque com­

prende un bulbo de v idrio  in terio r que define y lim ita un espa­

cio pequeño in terior que contiene el dispositivo de filamento, 

y por lo  menos un bulbo de v idrio  exterior separado del bulbo 

in terio r y rodeándolo y definiendo por lo  menos un espacio in ­

termedio, construyendo él bulbo de v id rio  in terio r en forma de 

un bulbo de c r is ta l de cuarzo de pared delgada que actúa como 

medio de almacenamiento térmico y de re flex ión  de la  radiación  

térmica y rodeando intímamele al d ispositivo de filamento, y 

porque el bulbo in terio r se cierra herméticamente.

2 . -  Lámpara según la  reivindicación 1, caracterizada
f

perqué la  pared de bulbo in terio r está provista de un refuerzo,

} ta l como de h ilos o alambres de tungsteno.

3 . "  Lámpara según cualquiera de la s  reivindicaciones j 

1 6 2, caracterizada porque la  pared de por lo  menos uno*-dé-losj 

bulbos de vidrio,preferiblem ente el bulbo in te rio r, es desuna ; 

estructura laminada o 8 modo de mica consistente por lo.R&cpa 

en dos sustancias transparentes o traslúcidas, que tiene in d i-  

ces diferentes de refracción , ta l como vidrio normal, c r is ta l 

de cuarzo y/o 8Íre.

4 . -  Lámpara según cualquiera de la s  reivindicaciones 

1 a 3i caracterizada porque la  pared de por lo menos un bulbo 

de v id rio , preferiblemente el bulbo in terio r, consiste en f i -  ! 

bras de v id rio .
i

5 . -  Lámpara según cualouiera de las  reivindicaciones  

1 a 4, caracterizada porque la  pared de por lo  menos un bulbo 

de v id rio , preferiblemente el bulbo in te rio r, se hace de v id rio  

celu lar, bien vidrio de células gruesas o vidrio opal celu lar30



8 -

microscópicamente fino , y que contiene preferiblemente inclusio  

nes de una sustancia de absorción in fra rro ja  como gas dióxido 

de carbono y/o vapor de agua.

6 . -  Lampara según cualquiera de las  reivindicaciones

1 a 5, caracterizada porque la  pared de por lo  menos uno de lo:; 

bulbos de v id rio , preferiblemente el bulbo in te rio r contiene, 

en la  masa, sustancias o partícu las capaces de absorber o r e f le  

ja r  la  radiación in fra rro ja .

7 . "  Lámpara según cualquiera de las  reivindicaciones  

1 a 6, caracterizada porque la  cara in terio r y/o exterior de

la  pared de por lo  meaos un bulbo de v id rio , preferiblemente e l

bulbo in te rio r, está provista por lo  menos de una capa de T i l -
*. *

tro capaz de r e f le ja r  la  radiación térmica. *_

8 . -  Lampara según cualquiera de la s  reivindicaciones j 

1 a 7, caracterizada porque la  cara in terio r de la  pared dél i
i

bulbo in terio r se constituye de modo que su área de superfic ie }
)

aúnente, ta l como, por una forma irregu lar o ondulada. !
i

9 . * Lámpara según cualquiera de las  reivindicadiohes i

1 a 8, caracterizada poraue el d ispositivo de filamentos'com- ¡
!prende por 1c menos un filamento grueso in terio r rodeado por lo  

menos por un filamento exterior más grueso.

10. -  Lampara según cualauiere de las reivindicaciones 

1 a 9, caracterizaos porque eventualmentela pared de un bulbo 

de vidrio intermedio está provista por lo  menos inicialmente

de un conducto estrecho para equ ilib rar la presión en ambos le ­

dos de la  pared del bulbo correspondiente. '

11. -  Lámpara incandescente, ta l y  como queda sustancié  

mente descrito en 1  ̂ presenta Memoris y en al dibujo adjunto.
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Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a máquina 

sola cara.

Madrid,

Heinz SOVTLLA.



HEINZ SOV!LLA. HOJA UNíCA.

ESCALA VARIABLE.
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