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MEMORTIA DESCRIPTTIVA

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, se-

gin se indica en su enunciado, un tubo flexible perfec-

cionado.

De manera mas concreta, el presente modelo se refie-~

re a un tubo flexible que, aun pudiendo también admitir

otras aplicaciones, que, desde luego, deberén también con-—

siderarse comprendidas, en su totalidad, en el ambito de

proteccidn del registro que se solicita, ha sido especial-

mente estudiado en vistas a su aplicacidn a instalaciones

sanitarias, y, en particular, a duchas e instalacigrhes ana-

logas. ' .

En cualquiera de sus posibles aplicaciones, elesshbo

flexible objeto de la presente invencidn destaca pors com-—

portar incorporada una lamina plastica metalizada &°de’

e
'o : * e
aspecto metdlico, que resulta visible desde ¢l exteffer,
| o
mejorando notablemente la apariencia estética del céhjun—

to del tubo, y que, al mismo tiempo, desarrolla una impor-
tante funcibdn mecénica, determinando que este conjunto
éuede en condiciones de resistir -sin deformaciones apre-
ciables- presicnes internas relativamente importantes.
En definitiva, se trata -consecuentemente- de un tubo fle-

xible que puede sustituir, en todas sus aplicaciones, a

'1os cléasicos tubos con arrollamiento helicoidal de fleje
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metdlico externo, presentando igual o mejor apariencia e
igual o mejores condiciones de resistencia mecanica que

éstos, y resultando, en cambio, incomparablemente mas eco

- nbmico de fabricacidn y claramente mas facil y cbdmodo de

instalar.

Por lo demés, la esencialidad y las principales ca;
racteristicas y ventajas del tubo fléxible en cuestidn,
resuifarén mas facilmente comprensibles a la vista de los
dibujos adjuntos, en los Que -en forma esquemltica vy, des;‘

de luego, sin caracter limitativo de ninguna clase- sg ha

representado un ejemplo concreto de realizacidn prﬁdtica

del mismo. . e
En estos dibujos: seeste.

La figura 1 es una vista en perspectiva, parcialmen-

te seccionada, del conjunto del tubo perfeccionado""’

e o°

. e &

Y la fiqura ? s una seccidn transversal del mis
. LX 3

-
.
O
.
.

. -

conjunto representado en la figura precedente.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

E1l tubo flexible objeto de la invencidn comprende,

en primer lugar, un soporte tubular 1, que podri obtener-

se por extrusién a partir de goma, plastico o cualquier

otro material analogc apropiado. Este soporte tubular nor—

malmente presentara seccidn circular, pero, sin excesivos

inconvenientes, podria también presentar una seccidn ova-




1ada, poligonal u otra cualesquiera, calculandose éﬁ:ﬁq
caso sus dimensiones interiores y exteriores -que, désﬁe
‘luego, podrén variar entre los mas amplios limites- de
acuerdo con 1os caudales y presiones del liquidO»que‘ﬂe;

5 . ba circular a través del mismo.

De manera esencial, de acuerdo con la presente inven
cibn, el expresado soporte tubular comporta incorporada;

en el propio proceso de extrusidn o en un proceso poste-

rior una lamina 2, metalizada o de aspecto metalizado,

 ”1TO'» flexible o semirrigida, brillante 0 mate, dotada déﬁﬁﬁél

qu1er coloracidén metalica o metallzada Yy prov1sta'b ho de

- . . 2, - ) ‘a,
decorac1ones, a base de dibujJos geométricos o fautaqras,*

Esta lamina presenta r=ducidc espesor y puede adapvaf%e

a la superficie exterior o interior del soporte tubular

d:2beré bonstltu1rse

e a*

a -7
[ B K N I J
15 1, el cual, en este nltimo supuesto,
. . .l
3forzosamente a4 base de material transparente, con qf'wto:
S *e -

de que la referida lamina resulte visible desde el extorl—

L I R 2

or. A 2»stcs efectog, la lamina 2 presenta una anchura 1gval:

o lige-amente supericr ul perimetro de la seccidén interior o

.. . 20  exterior del soporte tubular i, doblandose longitudinal-

mente, adapténdose a esta superficie, a la que queda con-.

venientemente solidarizada, recubriéndola er toda su ex— - -

tensidn.

En una forma muy preferente, aunque no necesaria,
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de Peaiizacién, la lamina 2, que adopta la forma dé?ﬁ
banda continua de reducido espesor y anchura Cbnstante,
se dobla longitudinalmente, adapféndose sobre lavsqﬁé'
cie exterior del soporte tubular 1, a la que recubréz
talmente, siendo recubierta, a su vez, de manera aéimi
total, por un cuerpo exterior tubular continuo 3, dé ﬁa
terial flexible y transparente, convenientemente adapféa
do.y solidarizado al conjunto -preferentemente, aunqueino
necesariamente, en el propio proceso de extfusién— pérﬁil

tiendo su visidn desde el exterior.

Finalmente, también en una forma preferente,{pego no .

necesaria, de realizacidn, los bordes de la laminad Pléasti-
' i ae .0

ca metalizada 2, quedan ligeramente solapados, soliddri-

[ ]

[ 2 Y 3
randose entre i, y formando a modo de una costura "longi-

IDOAO.Q
tudinal 2°'. .
» ™y -
- 8 .
[P
Se comprende que, sea cual sea la estructura gpncreta
[ . ®

en cada caso adoptada por el tubo, la lamina metégigg o me
talizada 2 definiré le apariencia exterior del conjunto,
siendo el Gnicc elemento que resultara visible desde el
exterior, bien directamente, bien a través de la funda
transparente 3. En estas condiciones, el conjunto dara la
impresifn de presentar naturaleza metalica, con cl;ras
ventajas de tipc estético. Pero es que, ademas, y sobre

todo, la thmina 2, merced a su resistencia transversal a



la extensidn, aumentara muy notablemente la resistencia

del conjunto del tubo a las presiones intericres, deter-

'»Viﬁando que. . tubos muy modestamente dimensionados -y, en

*ﬁfcéhseéuencia,Amuy-econémicos de fabricacibén- puedan resis- .

F?tif‘Sin déformaciones apreciables y précticamente sin nin- -
{-guﬁa fafiga, presiones_relatiyamente muy elevadas.
Resta ya.ﬁnicamente'hacer constar de una manera gene-
ral y expresa que, como se comprende y es 16gico, vy apar—’
ﬁé de las que ﬁan'sido ya concretamente indicadas, en la

“1Qﬂ} realizacidn préctica del tubo flexible perfeccionadgegue

ha quedado descrito, cabrd introducir todas aqueltﬁ%'?di-

ciones y modificaciones de detalle que no afecten &0 que

éonstituye la esencialidad del registro que se solitdi'ta.




REIVINDICACIONES:

1 - Tubo flexible perfeccionado, caracterizado por
~.comprender un soporte'tubular”extrusidhadb]éh-féfﬁﬁ‘”u
- tinua, y una lamina pléstica metalizada o de aspecto-me

talico, flexible o semirrigida, en forma de banda conti-

nua, de reducido espesor y anchuré igual o ligeramente1b
sﬁperior al perimetro de la seccidn intericr o exterior .
del referido soporte, sobre ia que se adapta y a la que
3 ;qﬁédaFCOhVGnighfémenéé SSlidériZéda, peCﬁbriéhagﬁérén %g

da su extensidn. .
. . . "".‘".

2 - Tubo flexible perfeccionado, caracterizadd.por-’
que la lémina plistica metalizada a que se ha hecho -nefe- =

rencia en la Reivindicacién precedente, se dobla 1s1rgrtu-—

*
* e 8

dinalmente adaptéandose sobre la superficie exterior -del

soporte tubular asimismo referido, a la que recubre to-

. .‘.
o & .
15 talmente, quedando totalmente recublerta, a su ve:,:bor
. .' o ®
L *

un cuerpo tubular exterior continuo, de material flexible

y transparente, ~onvenlentemente adaptado y solidarizado

al conjunto, que protege la referida ladmina, permitiendo

wh

u visidén desde @l exterior.

3 - Tubo fliexible perfeccionado, caracterizado por- =

que los bordes longitudinales de la lamina plastica meta-
lizada a que se ha hecho referencia en las dos Reivindica-

ciones precedentes, quedan ligeramente solapados, sclida-




rizandose entre si en la posicidén de montaje, y porque es-

ta lLamina queda solidarizada en toda su extensién a las

superficies que recubre y/o por las que es recubierta.

4 - Tubo flexible perrfeccionado.

Consta la presente Memoria Des-—

criptiva de siete hojas mecanografia-

das, escritas por una sola cara,

meradas del 1

nu-

al 7 y con sus lineas
numeradas, a su vez, de Ccinco en Cin-

co, y de dibujos anexos.

BaI‘CelOna, 23 Bg{:] iggﬁ esecsos o
P.A.
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