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a favor ae Ron José GUSAhfO GRAbOllARb, de iLS.cionalided 
esp.aoolr.., residente en Barcelona, calle Llull, l.b'7? por 
"Rií'JCnLÍMIni'i'i"j Y 0Jj;ddd.-.i'0 i-Dl ni:Im nl-nlíAlú I-Ái-.'A ni l'IIbl'A- 
rd .An..

AfAdhlA :,ibbC Alrd IVA

ni procedimiento ds pintado por aspersión en
cuestión tiene alguna semejanza con el aistemo de pin­
tado a pistola, sin em.bar¿;0 ae diferencia esencialmente 
de él por el aecho de prescindir totalmente del aire co­

p. mo elemento ui&persor, siendo el actual procedimiento
recomendable para el pintado en serie de grennos fábri­
cas e importantes industrias con notable alza, en la pro­
ducción total, ñor ello este nuevo sistema o.c pintar por 
aspersión es llevaao a lo. práctsca ya, con notable éxito,

lú. en diversos países y en ícima considerable en América,
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obteniéndose resulto-,dos encelantes en cnanto a la cali- - 
ocre ¿e plenas proa.uci¿u,e ,y ncabaans en una. jornada de 
trabajo. .

ante nuevo proceaíriento de pintar os llevado 
a la práctica con una instalación súmamente sencilla y 
autom&.tiaao.a, puliendo un solo operario llevar- el con­
trol del itmcioBRuienío de nos de estas instalaciones, 
lo que traducido en números viene a indicar que es posi­
ble la obtención diu. ia. ne más ó.e 30.000 ná ci.e superfi­
cie pintaaa.

la aplicación o.el presente sistema de pintura 
por aspersión es muy amplia ¿surcando diversos ramos de 
la industria, tales coma el cel automóvil, el de bicicle­
tas y motos, el del hoyar, el agrícola, el mobiliario 
metálico, el de la electus crían y otros varios.

hsenetalmente consiste el actual procedimien­
to o.e pintado en aplicar por rociado a baja presión so­
bre las yinzat, en forma cobrada, puntura, cuyo exceden­
te es recogido por .̂ra.vednd para, su reaplicación, y ha­
ciendo pasar uJ.terioymc:-n'rce dicnae piezas ya pintadas 
por un túnel con cualquier inclinación o hasta casi ver­
tical en donde se verifica el escurrió o por goteo, con 
la particularidad de que la atmósfera cuestos túneles 
se ajusta de modo que está ¿¿¿..turada de vapores de di­
solventes para la obtención de un revestimiento homo- 
género y uniforme sobre las piezas.

La pintura es aplicada a la temperatura con­
veniente, siendo expulsada a través de toberas apropia-
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das. además cja.preLide la instala.ción para la presta en 
práctica, de este procedimiento, loe elementos prinic- 
pales eî ,uiéstea: Una 'boca de ertraoa conaspirE.ción 
c on.tr olads. de vapores de eisolventee; uepóeito& de pin­
tara y disolventes, relativamei.-te pequeiíos; una. bomba 
especial para el circuito principal de aspersión, una 
bomba de servicios auxiliares, filtrado, trasiego, etc.; 
un sistema de filtros para la pintura, a servicio con­
tinuo a intercambiado!- de temperatura, para mantener la 
de la pintura.

además comprende la citada instalación otros 
diversos elementos cíe conjunto, tales elementos secun­
darios que completan, la. o r pañis ación y funcionamiento 
del conjunto, tales elonenotos son por ejemplo, un ven­
tilador extractor mirillas, para 1.a inspección en la no­
na ue pintado y escurrido, un dispositivo de control au­
tomático o manual para la aportación de disolvente con 
jiinen de corrección de l...svariaciones de viscosidad, de 
la pintura, y otros similares.

Con el fin de facilitar la explicación, se 
acompaña a la presente memoria descriptiva una lámina 
de dibujos er. la que se ha. representado un caso de rea­
lización, que se cita a título de ejemplo no limitativo 
del alcance ¿el invento.

ún los dibujos:
La finura ilustra en perspectiva, el conjunto 

de la. instalación para 1^ práctica del pintado por as­
persión según el procedimiento objeto del invento.
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tu este proceáij^ianto se destacan dos fases 

pi-íncipales se trabajo: la o.e aplicación de la. pintura., 
y la. del escurrido 'de i-s. pintura excedente.

na primara de -estas re.ses se le,eva. a o^ro n-r- 
dianra toberas sitiia.nas ocnvenien'leYüeDre en la zona de 
pintado -1- con cierta, movilidad, que permite repulan su 
posición, iieorante estas toberas, equipadas con respec­
tivos eyectores asimismo graotiables, se tratan por rocia­
do las piezas que son pasadas colgadas de un transporta­
dor -2-, resultando así estas piezas prácticamente ane­
gadas en el interior de la pintura. '

mediante la adecuada manipulación sobre los 
eyectores se consiguen chorros qe pinturEi- muy densos y 
unir ornes, de forma que se reduce la acción oxigenante 
de la. atmósfera dada la. poca superficie presentada a la 
acción ce la misma.

la uispersión do la pintura se consigue en la 
misma pieza 'mediante su desliz oirá e nt o por sobre la super-
iicio de os ea i.-.as uoas^rrd- to ualmsnuo.

ti excedente de pintura, así como lo. proceden­
te del escurrido de la pieza, retorna al depósito -j- 
por ^raveúad. n efectos us pintura percl.io.a, puede consi­
derarse solamente la que se deposita en los soportes, de 
forma que, disetanuo éstos inconvenientes, puede signi­
ficar solamente un l.p,..- ue î, superficie útil a pintar.

ni escurrido o segunda fase del actual proce­
dimiento se lleva o. cc..bo en el inurior Re un túnel -4-, 
en dome se mantiene una elcva.da concentración de vapores

de disolventes, de forma ene gracias a dispositivos
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ventilación a recirculación y exti'acción, mor:.-
rienen. y homo^enizan esta concentración: ror la presen­
cia de estos vapores se evira el enrarecimiento super-
1 JLC-ic.-L it.0 "Ó,iiTGU.T'¿i 'Sli 3C"G'̂ ., (1 *3

asta parcial soosuración o.e la e.tmócí'ei'S. sirve 
acemas para facilitar el retorno al depósito colector 
"33- de los excelentes de pintura.

.te las comprolaci once prácticas efectuadas se 
o.euuce que la pérdida en ¿i túnel de escurrido se mantie­
ne por valores inferiores al j,.-, de forma, que el rendimie- 
to de esta instalación, respecto al aumento, en. sus dos 
fases, se supone superior al 95. '- ,

11 ao'cual procedimiento de pintauo es aplica­
ble a cualcuier pieza, sea cual sea su forma, realizán­
dose primeramente un previo estudio sobre la convenien­
cia de Ion toserás a utilizar, o articularmente resulta 
apropicsio este sisteon. p^ra el pintado preparáronlo de

un c^oo deseen,.o pueo.e ds,rse e, las piezas en dos 
capas psr-a el mejor acs.tr,do de las mismas, j si se creo 
corvos,ñaño, por ejemplo por crip3ncie.,s del color, se 
adata a la inr¡n,lación una clbíim. r.c,i'3. el retoque en 
la que se trabajará a pulverización por pistola (mojado 
sobre mojado), considerando en aste caso que la superfi­
cie a tintar marnalmence -es ..-iempre inferior a.l U n  c.e 
la ttotal.

m continuación se cisan algunas de l a s  princi- 
i . l o s  vo:..tajo.s que importa e l  sisneiu, re q.inom-r que :'..,os
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a) ae.s'0vsci.ainsusu0 de un d5/ ¿ e l  nisn¡eu¡jo, en
c o n tr a  ¿ o í 5a, lo^ne.áo :u. c a n t ó l a s  ¿ e l  70;-- por i m e r s i ó n

.. - - ' - ' - . .
-.n.'l C U y ' O b  í i  O L  ¿L L  '¡i .Á.a O r  i  J..., Y- .a in ic i i  . . i . . . . j . ! a ; ! jb i i  ^ á 'L a n .á is .i..,

en e l  e sc u n a .a o .
i ) n r  o t  s c c i  ó s¡ .mu,;/ e i  i  c i  a s!; e , y, o r  as' 1 i  s e m  ó a 

de una. ce.^a. ilúo.',.a. sos-'S  l a  s u n e i ' l l .c ie ,  lo  a f i n i -
.ccs¡ , na Laño.

c ) i n s t a l a c i ó n  ce  c a r á c te r  aa.toí.ia.tiaao.o. 
i )  d e p o s ic io n e s  l e  ]-o lv j e in c iu s t a c io n e s  muy

r e d u c id a s .
Sy sa ü iiic .ss .: s*.'...'. ecos coi.nc'oios oes tsn].naaesnni.¡. 

c m o s i a u d  .y ,crey,i;.te^.uic. ne yrs'ticul.:-.;., que .junco con  
l^.,j c o r e e c c lo u s s , iilu r s ..l '0 , ^ .^ ita o .o ,e lc . ,  oe,¡ĉ ua'au').'!.n.e:,
c e ..s á n e le :  en le:. c a lm a d  l e  ls . ^ l í e n l e s . .

iy  ^ n u m s n . '—;j v̂ ...0'y..'-;.oj..oD.s:..; son ^ nussor ne l a
S'jl.;.Ĉ L..e..v e. .-i-..'0'..'..s. o

u) tr u en a s  c,e vo lnan n  i e i f e n o r  lo e  que se  
a"bj-..'.j..,;.-.n .-.'O ..¡m e n a s  . quunaso qor u a^ a a ^ o sc

r )  ese¡.oe.en.''.s.' oo ..Lm..'s/.... os l a  suaeu-Unnsnc
i )  un te...,....  j ,..¡...,_nu'isa!. c ía m e . i.s .cend ios i ó -

c iá a o u ú , ¡ . .¿ a n le t lc .
a l  .̂.-.oc-C'..__ ...,.iuL¡'i-¡.l e y.unnaaO cO--* as.-'S'j.'*̂ *

:. io.'ne)¿aui'L'3 e l  eu n lo o  c.o. cm...'.,... j.s:Ls que su ^ r o c in o s  de 
io s  n u la s  e o i e c i s . l e s . s o lá c e n te  v a i-ía n , con resy .ec to  de 
l a s  ínnaansUcU' ¡.C'.'u_ . s . .  .'.s que s.*.soJ.venus.,.. . s
j.'Oj..ss-'en .','., 'SVs n a n a .............  ..... ^ u m iu s  asnaLsniO l a
u.¡.,,,L,.S'-'-Cu-Oj..!.ao ...I'',.,e..\,,., . ¡'-C -..¡.as . sncna^U p .y l a s  o.e



,̂.-....r aurnraac trm. erp..lee...2.;̂ e.c.r.rfo cor. 1c tcn..en.cle. 
entual.

Loo depósitos o tanques para la pintura -3- 
y para el disolvente -6- son relativamente de dimensio- 

5. neo reducidas, con una capacidad que oscila entre los 
200 a los 400 1.

un el dibujo se indica con la referencia -7-
l a  sen a  de en tra d a , con - 0 -  s i  d ifu s o r  de a s p ir a c ió n ,  
con  - i -  e l  tubo de a a ic a a r ió .. ,  c a í  - 1 0 -  l a  bomba de 

l e .  tr a c a  jo ,  con - 1 1 -  lo. bornea ce c i r c u í  .ación , con - l e -  e l
f i l e r o ,  con - l e -  e l  in t s r n r lu n ñ o o  t é r r ic o ,   ̂ con l^ s  
in f e r e n c ia s  -Ir -- y - I r -  r ^ s^ .r n r r m !c r ts  l a s  m i r i l l a s  
¡..am ....arr ocinen _ eo.Cnro.í de ra nona ao '.r...n.-C.::-.-0..' 
y a e l  tú n e l  e s c u r r id o r .

15- 2.̂n. varrucionoe ,r viscosidad ¿e la pintura
tuero:., sor ccrreaidas durante la runcha de la inrtala- 
crou, ...renranne .¡...n con^apt-m/uc aircj.on . .. :).c.."..e.rvcr;.'r's.
C0-...mj.'e.L ...se e..̂La c....errare a.ae...e saocrsr.rs om.Lste.'.ms
co...nir..\,.:!.; e aplicando cdal' Unsr tisvonitrvo au*üO;eáti- 

20. co idóneo, con mauúo sobre las aportaciones de dinol-
. .

r í  '.ii.:....l 2c c r  .. jOr.r..n..;;. r.e rm ,.n> ,jO , en u o n -
Vu,.ó. , .t.^ r t e e c d e r m  l a  l í .u p le s .. .  r o t ^ l  d e l  e q u in o  ec

i.... :..cc ió ;'!  t r  ' i .  ^2'/-r...2n d n r a r f :  , d ! . j m r j  e n n u t o e y
o l v e  r t e  d u r a n t e  a l _ r n o s  m i i m t o s ,  p u c o s  ^ ^ l i c .-leOnOy

I r c ^ o , _ 'n r a  l a  c o r r e c c i ó i k r e  l a  v r ; . . c o s r r a d .
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Cu-j.on"U3 de pintura 3;,. :rsc.-n,ído ;a...ra ulterior reaplica­
ción, e,:ec'iu.ón¿.oŝ  al omcarisiriodr l...s. piezas pintadas 
roa ^oteo, aía.-i,lo la- aplica.ción ai'.. sscu-rís.o llevas, os

a . & Cu, 0 e n  u n a  o r m ó s f o r a b-Cüu.'' pi.'.'ó,3 óp'pduL'..í.''.áj.dÍ, On' CO.'i.i""
Ccómsur - c í ó n  d e  v  ve  os os dai- ao - - P 0 . V CP 0 y c o n  e l  l í a  do  o n ­
t e n o r solmi-o l a  r i s i a ,  u n i.*óov:ro.'LL dú  p i r m r a  r u m o ró
nao y uniforme,

2. Aparato para al sirrnido por aspersión, para 
l i .  1..;. pninrra en pr-óctíca <i:.a.l ^mco..imíento ce¿,án la reivin­

dicación 1, ca.r cdayirado porque comprenne varias tole­
ras j-'eynialles niap metas convenientemente y equipadas 
con invectivar Ojoctcres, indiente las curies se oiectúa 
el. ruceado iro a.-.-:, piezas a pintar.

21. 1. .aparato p.-u-a. el pintado por aspersión, se­
rán le. reivinuicación i, crr..cse.sirado porque comprende 
Uji rispoeitivo de vnnrilacíón para el lorro de la rccir- 
cs.l̂ .ción, manutención, lo...;0^enci?,ación y entracción de 
los valoras de disolventes.

4 . aparato para el pintado por aspersión, se­
mi la rcj.vinnicación 2, cEui-cterizado porque comprende



una boca la entrala con aspiración controlada de los 
varones de disolventes.

5. nnsrato para el pintado poi- aspersión, se­
pan la reivindicación a, caracterizado porque la insta­
lación coauvonrc dispositivos c,e control avionáticos o 
manuales p̂ r"r la aportación da disolventes con fj.n3s de 
corrección de las variaciones -o.s viscosidad do la piul..:s=;..

o. r r o c e cèri L. n t¡ o p co s-:.. o s ¡j o ucci c i: e <a,, .,a. r. u o pe¡,— 
ya el pintado por aspersión.

la presente Memoria consta de nueve hojas fo­
li-:,roas, escritas a máquina por una sola cara. ' 

larealona, a 29 ce enero ¿e I960
dose GOlnllO diùìlOnipnd



JK J B á f  <?Z K M ¿ <K ?  (S % !á/M K aA M T eF




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



