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Este invento se refiere a manguitos de mate=~
rial termopléstico que estén d: tinados a recibir tubcs o
canalones y que estén provistos de una Junta para obturar
el o cada tubo o canaldén con respecto a lcé}mismos. En ta-
les manguitos ha sido habitual proporcionar uﬁa garganta
en el manguito para retener un anillo térico o-tira obtura

doré. Sin embargo, si tal garganta est& provista de papen-

des perpendiculares al eje del manguito, entonces sblo se-

ré posible moldear el manguito mediante el uso de machos’,

plegabies. E1l uso de machos plegables adolece de la deéﬁQé

taja de gque aumenta el coste en capital del molde para uso

menta también el tiempo de paro para mantenimiento y lom..*

costes de mantenimiento del molde. Con el fin de evitar.bF
uso de machos plegables, tales gargantas pueden producirse

por una operacién de mecanisado a continuacibén de la opera-

cibén de moldeo. Sin embarr,o, se apreciaré que el uso de un
operacidn c¢e mecanizado entrafiard otra vez un gasto indese
ble en comparacibén con un proceso sencillo de moldeo por in
yeccibn.

Otro recurso que puede utilizarse es hacer la
garganta con lados que sean oblicuos al eje del manguito.

El manguito moldeado puede desmontarse enton-
ces del macho después de que se hayan separado las mitades
de molde. Sin embargo, tal garganta es incapaz de retener
iwperativamente una junta, tal como un anillo térico o ti-

ra flexible, en su sitio en el manguito.

Un objeto del presente invento es superar est
desventajas proporcionandc un manguito para un tuko o cana-

16n que puede moldearse fdcilmente sin el uso de machos ple|
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te, puede dotarse de medios para retener imperativamente em

posicién una Junta, tal como un anillo térico o tira flexiw
kle.

De acuerdo con el invento, se proporciona un
manguito para un tubo o canaldén que comprende un miembro
de manguito de termopléstico moldeado destinado a recibir,
un tubo o canalén y un miembro retemedor que hace un agéﬁéé

por salto con dicho miembro de manguito por medio de ranh-

ras formadas & través de uno de dichos miembros y acopl{?
bles con salientes formados en el otro de dichos miembfag,
definiendo dicho miembro retenedor y dicho miembro de mauﬁ
guito entre ellos una garganta para retener imperativa&bﬁ;
te un miembro de junta para producir una junta entre ei:;;q
guito y el tubo o canaldn. y

tavea

~  En una disposicidn preferida, los salientes co
prendenﬁ;;a pluralidad de picos cuneiformes en los miembro
retenedores que estén recibidos en ranuras del miembro de
manguito. Alternativamente, los picos pueden estar previs-
tos en el miembro de manguito y las ranuras en el miembro
retenedor,

En virtud de la presente invencibn, es posible
producir no sélo gargantas que tienen paredes perpendicula-
res al eje del manguito, sino también gargantas que tienen
paredes rebajadas para retener con'més seguridad un miembro
de junta conformado de manera que ajusta en la parte rebaj#
da. Tal junta serf menos probable que sea arrastrada por el
manguito abajo cuando sea insertado en é1 un tubo o canalén

En una realizazibn preferida de un manguito de

tubo, el miembro retenedoy tiene la forma de un anillo retg
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é;naﬁﬁr‘qué ajusta totalmente dentro de una parte extrema

de canalbn es deseable que el miembro retenedor tenga una
parte que se extienda alrededor del exterior del miembro

de manguito.
En los dibujos que se acompanan:

La figura 1 es una vista de extremo de una

primera realizacibn de un manguito de canaldn de acuerdte’

con el invento; y "

La figura 2 es un corte transversal parcidlfh

través de la realizacibén de la fisura 5. T

Las figuras 1 y 2 muestran un manguito de-ea-
naldn que comprende un miembro de manguito de canaldn éi::
destinado a recibir un canalbn (no mostrado), un miembéé:}
retenedor 22 ¥ una junta 23, El miembro retenedor 22 egh#.
provist?éﬁgﬁ%res ranuras 24 en &1, terminando cada ranura
en un pice estrechado 25. El1 miembro ge manguito 21 esté
también provisto de tres picos estreghados 26 en la cara
extrema del mismo, penetrando cada uno de tales picos 26

en una ranura 24 y aplicédndose a un picu correspondiente

25. El1 miembro de manguito 21 est& provisto de una parte

bro de manguito 21 y el miembro retenedor 22 estén provistq

de un reborde rebajado 28, 29, respectivamente. De esta ma

tar sobre el miembro de manguito, se forma una garganta de

retencibébn de junta en la que la junta 23 es imperativamen-

te retenidsa.

Cuando se inserta un canalbn en el manguito,

extrema 27 de dimensiones internas incrementadas, y el mie$

nera, cuando el miembro retenedor es hecho saltar para aju$

es mantenido en su sitio por miembros 30, y la junta 23 for

| agrandada del manguito de tubo. Sin embargo, en un manguitp

b8
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| nalén,

WA una junta estanca al agua alrzdedor del 3xtemi§r~6§1'e§:f

LosAversados en la técnica apreciarfm que el
miembro de manguito puede ser un miembro provisto de dos
manguitos para conectar entre si dos secciones de tubo o
de canalbédn, o una tapa extrema para un tubo o canaldn, o

puede formar cualquier otro tipo de unibén entre uno o més

. [ ] »
tubos o canalones y otros brganos. Seet

El invento proporciona asi, al menos en sus.’

realizaciones preferidas, un manguito para un tubo o dama-

15n hecho de un material termoplistico que, mediante ellus(
de un miembro retenedor para la junta, no sblo se moldea.™
fécilmente en un proceso de moldeo por inyeccidn, sinozéﬁé

facilita también la insercién de una junta en &1 al tiPmpe

que retiene im@erativamente la junta despubs de la insgrp=,

o
Ty

cibn,

!
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo+

delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que

se recogen en las reivindicaciones siguientes: ‘eaen

12.- Un dispositivo de manguito de enchufe’ ph-

ra una tuberia o canaldn que comprende un miembro de ﬁhnr
guito de termopléstico moldeado, destinado a recibir ué'
tubo o canaldn, y un miembro retenedor que hace un ajustd
por salto con dicho miembro de manguito por medio de ﬁg@é&
ras formadas a través de uno de dichos miembros y acop}ﬁf
bles con salientes formados en el otro de dichos miembros,
definfgﬁdo dicho miembro retenedor y dicho miembro de man
guito entre ellos una garganta para rstener imperativamen
te un miembro de Jjunta para producir.una junta entre el
manguito y el tubo o canalbn.

22,- Un dispositivo segin la reivindicacién
12, en el gue dichos salientes comprenden una pluralidad
de picos cuneiformes.

32,- Up dispositivo segOn la reivindicacibn
12 ¢ 22, en el que dichos salientes encajan en dichas ra-
nuras en un plano perpendicular al eje del manguito.

48,- Un dispositivo segin cualquier reivindi-
cacibn precedente, en el que dicha garganta tiene al meho#
una pared rebajada formada en dicho mieﬁbro retenedor y/o

dicho miembro de manguito, y el miembro de junta esté con

figurado de manera que una parte del mismo penetra en di-




15

20

25

cha parte rebajada.

‘—ad

a,- Un dispositivo para un tubo segin cual-"
guier reivindicacibn precedente, en el que el miembro rete
nedor es un anillo retenedor que ajusta dentro de una part%
extrema del miembro de manguito que tiene un didmetro mayox

que la parte del miembro de manguito destinada a récibir

un tubo.

68,~ Un dispositivo segin la reivindicacién:.:

52, en el que dicho anillo retenedor tiene una pluralidad’

de salientes que se extienden radialmente alrededor de la.’

periferia del mismo, y dichas ranuras estin previstas en:’

dicha parte extrema, ’

s e o8

72,- Un dispositivo para un canaldn segin éuh#

quiera de las reivindicaciones 12 a 42, en el que dicho§ :.
salientes se proyectan desde la cara extrema del miembro.dy .

manguito, y dichas ranuras estin formadas axialmente en el
48

=&

miembroﬁ}etenedor y tier.en un Salient?‘en ellas para apli-
carse a los salientes previstos en el-miembro de‘mahguito.

82,~ Un dispositivo para un canaldn seglin cual
quiera de las reivindicaciones 12 a 42, en el que dichos s
lientes se proyectan desde la periferia de dicho miembro de
manguito, y las ranuras esté&n previstas en una parte del
miembro retenedor que se extiende alrededor del exterior de

dicho miembro de manguito.

92,- Un dispositivo de manguito de enchufe pa-

ra una tuberia o canalédn.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompafian y

para los fines que se han especificado.

'
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Esta Memoria consta de siete hojas escritas

a mAquina por una sola cara.

Madrid, [ FEB.1981

P.A‘.
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