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El Estatuto vigente s Tire Propiedad In dustria l, de 

26 de Julio  de 1929, en su texto refundido publicado e l 30
a a a a #

de A t r i l  de 1930, establece los caracteres de patep tpb ili-
*  w *

_ a a a .

dad de las  invenciones de tipo industria l que tienep por
a a a

objeto obtener ventajas sobre lo  ya conocido, admitiendo
a *
*  *  *[ por consiguiente como patentables, las  nuevas máquinas, a -

# a a

paratos, instrumentos, procesos de fabricación, etc^ La am
#

# # # # #
p litud  de conceptos previstos como patentables, ha llevado

. *
a l  leg is lador a aclarar (Art9. 46) que la  enumeración cop-.....
tenida en dicho cuerpo le g a l es puramente enunciativa y no 

lim itativa , haciéndola extensiva incluso a los deSPúbrimien] 

tos de tipo c ien tífico  (A rta . 47).

E l Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo 

la  Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma e l c r ite r io  

le g a l de que también serán patentables los instrumentos, obl 

je to s , o partes de los mismos, que aporten a la  función a 

que son destinados, un beneficio  o efecto nuevo, y en defi 

n itiva  que constituyan una mejora sustancial sobre lo  ante, 

riormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base a l ar 

ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside­

rarse , que la  invención a que se re fie re  la  presente memo­

r ia ,  constituye una novedad in dustria l, con características  

y ventajas que la  hacen merecedora del p riv ile g io  de explo­

tación exclusiva que por e l la  se s o lic ita , premiando asi 

los méritos de quien aporta a la  industria del país una me­

jo ra  e fectiva y precisamente comprendida entra las enuncia­

das por la  ?3y como patentables. (A rts . 46 y 47 en relación  

con e l 171, en su nueva redacción afectada por la  Orden de 

¡ 18 de Noviembre de 1.935).



La presente invención, según se expresa en

e l enunciado de esta memoria descriptiva, consiste en un

dispositivo  de inserción automática de componentes*eiec-
***.

trónicos sobre placas de c ircu ito  impreso. V. *

Prácticamente la  to ta lidad  de los d igp o s it i-

vos electrónicos existentes actualmente en la  induciría
*

están realizados a p a rt ir  de placas de circuito ingreso  

que soportan lo s  d istintos componentes electrónioes^que 

hacen funcionar a l d ispositivo  en cuestión. La cán^ídad 

de estos d ispositivos, aunque es variab le , es, normalmente 

suficientemente abundante para consumir un impor^gp&e tiem 

po de mano de obra durante su proceso de fabricación , de­

bido a que cada componente debe de ser insertado con preci 

sión en su exacto lugar. Por e llo  esta operación de ubica­

ción de lo s  d istintos componentes se efectúa generalmente 

mediante labor manual que si bien consume un alto  número 

de horas de tabajo asegura una mejor precisión que con a l­

gunos d ispositivos automáticos que se han fabricado. En es 

te  sentido cabe decir que las  máquinas existentes hasta el 

momento para la  inserción automática de los componentes 

sobre la  placa de c ircu ito  permitían la  inserción únicamon 

te  de aquellos componentes cuyos terminales fueran reversi 

b les , es decir aquellos componente^ que no presenten pola­

ridad en sus terminales ta les  cual son las resistencias y 

algún tipo de condensadores, mientras que los condensado­

res e le c tro lít ico s , los diodoa. etc, no pueden ser ubicados 

con estas máquinas.

Pues bien la  invención aporta un dispositivo  

mediante e l cual se pei.'ite  la  inserción de los componentes 

electrónicos sea cual sea su condición, por lo  que es igual
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mente v á lid a  para la s  resistencias como para lö s  condensa­

dores e le c tro lít ico s , todo e llo  merced a una especial con^

capción en su estructura. ***** #
* + * . ; -

a * - * '  i.r,*"

Se constituye e l d ispositivo  en cueátiS&i en

su versión más sim plificada, a p a rt ir  de una chimenea acó-
**í'*,'. ;

dada por la  que ventajosamente deslizará los componentes a

in serta r, chimenea que presenta la  particularidad*&e que

por su zona interna está dotada de un canal de g&tg'que se
* **

v iré  como canal de deslizamiento para una de la s '^ q t i l la s ^  

de los componentes a in serta r, p a t i l la  que en loa.hpmponen 

tes polarizados, ta les  y como los condensadores y*'diodos, 

anteriormente citados, d iscurrirá  por e l mencionado canal ¡ 

de guía.

En la  práctica se dispondrán tantas chimenea 

como componentes hayan de insertarse sobre la  p laca de c i 

caito  impreso que se esté montando y todas e lla s  se ráacLo

i naran con una máquina común de impulsión de los componente
i
[ Todos los componentes a colocar tendrán que lle v a r  sus ter-¡ 

mínales doblados de una determinada forma, la  cual dependa-! 

rá  del componente y de la  posición que tenga que adoptar 

sobre la  placa de c ircu ito  impreso, es decir, de su posi­

ción ve rtica l u horizontal con respecto a dicha placa. En 

cualquier caso uno de lo s  terminales del componente deberá 

presentar una mayor longitud que el otro terminal con obje­

to de que e l terminal de mayor longitud penetre en primer 

lugar en la  chimenea y se constituya en elemento de gula 

para el terminal de menor longitud.

En el caso de.que el componente a in sertar no 

presente polaridad alguna, ta l cual es e l caso de la s  re s i^  

tencias y de algún tipo de condensadores,, la  preparación
!



úel componente, no deberá reunir ninguna otra p a rt icu la r i­

dad, pero por e l contrario cuando e l componente presente
*

* * * * *

polaridad, t a l  cual es e l caso de lo s  condensadores e lec -
* * *

t ro lit io o ^  uno de sus terminales deberá de sobresa lir una
***

determinada medida del borde del componente, de forma que
.  .
*  * *

éste, que penfra bastante ajustado a la  chimenea,**en cues­

tión , es guiado en una única posición por el terminal de

mayor longitud, puesto que se ha introducido, dicHó*termi-¡
. *

nal, en ti canal de guía anteriormente citado y qué.al tiem. . .

po de se rv ir de guía efectúa la  correcta orientación del 

componente para su perfecto posicionamiento sóbrenla placa 

de circu ito  impreso.

Al preverse en el presente dispositivo tantas 

chimeneas como número de componentes a insertar, la  opera­

ción de inserción de componentes sobre la  placa de c ircu i­

to impreso se lleva rá  a cabo en una única fase, previo po­

sicionamiento de todas la s  chimeneas en su lugar adecuado, 

circunstancia ésta que aporta un máximo rendimiento y u t i ­

lidad  en el proceso de fabricación de circuitos electróni­

cos sobre placas impresas.

Para complementar la  descripción que seguid^ 

mente se va a re a liz a r  y con objeto de ayudar a una mejor 

comprensión de las  características de la  invención, se ac<bn 

paña a la  presente memoria descriptiva y formando parte in­

tegrante de la  misma de una hoja única de planos en la  que 

coa carácter ilu s tra t iv o  y no lim itativo  se ha representa­

do lo  siguiente:

La figu ra  IB corresponde a una v is ta  en sec­

ción de una de las  chimeneas mediante la  cual se constituye 

e l d ispositivo  objeto de la  invención.



La figu ra  2^ representa una sección transve^ 

s a l,  practicada según A-B de la  figu ra  1^, de la  chimenea^
a

La figu ra  3- muestra un diagrama es^iiámático
***.

de la  conformación que se da a lo s  terminales dedicó com­

ponentes a in se rta r sobre la  placa de circu ito  imp&bso, 

componentes que no presentan polaridad en sus teisHinales y 

siendo de ver como uno de e llo s  está afectado por*úna mayqi

longitud que e l terminal restante. ***
.  * *

- La figu ra  4^ representa el diagram^je$quemá4¡
^ * * w  +

t ico  de un componente afectado por polaridad en siys.termi-- 

nales, ta l cual es el caso de un condensador e le c t rb lít ic p l  

siendo de ver como uno de los terminales sobresale una de­

terminada distancia con respecto al borde del componente, 

circunstancia ésta que permite la  orientación del componep-¡ 

te  en el seno de la  chimenea.

A la  v is ta  de las mencionadas figu ras , y coh( 

puede comprobarse, el d ispositivo  de inserción automática 

de componentes electrónicos sobre placas de c ircu ito  impre­

so, realizado según la  invención, queda constituido a par-
' 9

t i r  de una p luralidad de chimeneas 1, ta les y como la  reprt 

sentada esquemáticamente en la  figu ra  1^, y cuyas chimenea: 

presentan una zona de entrada 2 y un marcado acodamiento 

finalizando en un tramo ve rtica l descendente 4. Estas chiáe-! 

neaa se relacionan con una máquina de impulsión automática, 

no representada, que permite e l descenso de loa componentes] 

5 alojados en e l in te r io r  de 3a chimenea 1 hacia la  placa de] 

circu ito  impreso 6 que se pretende montar. En la  práctica, 

existirán  tantas chimeneas 1 como componentes electrónicos  

deba de lle v a r  la  #aca de c ircu ito  impreso que se monta, 

da forma que durante una única etapa de impulsión de compo-]
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nentes la  p laca se ve dotada de todos sus elementos necesa­

r io s .
* * * * *

El paso del componente 5, en este $ago el
* * *+ *

componente 5' que debe de caer sobre la  placa de qírcuito
*  *  *

impreso 6 está retenido, hasta e l momento da su ijqserción,
/ *

en el seno déla chimenea 1, mediante una tram pillé 7 qué
*  *  *

se actúa por medios de sincronismo, no representados, tram-******
p i l la  7 que está capacitada para replegarse permitiendo la

**
caída de este componente 5' sobre la  placa de c ircu ito  im-

*****
preso 6, introduciendo sus terminales 8 y 9 sobre* l*os orifjM

*

eios previamente practicados en dicha placa 6.

Como puede observarse en la  sección que se 

muestra en la  figu ra  23 del adjunto juego de planos, l a  chij 

menea 1 está dotada de un canal 10 que sirve de guía para 

uno de los terminales del componente que se monta, canal 

que desempeña una específica función en el caso de que se 

trate  de montar componentes polarizados, ta les y como los  

condensadores e lec tro lít ico s , diodos, etc.

Los componentes no polarizados, ta le s  y como 

la s  resistencias, previamente a su inserción en la  chimene 

1 deberán presentar sus terminales plegados, ta l y como se 

muestra en la  figu ra  3^, de manera que uno de e llo s , termi 

nal 9, presente una mayor longitud que el terminal restan­

te , 8, siendo esta mayor longitud del terminal 9 la  que 

determina la  orientación y guia para la  entrada del compo­

nente 5 en e l seno de la  chimenea 1.

Los componentes polarizados, ta les y como el 

que se muestra en la  figu ra  4a, deberán también tener sus 

terminales cortados a diferentes longitudes, pero además 

uno de e llo s , e l terminal 12 deberá estar doblemente aceda- 1



do de manera que la  rama 12 sobresalga una determinada dis 

tanoia, representada por X, del borde del componente c ir -

cuastancia ésta que perm itirá, durante la  funcióp..qperati-
* **

* * *  *-ya del d ispositivo , la  perfecta orientación del cQmponente
*  *  +

y su correcta inserción sobre la  placa 6 de c ircu ito  impre

so. En e l caso de la  figu ra  4a, el componente 13*^epresen-
*  *  *

tado asemeja la  constitución corriente de un condensador+
* * * * *

e le c tro lít ic o  no siendo t a l  representación un condicionan-
w *

te con respecto a la  forma que deben de tener loárfomponeh 

tes polarizados que se introduzcan por e l dispositivo en
w

* * * * *cuestión.

Así pues, la  inserción de todos los componen­

tes integrantes de una placa de circu ito  impreso podrá ser 

ventajosamente realizada en una única operación de inser­

ción merced a la  presencia del d ispositivo que se presenta 

e l cual, como anteriormente se ha dicho, estará compuesto 

por tantas chimeneas 1, como componentes deba de lle v a r  la  

placa 6.
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Hecha la  descripción a que se re fie re  la  memoria

que antecede, es preciso in s is t ir  en que los detallgg,de

realización  de la  idea expuesta, pueden variar, eg^áhcir,
. .  *

que pueden s u fr ir  pequeñas alteraciones, basadas siempre 

en los principios fundamentales de la  idea, que sonden esen
w *

cia  los que quedan re fle jados en los párrafos de la^descrig;

ción hecha. En efecto, e l  Articulo 48 del Estatuto vigente*****
sobre Propiedad Industria l, establece como no patqntables,

# *
*  *  *  *

en su apartado tercero, "lo s  cambios de forma, dimensiones,
I *
+ + * *

proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando  

as i e l c r ite r io  del leg is lador en e l sentido de que paten­

tada una idea que pueda dar lugar a una realidad práctica  

e in dustria lizab le , nadie podrá apoyarse en e l la  para, a 

pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre­

sentarla como nueva y propia.

Este princip io , en cuanto a l alcance de la  protec­

ción del objeto patentado se re fie re , se ha lla  confirmado , 

por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -  

e lla s , como más terminantes, en las de fechas 16 de octubre 

de 1954, 23 de enero de 1959* 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecido e l concepto expresado, en cuanto a la  

amplitud que debe darse a la  protección so lic itada , se re­

dacta a continuación la  Nota de Reivindicaciones, de acuer 

do con lo que se establece en e l último párrafo del apar­

tado tercero del Articulo 100 de la  Ley, sintetizando asi 

las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES

En resúmen, e l p riv ile g io  de explotación exclusi­

va que se s o lic ita , recaerá sobre las reivindicaciones s i­

guientes:



TES ELECTRONICOS SOBRE PLACAS DE CIRCUITO IMPRESO, esencial*****

1.- DISPOSITIVO DE INSERCION AUTOMATICA DE COMPONEN

mente caracterizado por constituirse mediante unaJp^Qralida** *
de elementos tubulares, preferentemente con sección*rectan­

gu lar y acodados según un marcado ángulo agudo quQ'define+ * *
* *

una rama v e rt ic a l y una rama inclinada, comunicando*la rama !
* * -t * t+

inclinada con una máquina electroneumática de alimentación
*****

de componentes, mientras que la  rama vertica l de qada eleme
*  *

to tubular converge sobre la  superficie de la p la q á ^ e x is t i
I *

do en su punto intermedio de esta rama vertica l uña'trampi-
*

* * * * *

l i a  re tro tra ib le  para retención temporal de los componentes 

y con la  particu laridad de que los elementos tubulares est 

afectados por un canal longitudinal interno practicado a me 

do de guía.

2 . -  DISPOSITIVO DE INSERCION AUTOMATICA DE COMPONEN 

TES ELECTRONICOS SOBRE PLACAS DE CIRCUITO IMPRESO, según 

reivindicación anterior, caracterizado porque los componen­

tes son insertados por impulsos neumáticos con retroacción  

de la  tram pilla los cuales están comandados por un sistema 

electromecánico.

3. -  DISPOSITIVO DE INSERCION AUTOMATICA DE COMPONEN 

TES ELECTRONICOS SOBRE PLACAS DE CIRCUITO IMPRESO, según 

reivindicación primera, caracterizado poique los componente 

son insertados por impulsos neumáticos con retroacción de 1 

tram pilla, los cuales están comandados por un sistema compu 

tarizado.

4 . -  Se reivindica por último como objeto sobre e l 

que ha de recaer e l Modelo de U tilidad  que Be so lic ita  por: 

DISPOSITIVO DE INSERCION AUTOMATICA DE COMPONENTES ELECTRO 

NICOS SOBRE PLACAS DE CIRCUITO IMPRESO.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la  presente memoria descriptiva que consta de once páginas
*****

mecanografiadas y dibujos adjuntos. ***.
# #

Madrid 15 Enero 1.981* 
BERNARDO UNGRIA

p.p.
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