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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de INTERPLAC, S. L., entidad espafiola, resi-
dente en Barcelona, Calle Urgel, 55, por "PROCEDIMIEN-
TO PARA LA OBTENCICN DE PLACAS PARA REVESTIMIENTOS DE-
CORATIVOSY,

- e e -

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencién se refiere a un pro-
cedimiento para la fabricacién de placas embutidas, uti-
lizables particularmente para la formacién de recubri-
mientos o revestimientos decorativos, mediante lés cua-
les ge obtiene eféctos nuevos, no alcanzados haesta la
fecha por los medioé conocidos.

El procedimiento de la presente invencién con-
siste esencialmente en troquelar une lémina de manera
que se le dota de una pluralidad de lineas debilitadas,

en forma de cortes discontinucs o sucegiones de taladros
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que definen contornos poligonales, embutir . .los esgpacios

comprendidos entre dichas zonas debilitadas & fin de
formar relieves poligonales correspondientes a los
contwornos mencionados, y bordes vueltos que gse prolongan
desde los citados relieves hacia le cara céncave de los
embutidos y estén enfrentados los de cada embutido po-
ligonal con los adyscentes de los relieves contiguos,

y acercar finalmente lag hilerag embutidas, en la direc-
cién del plano de la placa y transversalmente con res-—
pecto a cada uno de los lados de los contornos poligona-
les, hasta que dichos hordes vueltos‘quedan en posiciébn
egencialmente adyscentes.

De esta manera ge obtiene piezas de las longi-
tudes y anchuras convenientes, que presentan en su para-
mento vieible unsa pluralidad de ranures entre las que
se define relieves gusceptibles de producir efectos de
mosaicos o pequefias losetas. Ello, unido a la variedad
de posibilidades de coloracidén y acabado de la superficie
visible, particularmente en el caso de emplear chapa
metélica, por ejemplo de aluminio gque puede ser anodi-
zada ulteriormente, o bien de materiales sinfeticos ex-
tiende considerablemente la variedad de efectos que se
puede conseguir en lag placas obtenidas de acuerdo con la
invencién,

En caso deseado, antes de proceder el embutido
que ha de formar log relieves poligonales, las zonas
comprendides entre los cortes de debilitamiento adya-

centes, por ejemplo en las zonas correspondientes a los
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vértices de los contornos poligonales, pueden ser debi-

1itadas ulteriormente mediante un punzonado que elimina
parte del materiel intermedio comprendido en estas zonas,
e fin de fecilitar la deformacién final de le pleca
para juntar los divereos relieves embutidos.
preferentemente la embuticién de los relieves
se lleve a cabo de manera gque Se forma un contorno
biselado entre su cara visible y las prolongaciones que
se acoplan luego, al deformar la placa para unirlos,
pero en ciertos casos se puede hacer que dichos biseles
comprenden en disposicién coplenaria las citadas pro-
longaciones, y estas Ultimes pueden ser formadas en
la citada operacién de acercamiento de las hileras por
configuracién edecuada de los utiles gque fuerzen les
hileras de relieves poligonales contra sus adyacentes.
Lea embuticiédn tembidén puede ser llevada a cabo de forma
que entre hileras adyacentes se forme una ranura o

nervio embutido hacia la cara inferior de la placa, sin

L

perforacidén ni debilitacidn, y en este caso solo es ne-
cesario acercar ulteriormente las hileras transversales
con respecto a dichos nervios.

Como se comprende las formas de contornos o
relieves poligonales més féciles de obtener son las
rectangulares o cuadradas, pero la invencién prevé,
ggimismo, la posibilidad de aplicar el procedimiento
a formes de relieves distintas, por ejemplo triangule-
res, romboidales © losangés o de mayor nimero de lados,

siempre que pueden ser acoplados entre sl sin dejar

a5 o 3
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espaciog nvertos entre ellos,

Log dibhnjos 2d juntos muestran g titulo ge 8jem~
Plo no limitativo del alcance gde la invencidn, un casgo
de realizsecidy del brocedimiento ep 8us divergag fases.,

En dichog dibujos: Lg figura 1 eg una vista par-

4 Muestra 1g blaca con embutidog formadosg Y dosg hilerag de

3y 5.
Tal como ge aprecia en lgg figuras, 1g Placa

€8 provista epn brimer lugar, de uns Pluralidad ge Cor—
tes Vverticaleg =-1-,,as81 como de corteg horizontaleg -2=,

en relacién cop lag figurag, Cuyos extremog no llegan
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La siguiente operacidén realizada de acuerdo con
el ejemplo descrito, es la de punzonar los agujercs -4-
en las zones intermedias -3-, 10 cual puede ser llevado
& cabo mediante una matriz de punzones adecuada, pero
egta operacidbn, en caso deseado, podria ser trasladada
hasta después del embutido de los relieves o bien supri-
mida, si el material empleado es suficientemente blando.

Después se procede al embutido de los relieves
~5- en forma de losetas o pustillas provistas de biselas
marginales -6- y de paredes o bordes laterales vueltos
~7-, enfrentados los de relieves adyacentes.

La operacidn de remachado puede ser llevada a
cabo, por ejemplo, mediante dos Juegos de mordazas, cada
und de los cuales se aplica fuertemente contra las dos
caras de la lémina metdlica, dentro de dos embutidos de
dog hileras consecutivas, estando las bocas de las dos
mordazas de cada juego conformadas de acuerdo con la for-
ma de los bordes enfrentados de lag hileras. En estag
condiciones, los dos juegosfe mordazas pueden ger
acercados hagta hacer entrar a tope los lados ~7- de lag
pastillas de las dos hileras enfrentadas. En la figura
4, estas dos hileras hen sido representadas con las re-
ferencias -8~ y -9-, aprecidndose entms ellas la linea
de juntura -10-,

En operaciones ulteriores se puede provocar la
juntura de todas las demds hileras orientadas en la migma

direccidn, despuds de lo cual estasg operaciones pueden
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ger repetidas para las hileras situadas a 90° de las
anteriores, por ejemplo las -ll- y -12- de la figura 5,
entre las que se forme las lineas de juntura -13-.

En estas operaciones, el material comprendido
entre los taladros -3- y los extremos de 1os cortes -l-
y -2- es embutido hacie la rarte posterior de la lémina,
contribuyendo con ello a una me jor fijacién de las pla—
cas terminadas sobre la superficie a revegtir, para lo
cual se puede utilizar cuelquier cemento, mortero o
adhesivo usual que rellena completamente los huecos
posteriores de las placas.

El presente procedimiento ha sido descrito en
la presuposicién de que se trabaja en sucesidén median-
te matrices consecutivas, Yy que la formacién de la eg-
tructura embutide avanza en sus diversos ragos a lo
largo de una placa de dimensiones determinadas, pero se
puede trabajar de manera esencislmente igual sobre una
tira continua de la que se dividen placas de las dimensio-
nes adecuadas, por corte directo o previa formacidn de
una linea debilitada en el lugar oportuno, En este caso
el juntado de las hileras puede ser llevadoh ocebo,
gimul tédneamente con las otras operaciones, gobre lag
hilerag longitudinales en la sucesién y forme de agrupa-
cién méds adecuada. En todo caso estas operaciones también
pueden ser llevadas a cabo de una vez bara la totalidad
de la superficie de la placa. Por otra parte, algunas
de estas operaciones pueden ser combinadas en el mig-

mo golpe de prensa, por ejemplo el troguelado Y punzonado.
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Serdn indemndisntes del Objeto de la invencidn
los detalles accesoriog del bProcedimiento, taleg como
el orden de lags operaciones y la maners de llevarlag
a cabo, siempre que no alteren esencialmente el alcance

de las siguienteg reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la Presente paten-

te de invencidn:

1. Procedimiento bara la obtencidn de placas
bara revestimientog decorativos, caracterizado Porque
consistebn troquelar una ldmina de manera que se forme
en ella una Pluralidad de lineag debilitadasg, en forma
de cortes discontinuos o sucegiones de agu jeros que
definen contornos poligonaleg adyacentes, embutir losg
espacios comprendidos eéntre dichas lfneag debilitadag
a fin de formar relieves poligonsles éorrespondientes
a los contornos mencionados, y bordesg vueltos que ge
brolongan desgde dihos relieves hacia la cara cbnecava
de los embutidos ¥y estén enfrentadog los de cada emby-
tido poligonal con los adyacentes de los relieves con-

tiguos, y acercar finalmente lag hileras embutidag en

eon respecto a cada uno de los lxos de losg contornos

poligonalas, hasta que dichog bordes vueltos quedan
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en posicidén esencialmente adyacente,
2. Procedimiento Para 1lg Obtencién ge Placas
para revestimientog deoorativos, segiin 1g reivindicacién

i, caracterigado borque las zongg de materig] compren—

en egtag zonasg, debiliténdolas bara facilitgr la defor-
macién fing] de la placa, a log fines gde acercar lag

hilerag de embutidog,

Se Procedimiento pPara la obtencidn de placag

& lag anteriores.
6. rrocedimiento pars la Obtencidn ge Placas

prarsg revestimientos decorativos, gegin 1g reivindicaoién
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disposicidn inelinada,

8. Procedimiento para la obtencidn ge placas
para revestimientog decorativog,

liadas, egceritag g méquing, POr ung solg cara,
Baroelona, & 27 de enero de 1960

INTERPLAC, S. L.
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