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Campo Técnico
El presente invento se refiere a un articulo ma 

nufacturado, siendo dicho articulo especialmente útil para 
la limpieza de superficies, especialmente de la piel. Aún 
cuando el artículo expuesto en la presente memoria es ade­
cuado para una variedad de aplicaciones en donde es desea­
ble un tejido muy esponjado con compresibilidad extremada­
mente baja y un volumen vacío utilizable muy grande, el gr< 
sente artículo es especialmente útil para eliminar heces 
de la región perineal de ñiños u otras personas que padece 
incontinencia.

El mantenimiento de una higiene óptima en la re 
gión perineal de niños y pacientes incontinentes, espedirá! 
mente pacientes no ambulatorios o pacientes geriátricoh,' 
ha sido siempre una tarea difícil y poco agradable. Por su 
puesto, la región perineal debe limpiarse adecuadamente de 
pués de la defecación utilizando jabón y agua, pero esto e 
molesto. Consiguientemente, una práctica común es utilizar 
productos de papel desechables, a los que se hace referen­
cia en general como papel higiénico, para la limpieza anal 

Un problema asociado con la utilización de pape 
higiénico seco normal para la limpieza de pacientes incoa 
tinentes de edad avanzada y enfermos, es que tales produc­
tos secos no son muy eficaces para eliminar residuos feca 
les. Es una práctica común para las personas que atienden 
a tales pacientes¡aumentar la presión de frotamiento para 
eliminar residuos fecales persistentes, pero esto puede orí 
ginar incomodidad e irritación cutánea para el paciente.

Se dispone comercialmente de una gran variedad 
de artículos de limpieza desechables del tipo de tisú "pre



humedecidos'*, y se ha recomendado su utilización en la lim 
pieza de la zona perineal.. Sin embargo, estos productos 
presentan la desventaja de que, al estar hechos de estruc­
turas de papel relativamente delgadas, poco esponjosas, no 
tienen ana capacidad de retención alta para materias feca­
les sólidas. Como resultado, deben utilizarse muchas hojas 
y debe repetirse múltiples veces la limpieza para eliminar 
grandes cantidades de materias fecales que se encuentran 
frecuentemente en el caso de pacientes geríátrieos, por 
ejemplo. Además, el frotamiento repetido con una únicajho- 
ja de papel e3 bastante ineficaz puesto que la materia fe-o- * -cal se distribuye sobre la piel. Estos problemas son supe­
rados por medio de la alta capacidad de retención de los* 
presentes artículos, y el agente de limpieza oleaginoso"que 
no diluye indeseablemente ni dispersa la materia fecal:."

t,. La Patente Norteamericana 4.112.167 a favor
de T.W. Dake, J. S. Ciunie y A.D. Early, expedida el 5 de 
septiembre de 1978, cuyas explicaciones se incorporan en 
la presente memoria como referencia, describe los proble­
mas asociados con la limpieza perineal, y expone un produc 
to de limpieza de la piel que contiene un emoliente de lim 
pieza lipofilico, estando diseñado dicho producto para su 
perar algunos de los problemas asociados con los productos 
de papel higiénico seco de alta densidad utilizados normal 
mente para eliminar materia fecal de la piel del perineo.

El presente invento crea un articulo de lim 
pieza cuya superficie de frotamiento, extremadamente espon 
josa (en comparación con el articulo de la Patente Nortea­
mericana 4.112.167)) proporciona una capacidad de retención 
extremadamente alta para materia fecal. Esta superficie de



limpieza de alta capacidad, utilizada en combinación con 
un agente de limpieza oleaginoso, proporciona un articulo 
extremadamente conveniente que elimina rápida y completamei 
te de la piel grandes cantidades de materia fecal, esencia]
mente con una única operación de frotamiento.

ANTECEDENTES
Los productos para limpieza anal con grandes

volúmenes \acíos (con relación al papel higiénico normal
* * * * ,

de alta densidad) y emolientes de limpieza lipofilicos, set,
expones en la Patente Norteamericana 4.112.167 citada ante-

*  *

ricrmente. . . *.* * oUn cierto número de Patentes Norteamericanas.
*  *  *

citadas en la Patente Norteamericana 4.112.16? se refiqrep,* + *
de un modo general, a tejidos utilizados para limpieza cu-*****

*  *  +tánea y/o diversos materiales de limpieza. Véanse, por'éjen 
pío, l&a Patentes Norteamericanas 2.902.395; 2.999.265;*** 
3.150.049; 3.310.454; 3.366.532; 3.595.731; 3.708.435; 
3.759.775; 3.818.105; 3.823.057; 3.829.563; 3.881.210; 
3.896.80?; 3.949.130; 3.993.820 y 3.994.771.

EXPOSICION DEL INVENTO
El presente invento se refiere globalmente a 

artículos de limpieza y similares, que comprendens (a) una 
superficie de limpieza muy esponjosa que incluye un velo 
de fibras elásticas, estando caracterizado dicho velo por 
un gran volumen vacío utilizadle bajo compresión; (b) con­
teniendo dicho velo, con posibilidad de liberación, una can 
tidad efectiva de un agente de limpieza oleaginoso; y (c) 
estando unido dicho velo a un material de soporte del velo.

Son artículos preferidos en la presente memoria 
aquéllos en donde las fibras que componen dicho velo están
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Los artículos típicos de acuerdo con el présen­
te invento están caracterizados por un velo que tiene un 
espesor, sin comprimir, comprendido entre aproximadamente 
2 mm y aproximadamente 8 mm, o mayor. Los artículos de a- 
cuerdo con la presente memoria están caracterizados por un 
velo que tiene un peso base comprendido entre aproximada- 
mente 17 g/m y aproximadamente 50 g/m . Son artículos jare 
feridos aquéllos en que el velo tiene un espesor, sin cpmy 
primir, comprendido entre aproximadamente 4 mm y aproxima­
damente 5 mm y una densidad que aumenta con la compresión.
desde anroximadamente 0,01 g/cm sin comprimir hasta apro-

* * *2 *ximadamente 0,04 g/cnr cuando se comprimen manualmente.; .soí
*.*artículos muy preferidos los que tienen la gama preferida

* * .*mencionada anteriormente de espesores y densidades, y en
. . . . .donde las-fibras que componen el velo están rizadas.

Los presentes artículos están caracterizados po:r 
un volumen vacío utilizable bajo compresión de entre 7*75 
g/em y i5,5 g/cm que es, al menos, aproximadamente el 909' 
del volumen vacio del velo sin comprimir. Los artículos má¡t 
preferidos del presente tipo en donde las fibras son riza­
das pueden conseguir volúmenes vacíos utilizables que son 
al menos del 95%, y superiores, del volumen vacio sin com­
primir, incluso cuando se comprimen con presiones de frota­
miento manual típicas (7,75 g/cm^ - 15,5 g/cm^).

Las fibras elásticas utilizadas para fabricar 
la porción de velo de los artículos de este Invento son, 
preferiblemente, hidrófobas. Son especialmente útiles las 
fibras que tienen un diámetro de fibra medio comprendido 
entre aproximadamente 0,009 mm y aproximadamente 0,075 mm;
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nma gama de diámetros preferida es la comprendida entre 
aproximadamente 0,0185 mm y aproximadamente 0,037 mm* Se 
utilizan convenientemente fibras hidrófobas de poliéster o 
de poliolefina, disponibles comercialmente. Son especial­
mente útiles, por las razones que se describirán posterior 
mente con más detalle, las fibras rizadas de poliéster con 
un diámetro medio comprendido entre aproximadamente 0,0185
mm y aproximadamente 0,037 mm, especialmente las fibras qqa

* *  *  *

tienen una longitud media, en estado rizado, comprendida 
entre aproximadamente 7,6 cm y aproximadamente 15,5 cm..

Por "superficie de frotamiento de gran esponjo* . T* * *sidad" se entiende la superficie del artículo disenada pa-
* * *

ra recoger y retener residuos en forma de partículas, por. * *
ejemplo materias fecales. El término "gran esponjosidad"**

. * +indica que el velo que comprende la superficie de frota&le:i 
to es sustancialmente más grueso en la dirección Z (del'br 
den de milímetros, como se ha expuesto anteriormente) que 
los papeles higiénicos mas típicos, que tienen una dimen­
sión en el sentido Z mucho más pequeña (del orden de frac­
ciones de milímetro), que los artículos del tipo presente.

Por "velo" se entiende en la presente memoria 
una red de fibras cardadas o entrelazadas de otro modo. Lon 
velos cardados adecuados para utilización en la práctica 
del presente invento pueden tener todas las fibras alinea­
das sustancialmente en forma unidireccional, aunque pueden 
utilizarse velos entretejidos o de recubrimientos cruzados 

Por "fibras elásticas" se entiendeu en la pre­
sente memoria fibras que resisten a la compresión, y que 
vuelven sustancialmente a su forma original cuando se eli­
mina la compresión. Los velos de fibras elásticas utilizada
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en este invento, que son resistentes a compresión en la 
dirección Z, deben contrastarse con tejidos lea como el 
cachemira, los cuales, aunque tienen una esponjosidad reía 
tivamente alta, se aplastan fácilmente al ser utilizados 
puesto que las fibras están alineadas sustancialmente en 
dirección paralela a la dirección Z. Los tejidos de gran 
esponjosidad, tales como el cachemira, no son utilizables 
en el presente invento puesto que su aplastamiento en uso, 
elimina su capacidad de retención para las altas cargas de 
materia sólida de desecho, para cuya recogida y retención 
están diseñados los artículos del presente tipo. ...

La expresión "conteniendo en forma liberadle"
+  *  *

significa que, en utilización, el agente de limpieza olea­
ginoso es liberado de la superficie de frotamiento sobré******** *#*la materia de desecho presente en la superficie que eátá* 
siendo limpiada y en la superficie subyacente.

El "agente de limpieza oleaginoso" se define 
y se expone a modo de ejemplo posteriormente, del mismo mo­
do que la expresión "material de soporte de velo".

Mediante la fabricación de la superficie de 
limpieza de gran esponjosidad de los presentes artículos a 
partir de un velo de fibras elásticas, los artículos del 
presente invento están provistos de un gran volumen **acio 
utilizable, incluso bajo compresión, especialmente bajo prc 
siones manuales típicas, como seria el caso en la limpieza 
de la región perineal de un paciente.

Por "volumen vacio" se entiende el volumen 
del substrato que no está ocupado por las fibras o agente 
de limpieza oleaginoso (y que varia algo con la presión a- 
plicada).
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Por "altamente utilizáble" se entiende que el 
volumen vacio es muy accesible a residuos sólidos, tales c¿ 
mo heces, debido a los grandes espacios vacíos continuos 
en la estructura del velo, incluso bajo presión manual, 
tal como la que se encontraría en un procedimiento típico 
de limpieza perineal, o proceso similar. El volumen vacio 
altamente utilizáble del velo contribuye a una alta capaciá 
dad de recogida y retención de desechos sólidos, especial-

* * * + i
mente de materia fecal. Por ejemplo, los articules del ti-
po presente que tienen un velo de espesor de 2 mm (bajo.con
presión manual) recogen y retienen del orden de 0,04 -.<2,2

* .  *

gramos de materiales fecales por centímetro cuadrado eñ'unn
* * *única operación de frotamiento (es decir, en condicione^* . *+ + *

no equilibradas. *-****
Todos los porcentajes indicados en la presenté 

memoria son ponderales, a no ser que se especifique cfé'otrt. 
forma.

Descripción de los dibujos 
La figura 1 es una vista en perspectiva de un 

articulo 10 preferido del presente tipo, comprendiendo di­
cho articulo un velo fibroso 1, estando unido dicho velo al 
soporte 2 de velo con zonas 3 de fijación de velo en un trjE 
zado rectilíneo. En el articulo ilustrado, está también fi­
jado al soporte de velo un cañamazo 4 ligero, opcional perc 
preferido. En el articulo ilustrado, el conjunto velo-sopoi 
te de velo-velo compuesto está pegado alrededor de tres cuar 
tos de su periferia con una zona 5 de adhesivo periférico 
a un soporte 6 posterior opcional, pero preferido, creándo­
se asi el articulo a modo de mitón representado en la figu 
ra 1, con una zona 7 sin pegar dentro de la cual ajusta la

81



La figura 2 es una vista en perspectiva de los

&

elementos individuales del articulo preferido 10, que re­
presente la secuencia de armado del velo fibroso 1, el so­
porte 2 de velo, y el cañamazo 4, para formar la capa com­
puesta 11 que es entonces unida al soporte trasero 6 o res 
paldo, como se ha descrito anteriormente, para formar el
articulo 10.

La figura 3 es una vista en corte transversal
******a escala ampliada, tomada a lo largo de la linea 3-3 de 

corte de la figura 1, que representa una zona del velo fi­
broso 1, el soporte 2 de velo, la zona 3 de uni6n del velo 
y la zona 5 de pegado periférica, el cañamazo 4, el re&pal- 
do 6 y una porción de la roña periférica 7 sin pegar,'doñ- 
tro de la cual puede situarse la mano del usuario.

La figura 4 es una imagen microscópica (aumán-
to 100; microscopio electrónico de exploración) de un velo 
típico de fibras del tipo utilizado en el presente articulo. 
Las fibras representadas en la figura 4 ho están recubier-r;
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tas con el agente de limpieza oleaginoso.
La figura 5 es una vista microscópica (aumento 

100; microscopio electrónico de exploración acondicionado 
con una célula ambiental) de las fibras recubiertas con el 
agente de limpieza oleaginoso. Obsérvese que el agente de 
limpieza ilustrado en la figura 5 es del tipo antigoteo.

La figura 6 es un gráfico de la curva de espe­
sor en función de la presión para el presente producto (cui 
va A) en comparación con el articulo de la Patente Nortea­
mericana 4.112.167 citado anteriormente (curva B). La re­
gión típica de presión manual está descrita por las líneas
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discontinuas verticales.
Modo Idóneo de poner en práctica el Invento 

Los siguientes comentarios se refieren a la 
descripción de la preparación de un "guante" de limpieza 
perineal preferido y a medios para la construcción del mis 
mo. Se observará por los expertos en la técnica que pueden 
construirse de modo similar artículos de limpieza de diver­
sos tipos sin apartarse del campo de este invento.

* * * *
Un articulo preferido del presente tipo está

caracterizado por una superficie de frotamiento de velo fi
* - .broso que tiene las dimensiones aproximadas de 20,3 cm y
J*25,4 cm unido a un soporte de velo, un cañamazo ligero/y*

*  *  +un respaldo para constituir un mitón, y recübierto con un a* * *
gente de limpieza oleaginoso, todo ello según se muestra.ei 
las figuras.

* + w

20

25

%-^Bn la fabricación del velo fibroso, es preferi­
do que las fibras sean lo más largas posibles, puesto que 
cuanto más larga sea la fibra menos puntos de fijación se 
requerirán para fijar el velo fibroso a la superficie de so 
porte; y cuanto menos puntos de pegado existan mayor será 
la esponjosidad de la superficie de frotamiento. Sobre una 
base comercial, fibras de longitud aproximada comprendida 
entre 7,6 cm y 20,3 cm (longitud sin rizado)^se pasan a tra 
vés de una máquina de cardado normalizada Davis and Furber 
para proporcionar un velo fibroso que comprende fibras riza 
das. Las fibras rizadas tienen una longitud aproximada del 
60% de su longitud original en el estado de reposo (aproxi­
madamente 8-16 ondulaciones por cada 2,54 cm).

Como se ha expuesto anteriormente, se prefiere 
que las fibras sean hidrófobas y son convenientes y preferí30



das las fibras de poliéster. Para mayor confort de la piel, 
es preferido que las fibras tengan una densidad unitaria
comprendida entre 6 denier (0,0185 mm da diámetro) y apro­
ximadamente 12 denier (0,037 mm), aunque pueden utilizarse
diámetros de fibra fuera de esta gama, de acuerdo con los
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deseos del fabricante, sin apartarse de la esencia de este 
invento. Para utilización sobre piel humana, la fibra de 
poliéster de 6 denier es absolutamente confortable y es 
preferida.

Utilizando tecnología de cardado normalizada,
*  *  *el velo fibroso de fibras de poliéster de 6 denier se con-. *.- . *.forma como un velo que tiene un peso tase de aproximadafmen--
*  *  *te 25 gramos por metro cuadrado. Este tipo de tejido tiene
Í.***3)una densidad comprendida entre aproximadamente 0,0128 g%pmr
...en el estado sin comprimir, aumentando hasta aproximadghén 

te 0,04^gr^Mos/cm^ cuando se comprime con la presión manual
o pordinaria (7,75 g/cm a 15,5 g/cm ). El espesor es aproxima 

ñámente de 6 mm a 8 mm (sin comprimir).
El material de soporte del velo puede seleccio 

narse de cualquier substrato laminar adecuado. Preferible­
mente, el soporte será impermeable a las heces o materiales 
oleaginosos, o más preferiblemente a ambos, para proporcio 
nar protección para las manos del usuario. Se prefiere el 
polietileno flexible (0,02 mm a 0,06 mm de espesor) para 
utilización como material de soporte de velo.

En un modo muy preferido, pero opcional, se fi­
ja un cañamazo ligero al soporte de velo sobre la cara del 
soporte alejada del velo fibroso. El cañamazo proporciona 
refuerzo adicional pero, lo que es más importante, propor­
ciona sujeción para las manos del usuario contra el soporte



de velo de polietilene resbaladizo, ayudad&O 
ner el control del mitón de frotamiento el uso

il

No

5

existe limitación particular sobre el tipo de cañamazo uti 
lizado, pero es conveniente un cañamazo ligero de nylon cu 
bierte con cualquier material termoplàstico conveniente
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que tenga un punto de fusión parecido al del polietileno*
La fabricación del presente articulo puede 

realizarse disponiendo simplemente el tejido de poliéstár
a a + * , ,sobre el soporte de velo de polietileno, que está sobre el

cañamazo. El tejido de poliéster es pegado alrededor de su:
* * ̂bordes al soporte y al cañamazo mediante calentamiento por
****

impulsos, utilizando un aparato de soldadura por calor*-**
(120-150^0) u otros medios convenientes. El velo es entóñcts

**.pegado según un trazado rectilíneo para soldarlo por ph&&os
*****al soporte de velo. En el proceso de calentamiento, sq/fpn 

den tarto el soporte de velo como el recubrimiento sohce'.e] 
cañamazo para proporcionar unión; las fibras de poliéster 
que componen el velo no se funden en estas gamas de tempe­
ratura. Pueden utilizarse trazados de unión diferentes a 
los rectilíneos, de acuerdo con los deseos del fabricante, 
pero un número indebidamente grande de zonas de pegado pue­
den aplanar innecesariamente el velo fibroso, disminuyendo 
asi indeseablemente su capacidad para retener sólidos. En 
el articulo 10 de la figura 1, las zonas de pegado están 
dispuestas aproximadamente a 2,54 cm sobre una cara.

El conjunto que comprende el velo/soporte de 
velo/cañamazo preparado del modo explicado anteriormente 
puede entonces soldarse por calor periféricamente, por ejen 
pío en tres cuartos de su periferia, a un material de sopoi 
te posterior. El material del respaldo preferido es un gé-
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ñero para toallas de papel normalizado, fabricado con el 
nombre comercial BOUNTY. El conjunto puede pegarse por ca­
lor al soporte de papel. Por supuesto, pueden utilizarse 
otros tipos de materiales de respaldo, pero es conveniente, 
y preferido para uso en hospitales, que el respaldo sea un 
soporte que pueda absorber tanto agua como aceite, sirvien 
do asi para atender la limpieza de pacientes, según pueda 
requerirse. El conjunto está constituido como se ilustra 
en la figura 2.

El velo fibroso que compone la superficie de
frotamiento de artículos del tipo precedente está impregna". * *

C.

do con un agente de limpieza oleaginoso liberable. La im*-*
pregnación puede realizarse en cualquier memento convenién-)-

* * *te durante la fabricación, preferiblemente después de rbp- 
nirse y adherirse entre sí las partes componentes del*.%iíoi 
Son adecuados para esta aplicación diversos materialea*oT.e:, 
ginosos; sin embargo, con el fin de que el artículo acaba­
do no presente goteo, se prefiere que el agente de limpieza 
esté en forma sólida o semisólida hasta aproximadamente 32 

Se prefiere también que el agente sea un emoliente para la 
piel humana. Pueden utilizarse para este fin agentes de lig 
pieza lipofílicos cualesquiera del tipo descrito en la Pata 
te norteamericana 4.112.167, citada anteriormente. Un agen 
te de limpieza oleaginoso preferido se compone de la siguidn 
te mezcla: Brij 72 (polioxietilen (2) estearil éter; ICI 
América, Inc) 10%; aceite mineral 66%; hexadecanol 8%; y 
octadecanol 16%.

El agente de limpieza se aplica al velo fibroso 
con una dosificación de aproximadamente 4 gramos por articu 
lo(velo de 20,3 cm x 25,4 cm). Pueden utilizarse cualeaquie
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ra medios de aplicación convenientes, pero se prefiere que 
el agente de limpieza sea pulverizado sobre la compresa 
utilizando un pulverizador Wagner Airless con el agente en 
forma fundida. Típicamente, la utilización de un pulveriza 
dor Airless a una distancia entre la boquilla de pulveriza, 
ción y la superficie del velo de aproximadamente 10 cm pro 
porciona un buen recubrimiento uniforme, sin goteo, del te 
jido fibroso. Pueden utilizarse otras dosificaciones de 
aplicación (por ejemplo 2,8 gramos para un articulo de las 
dimensiones precedentes) dependiendo del uso previsto déY* 
articulo. *1*

15
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En utilización, un articulo del tipo prece&a&v
te es pasado ¡simplemente (usualmente, basta una pasada*&hi

* + *ca) a través de la superficie que está siendo limpiada',*^ 
se asegura una eliminación excelente de residuos sólieLog^ 
(por ejemplo'materia fecal),

' APLICABILIDAD INDUSTRIAL
Los artículos da limpieza del presente Invento 

comprenden: (l) un velo fibroso que tiene una gran esponjo­
sidad y gran volumen vacio utilizable, como se ha explicada 
anteriormente; (2) estando estabilizado dicho velo por un 
material de soporte de velo; y (3) un agente de limpieza 
oleaginoso.

El velo
El velo que compone la superficie de frotamien 

to de los presentes artículos y los medios de contención pa 
ra residuos en forma de partículas pueden confeccionarse 
partiendo de una gran variedad de fibras elásticas que es­
tán disponibles comercialmente. Entre tales fibras, pueden 
mencionarse, por ejemplo, las fibras de poliéster, nylon,
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ráyen, polietileno, polipropileno y fibras similares. La 
selección de la composición química de las fibras no es 
particularmente importante para la práctica de este inven­
to, mientras ' -S fibras sean elásticas a la compresión y 
sean estables con respecto al agente de limpieza.

El diámetro de fibra puede también variar en 
una amplia gama (desde aproximadamente 0,01 mm hasta apro­
ximadamente 0,05 mm) dependiendo de la utilización final 
prevista del articulo. Con fibras de diámetro aproximada-*
mente inferior a 0,009 mm, las fibras son tan frágiles'qué

*

pueden resultar demasiado comprimidas bajo la presión má^***
nual normal; por encima de aproximadamente 0,05 Mm de dia--
metro, las fibras pueden percibirse como "ásperas" cuan&b

* **.se utilizan sobre una superficie sensible, tal como ls?.̂ g,ie..
. *****Bi'^alo fibroso puede fabricarse utilizanqp./ 

técnicas de'cardado normalizadas para crear una red de,fi­
bras que tenga un volumen vacio comprendido entre aproxima 
damente el 90% y aproximadamente el 99%, preferiblemente 
de alrededor del 98%. Preferiblemente, las fibras no están 
unidas entre si en el velo, puesto que la unión disminuye 
la esponjosidad.

El espesor del velo, al fabricarse, está gene­
ralmente comprendido entre aproximadamente 5 mm y aproxima­
damente lO mm para un articulo típico de limpieza del tipo 
presente. Son típicos velos que tienen un peso base compre: 
dido entre aproximadamente 17 y aproximadamente 50 g/m .

Los velos típicos utilizados en el presente in­
vento né tienen una resistencia mecánica inherente suficiei 
te para mantener su integridad cuando se utilizan en su mo­
do de frotamiento previsto. Consiguientemente, tales velos

210281
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están unidas a un soporte de velo como se ha explicado an 
teriormente. Esto se realiza convenientemente por soldadu­
ra térmica. Sin embargo* si se utiliza un número desorde­
nadamente grande de soldaduras térmicas, la esponjosidad 
del velo resulta innecesaria e indeseablemente comprimida, 
simplemente en virtud del número de puntos de unión. Con 
el fin de reducir a un mínimo el número de puntos de unión
necesarios para sujetar con seguridad el velo al soporte,

* * .se prefiere la utilización de las fibras disponibles más
******largas para formar el velo. En general, las fibras con Ion
*.gitudes comprendidas entre 7 cm y aproximadamente $0 c m *

*  * ** . *.(longitud sin rizado^ longitud media rizada comprendida? *en-
* * *tre aproximadamente 3 cm y aproximadamente 15 cm) son safi
*. *cientemente largas para que, incluso cuando se unen por*pa

* * * * *
lor al soporte del velo, el velo fibroso mantenga un 6s&3- 
sor medio a través del articulo de aproximadamente 85*-*90% 
del espesor del velo original. Por ejemplo, un articulo da 
tipo ilustrado en la figura 1 con zonas de unión según un 
trazado rectilíneo, con una separación media entre zonas de 
unión de aproximadamente 2,54 cm y fabricado a partir de un 
velo de 6 mm de espesor aproximado, tendrá una altura de ca 
da "almohadilla" individual de velo de aproximadamente 4,5-p 
mm.

El Soporte del velo
La selección del material de soporte de velo 

utilizado en el presente invento no es particularmente cri­
tica para el mismo, y puede utilizarse una gran variedad de 
soportes. Aún cuando se prefieren soportes flexibles para 
utilización en la preparación de artículos de limpieza del 
tipo de mitón como se representa en las figuras, pueden tam
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* * *
* * * *..*

utilizarse otros materiales de soporte. El único re­
querimiento para el material de soporte de velo es que ten 
ga una integridad estructural suficiente para que refuerce 
el velo fibroso. No es particularmente necesario que el se 
porte tenga forma de lámina con el fin de proporcionar me­
dios de refuerzo del velo, aunque se prefiere una l&mina 
de soporte impermeable que fije sustancialíente todo el ve 
lo fibroso para proteger la mano del usuario del contacto 
no deseado con el agente de limpieza oleaginoso y el resi- 
dúo de partículas que está siendo recogido en loa espacios 
vacíos del velo. Materiales típicos de soporte de velo in­
cluyen papel, telas tejidas o no tejidas, plásticos y dstr 
tificades de plásticos, y soportes similares.

El Agente de Limpieza
Los agentes de limpieza oleaginosos utilizado^/ 

t i p i c a m ^ ^ é n  el presente invento son no volátiles, n o % ó  
xicos, sustancialmente no higroscópicos, y bien tolerados 
por la piel.

En general, son agentes de limpieza oleaginosos 
útiles para el presente invento los compuestos o mezclas d 
compuestos que son principalmente hidrocarburos parafinicosj 
y sus derivados comunes (por ejemplo, alcoholes grasos, ác 
dos y ásteres), que cuando se aplican a la piel (u otra su-j 
perficie que está siendo limpiada) se dispersan sobre la su 
perficie de la piel debido a su baja tensión superficial 
con respecto al aire (inferior a aproximadamente 35 dinas 
por cm a 20°C).

Son agentes de limpieza oleaginosos preferidos 
utilizados con el articulo del presente invento los del ti­
po "antigoteo". Es decir, los agentes se seleccionan de mo-

3
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do que se adhieren a las fibras de la superficie de frota­
miento hasta su utilización. Los agentes de limpieza olea­
ginosos preferidos tienen una reologia típica de los flui­
dos plásticos o pseudopl&sticos. Cuando no se aplica ningu 
na solicitación a cortadura, tales agentes de limpieza olea 
ginosos plásticos o pseudoplásticos tienen el aspecto de 
un semisólido, pero pueden hacerse fluir a medida que se 
aumenta la magnitud del esfuerzo cortante (por ejemplo por 
frotamiento). Estos agentes de limpieza oleaginosos presen- 
tan viscosidad decreciente a medida que aumenta la magni%&.
del esfuerzo cortante. Los agentes de limpieza oleaginosos

*  *  *  
t  +preferidos tienen una viscosidad no superior a 5.000 cps.*!*

cuando se mide a un régimen de eizalladura de 400 seguñcLÓs" 
a una temperatura de 20°C. Se incluyen en esta definici^p/

y***#los aceites y ceras de silicona que, aunque no son ma^erpa 
les parafinicos en su erigen, satisfacen los criterioa.„fí-' 
sicos especificados anteriormente. Estos proporcionan tam­
bién deseablemente una ventaja de emolescencia para la piel 
que está siendo limpiada con los presentes artículos.

ios agentes de limpieza oleaginosos se utilizan 
normalmente como productos de limpieza cutánea oleosos en 
la técnica cosmética, Son ejemplos específicos de sustan­
cias individuales incluidas en la expresión "agentes de lim 
pieza oleaginosos": los hidrocarburos parafinicos (de cade 
na lineal o ramificada, saturados o no saturados), que tie 
nen longitudes de cadena comprendidas entre 16 y 60 átomos 
de carbono, tales como el aceite mineral ( C ^  a CgQ) petro 
lato ( C ^  a 0^2)1 ceras parafinicaa t^Q a C ^ )  y ceras mi 
crocristalinas ( C ^  a C^); esteres alquilicos derivados de 
ácidos grasos monocarboxilicos que tienen de 12 a 28 átomos
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de carbono y cadena corta (C2 a Cg), alcoholes monohidri- 
coa, tales como el laurato de isopropilo, miristato de iso 
propilo, palmitato de isopropilo, palmitato de etil berilo 
ésteres alquílicos derivados de alcoholes grasos (C^g a 
Cgg) y ácidos de cadena corta, por ejemplo el ácido lácti-j 
co, tales como el lactato de laurilo, lactato de cetilo; 
ácidos grasos, alcoholes grasos y éteres de alcoholes gra­
sos que tienen de 12 a 28 átomos de carbono en su cadena 
grasa, tales como el ácido esteárico, alcohol cetilico, 
alcoholes grasos etoxilados y proproxilados; gliceridos,$
acetoglicéridos, y gériceridos etoxilados de ácidos grasose ̂ a
del tipo C^2 a Cgg; otros ésteres grasos de alcoholes poli
hidroxilicos, lanolina y sus derivados, polisiloxanos qúé
tienen una viscosidad a 25° comprendida entre 5 y aprdk^pa

*****demente 2000 centistokes; y mezclas de los mismos. *,/*/
^  Los materiales mencionados anteriorment&-phe 

den utilizarse opcionalmente en forma de emulsión como age 
te de limpieza oleaginoso en el presente invento. Por ejem 
pie, pueden prepararse emulsiones de limpieza que compren­
den una cantidad importante de cualquiera de los agentes 
de limpieza mencionados anteriormente y una cantidad menor 
de agua, más un emulsificante adecuado, de un modo bien co 
nocido, y pueden ser utilizados con ventaja como agente de 
limpieza oleaginoso en artículos del presente tipo. Sin em 
bargo, cuando se utilizan para eliminar materia fecal de 
la piel humana, se prefiere que el agente de limpieza olea 
ginoso esté sustancialmente libre de agua.

Los siguientes ejemplos ilustran otras reali-! 
zaciones de artículos de acuerdo con el presente invento, 
pero no se pretende que sean limitativos del mismo.



Ejemplo I
Un artículo de acuerdo con el presente invento 

se fabrica en la forma de una simple almohadilla fijando 
un velo de 10 cm X 10 cm de fibras de polietileno de 8 de- 
ni#r a una lámina de soporte de velo de polietileno flexi­
ble de 10 cm X 10 cm. El velo fibroso se prepara utilizando 
equipo de cardado normalizado partiendo de fibras rizadas 
que tienen una longitud media de aproximadamente 7 cm; el 
velo tiene un peso base de aproximadamente 20 g/nT y un es
pesor de aproximadamente 10 mm. El velo fibroso se pega al*
soporte utilizando una varilla caliente para formar un twa** *

,  *zado de pegado del velo en la forma de tres circuios con4-*
céntricos sobre la cara del articulo, y una zona de pegado
independiente completamente alrededor de los cuatro co&ta*-

,  *****dos del velo. El espesor medio CL la dirección Z del XQlP 
sobre el conjunto velo-soporte resultante es aproximadam&R 
te de 8,5 Mm.

El v^lo fibroso del conjunto velo-soporte pre­
parado del modo explicado anteriormente, se recubre unifor­
memente con tres gramos de un agente de limpieza oleaginoso 
que consiste en una mezcla de aceite mineral:petrolato:gel 
de sílice en proporciones porcentuales en peso de 20:50:2.

El articulo del ejemplo I es adecuado para uti- 
¡ lización en una variedad de situaciones de limpieza en que 
es deseable dejar una película oleginosa sobre la superficia 
que se limpia, y en donde la superficie que se está limpian 
do está contaminada con cantidades sustanciales de residuos 
sólidos. Por ejemplo, el articulo del ejemplo I es adecuado 
para la limpieza perineal de niños y pacientes que padecen 
de incontinencia, y es convenientemente desechable. El arti
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culo es útil también para eliminar cosméticos de la cara. 
Igualmente, el articulo es muy útil para la limpieza de s
perficies metálicas sucias, tales como automóviles, motoci 
cletas, y similares. Cuando se limpian superficies metáli­
cas, el articulo se frota simplemente a través de la super 
ficie con lo cual se elimina la materia en forma de partici, 
las presente en la superficie y queda contenida dentro del 
tejido fibroso, mientras se transfiere concurrentemente a 
la superficie metálica una película oleaginosa protectoral**'

EJEMPLO II -
w

Los artículos del presente invento aportan cb&s-
*4venientemente un agente de limpieza oleaginoso sobre sü.,p̂ *

a-perficie de frotamiento de velo fibroso. Cuando se limpia
la región perineal de pacientes que padecen incontinencia;
y niños, por ejemplo, este agente es transferido a la^M&te-* + * +
ría fecal para ayudar a su eliminación de la piel peroneal. 
En un modo menos conveniente, puede utilizarse para limpie­
za perineal, y operaciones similares, un conjunto velo-so 
porte del tipo de almohadilla de acuerdo con el presente 
invento que no contenga el agente de limpieza oleaginoso. 
Cuando se hace asi, se vierte o pulveriza sobre la materia 
fecal un agente de limpieza oleaginoso, tal como aceite mi­
neral, o similar, y después de ello se limpia la materia 
fecal utilizando el conjunto velo-soporte.

En una operación típica de limpieza de paciente, 
la región perineal de un paciente adulto incontinente es 
limpiada de residuos fecales mediante la aplicación de apro 
Rimadamente 4 mi. de aceite mineral de grado medio a lap 
heces y la zona de piel sucia, y después de ello se frota 
la zona con un conjunto velo-soporte del tipo descrito en
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el ejemplo I.
Como puede verse por lo expuesto anteriormen­

te, el invento contempla un proceso de limpieza que com­
prende la operación de frotamiento de una superficie sucia 
con el conjunto velo-soporte descrito en la presente memo­
ria en presencia de una cantidad suficiente de agente de 
limpieza oleaginoso para ayudar a la eliminación de la su 
ciedad sólida de la superficie que se está limpiando.

*** +

?

w' * +
:*,
* <" e * + *y
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REIVINDICACIONES -t

Los puntos que como característica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo-[
délo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Un articulo de limpieza, que comprende:****]
(a) una superficie de frotamiento de gran esponjosidad*qu&
comprende un velo de fibras elásticas, estando caracteriza

* * ̂do dicho velo por un gran volumen vacio utilizable bajoj*^
compresión; (b) conteniendo dicho velo, en forma liberaMLe
una cantidad eficaz de un agente de limpieza oleaginoso^<y
(c) estando fijado dicho velo a un material de soport&^dpl*****
velo,

23.- Un articulo de acuerdo con la reivindica­
ción 13, en el que dicho velo tiene un espesor sin comprir] 
mir comprendido entre aproximadamente 2 mm y aproximadamen] 
te 8 mm.

33,- Un articulo de acuerdo con la reivindica­
ción 23, en el que dicho velo tiene una densidad que aument 
ta con la compresión desde aproximadamente 0,01 g/cnr sin 
comprimir hasta aproximadamente 0,04 g/cm^ cuando se com­
prime bajo presión manual.

43.- Un articulo de acuerdo con la reivindica­
ción 3 3 , en el que dicho velo tiene un peso base comprendí

! p o! entre aproximadamente 1? g/m y aproximadamente 50g/m .
5a.- Un articulo de acuerdo con la reivindica­

ción 43, en el que el volumen vacio utilizable de dicho ve
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lo, bajo compresión desde aproximadamente 7*75 g/cm hasta
2aproximadamente 15*5 g/cm , es al menos de aproximadamente 

el 90% del volumen vacio del velo sin comprimir.
6&.- Un articulo de acuerdo con la reivindica­

ción 5&, en el que las fibras que componen dicho velo estái 
rizadas.

/a.- Un artículo de acuerdo con la reivindi­
cación 13, en el que dichas fibras elásticas son hidrófo­
bas. *

83.- Un artículo de acuerdo con la reivindT- *)
*

cación 7 3, en el que el diámetro medio de las fibras está' 
comprendido entre aproximadamente 0,009 mm y aproximadamSM^ 
te 0,075 mm.

93.- Un artículo de acuerdo con la reivindjtyf 
cación 83, en el que las fibras hidrófobas son fibras rdV'í 
poliést.-^^^ibras de poliolefina.

" 103.- Un articulo de acuerdo con la reivindi­
cación 93, en el que dichas fibras son fibras de poliéster 
rizadas que tienen un diámetro medio comprendido entre apr< 
ximadamente 0,0185 mm y aproximadamente 0,037 mm.

113.- Un artículo de acuerdo con la reivindi­
cación 103, en el que dichas fibras tienen una longitud me 
dia, en estado rizado, comprendido entre aproximadamente 
7,6 cm y aproximadamente 15*5 cm.

123.- Un rtículo de limpieza, especialmente 
concebido para la eliminación de materias fecales de la pie{L, 
que comprende un conjunto de: (a) una superficie de frota­
miento de gran esponjosidad que comprende un velo de fibras] 
elásticas, estando caracterizado dicho velo por un gran vo­
lumen vació utilizable bajo compresión, conteniendo dicho
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velo, en forma liberable, una cantidad eficaz de un agente 
de limpieza oleaginoso; (b) estando fijado dicho velo a un 
material de soporte del velo; y (c) estando fijado dicho 
conjunto a un soporte posterior o respaldo para constituir 
un articulo similar a un guante.

133.- Un articulo de acuerdo con la reivindi­
cación 124, en el querdicho velo comprende fibras de polié^ 
ter rizadas que tienen un diámetro medio de fibras de apro 
ximadamente 6 denier; dicho velo tiene un peso base de

oximadamente 25 g/m ; dicho velo tiene un espesor mediotP.og 
prendido entre aproximadamente 4,5 mm y aproximadamente^
mm al estar fijado a dicho soporte; dicho soporte del y&dp 
es un polímero flexible e impermeable a las heces; y ejpjlqi
de dicho soporte posterior consiste en una lámina absorben ** ** *****

144.- Un articulo de acuerdo con la reivindicó 
ción 13-, en el que el agente de limpieza oleaginoso es un 
agente sustancialmente libre de agua.

antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas es 
critas a máquina por una sola cara.

te

153.- Un artículo de limpieza.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
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