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Campo Técnico

El presente invento se refiere a mn articule ma z
-nufacfurado, siendo dicho articulo especialmente (til para
la limpieza de superficies, especialmente de la piel. Aln

cuando el articulc expuesto en la presente memoria es ade-
cuade para una variedad de aplicaciones en donde es desea-

ble un tejido muy esponjado con compresibilidad extremada-

mente baja y un volumen vacio utilizable muy grande, el pr¢

.-

sente articulo es especialmente Gtil para eliminar heces

de la regidn perineal de nifios u otras personas que padecen

incontinencia.

El mantenimiento de una higiene éptima en la re<
gidn perineal de nifios y pacientes incontinentes, especial
mente pacientes no ambulatorios o pacientes geriétricosy

ha sido siempre una tarea dificil y poco agradable. Por sud

puesto, la rexién perineal debe limpiarse adecuadamente de
pués de la defocacidn utilizando jebbn y agua, pero esto e
molesto. Consiguientemente, una prictica comin es utilizar
productos de papel desechables, a los que se hace referen-
cia en general como papel higiénico, para la limpieza anal,
Un problema asociado con la utilizacidn dé papel
higziénico seco normal para la limpieza de pacientes incon-
tinentes de edad avanzada y enfermos, es que tales produc-
tos secos no son muy eficaces para eliminar residuos feca-
les. Es una préctica comfin para las personas que atienden
a tales paciertesiaumeniar la presidr de frotamiento para:
eliminar residuecs fecales persistentes, pero esto puede ori
ginar incomodidad e irritacién cutlnes para el paciente.
Se dispone comercialmernte de una gran variedad

de articulos de limpieza desechables del tipo de tisf "pre-
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;;hﬁmb&ecidos”, ¥y se ha recomendado su utilizacién en la lim|

pieza de la zona perineal. Sin embargo, estes productos
presentan 1la desventaja de que, al estar hechos de estfﬁc-
turas de papel relativamente delgadas, poco esponjosas, no
tiepen una capacidad de retencidn alta para materias feca-
les sdlidas. Como resultado, deben utilizarse muchas hojas
v debe repetirse miltiples veces la limpieza para eliminar

-8,
grandes cantidades de materias fecales que se encuentran

.8
frecuentemente en el caso de pacientes geridtricos, por
ejemplo. Ademés, el frotamiento repetido con una tnica’ho-

ja de papel e¢s bastante ineficaz puesto que la materia fe-

cal se distribuye sobre la piel. Estos problemas son éﬁpe-

. av

rados por medio de la alta capacidad de retencibdn de 1ésf
presentes articulos, y el agente de limpieza oleaginégé;qu
no diluye ind:seablemente ni dispersa la materia fecal. -
& - La Patente Norteamericana 4.112.167 a favor
de T.W. Dake, J. S. Clunie y A.D. Early, expedida el 5 de
septiembre de 1978, cuyas explicaciones se incorporan en
la presente memoris como referencia, describe los proble-
mas asociados con la limpieza perineal, y expone un produc
to de limpieza de la piel que contiene un emoliente de lim
pieza lipofilico, estando disefiado dicho producto para su
perar algunos de los problemas asociador con los productos
de papel higilénico seco de alta densidad utilizados normal
mente para eliminar maleria fecal de la piel del perineo.
E1 presente invento crea un articulo de lim
pieza cuya superficie de frotamiento, extremadamente espon
josa (en comparacidn con el articulo de la Patente Nortea-

mericana 4,112,167), proporciona una capacidad de retsncid

extremadamente alta para materia fecal. Esta superficie de

A
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‘_limpieza de alte capacidad, utilizada en combinacién con

| un agente de 1impieza oleaginoso, proporciona un articulo

extremadamente conveniente que elimina rdpida y completamep
te de la piei grandes cantidades de materia fecal, esencia]
mente con una unica operacidn de frotamiento.

ANTECEDENTES

Los productcs para limpiezs anal con grandes

volimenes 1aclos (con.relacidn al papel higiénico normal .

de alta densidad) y emolientes de limpieza lipofilico=, se

exponenen la Fatente Norteamericana 4,112.167 citada ante-

riormente. v,

‘-:
Un cierto nitmero de Patentes Norteamericanas.

citadas en la Fatente Norteamericana 4.112,.167 se refiefgg,
de un modo general, a tejidos utilizados para 1impieza.;%ﬁ
tanea y/o diversos materiales de limpieza. Véanse, por egeg
plo, lus. Fatefites Norteamericanas 2.902.395; 2.999.265;
5.150.049; 3.310.4545 3.366.532; 3.595.731; 3.708,435;
3.759.775; 5.818.105; 3.823.057; 5.829.563; 3.881.210;
3.896.807; 3.949.13%0; %,993.820 y %.994,771.

EXPOSICION DEL INVENTO

El presente invento se refiere globalmente a
articulos de limpiera y similares, que comprenden: (a) una
svperficie de limpieza muy esponjosa que incluye un velo
de fibras elédsticas, estando caracterizado diecho velo por
un gran volumen vacio utilizable bajo compresibén; (b) con-
teniendo dicho velo, con posibilidad de liberacibn, una cap
tidad efective de un agente de limpieza olocaginoso; iy (e¢)
estando uiido diche velo a un material de soporte del velo.

Sorn articulos preferidos en la presente memoria

agquéllos en ionde las fibras gque componen dicho velo estén
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Los articulos tipicos de acuerdo con el preséne
te invento estdn caracterizados por un velo que tiene un
espesor, sin comprimir; comprendido entre aproximadamente
2 mm y aproximadsmente 8 mm, o mayor. Los articulos de a-
cuerdo con la presente memoria estin caracterizados por un
velo que tiene un peso base comprendido entre aproximadg-
mente 17 g/m2 y aproximadamente 50 g/m?. Son articulos pre

feridos aquéllos en que el velo tiene un espesor, sin coms-

primir, comprendido entre aproximadamente 4 mm y aproxi@a-
damente 5 mm y una densidad que aumenta con la campres;én%

desde aproximadamente 0,01 g/cm5 sin comprimir hasta ag?o-
5

ximadamente 0,04 g/cm” cuando se comprimen msnualimente; so

articulos muy preferidos los que tienen la gema prefegi@é
mencionada anteriormente de espesores y densidades, y'éﬁ'

.
e,

donde -3as-fibras que componer el velo estidn rizadas.

Los presentes articulos estdn caracterizados pol

un volumen vacic atilizable bajo compresién de entre 7,75

g/cm2 y 15,5 g/cmg que es, al menos, aproximadamente el

del volumen vacio del velo sin comprimir. Los articulos né
preferidos del presente tipo en donde las fibras son riza-
das pueden cénseguir volimenes vacios utilizables que son
al menos del 95%, y superiores, del volumen vacio sin com-
primir, incliuso cuando se comprimen con presiones de frota-
miento manual tipicas (7,75 g/cm2 - 15,5 g/ch).

Las fibrza elAsticas utilizadas para fabricar
la porcién de velo de los articulos de este invento son,
preferiblemente, hidréfobas. Son especialmente tiies las
fibras que tienen un didmetro de fibra medio comprendido

entre aproximadamente 0,009 mm y aproximadamente 0,075 mm;

v

3




10

15

20

| una gama de difmetros preferida es la comprendida entre

aproximadamente 0,0185 mm y aproximadamente 0,037 mm. Se

tienen una longitud media, en estado rizado, comprendida

entre aproximadamente 7,6 cm y aproximadamente 15,5 cm.

veios cardados adecuados para utilizacién en la préctieca

sente memoria fibras que resisten a la compresibn, y que

utilizan convenientemente fibras hidrdfobas de poliéster o
de poliolefina, diSponibles comercialmente. Son especial-
mente Utiles, por lss razones que se describirdu posteriorx
mente con més detélle, las fibras rizadas de poliéstef con
un diferetro medio comprendido entre aproximadamente 0;0185

mp Yy aproximadamente 0,037 mm, especialmente las fibras qu

eva
Por "superficie de frotamiento de gran espPﬁig
sidad" se entiende la superficie del articulo diseﬁadaosgl
ra recoger y retener residuos en forma de particulas,’§§%
ejemplo materias fecales. El1 término "gran espcnjosidq@?:
indica gue el velo gue comprende la superficie de fro%éﬁiq
to es sustancialmente mds grueso en la direccién 2 (dﬁlﬁbg
den de milimetros, como se ha expuesto anteriormente) que
los papeles higiénicos mas tipicos, que tienen una dimen-
sién en »l sentidc Z mucho mis pequeiia (del orden de frac-
ciones de milimetro), que los articulos del tipo presente.

For "velo" se entiende en la presenie memoria

una red de fibras cardadas o entrelazedas de otro modo. Lo

del presente invento pueden tener todas las fibras alinea-
das sustancielmente en forma unidireccional, aunque pueden
utilizarse velos entretejidos o de recubrimientos cruzados;

Por "fibras elisticas" se entienden en la pre-

vueelven sustancialmente a su forma original cuando se eli=-

mina la compresién. Los velos de fibras elhsticas utilizadc

LLad
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| en este invento, que son resistentes a compresibn en la

- ¢cachemira, los cuales, aunque tienen una esponjosidad rela

= -"Hoja niim.

direccidn Z, deben contrastarse con tejidos 1les como el

tivamente alta, se aplastan fAcilmente al ser utilizados
puesto que las fibras estén alineadas sustancialmente en
direccidén paralela a la direccidén Z. Los tejidos de gran
esponjosidad, tales como el cachemira, no son utilizables

en el presente invento puesto que su aplastamiento en uso ,

Tevse

elimina su capacidad de retencidn para las altas cargas de

materia sbélida de desecho, para cuya recogida y retencién

LI,
-

estén disedados los articulos del presente tipo,.

La expresidn "conteniendo en forma liberable

——

significa que, en utilizacibn, el agente de limpieza q}ég-

ginoso es libersdo de la superficie de frotamiento sdb%%:'
la materia de desecho presente en la superficie que eéﬁh:
siendo limpiada y en la superficie subyacente. el

El "agente de limpieza oleaginoso" se define
¥y se oxpone a modo de ejemplo poster;ormente, del mismo mo+
do que la expresidn "material de soporte de welo".

Mediante la fabricacién de la superficie de
limpieza de gran esponjosidad de los presentes articulos a
partir de un velo de fibras elésticas, los articulos del
presente invento estén provistos de un gramn volumen *acio
utilizable, incluso bajo compresidén, especialmente bajo prJ
siones manuales tipicas, como seria el caso en la limpieza
de la regibén perineal de un paciente.

Por "volumen vacio" se entiende el volumen
del suostrato que no estd ocupado por las fibras o agente
de limpieza oleaginoso (y que varia algo con la presibn a-

plicada).
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" Por "altamente utilizable®™ se entiende que el - |
volumen vacio es muy accesible a residuos sdlidos, tales cﬁ
mo heces, debido a los grandes espacios vacios continuos
en la estructura del velo, incluso bajo presibn manual,

tal como la que se encontraria en un procedimiento tipieco

de limpieza perineal, o proceso similar. E1l volumen vacio

altamente utilizable del velo contribuye a una alta capagis,

dad de recogida y retencidn de desechos sblidos, eépeciali
mente de materia fecal. Por ejemplo, los articules del ti-

po presente que tienen un velo de espesor de 2 mm (bajo_co%

presidn manual) recogen y retienen del orden de 0,04 - 4,2

gramos de materiales fecales por centimetro cuadrado eﬁ:uﬁ§
tnica operacién de frotamiento (es decir, en condiciones

. []

L4
o o -

no equilibradas. et

“»
a®% s o

Todos los porcentajes indicados en la presente

memoria son ponderales, & no ser que se especifique dé'dfr#
LY

forma,

Descripeibén de los dibujos

. La figura 1 es una vista en perspectiva de un
articulo 10 preferido del presente tipo, comprendiendo di=-
cho articulo um velo fibroso 1, estamndo unido dicho velo al

soporte 2 de velo con zonas 3 de fijacidn de velo en un tré

zado rectilineo, En el articulo ilustrado, estd también fi
jado al soporte de velo un canamazo 4 ligero, opcional perg

preferido. En el articulo ilustrado, el conjunto velo-sopo

13

te de velo-velo compuesto esta pegado alrededor de tres cu

|[r]

tos de su periferia con una zona 5 de adhesivo periférice

a un soporte € posterior opcional, pero preferido, crefndg-

se asi el articulo a modo de mitdn representado en la figu-

ra 1, con una zona 7 sin pegar dentro de la cual ajusta la




20

man .del usuario.

La figura 2 es una vista en perspectiva de l§§
elementos individuales del aiticulo preferido 10, que re-
presente la secuencia de armado del velo fibroso 1, el so-
porﬁe 2 de velo, y el cabamazo 4, para formar la capa comf;
puesta 11 que es entonces unida al scporte trasero 6 o reé

1aldo, como se ha descrito anteriormente, para formar el

articulo 10,

La figura 3 es una vista en corte transversal

-
taag,

a escala ampliada, tomada a lo largo de l1la linea 3-3 de

corte de la figura 1, que representa una zona del velo fi-

broso 1, el soporte 2 de velo, la zona 3 de unibn de™ velo

¥ la zona 5 de pegado periférica, el cafamazo 4, el régﬁélq

do 6 ¥y una porcidén de la ~ona periférica 7 sin pegar,'dhﬁ—

PR PO

tro de la cual puede situarse la mano del usuario. S

- La figura 4 es una imagen microscdpica (aumdn-
to 1@;2 microscopio electrbénico de exploracibn) de un velo
tipico de fibras del tipo utilizado en el presente articul
Las ;}bras representadas en la figura 4 no estAn recubier-
tas con el agente de limpieza oleaginoso.

La figura 5 es una vista microscbpica (aumento
100; microscopio electrdénico de exploracidn acondicionado
con una célula ambiental) de las fibras recubiertas con el
agente de limpieza oleaginoso. Obsérvese que el agente de
limpieza ilustrado en la figura 5 es del tipo antigoteo.

La figura 6 es un gréfico de la curva de espe¥
sor en funcibn de 1la presidn para el presente producto (cux
va A) en comparacibn con el articulo de la Patente Nortea-

mericana 4.112.167 citado anteriormente (curva B). La re-

gién tipica de presién manual estd descrita por las lineas
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‘deseripecidén de la preparacidédn de un "guante" de limpleza

scbntiﬁuas‘VBrticales.

Modo Idéneo de poner en préctica el Invento

Los siguientes comentarios se refieren a la

perineal preferido y a medios para la construccibn del mig
mo. Se observarid por los expertos en la técnica que pueden
construirse de modo similar articulos de limpieza de diver+
scs tipbs sin apartarse del campo de este invento. )

Un articulo preferido del presente tipo esté

l.l.‘.

caracterizado por una superficie de frotamiento de velo fi

broso gue tiene las dimensiones sproximadas de 20,3 cm X

25,4 cm anido a un soporte dz velo, un cainamazo ligero,‘iz

un respaldo para constituir un mitén, y recubierto comn mn

gente de limpieza oleaginose, todo ello segin se muestia.en

las figuras. Py

e _~# En la fabricacién del velo fibroso, es prefehi-
do gue las fibras sean lo mids largas posibles, puesto‘que
cuanto més larga sea la fibra menos puntos de fijacibn se
requeritén para fijar el velo fibroso a la superficie de 8o
porte; y cuanto menos puntos de pegado existan mayor seré
la esponjosidad de la superficie de frotamiento. Sobre una
base comercial, fibras de longitud aproximada comprendida
entre 7,6 cm y 20,3 cm (longitud sin rizado).se pasan a trg
vés de una méiquina de cardado normalizada Davis and Furber
para proporcionar un velo fibroso que comprende fibras riza
das. Las fibras rizadas tienen una longitud aproximada del
60% de su longitud original en el estado de reposo (aproxi-
madamente 8-16 ondulaciones por cada 2,54 c¢m),

Como se ha expuesto anteriormente, se prefiere

que las fibras sean hidréfobas y son convenientes y preferi
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=;d§§{1€éjr§bras de poliéster. Para mayor confort de la piéi

- @8 pﬁéferidc que las fibras tengan una densidad unitaria

4
comprendida entre 6 denier (0,0185 mm de difmetro) y apro-
ximadamente lE-denier (0,03?1mm), aunque pueden utilizgrse
difmetros de fibra fuera de ests gama, de acuerdo con los
deseos del fabricante, sin apartarse de la esencla de esté
invento. Para utilizacidn sobre piel humana, lz fibra de
poliéster de 6 denier es absolutamente confortable y es

o
®osoaa

preferida.

Utilizando tecnologia de cardado normalizada,

el velo fibroso de fibras de poi.éster de 6 denier se con-

forms como un velo que tliene un peso tase de aproximadaméﬁn
te 25 gramos por metro cuadrado. Este tipo de tejido tiéﬁe

AR,
-

una densidad comprendida entre aproximadémente 0,0128 74 58
en el estado sin comprimir, aumentando hasta aproximaa;ﬁég
te 0,05@§£%§05/°m5 cuando se comprime con la presién wankal
ordinaria (7,75 g/cma a 15,5 g/cmz). El espesor es aproxim%
damente de 6 mm a 8 mm (sin comprimir).

El material de soporte del velo puede seleccio
narse de cuaiquier substrato laminar adecuado. Preferihle-
mente, el soporte seri impermeable a las heces o materiales
oleaginosos, o mis preferiblemente a ambos, para proporcio
nar protecvidn para las manos del usuario. Se prefiere el
polietileno flexible (0,02 mm a 0,06 mm de esnesor) parsa
utilizacién comec material de soporte de velo.

En un modo muy preferido, pero o2pcional., se fi-
Jj& un cafamazo0 ligero al soporte de velo sobre la cara del
soporte alejada del velo fibroso. El cafiamazo proporciona
refuerzo adicional pero, lo que es més importante, propor-

ciona sujecién para las manos del usuarioc contra el soporte




"ner el control del mitén de frotamiento durante el uso. No|

- existe limitacidn particular sobre el tipo de cafiamazo uti;
lizado, pero es conveniente un caflamazo ligero de nylon cu
5 bierto con cualquier material termoplédstico conveniente
que tenga un punto de fusidén parecido al del polietileno,
La fabricacidén del presente articulo puede

realizarse disponiendo simplemente el tejido de poliéstgr

sobre el soporte de velo de polietileno, que estéi sobre'BT

10 cafiamazo. El1 tejido de poliéster es pegado alrededor dé'QHA

bordes al soporte y al cafamazo mediante calentamiento‘ESf
impulsos, utilizando un aparato de soldadura por calorzc'e
(120—15000) u otros medios convenientes. E1l velo es enﬁéﬁc s
pegado segin un trazado rectilineo para soldarlo por ﬁhﬁébl_
15 a1l soporte de velo. En el proceso de calentamiento, sé}hh;'
den tagto el soporte de velo como el recubrimiento sobxer,el
canamazo pars proporcionar unién; las fibras de poliéster
gue componen el velo no se funden en estas gamas de tempe-

ratura. Pueden utilizarse trazados de unibén diferentes a

- a0 los rectilineos, de acuerdo con los deseos del fabricante,
pero un numerc indebidamente grande de zonas de pegado pue-
den aplanar innecesariamente el velo fibroso, disminuyendo
asi indeseablemente su capacidad para retener sélidos. En
el articulo 10 de la figura 1, las zonas de pegado estén

25

dispuestas aproximadamente a 2,54 cm sobre una cara.

El conjunto que comprende el velo/soporte de
velo/caiiamazo preparado del modo explicado anteriormente
puede entonces soldarse por calor periféricamente, por ejeg
Plo en tres cuartos de su periferia, a un material de sopol]

te posterior. El material del respaldo preferido es un gé-
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|_nero para toallas de papel normalizado, fabricado con el’

nombre comercial BOUNTY. E1 conjunto puede pegarse por ca-
lor al soporte de papel. Por supuesto, pueden utilizarse

otros tipos de materiaies de respaldo, pero es conveniente)
¥ preferido para uso en hospitales, que el respaldo sea un
soporte que pueda absorber tanto agua como aceite, sirvien

do asi para atender la limpieza de paclentes, secgin pueda

requerirse. E1 conjunto es%& constituido como se ilustra

*s 504
en la figura 2.

El1 velo fibroso que compone la superficie de
frotamiento de articules del tipo precedente esté imprééda-
do con un agente de limpieza oleaginoso liberable., La fm=--

pregnacifn puede realizarse en cualquier momento convend en-

L .O

te durante la fabricacidn, preferiblemente después de Pep~|

S

nirse y adherirse entre si las partes componentes del-.mtifd
Son a%ﬁguadoé para esta aplicacidn diversos materiales-¢le

ginosos; sin embargo, con el fin de que el articulo acaba-

do no presente goteo, se prefiere gue el agente de limpiezi
C

esté en forma sb6lida o semisbdlida hasta aproximadamente 32

Se prefiere también que el agente sea un emoliente para la

piel humana. Pueden utilizarse para este fin agentes de 1li

—-%

*

pieza lipofilicos cualesquiera del tipo des-rito en 1la Patdn

te norteamericana 4,112,167, citade anteriormente. Un agen+

te de limpieza oleaginoso preferido se compone de 1la siguiﬁg

te mezcla: Brij 72 (polioxietilen (2) estearil éter; ICI
América, Ine) 10%; aceite mineral 66%; hexadecanol 8%; ¥y
octadecanol 16%.

El agente de limpieza se aplica al velo fibroso

con una dosificaci6én de aproximadamente 4 gramos por artic

lo(velo de 20,3 cm x 25,4 cm). Pueden utilizarse cualesquie
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J;ra nédibs de aplicacién cdﬁienientes, pero se prefiere qﬁeq

el agente de limpieza sea pulverizado'sobre la comprésa‘
utilizando un pulverizador Wagner Airless con el agente en
forma fundida. Tipicamente, la wutilizaciém de un pulveriza
dor Airless a una distancia entre la boquilla de pulveriza
cidn y la superficie del velo de aproximadamente 10 ém pTro
porciona un buen recubrimiento uniforme, sin goteo, del te
jide fibroso. Pueden utilizarse otras dosificaciomes de

aplicacién (por ejemplo 2,8 gramos para un articulo de 1681
dimensiones precedentes) dependiendo del use previsto de¥y™

articulo. T

.

eto

En utilizacién, un articulo del tipo precedens

te es pasado -implemente (usualmente, basta una pasada’fihi

ca) a trevés de la superficie gque esta siendo limpiada;f;:
AL
se asegura una eliminacibén excelente de residuos sélidogy

(por ejemple' materia fecal). Y

-
-

AFPLICABILIDAD INDUSTRIAL

Los articulos de limpieza del presente invento

comprenden: (1) un velo fibroso que tiene una gran esponjo-
sidad y gran volumen vacio utilizable, como se ha explicadd
anteriormente; (2) estando estabilizado dicho velo por un
material de soporte de velo; y (3) un agente de limpieza

oleaginoso.

El vel

.

El velo que compone la superficie de frotamien
to de los presentes articulos y los medios de contencién p%
ra residuos en forma de particulas pueden confeccionarse
partiendo de una gran variedad de fibras elésticas que es~

tén disponibles come.cialmente. Entre tales fibras, pueden

mencionarse, por ejemplo, las fihras de poliéster, nylon,
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 rayon, polietileno, polipropileno y fibras similares. La |

seleccidn de la composicidn quimica de las fibras no es
particularmente importante para la préctica-de este inven-
to, mientras " s fibras sean elédsticas a la compresibén y
sean estables con respecto al agente de limpieza.

El difmetro de fibra puede tambien variar en
una amplia gama {(desde aproximadaménte 0,0). mm hasta apro-‘
ximadamente 0,05 mm) dependiendo de la utilizacibén final
prevista del articulo. Con fibras de didmetro aproximadﬁl:
mente inferior a 0,009 mm, las fibras son tan rrégiles'gé%
puqden resultar demasiado comprimidas bajo la presidn ﬁéi
nual normal; por encima de aproximadamente 0,05 mm de éigl

metro, las fibras pueden percibirse como "&speras" cuando

se utilizan sobre una superficie sensible, tal como ld&.piel.

o P

-BE* % a2lo fibroso puede i'abricarse utilizan&él}
téenicas de' cardado norrmalizadas para crear una red de,fi-
bras que tenga un volumen vacio comprendido entre aproxima
damente el 90% y aproximadamente el 99%, preferiblemente
de alrededor del 98%. Preferiblemente, las fibras no estén
unidas entre si em el velo, pus2sto que la unibén disminuye
la esponjosidad.

El espesor del velo, al fabricarse, estd gene-
ralmente comprendido entre aproximadamente 5 mm y aproxima=<
dam>pte 10 mm para un articulo tipico de limpieza del tipo
presente. Son tipicos velos que tienen un peso base compre
dido entre aproximsdamente 17 y aproximadamente 50 g/m?.

Los velos +tipicos utilizados en el presente in-
ventc n¢ tienen una resistencia mecAnica inherente suficien

te para mantener su integridad cuando se utilizan en su mo-+

dc de frotamiento previsto, Consiguientemente, tales velos
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estén unidos a un coporte de velo como se ha explicado-@ﬂ%*'ﬂ

teriormente. Esto se realizs convenientemente porrsoldaduQ
ra térmica. Sin embargo, si se utiliza vn nimero desorde~
nadamente grande de soldaduras térmicas, la esponjosidad
‘del_velc resulta innecesaris e indeseablemente comprimida,
simplemente en virtud del nimero de puntos-de unidn. Gon

el fin de reducir a un minimo el ntmero de puntos de uniébn

necesarios para sujeter con seguridad el velo al soporte,

|
2h ae

se prefiere la utilizacibn de las fibras disponibles més

1'.'.'.

largas para formar el velc. En general, las fibras con lpg

gitudes comprendidas enire 7 cm y aproximadamente 30 cﬁ:'

(longitud sin rizado; longitud media rizada comprenﬁida-éﬁv

>0 -

tre aproximadamente 3 ¢m y aproximadamente 15 am) son sufi
s 4

) [ ]
cientemente largas para que, incluso cuando se unen poi.cg

lor al soporte del velo, el velo fibroso mantenga un ;dbé—
sor medio a través del articulo de aproximsdamente 85%30%
del espesor del velo original. Por ejemplo, un articulo de

tipo ilustrado en la figura 1 con zonas de unibn segin un

trazado rectilineo, con una separacién media entre zonas d
unidén de aproximadamente 2,54 cm y fabricado a partir de

velo de 6 mm de espesor aproximado, tendrd una altura de c
da "almohadilla" individual de velo de aproximadamente 4,5-

mm,

El Soperte del velo

La seleccibn del material de soporte de velo
utilizado en el presente invento no es particularmente cri-
tica para el mismo, y puede utilizarse una gran variedad de
soportes. Aln cuando se prefieren soportes flexibles para
wtilizacién en la preparacidn de articulos de limpieze del

tipo de mitdn como se representa en las figuras, pueden tam
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‘5;§ﬁ§ﬁ£ilizar5e otros,matqriales;de,sqmorté. El finico fé%;

‘querimiento para el material de soporte de velo es que teg'

~dios de refuerzo del velo, aunque se prefiere una lémina

ga una integridad estructural suficiente para que refuerce
¢l velo fibroso. Nn es particularmenve necesario que el s@

porte tenga forma de lamina con el fin de preporcicnar me-

de soporte impermealble que fije sustancislmante todo el ve

lo fibroso para vrotegsr la manco del ususriec del contacto

-
toagy

no deseado con el agente de limpieza oleaginoso y el resi-

Clv.‘.

duo de particulas que estid siendo recogido en los espacios

"o,

vacios del velo. Materiales tipices de soporte de velo in-

cluyen papel, telas tejidas o no tejidas, plésticos y é%%fg;

tificades de plédsticos, y soportes similares. B
El Agente de Limpieza et
‘....

Los agentes de limpieza oleaginoesos utilizadqgs.’
tipicamew?s’en el presente invento son no voldtiles, me-%d
xicos, sustancialmente no higrouscépicos, y bien tolerados
por la piel.

En general, son agentes de limpieza 0leaginosos
fitiles para el presente invento los compuestos o mezclas d
compuestos que son principalmente hidrocarburos parafinices
y sus derivados comunes (por ejemplo, alcoholes grasos, &ci
dos y ésteres), que cuando se aplican a la piel (u otia su-
perficie gque est4 siendo limpiada) se dispersan sobre la su
perficie de la piel debido a su baja tensibén superficial
con respecto al aire (iaferior a aproximadamente 35 dinas
por cm a 20°C).

Son agentes de limpieza oleaginosos preferidos

utilizados con el articulo del presente invento los del ti-

po "antigoteo". Es decir, los agentes se seleccionan de mo=~




HFds que se adhieren a las fibras de la superficie de'frbﬁa
miento hasta su utilizacién. Los agentes dé limpieza olea-
ginosos preferidos tienen una redlogia tipica de los flui-

dos plasticos o pseudoplésticos. Cuando no se aplica ningu

5 na solicitacidn a cortadura, tales agentes de limpieza ole
ginosos plasticos o pseudoplésticos hienen el aspecto de T

un semisflido, pero pueden hacerse fluir a medida que se

sumenta la magnitud del esfuerzo cortante (ror ejemplo por

frotamiento). Estos agentes de limpieza oleaginosos preégﬁi

oud
3

tan viscosidad decreciente a medida que aumenta la magﬁi%éﬂ
.
del esfuerzo cortante. Los agentes de limpieza oleagind%b%
preferidos tienen una viscosidad no superior a 5,000 cﬁa‘E
.
cuando se mide a un réginmen de cizalladura de 400 seguﬁdésml
a una temperatura de 20°C. Se incluyen en esta definicasgi
15 los aceites y ceras de silicona que, aunqﬁe no son mafeta
les parafinicos en su crigen, satisfacen los criterioamfi-‘
sicos especificados anteriormente. Estos proporcionan tam-
bién deseablemente una ventaja de emolescencia para la pie]
que estd siendo limpiada con los presentes articulos.
20 Los agentes de limpieza oleaginosos se utilizan
normalmente como productos de limpieza cutinea oleosos en
la técnica cosmética. Son ejemplos especificos de sustan-

cias individuales incluidas en la expresibdn "agentes de 1iﬁ

pieza oleaginosos": los hidrocarburos parafinicos (de cade

25

na lineal ¢ ramificada, saturados o no saturados), que tie
neén longitudes de cadena comprendidas entre 16 y 60 atomos
de carbono, tales comu el aceite mineral (C,. a C,;) petro
lato (016 a 032), ceras parafinicas (C,, a 040) y ceras mi
crocristalinas (035 a 060); ésteres alquilicos derivados dq

fcidos grasos monocarboxilicos que tienen de 12 a 28 étomoﬁ
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“de carbono y cadena corta (C2 a 08), alcoholes monohidri~<

" ecos, tales como el laurato de isopropilo, miristato ds 132

.028) y &cidos de cadena corta, por sjemple el &cido lécti-

propilo, palmitato de isopropilo, palmitato de etil hexilo

8steres alquilicos derivados de alecholes grasos (C12 a

co, tales como el lactato de laurilo, lactato de cetilo;
dcidos grasos, alcoholes grasos y éteres de alcoholes gra-

sos que tienen de 12 a 28 Atomos de carbono en su cadena

grasa, tales como el Acido esteérico, alcohol cetilico;"':'
alccholes grasos etoxilados y proproxilados; glicériduéz:“
acetoglicéridos, ¥y géricerlidos etoxilados de Acidos gr%é?s
del tipo 012 a Cog3 otros ésteres grasos de alcoholes 5?11
hidroxilicos, lanolina y sus derivados, polisiloxanos qué

* g

tienen una viscosidad a 25° comprendida entre 5 y aproxipa

0"00
- & ¢
L X R

damente 2000 centistokes; y mezclas de los mismos.
L Los materiales mencionados anteriormente-pye
den utilizarse opcionalmente en forma de emulsidn como age
te de limpieza oleaginoso en el presente invento. Por ejemt
plo, pueden prepararse emulsiones de limpieza que compren-
den una cantidad importante de cualpuiera de los agentes
de limpieza mencionados anteriormente y una cantidad menor
de agua, mi&s un emulsificante adecuado, de un modo bien co
nocido, y pueden ser utilizados con ventaja como agente de
limpieza oleaginoso en articulos del presente tipo. Sin em-
bargo, cuando se utilizan para eliminar materia fecal de

la piel humana, se prefiere que el agente de limpieza olea-

giroso esté sustancizlmente libre de agua.

Lus siguientes ejemplos ilustran otras reali-
zaciones de articulos de acuerdo con el presente \nvento,

pero no se pretende que sean limitativos del mismo.
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| zado de pegado del velo en la forma de tres circulos com~-

Ejemplo I

Tn articulo de acuerdo con el presente invento
se fabrics en la forma de una simple almohadilla fijando
un velo de 10 cm X 10 c¢m de fibras de polietileno de 8 de~

nier a una lémina de soporte de velo de polietileno flexi-

equipo de cardado normalizado partiendo de fibras rizadas
que tienen una longitud media de aproximadamente 7 cmj; el

pesor de aproximadamente 10 mm. E1 velo fibroso se pegé’a'
soporte utilizando una varilla caliente para formar un ti'a

céntricos sobre la cara del articulo, y una zona de peéﬁdo
independiente completamente alrededor de los cuatro co%fg;
dos del velo. El espesor medio cr la direccibdn Z del {;{6
sobre el coxnjunic velo-soporte resultante es aproximadamnin
te de 8,5 mm.

El velo fibroso del conjunto velo-soperte pre-

que consiste en una mezcla de aceite mineral:petrolato:gel

de silice en proporciones porcentuales en peso de 20:50:2.

+ 1izacidén en una variedad de situaciones de limpieza en que

para la limpieza perineal de nifos y nacientes que padscen

ble de 10 cm X 10 c¢m. E1 velo fibroso se prepara utilizand+

velo tiene un peso base de arroximadamente 20 g/m2 y un'gg'

parado del modo exwlicado anteriormente, se recubre unifors-

memente con tres gramos de un agente de limpieza oleaginoso

El articulo del ejemplo I es adecuado para uti-
es deseable dejar una pelicula oleginosa sobre la superfici
que se limpia, y en donde la superficie que se estf limpian
do estd contaminada con cantidades susvanciales de residuos

sélidos. For ejemplo, el articmnlo del ejemplo I es adecuado

de incontinencia, y es coanvenientemente desechable. El arti

—
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jen o es Gtil tambibn para eliminar cosméticos de la café.

! fecal un agente de limpieza oleaginoso, tal como aceite mi-

'

lgﬁﬂlmente, el articulo es muy Gtil para la limpieza de su<
perficies metdlicas sucias, tules como automéviles, motoci
cletas, y similares. Cuéndc se limpian superficies metéli-‘
cas, el articulo se frota simplemente a través de la super|
ficie con lo cual se elimina la materia en forma de partic%
ias presente er la superficie y queda contenida dentro q%l
tejido fibroso, mientras se transfiere concurrentemente ;
la superficie metélica una pelicula oleaginosa protectoﬁ&ig'

EJEMPLO II

Los articulos del presente invento aportan cbé#
venientemente un agente de limpieza oleaginoso sobre 31{ :s.\‘;-
perficie de frotamiento de velo fibroso. Cuando se limpia
la regidén perineal de pacientes que padecen incontinenﬁf?g
¥y nifios, por ejemplo, este agente es tramsferido a 1a{@§§e-
ria fecal para ayudar a su eliminacidn de la piel perjineal.
En un mouo menos conveniente, puede utilizarse para limpie-
za perineal, y operaciones similares, un conjunto velo=-so
porte del tipuv de almohadilla de acuerdo con el presente

invento que noc contenga el agente de limpieza oleaginoso.

Cuande se hace asi, se vierte o pulveriza sobre la materia

neral, o similer, y después de ello se limpia la materia
fecal utilizando el conjunto velo-scporte.

En una operacidén tipica de limpieza de paeiente,
la regibn perineal de un paciente adulto incontinente es
limpiada de residuos fecales mediante la aplicacién de apro
ximadamente 4 ml, de aceite mineral de grado medio a lag
heces y ia zona de piel sucia, y desnués de ello se frota

la zona con un conjunto velo-soporte del tipo descritv en




! “ejemplo I.
' Como puede verse §of lo expuesto anteriafménéfV
te, el invento contempla un proceso de limpieza que com-
prende la operacidbn de‘frotamiento de una superficie sucial
con el conjunto velo-soporte descrito en la presentevmemo—
ria en presencia de una cantidad suficiente de agente de ?;
limpieza oleaginoso para ayudar a la eliminacién de la su- :

ciedad sb6lida de la superficie que se estd limpiando,

10 svaup

15 Y
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REIVINDICAGIONES \

Los puntos que como caracteristica de ncovedad ‘
se presentsn para que sean objeto de esta solicitud de Mo= e
delo de Utilidad en Espatia, por VEINTE aiios, son los qu%
ge recogen en las reivindicaciones siguientes: |

12.~ Un articulo de limpieza, que comprender“'fn
(a) una superficie de frotamiento de gran esponjosidad-ue
comprende un veio de fibras eldsticas, estando caracteriag
do dicho velo por un gran volumen vacio utilizable bajétsj
compresibdn; (b) ccnteniendo dicho velo, en forma 1iber€51e
una cantidad eficaz de un agente de limpieza oleaginosa,qy'

{e¢) estando flwado dlcho velo a un material de soportp @$l

velo, e 2 con
snn

22,- Un articulo de acuerdo con la reivindica-
cién 12, en el que dicho velo tiene un espesor sin compri-
mir comprendido entre aproximsdamente 2 mm y aproximadamen
te 8 mm.

38 . Un articulo de acuerdo con la reivindica-
cidén 28, en el que dicho velo tiene una densidad que aumen
ta con la compresidén desde aproximadamente 0,01 g/cm3 sin
comprimir hasta aproximadamente 0,04 g/cm5 cuando se com~-
prime bajo presidn manual.

48 .- Un articulo de acuerdo con la reivindica-
cibn 32, en el que dicho velo tienme un peso base comprendi
d%) entre aproximasdamente 17 g/m2 y aproximadamente 50g/m?.

g 58,- Un articulo de acuerdo con la reivindica-

¢cién 48, en el que el volumen vacio utilizable de dicho ve
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, §&30 compresidn desde aproxiﬁad&mante 7,75‘g/cﬁ? h&éﬁa;
aproximadamente 15,5 g/cm2, es al menos de,aproximadamente

el 90% del volumen vacio del velo sin comprimir.

62,- Un articulo de acuerdo con la reivindica<+

cibén 52, en el que las fibras que componen dicho velo estén

rizadas.

72, - Un articulo de acuerdo con la reivindi-

3

cacibdn 12, en el que dichas fibras elédsticas son hidréfo-

bas. Ml

8a2.- Un articulo de acuerdo con la reivindT="*
»
cacidn 72, en el que el didmetro medio de las fibras est&*

comprendido entre aproximadamente 0,009 mm y aproximadamer-

te 0,075 mm. Lt
9a,~ Un articulo de acuerdo con la reivindi-?*
cacidén 8%, en el que las fibras hidréfobas son fibras ffl'e":.

poliéstgh%ggﬁibras de poliolefina. e
)

102, ~ Un articulo de acuerdo con la reivindi-
cacién 98, en el que dichas fibras son fibras de poliéster
rizadas gue tienen un didmetro medio comprendido entre aprg
ximadamente 0,0185 mm y aproximadamente 0,037 mm.

112,- Un articulo de acuerdo con la reivindi-
cacibén 102, en el que dichas fibras tienen una longitud me
dia, en estado rizado, comprendido entre aproximadamehte
7,6 cm y aproximadamente 15,5 cm.

128,~ Un -rticulo de limpieza, especialmente
concebido para la eliminacibn de materias fecales de la pie
gue comprende un conjunto de: (a) una superficie de frota-
miento de gran esponjosidad que comprende un velo de fibras
elasticas, estando caracterizado dicho velo por un gran vo-

lumen vacid utilizable bajo compresibdn, conteniendo dicho
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|'velo, en forma liberable, una cantidad eficaz de un agente

un articulo similar a un guante.

de limpieza oleaginoso; (b) estando fijado dicho velo a un
material de soporte del velo; y (c) estando fijado dicho

conjunto a un soporte posterior o respaldo para constituir

132,.~ Un articulo de acuerdo con la reivindi-

cacibén 122, en el querdicho velo comprende fibras de polié|

to

ter rizadas que tienen un diémetro medio de fibras de apro

ximadnmente 6 denier; dicho velo tiene un peso base de g@gﬁ

ximadamente 25 g/m2; dicho velo tiene un espesor medio,gom

prendido entre aproximadamente 4,5 mm y aproximadamentg ;2
’
mm al estar fijado a dicho soporte; dicho soporte del ¥eip

AN 3

es un polimero flexible e impermeable a las heces; y erf doj

T

de dicho soporte posterior consiste en una lamina absorhen

i.‘.
te. vaa
& &
L it

142 ,- Un articulo de acuerdo con la reivindich
dan.

cidén 132, en el que el agente de limnieza oleaginoso es un

agente sustancialmente libre de agua.

152,- Un articulo de limpieza,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompanan y
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas es-

critas a mAquina por una sola cara.
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