
1ro ceci ..liento de faorricc.ción de lin go tes acanalo dos'

Í.tUhIn'j.Y, Oompagnie ele -^'roduits Ob.imiqu.es ét n lectro- 

metallui-giques, entidad fran cesa , domiciliada en 23 Rué

B alzac , P-JíIiA, Francia.

'.üil presente invento (resu ltado de la s  in v e s t i­

gaciones de los Señores Paul HORnl y Rndré ORuVOf ) tiene 

cono objeto un proceci.nieiito de fabricación  de lin go tes 

m etálicos a ca nala ¿o s.

5 . . Se conoce e l nodo de fa b ric a r  lin go tes acana­

lados por colada, de un metal en fusión  en lin goteras o molde 

de fundición, cuyo fondo nuestra, dentaduras de altura, y

espesor más o menos importantes, de obtienen a s i  lin go tes 

t a le s  como lo s representados en la s  fig u ra s  1 y 2 , en 

10 . v is ta  fro n ta l y co rte .



Se conoce igualmente e l nodo de re a liz a r

10.

15.

3 O,

so .

lin go tes acanalados a p a r t ir  de lin g o te ia s  de i'ondo plano, 

lin e ste  caso* después de la colada, se  mete una r e j i l l a  o 

¿prado, cuyas acataduras penetran pro::fundameute en lo. parte 

superior del lado m etálico en fu sión . ¿*e obtienen entonces 

lin go tes t a le s  cono lo s representados en la s  figu ras 3 y 

4.

nstos proce¿i".!Íentos de fabricación  de lin go­

te s  acanalados presentan grandes inconvenientes, „ .s i ,  pues, 

su colada primero se averigua larga y d i f í c i l ,  por otra 

p a ite , sus manipulaclenes y almacenado resu ltan  delicados 

por sus r ie sg o s de rotura y de su largura lim itada, que 

por -Lo general es in fe r io r  a cuarenta c entinte tro s  y del 

orden de 370 nni.

l s  sociedad petic ion aria  lia. conseguido un 

procedimiento de fabricación  rápido y económico de 

liiígo tes acanala des, supri'iiendo en parte o en su t o t a l i ­

dad ,lo s  diversos inconvenientes re la tiv o s a lo s proce­

dimientos que entren en e l  romo de esta técn ica .

La presente invención tien e como objeto un 

procedimiento de obtención de lin go tes acanalados, que 

con siste  en embutir un bosquejo de metal .maleable.

aegdn una i'oina do rea lizac ió n  preferen te, 

i,ê .'o no l im ita t iv a , del presente invento, dicho boceto, 

que puede se r  obtenido por moldeo en lin go teras de fondo 

P-.n.no, e stá  producido por coluda continua de m etal, según 

una. técnica conocida, en una rueda g ira to r ia  de garganta 

p e r i fé r ic a ,  sobre j.a cual se coloca una cin ta que 

i o c i-t c j. e la  ga rga .i ,it a .

n i bosquejo de m etal, de estado aún m aleable,



se embute entonces por medio, e n t r ^ t r o s ,  de me prensa 

mecánica; se  graban a s i  en dicho bosquejo acanaladuras 

a in tervalos regu lare s, obtenidos g rac ias a Yira m atriz, pre 

sentando ésta dente.duras espaciadas por dichos iirüorvalos, 

que vienen a c a larse  en e l  bosquejo.

i l  ritmo de embutición está sincronizado con 

la velocidad de colada continua de metal y de introduc­

ción del bosquejo netd lico  bajo la  prensa embutidora i 

Diciir. prensa está , además, p rev ista  de 

c ierto  d isp ositiv o  t a l  como un eyector, por ejemplo, 

peim itlerdo éste  la  inmediata separación de la  m atriz y 

del bosquejo después del embutido; y e llo  a fin  de ev itar  

toda acción de arrancamiento del bosquejo por la  m atriz.

b l  bosquejo, a s í  embutido, se corta entonces 

automáticamente, por cierto  d isp ositiv o  conocido en s í ,  

en elementos de longitud dada, definida en función de 

la  u t iliz a c ió n  u lte r io r  de lo s lin gotes acanalados* 

a s í  producidos segdn la  presente Invención; se  pueden 

obtener a s í  dilectamente lin gotes de longitud del 

orden de v aria s docenas do centímetros y , por ejemplo, 

de 370 rm. 740 n r. 1110 un. o de cualquier longitud.

la s  figu ras 0 y 6 ad juntas, representan en 

v is ta  fro n ta l y en coi te , un tipo de lin gote  acanal-.do, 

obtenido según e l presente procedimiento * a p a r t ir  de un 

bosquejo de sección trap ezo id al.

b l  ejemplo sigu ien te , que no es lim ita tiv o , 

tien e como solo fin  e l  de ilu strar- e l procedimiento 

objeto del presente invento.

* degá.n una ap licación  de dicho procedimiento

a la metalurgia de los .setales l ig e ro s , ta le s  como



*c rapescidi.il * 2 *

p e r ifé r ic a , sobr

dloem ge. r g r i i Gcí #

un juego de r a e d

ni ca enbut ido r a *

pein e ; este

aluminio y aleaciones ¿o alw.iinio entre o tro s, se  procedo

„."CCB como er;td representado esquemáticamente en la  figu ra
7 .

1 , representa un ap are ja  ¿en te  cualquiera 

ce colóada continua, produciendo un "bosquejo de sección

por ;.ieuio de una rueda g ira to r ia  de garganta 

3 la  c u a l se co loca una cinta que recubre 

.-Jl bosquejo*después de se r  guiado Por medio cié 

's *3 ,  está  introducido bajo una. prensa mecá- 

!¡* equipada de una m atriz*5* en torna de 

3sca na viene a pegar e l cosque¿jo* a cada 

golpe de prensa, grabando profusam ente en éste  la huella 

de sus dentaduras. Un d isp ositiv o  eyector f i jo  6, en 

forra de r e j i l l a ,  impide e l  arranque del bosquejo por la

Discris, en e l penLoo.o do suelda ue ée^a por la prensa* 

la sa lid a  de la prensa, se coloca una c iz a l la  automática 

7 , seccionando e l  bosquejo embutido en elementos de largura 

dada; lo s  lin go tes acanalados, a s i  obtenidos, son recogidos 

en 3.

Los ritmos de pegada, de la  prensa y de corte 

do la  c iz a l l a , están  sincronizados en función de la v e lo c i­

dad de colad-, continua del m etal, en fusión  , o sea de 

la. velocidad de progresión del bosquejo.

La presento invención tien e igualmente como 

objeto* la  fab ricac ión , como producto in d u str ia l nuevo* 

de lo s lin gotes acánula dos ta le s  como se han representa do 

en la s  figu ras 5 y 6.

Labes, lin gotes son* además , corricntemei.be 

usados en la s  a c e re r ía s , como productos desoxidantes; 

orcseutar e l enorme in teres de poder fragmentarse con



fa c il id a d  en eleneudoB de longitud y peso v a r ia b le s , en 

caso de necesidad.

d escrita  su r icrentencr. t  e la naturaleza del

rnvo¿j.;'0,et:.ji co.ij.0 ..La i.L-'-'--̂ —-. da *'.ca'-'.ií.jL'r'J-0 en j.s pruct-rca, 

debe ^jncerse constar que la s  d isposiciones autcrioxTuente 

indicadas son su scep tib les do m odificaciones da d e ta lle , en 

cuanto no a lteren  su principio  fundamental. Cambien se 

unco constar que e l invento corresponde a una so lic itu d  

de patente presentada en Francia con fecha lo  de Febrero 

de 1959 ns 786 . 242, acogiéndose, per lo tanto, a lo s  

ben eficios que conceden lo s  Convenios Internacionales en 

v igor y siendo lo que constituye la  esencia del referido  

invento y por lo que se  s o l ic i t a  Potente de Invención 

por 20 anos en -<̂ dpa ha: "procedimiento de fabrica cien de 

lin gotes a c a n a la d o sc a ra c te r iz á n d o se  por lo s ig u ie n te : 

1 - .-  Procedimiento de fabricación  de 

lin go tes ccanal..dos, que se caracteriza  por embutir un

: por .....odio de una herramienta presentandobos que:, o uale a

do, 1. duras -C'g

2

que se car

por moldeo cu

5

1-, qua se Od-i. J¿*

Por colada O O

2 - .  - - rocedlu,.o;.;.to, Según la  j.*oivi.i.-.dioacior

Procedimiento, según la  reiv indicación

4  ̂. - P roced i..tiento, segdn la a reiv indicaciones 

1- y 3&, que se caru cterisa  porque e l bosquejo está  

fundido en continuo entxe la  garganta p e r ifé r ica  de una 

rixeda g ira to r ia  y xutn c in ta  m e tá lic a  sin  f in  colocada



15.

SO*brc drca.a ¿arpum a. .

5 3 .-  ^roce:J.Í4ÍÍcnto^seq,un la s  reivindic; c irpes 

I -  J  5-^ que se  cari.c to iisà  porque e l bosquejo está  

fiuidido on continua entre coa c ilin d ro s r o t a t i l e  tnio 

ce le s eue lea por Jo nonos lleva una ¿ay¿anta.

G -.- lyocct'ii..uLe',cho, se¿un Jc;s 3/oivindica- 

ciones an terio res , eue so caïu ctorira  porque e l 

boscue.jo está  a cunei lado a Ju salida; o poco uespuós -

de la s^.J¡.ida de ja ..... <? .... ..... ... .-.. L.—.'-C ... c oí'- ̂  im.o #

le.. y g ^ i're ccdii.¡icntoySe^n. la. s reivindicaciones

an te r io re s , que s (3 cainct;;-risa porque la n.e rea ni ente

uuest'jc lenta duras io¿ul-rr...ieute esparcidas y está  acciona­

da por una prensa ene si¿jue a la  máquina de fundir en 

continuo^ funciona,:, do en sincronismo con esta ú ltim a.

8^ .- rrocedcciento, se¿un la  reivindicación
i 5 — * que se ca c t (1 l'l Kt polirne e l bosquejo scan;

secc ion-- do Oliiii.'.'- -jor 0 s por medio de una c is a lL

movíuiOi-tcS están sino rouiu.ados con lo s de la  '
9a .- rane edimiente de fabricacióu

a cana lados; t  a H y cono queda su is t  ancia Inente
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