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La presente invención -jo r e fie re  a un procedimiento 

para obtener e l desprendiniente inmediato de una resina de 
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piedades mecánicas, t í r a le  as y eléctrica::;. .21 hacjrlo ucí ,  

lo  i; £ d ¿lutos u lí l icoc  se formulan ccnveniena noont o como eo. 

puestos “pro polímeros11 que sor. sólidos tornopláaticos par­

cialmente pclineriaucLos, de un. pese .mol o calar reí,divamente 

bajo, caraüioriqndos por lo insnu«ración r -.p!/Iual, y lo esf 

forma, capuces de cura posterior paro: las resinas de fray 

do térmico. futre otras ventajas que acompañan al uso de le 

Polímeros do :£ ta l ato a l í l i c o  en la conrea l e í  en de £ármalas

se encuentre; la de que, on aplicacionüo tal.es cono el mol­

deado, e l  fundido y e l  laminado, e l  pnipolímmro nc encía r -̂

tra sujeto a. una contracción aproe leíble cu la cura f in a l ,  

manteniéndose así la  fama y la superficie dol articulo fa ­

bricado . los f in ía les  p o l iu l í l ic c s  tienden también a adhe­

r irse  fuertemente a las superficies metálicas, siendo ésto

una propiedad muy apreciada, en aplicaciones talen cómo la 

a lfa re r ía  de componentes e léctr icos .

Sin embarre, loo ventajas autor i  croa de lo. 

ción y adhesión., inherentes a la resina, van acomp 

la desventaja práctica de que la  resina también se

iic~con.tr í'.C —

añadas do 

ndiíie re

fuertemente al molde u liorna sn que experimenta e l curado. 

Es necesario obtener un medie para que se desprenda f á c i l ­

mente de las superficies metálicas o dol producto moldeado 

y laminado, sin perjudicar la  superficie de la resina.

Se sabe que nuches tipos de substancias, llamadas 

de desprendimiento c.e molde o urentes do separación, pueden 

u tilizarse  para fa c i l i t a r  la separación da resinas curadas.

do las suporricies metálicas do los moldes en que s- prca-a­

ran. listos ap entes quo motivan e l  ¿esproiiaieiientc, a o u ti­

lizan  en una o -.los formas, sopón la ranina do que so trate'

y les problemas particulares encontrados. El aponte 

origen al leu prendimiento puedo, bien incorporarse

que dá 

irecyah
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monte dentro ie i s  íorm ulleron p lá s t ic a ,  como un abanto de

desprendimiento in terno, c bien u t i l i z a r s e  errloriorm-nrue en 

l°nma de un revestiia ionto  para las  su p e r f ic ie s  metálicas del 

oi-clde u liorna. Se p ro f ie ren  generalmente lea  aponías de peg 

hendim iento in terno, desde que se e lim ina l a  fase do reve 

1 in ien lo  ¿ e l  molde. A través del uso de un a ponte de despren­

dimiento o is c b iv o ,  las proporciones han auneniade, habió nclc 

se obtenido su p e r f ic ie s  resinosas l i e a s .  Se ha u t ir isado  una 

pran variedad ele substancian, ta las  .cono ceras, a c e i t e s , ere. 

sas, jabones, ácidos g rasos , a lcoholes  y as ieron , en l i c i ­

tada ca lidad de agentes de desprendim iento, aplicados a un; 

gran variedad do res inas . Asios agentes do deoprendimiento 

son altamente e sp e c í f ic o s  en su ap lica c ión , pe esta forma 

se p ro f ie ren  lo s  ácidos grasos, sus sa les y « « t e r e s  para 

u t i l i z a r l o s  con cloruro de p o l i v i n i l o ,  recomendándose c i e r ­

tos esteros  grasos para las  resinas ep o r i ,  otros para p o l l ­

as t iron o ,  e tc .  ITo e n is to  ningún agente un iversa l de despreiji.- 

c! inicial o da molde, dándose e l  caso ele que algunos agentes 

que resu ltan  completamente e fe c t iv o s  aplicados a algunas 

res inas , v ir tu a la en te  son in fructuosos cuando os le o  a p l i ­

ca a o tras . Hasta e l  momento actual no ha resu ltado de u t i ­

l id ad  agento alguno para e l  ci as prendí miento in terne , a l  

u t i l i s a r l o  con resinan de f i e l a t o  d i a l í l i c o j  sn rea lidad  aik-

ciic d ag en tes  do des pr 3 n d iu i e n i  o e o ñamaren te  u t i l i z a d o s ,  de 

hecho , han r e f o r z a d o  l a  ad h es ió n  en tro  l a  r e s in a  y e l  a c i ­

d e ,  o han p ro lo n g a re  e l  c i c l o  de cura de l a  r e s in a .

lis acuerdo  co n l a  p res en te  in v e n c ió n ,  se  p rep a ra  un 

compuesto t o r u o p iá o t i c o  nuevo , :le r á p id o  cu rado , para, una 

r - s  in a  de f ra gu ad o  té rm ico  que no se a d h ie r e  a l o s  moldes 

u hormas, p er -m ed io  de un á c id o  g ra so  q u.s se abade a un 

compuesto de moldeado o la m in a d o , en e l  que l a  r e s in a  es
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parcialmente un áster c l i a l í i i c o  polimerisauo o un ácido f  t 

l i c o .  .

loa ácidos que so p re f ie ren  son loa que contienen de 

0 á 18 átonos de carbono. La cantidad que so p r e f ie r e ,  de 

áciclc, c-s o.5 á 5»o $ basado en e l  peso ds l f t r í a l o  t l i a l í -  

l i c o  da la  composición.

A l  agregar ácido graso a l  f i n í a l o  d i a l í l i c o  p a r c ia l ­

mente polimorisado, no solamente se produce un desprendí- 

micnto ráp ido ¿e la  re s in e  curada,Ib lo s  moldes y de otras 

su p e r f ic ie s  metálicas ccn las  cus tuv iera  contacto en las 

fases de curado, sino que también se o r ig in a  un curado más 

ráp ido , a s í  como unas propiedades mecánicas perfeccionadas 

en e l  producto curado. Además, lo s  ácidos grasos, reducen 

la  v iscos idad  en l a  formación de l f t a i a í c  c l ia l í i i c o  p a r d a ­

mente pc lim eriaadc. l e  esta  forma se f a c i l i t a  e l  rápido y 

completo llenado de los moldes, originando una cea ion mejor 

de ca lo r .

Los compuestos po lim éricos de f l u i d o  d i a l í l i c o  u t i 

liaauos en esta  invención, pueden der ivarse  de los  ácidos ' 

o r to - ,  i s —  y te re? itá l ico s , ro í  como de les  derivados h i ­

drogenados cíe los  mismos. los grupos de car o r i f i c a c ió n  pue 

den ser a i l l o ,  r e t a l i l o  y masólas de los  ¡.liamos. Los políno 

ros de f in ía t e  d i a l í l i c o  pueden m od ificarse  mediante la  cc - 

po lim er izac ión  ccn otros compuerstcs ds l i l a o  o v i n i l o ,  pa 

ra preparar productos dotados de propiedades e s p e c í f ic a s .  

Asios f t á la l o s  a l í l i o c b  se formulan ccn pro iaranera come 

polímeros toimioplí,eticas ocnf - ::.uíe a lo  os lab la  ciclo a : ttar ior- 

mento. Asios propolímoros son f t á la lo s  d ia l í l i c o ; :  r e l a t i ­

vamente l in ea res  y perc ib í menta po lin ier isados. Se ablandan 

y f luyen  bajo la  acción de l ca lo r  y de l a  pres ión , como si 

cedo en e l  moldeamiento y Laminación, enlosándose tramoyar
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salmente a una re s in a  ti'i-üÜ.;aeaeional in s o lu b le , de f  rué na­

do térm ico, durante o i proceso de curado, da terna d is t in ­

ta , otras nucíais re s in a s  de fraguado térmico expermenxan 

una p o lx in r ia a c ic n  de t ip o  v in i lo ,  en presen cia  de un c ana­

liz a d o r  de peró xido •

listo s  polím eros pueden prepararse por procedimientos 

cle sobra conocidos $ e l f t a la t o  i i a l í l i c o  se polim arj.xa so ­

rae t  ido a condiciones co n tro lad as, lia sta  conseguir un pclíme 

ro term o plástico  de un peso m olecular red u cid o , conteniendo 

este polímero una in sta u ra c ió n  re s id u a l.  Se u t i l i z a  general 

mente un c a ta liz a d o r  de peróxido, da teniéndose la  re a cc ió n  

en e l  punto deseado, por procedim ientos ta 3.es como, e x t in ­

guiendo lo s  re c e ta n te s , descendiendo l a  t empe r  at ore o ú t i l  A 

zando una cadena f in a l ,  o un agente de paso de cadena. 21 

p re p c lía e ro  producido es so lu b le  en qyotonas do poso mole­

cu la r  b a jo , en benceno y en acetato e t í l i c o ,  resu ltando in  

so lu b le  en e l  agua y en lo s  e l  echó les.

E l  prepolímero se form ula entonces, curándose in  s i  

tu 'h a sta  obtener una re s in a  de fraguado térm ico , per ejem­

p lo , una form ulación c a r a c t e r ís t ic a  oara ut-n-í -i »

presente invención ,, in c lu ir ía  a l  prepolímoro u t i i i ^ n d c  ur 

cantidad prensóla de un acnómsro, un c a ta lic a d o r  de v>próxi>

do, un ácido graso y cualquier agente da Ca-gu co1er auto,
inh i  oidor o le refuerzo, u otro a d it ivo . 2 1  monónoro puede
ser e l mismo fta la to  d ia l í l ic c como e l  p:■'315 o l í  mero, o c nal-
q iie r  mono- ó poli-insaturado a i l lo  o v in ilo , seJeooionsdo

con ex f i n  a Q c,Ut, comunique propiedades particu]'u'«'-i a1 

producto. Lo cantidad do mcaiómoro- incluido cr ] - f  0v,pul 

ción varía algo con e l  procedimiento áe elaboración y la ' 

composición que se do so a del producto f in a l.  pn *;to

de nuldeumionlc i P°r o jampio, so u tiliza  lia ) f .oí oualmcnte no-
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nos ü2l  15n «le nenénero, pon peso l e  p rep o l ín e ro , ya que e l  

producto tiende a convertiros  díi v is eóse  a medida que aunsn 

la  la  cantidad de nonónero. Puedan in c lu irs e ' cantidades ma­

yores da monóiaercs*1. en la  preparación de Ituiin^dos, impreg­

nándose dichos laminados en l a  so luc ión , hadándose de he­

cho, en ocasiones, ccnvuniente que e l  laminado no curado 

s©a v iscoso  después ¿e la  evaporación d e l d is c lv  m ié .

Di agenta ácido graso ¿o desprendimiento se incorpo­

ra  directamente dentro de la  so luc ión . Punían u t i l i z a r s e  

ácidos ouros o productos comerciales que contienen una més­

e la  ele ác idos. El ácido láú r ico  comercial es, por ejemplo, 

una mezcla ¿e ácidos grasos saturados con un promedio de

una cadena de 12 átomos le  carbono, conteniendo habitualmea 

te .p o r  encima de l 80‘/¿ de ácido lá  úrico puro. El ácido grase 

áe coco r o c a l la ,  en e s ta  in tervenc ión , una fuente económico 

de ácido la  l ír ico ,  conteniendo aproximadamente la  mitad d e l  

ácido láuroco , y e l  r e s to ,  formado por otros ácidos grases 

con un promedio de cadena de unos 12 átomos ae carbono. El 

ácido so u t i l i z a  preferentemente rn  una cantidad de per lo  

menos e l  0.5?)» do peso, en re s in a ,  es dec ir ,  por peso o. e 

prepolímero más monómero. 8o obtienen resu ltados excelente; 

con- una proporción de 1 á i  3‘A de ácido. (¿onáralmarite, no háy 

ven ta ja  en e l  .caso de que exceda hasta e l  5‘m por peso de re

Sina, en la  formulación. ■

Con ob je to  lo le g ra r  com patib il idad . e l  le. for: ula- 
exón, e l ' ca ta lizado r  de peróxido as preferentemente un pe­

rón ido orgánico. Peróxidos orgánicos comunes dotados, de ás­

teres  de perbenaoato, peróxido do b a n zo i lo , n idroperóxido 

' de . t e r t - b u t i io , e tc ,  Pueden u t i l i z a r s e  otros muchos, gene­

ralmente en cantidades desde e l  0.5v¿ hasta e l  5 ?•» por peso 

de r e s in a .  En caso de que ae deaóe, puede u t i l i z a r s e  un in ­

h ib idor  para e v i ta r  la  cura prematura. La cura se l l e v a  gsr-
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roñica a unas ‘innipertvt ur is entre ley 12o

y le s  1602 G y a pros¿enes so ose lo s  10 l ib ra s  por pulsa­

da ouadrada (p s i ) > pueden uLl liméis-.-,? condiciones

di s t iu 'tas de ia a .conce rn:I ent e s a es a U i J í cala. d i cura! 0 es

., *pido 9 icnc.0 .Ai.-!-- io c i.ato e l d ospr endi niu■nto £, par 'naos de

lo e mo ¡ .-'j S 0 v .  (~J 1:¿y lio rm •0 le lar. in a do.

Lá pGr t e co n '< í : 3 pC TI..li­n t ron. a•ción ha di ta.?l o °

0 c¿rga en la  i •esinc • p * 1 *} -1 le * kj compue j .
o os d. ruó li­oumi unto, Pue

CL 0 var la r deí.i de i-i'Gil 03 de mitad iiasta pas ai im.' y i.u?. iVA !;1

V3C¿ 1 roso la la  re s in a  según las propiedades eme se de

dan para o l  producto, s i  so desea pueden in c lu ir s e  otrous

a d it iv o s  o agentes do ro lo s rao .

1 Un conpuestos de lanmedo , na disuelven on un lis o  Ivon 

te conveniente todos estos a lamentos; e l prapoiíiaoro, o l 

nenómero, e l catalizador, e l  acido y cualquier otro ad itiv  

que se desee, ta l cono un tinte, un inh ib idor, e tc .; las  

láminas da carga se impregnan y e l disolvente se evapora, 

la  cura f in a l  puede rea lizarse  conformo a. loo procedimien­

tos normales de laminado. .

los siguientes ejemplos explican formulaciones de va­

rio s  fta la to s  a lí l ic o s  con ácidos grasos. Estos eje apios 

se ofrecen adío para ^aplicación, poro no tienen ningún 

carácter lim itativo .

EJEtiPlO I  '

. la. siguioirse formulación s-.; rea lizó  con rod illo s  mez­

cladores ;

• __ ¿pS.inL__

Prepolímero de ortc fta la to  d ia l í l i c o ...................  95

Uonduerc de o rto ftilu to  d ia l í l ic o  ........................ 5

Poroensoa^o ao t —cu G i r e . . . c



5  CENTIMOS

AOidC 1 ü d r ic e .........................................................  2

Carga, -lo carbonato c d io i c o ............................... 30

Carga le  & id :;i-Io-cá lcicc le  t i t a n i o ............  70

.¡u .orillo  ¿o cromo...............................................  i * 2

La composición so molleo er. un molde lo l lo c o  lo  4 pul­

gadas. 11 curado so r s a l is e  c-n Z minutes a 150s C l- 00CO 

l ib r e s  por pulgada cuadrada ( p s i ) . 133- disco se lespirene.Id 

inmod iatamonto ca l  molde, con una atiporf i e i e  b r i l la n t e  y 

clura. ail pinte- le  d is to rs ió n  de ca lo r  en e l  producto fu  ó 

de 15o £ 0.

Se preparo otro  n o l is  idán tieo  con U nes  ce cenearasidn 

sustituyendo e l  ácido Id  úrico de la  f l n a a l c , per esto eruto 

cíe s in o , curándose durante 2 minutos a 150¿0. 31. nuestra 

so hundió en e l  acide después l e í  curado y nc pudo e x t ra e r ­

se s in  que cnpariaentera p-.'r^uioio, 1:1 punto lo  d is to r s ió n  

c a ló r ic o  de l producto iuó de 8ü£C co'asile rab í ermita in f e ­

r i o r  a l do 13020 obtenido con e l  ácido 11ú r ic o .

Guando irnos ti-us idén ticas  a las an te r io re s ,  so coraron 

durante 4 minutos a 15G£ G la  iduostru l e  ácido lá.úrico tu­

vo un punto do d is to rs ió n  c a ló r ic o  l e  154 2C mientras c_uo r .  

ostearate  la  cinc no s clámente se liundid en e l  m o lla , sino 

que tuvo un punto de d is to rs ió n  de ca lo r  do ton só lo  123£0 

Le asta, manera, incluso con tiempo a l e  cura super iores , e l  

e fe c to  b en e fic io so  iedi. ácido lá u i ic o  sobre i r  estab il idad  

térmica y le. proporción de curado ds l producto, as pona de 

maniráesto ciaramonte.

_sJ.LnLp__.il

lina corucroxi ■ v ij,.sa ‘c, o.-.- o.!,* ec-• v a,.¡.sGí' a.«.o J....-a.ce-

para ap licaciones lo  laminado, no preparó conforma 1,. s i ­

guiente formulación;
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rropc. ! 0 uü Ci.'ijOj_ L ¿í j_ ¿i o o el 1. v.i -Lr i cu *

lionciiiero de o r ío f t a la t o  d i a l í l i o o . . .  .♦ 

Ácido ld u t ic o .................................................

* * * *

Perbensoatc de i : -b u t i lo ............

gastona is o b u t í l i c u  do m et i lo .

>e pasaron por -esta so luc ión  unos papóles do a l f a - c o la ­

losa basta que se impregnaron. Se evaporó e l d is o lv en i

minándose les  p■apelos hasta conseguir un 1;uble-ro ro s r a

a l a  tenperatar a de 150SC y 350 l i  brus por pulsada cua

da, durabtq 15 minutos, en una prensa. J l laminado car

se desprendió inmediatamente lo  la s  liornas; s i  iaminafio se 

consiguió con ano su p e r f ic ie  l i s a  y b r i l la n te  y ana. pran 

ciarifiado .

Con f in e s  fie es tab lece r  ana comparación se preparo tm 

laminano rao iit ico  a i ¡ _ycro suprrmiv-nu.o e o r e o

laú r ico  de la  fórmula. Cono un aconte do desprendimiento

del moldeo externo cg u t i l i z ó  en las hernias, cera fie cor na­

aba. I kí superfic ie :1a 1 laminado curado oo liuruü. ó 'sa las lá

minoifí (¿ü Xcí ilOX’i-Uij marchándose y  onseuroniónclose. dista. pro

fundización  on las  lo m a s ,  tan só lo  se puco elim inar u t i ­

l izando ana rrai-i canin-cnH - - e cera oummmi.

aJC11IG I I I

Un polvo ie 'm oldee se mezcló en la  s igu ien te  fornan

p ortes

Prepclímero do i s o f j a l a t o  l i m e t a l í i i c o ................. 9o

Per benzoato de t -b u i i lo ...................   5

londíiiero cíe i s o í t n i e t o  d i a l í l i c c .............................  10

'  . * *1 . T  /  . r- Oii.(jXCiü X Li Lü* 1C « #• ♦ • • * • • • « • • • • • •  • • * • • * » • • •  » ♦* ••• *  •—

Carpa de s í l i c e ....................................................................... LOO

235



26o

265

27o

275
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285

■ c oxn se moldeo oii un uoIde 8o di.,eo de 4 p a l­

gadas c aráñelo se durante 2 mi ñutos a 150- 0  y 8000 libras pOI

pulgada cuadr afta. 21 disco &e d o s;;¡vendió iiL n uiatamenta ds]

molde consiga *L o o Ulu.. üUo‘j.1.f ie  ia fina y su ¡ve. 21 proela etc

tuvo un punto de distorsión calés! cq auparlevv a 230ec, una

m er  aa ds flo icidn ¿o 7500 l ib ra s  por pulpado, cuadrada, y

ana duerna de compras ion da 2 200 O l ib ra s  por pulpada cuadra 

da. •

■dj:.ji;pio i v

Se nescld un polvo de moldeo en la  s igu ien te  forma:

' Portes

rrepo l ín e rc  re -o rto fta la re  d i a a t a l í l l c o ................... 100

Perbeiincatc do f ~ b u t i l o ...................................................  3

.i'iO.LbuÜ J- Gi, t,-L J? .L CV! * * • • • « « * « * • • • * • • * • * • • « • • * » * * • • • * • • • *  J

la  composición se moldeé en un d isco  de 4 pulgadas, cu­

rándose durante 12 niny.tca a 15020 y 8000 l ib ra s  por pulga­

da cuadrada, d i producto so desprendió in rod i¿ tá ren te  üsl 

■¡alele, teniendo un pinto de d is to rs ió n  c a ló r ic a  sv» 154-C, 

una dureza lio obvie 11 (lía cala Id) de 115 y una fuerza  de f le id  

de 7100 l ib ra s  por pulgada cuadrada.

■ ‘'nUji-dix J

do preparó la s igu ien io  f  ormulacidn :

partes

Prcpolímero de f t a la t o  d i a l í l i c o .................................  93

Ido no mero de f t a la t o  d i a l í l i c o . . . . ............................... 7

i  er íjen z o a u o cl>e te r  ü — duoíI o. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  o

¿t rt •' } r- r- - v-v»’* "I p-?*. -L.U . U  w .a ; j _ r . _  'w> V-' ^

A CS V 0111:................................................... .............. lo  v

Se plisaron a través de esta so luc ión  unos papeles ds a 3 

face lu í  osa a una velocidad de 5 pies por minuto, lienta que



VJ'
l

I I

29 o

295

oo

3c5

31c

315

se impregnaron e:i au to ta l id a d .  Se evaporó. o í  ciiso I-frente y

loa  papelea se luminar on hasta, obtener un inicio o do 0.75 

pulgadas, cono o l  de la  madera chapeada a con ta í ib ra ,  del

abedul. I I  c i c l o  do laminación duró O minutos, a 170-0 y a

una presión  de 200 l ib ra s  per pulgada / cuadrada. J l  la n i na dt

se desprendió inme- di a t amen t 9 de la  prensa, obteniendo ce un

acabado raso suave. •

IJIIiPLO, VI ■ . •

i¡a preparó la. s igu ien te  so luc ión :

martes

Pre fo lí iaerc  de f i e l a t o  d i a l í l l c o .................... ............ S3

Monónsro de fta la to  c l ia l l l ic o .....................................  7

Perbenaoato de ta r t~ b u t ilo .......................    3

Acido m ir í s t i c a ...................................................................  3

Acetona..............     100

¿je pasaren a través cíe e s t a  so lu c ión  unco papólas d e c o ­

ra t iv o s  te m inados a uó^uina, a una ve loc idad  de 5 pico por 

minuto hasta que se impregnaron totalmente . I I  d iso lven te  

se evaporó y e l  papel so laminó hasta obtener un chapeado 

a contra f ibrsi, p rev i ¿pronto socado, u o 0.75 pulgadas. 11 c i ­

c lo  de laminación fue de 15 minute.a a 170£C y bajo una pre­

s ión  de 2oo l ib ra s  po. 

arénalo in  r d ia i  am ai

pulgada, cuadrada. r l  lamina de 

le la  prensa, obtcnilndoso una

o das 

supor

f i c ie  b r i l la n t e  y uniiorme.

iJ Ih i l lO  Y1 I

Oo preparó la  siguiente formulación en un tambor de 

acoro impoluto, eqtd.pado cen un ues dador :¿c ¿siró onorgico : 

■ ' . partes, _

Pro po lím ero  ele í t a l a l o  d l a l í l i c o ............ ...............  93

líonómsro de f  t a l  ato d i a l í l i c o ....................................

\



12

32o

325

20 o

335

34o

;4Ü

Perbensoato de t e r t . -b u t i lo

Acido a i r í s t i c o 1.5

Ácido láúnico 1.5

Acetona 10 O

los ácidos láurico y mil*íctico no resultaron cumple ta -  

mente solubles, pero quedaron en a te pensión por la  acción 

c!e un calor suave. .

Se pasaron a travos de esta  solución unos papales decof 

nativos , pasados previamente- por una calandria, a una v e l o ­

cidad de unos 5 pies por yin uto hasta que estuvieron to ta l­

mente impregnados. 11 d iso lvente.so  evaporó y los papeles 

se laminaron hasta obtener un-chapeado acdiradamente re s is ­

tente, que, previamente, so había socado ligeramente. 2 1  c 

cío da la-.ina.cidn ruó ¿o 10 minutos a 17020 'bajo una pre­

sión de 200 l ibras por pulpada cuadrada. ln  esta laainacióh 

ambos

lados mostraron, un ¿l o s pr e nd i  ¡aion t  o tic 1... pro no o f á c i l ,  quer­

ían lo  con s u p e r f ic ie s  im líornoo y d iá fanas, la  laminación 

as obtuvo b ien  conjuntada.

¿ m i n i

So preparó la  formulación s ionio ni.:• en un tambor de 

acero impoluto, equipado con un ussolador de a ir e  enérg ico  

y lioaogeiniuador í '

partes

Pro pe limero i  o f t a lu to  d i a l í l i e o ............................... 53

ÍIonó.uerG le  i  i  tá late d i a l í l i e o .......... ...................... . 7

Perbenacato do t o r t . - b u t i l o .........................................  3

Acido p a lm ít ic o ........ ........................................  3
acciona. ......................      J-dO



34 *i J

^>0

355

36c

po5

3 70

—L. L..J11 tarmiñado SiOO

. prensa, as í como £superficie:

Esta formulación se u t i l i z ó  en la  sisu; forma que en 

e l  ejemplo 7. Ambos lacios d< 

un d ■')sprendí ¡.liento bueno le 

.uniformes y  diáfanas.

■u o .fiil'/ú?1O la

Se preparó un laminado en l a  forma s ig u ie n te : 

P repc línero  de ia c f t a la t o  s i u l í l i o o . . . .

Pernenzoatc cié t - b u t i l o .......... .

Acido graso de a c e ite  de cono.

. . . 9 3 par

*  ♦ •> . . .  7 11

u

.  . . . . 2 fi

« i i . . .  95 f í

tos a n te r i ores

impregnándose papóles ce a l fa - c e lu lo s a .  El disolvente oo

a papeles Vi «*; 0 *?■ <-i obtener un tab le ro

a 1542C y 250 1ibras por pulgada CU;.

s. El la:.! i  11 •? el 0 curado, 3 a le 3 prona ic

inmediatamente, obteniéndose una s u p e r f ic ie  b r i l l a n t e ,  d iá  

fana y r e s is ten te .

EJ DEPILO X .

Se preparo una so lución  do laminado sn la. s i ; ' id  ente f  o

feepolím ero de i iaxañ id ro ftá la te  d i a l í l i c o ...............

Ecnónoro ¿o o r t o f t a la t o  d i a l í l i c o ...........•..........

Peróxido de b on zo i lo . . . . . . . . . . . . ............ ......................

.aciao lauruco........ .................................................. .. c

j.* a a üvJm

95

5

3

i

SIuetona lie i s o o u t i io  m e t í l ic o .  . . .

ilciU *U ct

reinaron C O Xl Lt ÍJ U L1 solución unos papeles le  a l ia -

Cl.o r ¡ " r -p '< '1 ̂  "> kĴ  l. v ajJw.■;ó e l  dissolvente y los papeleo s0 laainn

C 0“ü-;nO.V l.m table;;o do asbesto cementoso a 140 2 a



575

ó tío

390

395

4oo

y 6oo lib ra s  ucr n ule acia cuadrada durante Ib minutos. ;jl

ducto se des prendió fáciluente de las normas, obteniéndose 

una s u p e r f ic ie  re s is ten te  a la  abrasaba, d iáfana y fu e r te .

'aja m a  n

Se nascld la  s igu ien te  f  em u lac ión  por medio de re di 11 

^ «s o la d o re s :

Pa rtes

lJrepol£iaerc de te t r a n id ro f ta la to  d ia m e tu l í l ic c  . . .  55

¡donómero de t o t ra h id ro f ta la to  d in e t u l í l i o o ............  5

Perbsnaoato de t -b u t i lo ....................................................  3

Acido lu  úrico ............................................................................ 2

Carga cío carbonato c a l c i c o ............................   5o

Astil de íta lo c ia n in a .......................................................... 1

la  composición se méselo en un molda de disco de 4 pul'

a s c u r á m r o s e d  u r . m t e  2 2 m i n u t o s ou 1 5 0 2 C  y o C O O l i b r a s

p u l g a d a c u a V‘ o  p il •  „LJ wL V . J s e o  s e a  S 3 p r e n d i ó i n m e d i a u  a m a n  Le

Li.'-' M e  t e n i c ncio i n a  s a p o r f i c i e P r i i  .un.i*u 0 p  r a s  i a t o n t e .

DI punto áe distorsión ca lo r í f ic o ,  tanto en este como en 

los ejemplos precedentes, - se determinó de ce informidad co n 

la  prueba ASl'l.i-3-640 a 264 libras de tonsión en las fibras 

las pruebas «.££!£ normales se utilizaron también para la

medida de 0 0 í? Lí 3 P 'j.1 0 U J, 3 0.ados fís icas co;

Obvia decir que nrba invención es ■juíjceptiblo do mu;

rosas modificacionos dentro del ámbito del doscubrimien

3 ienao la intención la de inclu ir tale;-

del citado ámbito en las reivindicaciones que siguen al 

presente tentó doscriq.tivo. '

iíGíA - rescrito sn fic i ente monte cuanto antecedo, só lo  ros-



4o5

42o

425

45o

455

t a  consignar que l o  que se dec]

/-» 4 ■,* v' 4"* o .o o "T '**.W «í» O ■. O U • + • _/ O o cat e m e en lac

udru: iu id u ie u u s

, ccn superficies metálicas,

| racteriaadc per al ¡
i

j nico contiene un áster diU

O w • } * • . cote 'i*! ,-i —» n | ^ p 3 V' j ' endimiento

n a rr ay re 2o •*, e -■* - i 4 f-% r\ u *... .w *.I ~l. ̂  w y del contacto

cas 9 ;--im n s  e •iaa polineri ración, ca-

ha ,-1 - U. w ring ] p 'p '.111 ...1 lí 0 1 •. • frn . ̂  ̂  ji r r; q rcMa,

: :  i i ' :  ■■■ U  . L .
V ! -'1 •; /■’  i~ ,

do, de ác ido  i t á l i c o  y de 0.5 á i  5\* basado en. e l  peco del 

é s r e r ,  da un ác ido  ¿raso dotado de G i  1C átonos de cor "bo­

no en l a  cadena.

2 -  Un p ro ced im ien to , sepdn l a  r  e i v in d i c a c ió n  U  carac 

t e r i r a d c  porque e l  ác ido  ¿ rase  as e l  ác ido  1' iú r i c o .

' r r> "h ,n “■* *i

ñ n ( ¡ 1  ácido ¿raso

f __áUl L■eivin dicación 1£

luí de ido f .£ -q • *>*; i ’i • jui~t C'" *

/' Ul- r s i v i ndicaciones

c a ra c le r ia a d o  perqué e l  ác ido  ¿raso  es un ác ido  n i r í s t i c c .

5 -  Un p r o c e d in ie n r c , reyún r e iv in d ic a c io n e s  preceden 

■tes, c a rá c te r !a a d o  porque' e l  ác ido  ¿iraso es un á c id o  palmí| 

t i c o  .

6 -  Un proco ¿ i n i  en t  o . s e rán  r  o i  v in d  i  cae i  on as a n te r io -

CJ .O -i r a c t e r i z a d o  porque e l  ácido i* r  s. c cera enante e s una

r* n 1 q_« v-/-L de á c idos  ¿ rases  dotados de o /O U 3L ̂1/ o dnos de c a r io -

7 - Un procedimiento, serán reivindicaciones preceden- 

tas, caraos ensaño porque e i .-erar aaa im co  corresponde 

con s i derivado del alcohol a l i l i c o .

o -  Un p ro c ed im ien to , sepún r e i v in d i c a c io n e s  a n t e r io ­

r e s ,  c a r a c te r i z a d o  porque e l  á s te r  d i a l í l i c o  corresponde 

con e l  d e r ivad o  d e l  a lc o h o l  n e t a l í l i c o .
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