PATENTE LB IEVERCIONH

por velnte sfios,

parsa todo el territorio egpaiiol, »or "UN APARATC PARA
FRODUCIE IEDES A BASE LE »ITLAIENLCS PLASTICOSY, a Ta-
vor de D, JUAN AWTCNIC COVACALA ARCHE, de nacionalidad
espafiola, con domicilio en BARCELCIA, calle Brusi, 46

y cuyo inventor es el propio solicitante.
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S0 R T A DESCHIPTIVA

La vresente Fatente tiene por objeto, segin lo in-
dice su titulo, un aparato pare nroducir redes a base
de filementos de pléstico, cuya carccteristica funda?
mentel reside en la sencillez de su funcionamiento, asi
como en su efectividad para producir redes, partiendo
de Tilamentos plésbticos continuos, a meaida que estos
G1timos ven saliendo del molde terminal de la méquina
de extrusidn.

Con el presente apargto se podran producir redes a
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bese de una multiplicidad indeterminade de Filwm

ticos, comc por ejemplo 4 - 6 8 ¢ filamentos que se van 02
teniendo simdltaneamente ¥y cue, a la saiida de la néquina
se extienden narelelanente antes de entrar en los drganos
que integran el eparato propiamente dicho objeto de esta
Patente, hasta cve a la salida del anarato, se tiene Jor-
riede la red.

wote anarato comprende esencislmente el conjunto constil
suido por un drgano de soporte general aue lleva a su vez
elementos de soporte para pasadores fijos destinados a guian
1los correspondGientes filamentos que van saliendo, todevia
celientes, de la mdquina de extrusidn, y o continuaeidn de
estos pasadores gule-hilos fijos, existe un dispoaitivo sol
dedor de los filementos entes citados, de Tuncidn alterna
v a inbervalos regulares & nedida que los mismos van salien
do de la mdquine, constende fundamentelmente dicho disposi-
tivo soldador de dos series giratorias de brazos o aspas,
independientes entre si las dos series , y cada una de cuyas
series consta de un nlmero de brazos de aspas equivalente gl
nimero de pesasdores guisdores, girando oscilantenmente cada
une de las dos series de brazos de espa ulrededor de un mig
ne eje, preferentemémﬁe horizonial, de modo que losg iros de
cada serie (e asuas vienen mandados por un excénirico ranurg
do, todo ello wara gue, wliernativanente y a {rntervalos regu
leres, leoe extrencs de las aspas perteunecientes a una de las
series se aproximen a los de las olras aspas de La segunda
serie, cambisnde slternade ¥ ciclicamente el acercamniento en
tre les regvectivos extremos de los hrezos de asng antbes ci

ados goldado o7 wresldn de dos Jilamentog vlasti-

cos en.re cads dog exbtrence de gopms de una 7 oLre serile.
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Cada brezo de aspa Gel dispositivo solda&or consta ,
ventajosamente, de dos nerfiles teléscobicos radigles,
regulables en cuento a longitud, sucedlendo 1o provrio
con los elementoy que inbteszran 1os soportes de los va-
ggdores Fijos puladores antes aludidos.

Se prevé cue cadaz brazo de éspa del dispogitivo sol-
gador, lleve, ventajosamente en su extremo, un peguelio
rodillo de nresidn, cuye gensratriz es cdncava y cuyo

eje coincide con el del brazo radial gue lo sovporta,pars

dsrlo &l que le cee contizuo ¥ le results advacente, es
declir, a uno y obtre lado ern ceada caso, de acuerdo con el
rovimiento relative de las dos serie de brazog Ge aspa,
llevando a cads lado del rodillo en cuestidn, unos ele-
mentos guladores, tales como unasd pequeias verillas o
planchas retentoras, para el hilo de pléstico que ha de
soldgrse con el contiguo.

fe prevé que, después de los rasadores ruiadores ii-
Jos y cel dispositivo soldador, exista un elemenbo reiri
¢erador ~ por ejemplo & huse de corriente de alre o de
aglia - de Los puntos re soldados por contacto entre dos
hilos plédsticos, asi como un drgavo gulador y de sopor—
te parg que sobre el mismo nase le red de Filarentos
nlisticos - obtonids & lo salide del dispositivo soldadon

Jon el Tin da fsecilitar la buens comprensidu de esta

3

Patente se acompaiia & esta lemoria un planc esouendtico
que muestra un modo preferente de realizacidn de un ape—
rato de este tipo, correspondiendo dicho ejemplo & un
hodo de reglizacidn dado a titulo ilustrativo y sin ca-

Id
racher restrictivo.
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Sexln gueds indicado en los divujos anexos, eslte acg
rato comprende el conjunto constituido por un drgeno de
goporte general 1lU gue lleva a su vez elenentos de So-
porte 11 wvzra un ntmero indeterminedo - por ejemplo cug
tro, seis o anueve -~ pasadores fijos 12 destinados a
cuiar los correspondientes fiisuentos 13 gue ven salien-
do, todavia calientes, de la méquine de extrusién y, a
continuecidn de estos passdores guls - hilos fijos 12,
existe un dispositivo scldador de los filanentos 13 an-
tes citados, de funcidn zlterna y & Intervalos regule~
dores a medida que los mismos van seliendo de la méqui-
na, ccnstendo iundsmentslmente dicho dispositivo solda-
dor de dos series girstoriasg de brazos o aspas 14 - 15,
independientes entre si las dos series, cada una de cu-
yag series consta de un nimero de brezos de aspas 14 §
15 equivalente al némero de pasacdores guiadores 12, giran
do oscilantemente las dos series de brazos de aspa, al-
rededor de un mismo eje geométrico, preferentemente ho-
rigyntal, de modo que los #lros cde ceda serie de aspes
vienen mandedos por uh. exeéntrico ranuredo 16; todo ello
bara que, alternafiﬁamente vy a intervelos regulares, 108
extremos de lag aspés 14 pertenecientes & uns de las se-—
ries se aprovimen & los de las otras asras 15 Ge la segull
de serie, cambisndo alternede y ciclicamente el acerca-
miento entre los extremos de log brazos de asps 14 - 15
antes citados. #n el cago representadc una de las series
de brazos 14 wo montada scbre ung plesza 141 cue es8 coa=~
zial con respecto & otra onleza 151 aune es portedora de
los ctros brazos 15,

Cada breso Ge aspe 14 6 15 del dispositive soldador
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‘constba, ventajosmicente Ge Gos perfiles telescépicos
rediales, regvlaebles en cuanto & su lon-itud, sucedien
Go 1o propio conlog elementos Gue integren 1os scpor-
tes 11 de los nascdores 7ijos puladores 12 antes alu-
didos,

Cads brazo de aspa 14 6 15 del dimpositivo soldador,
lleva ventajosamente en su extremo, un vecuefio rodillo
de pregidn 16, cuye gencratrilz es concave y cuyo eje
coincide con el eje del brazo radigl nars presionad lg-

teralmente uno de los hilos pldstico 13 v solderlo el

(%)

o)

ve le cee conbtlzuo ¥ le resulte advacente a uno ¥ obro
ledo en cada coaso, llevendo a cadsa lado del rodillo 16
en cuestidn unos elementos guisdores 17 teles come unss
pequetias vurillss o plendes retentoras del hileo de plis-
tico que ha de goldarse con el contisuo.

En el caso repregentadc se hs previstc que; después
e los pesadores guiadores fijos 12 y del dispositivo
goldador, existe un elemento relfrizerador 18, por ejem-
plo @ base de corriente de aire o de agua, de los puntces
ye soldzdos por contacto entre dos hiles plésticos 13,

existierdo asimismo un 6rgano suiador y de soporte 1Y na-
ra que sobre el mismo vase lu red de Filamentos rlésticos
2C, obteuids a lg salide del dispositivo soldador.
Lescrito suficientenmenie en qué consisten este apara-
t0 se ccmprende que vodrdn Introducirse en el mismo cua-
lesguiers modificacicres de detalle se estimen convenien-
tes, siempre cue no ge altere con ello su erencislidad,
& cuyo fin se Géélaraﬂ de novedad v propie invencidn del

solicitante las siguientes reivindicszeiones que consti-
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18 = "UI AYANATC PARA FRUDUCIR MuDES A BASH Tl PILA-

FP08 PLASTICOBY, caracterizado worgue comprende esen-
cialuente el conjunto constitufdo por un érgeno de gonor
te generel gue lleve a su vez elerentos de soporte nara
pasadores fijos destinsdos & gular log corresmondientes
filemenbos que ven saliendo, todavias caliesntes, de la
méquina de extrusidén y, a continuacidn de estos pasaiores
guie - hilos fijos, existe un dispositivo soldador lo
los Tilamensos antes citados, de Juneidn alterna y a
intervalos regulares a medldas gue los mismos vaen salien
do de la méguina, constondo fundanentelmente dicho dis-
positivo soldador de dos series giratorias de brezos o
aspas, indevendientes entre si las dos series, y cada
ung de cuyas series consta de un numero de brazos de as-
pas equivalentes al nlmero de passdores guiadores, siran
do oscilantenienie cada una de las dos series de brazos
de aspa alrededor ae un mismo eje, preferentemente hori-
zontal, de modo que lo8 giros de cada serie de aspas
vienen mandados por un excéntrico ranurade, todo ello
pere que, slterngtivarente v a intervalos regsulares, los
extrenos de 1as asnas perteneclientes a una de las series
ge aproxiren a los de las otras aspas de la segunda se-
rie, cembiando slternada y ciclicamente el acercaniento
entre los respectivos extremos de los brazos de aspa il

pare el soldado por presidn de Gos filamen-—

tes citados
tog plésticos entre cada (o8 extrenos de aspas de una ¥
otra seris.

D8 o Un apareto, segun le anterior reivindicaeidn,
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caracterizado porque cada brazo de aspa del disposi~

ne

tivo soldador conste, ventajosamente, de dos periiles
teléscopicos radisles, regulables en cuante a su longi
tud, sucediendo lo propio con ios elementos aue inte=
gran los soporbtes de los pesadores fijos puladores an-
teg aliudidos,

3¢ - Un aperato, segin las avteriores reivindicacio-
nes, en el que se prevé que cada brazo de aspa del dis-
positivo soldador, lleve, ventajosamente en su extremo,
un pequerio rodillo de presidn, cuya generatriz es cénca—
va y cuyo eje colncide con el del brezo radial que lo
gsoporta pare presionar lateralmente uno de los hilos
plésticosAy soldarlo al que le cae contiguo y le resul-
‘ta adyacente, ey decir a v ¥ otro lado e cads caso,
de acuerdo con el movimiento relativo de las dos sgeries
de birazos de aspa, llevendo a cada lado del rodillo en
cuestidn, unos elementos guladores, tales Como unas pe-
gueiine varillas o p»lanchas retentoras, para el hllo de
pléstico que ha de scldarse con el contiguo.

42 - Un aparato, segln cualguiers de las enteriores
relvindicaciones, eun el gue se prevé gue, después de los
rasadores gulsderes fijog vy del dispositivo soldador,
exlsta un elemento relfrigerador - nor ejemplo & base de

corriente Ge alre o de ague - de log puntos ya 8oldadoes

p

por contucto entre des hilos plésticos, sl como un Srug-
no guiador ¥ de soporte pera cue sobre el mismo pase la
red de Filamentos pldsticos obtenids & la salida del dig
positivo, soldador.

B& w ST APARATO PARA PRODUCIR FEDEI A BASH DX PILA-
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WINTOS FLASTICOSY,
Todo tal y conforme gqueda cesgcrito v relvindicado en
lg lemoris descriptiva que antecede v aue consta de ocho
» ) ’
hojes escritas a maguina por una scola de sug caras y un

plano cue la ilustra.

NS L Y8
VDR, B4 s
D, JUAN AHTCHIO COLAMALA ARCHIE,
P . A.o A g

Firmado: J, J. MORGADES Y GRAKER
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