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la migquina, de una manera regular, modulos longitudinales.aqﬁi
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La presente memoria descriptiva

tiene como fin la declaracifn del objeto sobre el gue ha de re
caer el privilegio de explotacibn industrial y comercial, exclu
si§o en el territorio nacional, de un Modeio de Utilidad de --
acuerdo con la vigente Legislacibn sobre Propiedad Industrial,

gue como el enunciado indica se trata de "MEJORAS INTRODUCIDAS

EN DESENROLLADOR DE BOBINAS"
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Con este titulo se hace refergn-

L
: ..'.d’

cia al dispositivo cue forma parte de las maguinas de envasado-
L]

te

avtomatico en las cuales se parte de un rollo o bobina de Mate-

e
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rial de envoltura con el ague la macuina construve sobres para -

luego cargarleos con el producto gue se envasa,cerrarlas sin in

tervencidén alguna de ningfin operario mientras la maguina 4iSpon

ga de los dos componentes de que parte, ‘

Este dispositivo debe ofrecghk<a

valentes a una o multiplos de una dimensién del sobre gue cous

tituve.

Esta forma de ceder la lamina deb#

ser progresiva, sin esfuerzos bruscos que puedieran danar a la -

lamina enrollada en su tiro, por la que ademfs, se transmite el

esfuerzo que hace rodar a la bobinaz, gue, atendiendo a su forma

cilindrica, puede alcanzar un momento de inercia a la rotacidn
grande por lo gue el esfuerzo a transmitir puede alcanzar valo~

res considerakles para vencer la inercia de cilindro de la bobi

s
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También una vez se ha procurado a
la mafuina esa longitud modular, el dispositivo debe parar el --

efecto a proseguir el giro de la mencionada bcbina.

Con el dispositivo gque es objeto
de esta memoria se atienden a estos requisitos v a otros gue aun

gue sean importantes todo dispositivo desenrollador debe contem-

rlar, como son: poder regular progresivamente los mbédulos.longitu

L d
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dinales ocue se ponen a disposicién de la macuina envasadorg y -
v e e

gue el enhebrado de la l&mina es f&cil, para cambiar de modelo -

de sobre a construir osimplemente porgue se repone una bobina va

terminada. ’
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Consta bé&sicamente de una serie de
¢ 2",
» . - . @
rodillo fijos y otros moviles entre los cue la bobina enhebreda -

s
P

. . . N & R
se ve obligada a rodar unidireccionalmente arrancando de 1&.Bebi-

na v vendo a pasar a disposicifén de la maguina envasadora em.dcondé ..,

sufre los procesos oportunos para terminar en sohbres conformados,
cargados y cerrados.

Para comprender mejor la naturale
za del 1invento, en el plano adjunto representamos ({(a tit-:lo de -
ejemplo meramente ilustrative v ne limitativo) una forma prefe--
rente de realizacibn industrial a 1la cgue nos remitimos en nues--
tra descripcibn; sobre dicho plano:

Le figura 1 representa esguematica]

mente una visibn de la hokina, la linea cue sigue el material Qde
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envoltura entre los rodillos cue componen el dispositivo, asi -

como unadisposicibn preferente de sus posiciones relativas, tanto
de ellas como de los 4rganos motrices gue crean el movimiento -~

combinado de los rodillos fijos respecto de los mbviles para --

crear el tiro unidireccional.

La figura 2 es una seccibn conven

cional de como se recibe el movimiento para ser transmitido a -

los rodillos y dem@s organos moviles del dispositivo.
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De acuerdo con la invencibn y —-

v ew

- . . * - . (3 *
segin esta realizacibn practica el dispositivo se compone por -

L)
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tres rodillos: (1) , (2) v (3), de los cuales (1) v (3) son_fi-

[

2 ] - . *
dade por la biela (5) ocue a su vez recibe el movimiento de 1la

pralanca (6), estando &sta relacionada con la leva (7) tfabgsz-

del rodillo (8); para cue el rodillo (8) y lé leva (7) se ;é;éeg
gan siempre en contacto, exise el resorte (9) En este conjuntdn--'
motriz del dispositivo existe otra rpiolanca (10), accionada por -
la biela (11), cue recibe el movimiento de la palanca (12) la --

cual a su vez lo recibe de la leva (13) a través del rodillo (14)

el resorte (15) se encarga de mantener el rodillo (14) en contac

to continuado con la leva (13),.

La palanca (10), a través de la -]
biela (16) manda la palanca (17), con ella al pisador (18), el
cual gira alrededor del eje (19) aque le sirve del mismo modo —--

de soporte; este pisador (18) lleva para su accionamiento manual

os vy - (2) es mbwil y se balancea fijo en las palanca (4)'y mag,

-
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cual es accionada por la palanca (25)

la palanca (20) con el pomo (21); tambien en su ﬁrolongacién -

existe el pisador (32).

La bobina (30), alojada v fijada

en el eje (31) es frenada para evitar su desenrollado porque el

eje (31) aporta una polea (22) cue puede
la palanca (23) gue recibe el movimiento de la varilla (24), la

aque gira en el mispg gje

de la polea (22) v que sostiene en su extremo al rodillo:(2§),~
2 4% »
el cual recibe el movimiento cada vez que se tira de la l&mina

de envoltura en el sentido ocue indica las flechas (27)!

L
sa®as

Fn 1z varilla (24), existeq:gnos

L4
(28) encargados de amortiguar la transmisién del moyi-
sees e

miento, lograndc asi un frenado suave y proaresivo de la polea
.
"

resortes

(22) y por tanto de la bobina va cue esta fijada en el misgal——

i %en®"®
eje.

»
asen

Conocida la organizacibn estruc-

tural del dispositivo de desenrollado pasemos al analisis de su

comportamiento funcional.

Los movimientos alternativos bac-

culantes e independientes de las palancas (10) y (4) hacen que

los pisadores (18) v (32) sujeten a la lamina envolvente en su

paso por los rodillos (1) y (3) respectiva v alternadamente, -

lograndose un perfecto sincronismo gracias a la biela de enlace
(16) ; celebrandose la sujeccibn de la '&Smina en el rodillo (3)

porque el pisador (32) se precipita sobre €1 cuando el rodillo

ser Triccionada mediante
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(2), portado por la palanca (4), se distancia de los rodillos

frijos (A) vy (3) ‘aumentando la longitud del bucle formado por

la lamina entre los rodillos mencionadns, y en esta secuencia
cuando se tira del material de la l&mina vy se desenrolla la -
bobina. Seguidamente entra’en accibn el pisador (18) liberandose
&1 (32) volviendose nuevamente a aproximar el rodillo (2) a los

rodillos (1) y (3) porgue inicia su retroceso la palanca (4) -

LI X B N 4
cediendose a la macguina la diferencia de longitudes entre los

L2 )
dos bucles gue se han formado en ambos instantes.

*
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Por otra parte, cuando cesa el

tiro de la lamina, la palanca (25 bien por su propio pesc, O

s0w

bien poralgfin lastre adicional tiende a caer, tirando en €sa
L N ]
tendencia de la varilla (24) cue hace bascular a la palanca - *

(23) v cue se precipite- sobre la polea (22}, absorbiendoses%

e

por friccibn, en la zapata (33), la energia cinética de relfe-

cibn; sin embargo cuando se inicia un nuevo esfuerzo para«el-de | ..
senrollado de la lamina se crea un basculamiento inverso de -
la paianca {25) y se celebra un desplazamiento relativo de -~

estos mismos elementos pero en sentido inverso lo gue represen

ta una liberaci6n de la polea (22) y de su eje (31) por lo que

la bobina puede rodar nuevamente,

El invento, como se anuncio an-
teriormente, comtempla la posibilidad de variar el paso de la
longitud que ofrece a la m&quina, consiguiendose al variar el

punto de enlace por articulacibén entre la biela (5) y la palan
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ca (4), lo cual supone lograr uras amplitudes en los bascula--

mientcs distintos aue se acondicionaridn a las necesidades del-

servicio.

También el pomo (21) facilita
la separaé¢idén del pisador (18) sobre el rodillo (1), actuando
sobre el manualmente, simplificandose con esta postura el en-

hebrado de la lamina para la puesta en marcha de la maguinag -
) Yoo
de envasado, tras la sustitucidn de una nueva bobina por. otea
» > 8
ra® ¢
vya terminada o por otra de otro tipo.

.
* ae

» - - d
Descrita suficientemente la -

LJ
. LY XX N J
naturaleza del presente invento asi como su realizacibén indus
ow e
tria

1, s6lc cabe afadir cgue en su conjunto v partes constitu-

L]
L LR A

tivas ec posible introducir cambios de forma, materia y dispo
. -':-

v - o - » . .
6n, sin salirse del cuadre del inventco, en cuanto tales.%>

(R

sic

alteraciones no supongan variacidn sustancial del mismo. e
El solicitante, al amparo-<ge-
los Convenios Internacionales sobre Propiedaa Industrial, se
reserva el derecho de extender la presente demanda a los pai-
ses extranjeros, si fuera posible, reivindicando la misma prig

ridad de la presente solicitud.

NOTRPR

El Modelo de Utilidad gue se so-
licita por veinte afos para Espafa, de acuerdo con la vigente -
Legislacién sobre Propiedad Industrial, deber& recaer sobre --

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN DESENROLLADOR DE BOBINAS", en todo de
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acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.- MEJORAS INTRODUCIDAS EN DES-

ENROLLADOR DE BOBINAS, aplicable a mé&quinas de envasado autométi

co, caracterizado, porque paralelamente a la bobina del material

de envoltura se encuentra dos rodillos fijos y unos alojado en el
extremo de una palanca basculante, por los gue rueda la lamigpd,
siende gue sobre los rodillos fijos descansan alternativame%fgs—
dos pisadores sincronizados que interfieren el paso de la 14nina

alternadamente, todo ellio dispuesto de manera gque el basculampien

to de la palance portadora del rodillo tira unidireccionalmeplte
L]

lamina enrcllada en la bobina sin posibilid=d de gue vuelva

*S0e s

de

ot

a

desde la linea de la maguina va que esté interceptada por el, pa-

sador gue descansa sobre el rodiilc més alejado de 1la bobinﬁ.ég

-
X A

gn el sentido de avance del material, mientras que cuando el ca
a

L N )
rro de arrastre tira del mismo es el pisador m&s proxime a la bo

bina guien retiene a la bobina llev&ndose entonces la mégquina una

longitud eguivalente a su paso.

2.- MEJORAS INTRODUCIDAS EN DES-

ENROLLADOR DE BOBINAS, aplicable 2 méguinas de envasado autom&-
tico, en todo de acuerdce con la primera reivindicacibn, carac--
terizado porque los basculamientos de la palanca portadora del -~
rodillo se logran enlazando su extremo opuesto al que emplaza -
al rodillo con otra palanca apoyada en una leva por medio de una

biela, todo ello dispuesto de forma gque al poderse variar los -




biela, en las direcciones de las dos palancas gque enlaza pue-

—re

emplazamientos de las articulaciones de los extremos de esta

dan lograrse distintas amplitudes en sus basculamientos y como {
consecuencia se pueda variar la longitud de la lamina que el -

dispositivo ofrece a la macuvina por ciclo de la mencionada le-

va.

3.~ MEJORAS INTRODUCIDAS EN DESEN-

s p0u

maguinas de envasado automé-
L LR
_.0'.. ..1_

tico, en todo de acuerdo con la primera reivindicacibn, cgrac- 8

ROLLADOR DE BOBINAS, aplicable a

LK 2% 2

- L]
terizade porque los pisadores alternativos gue descansan sobre

. .
8% e »

"ijos describen arcos circunferenciales para suje

hul

[

los rodilicos

tar v liberar a la l&mina de sus respectivos rodillos fijds, -

»
segan

- > -

siendo recibido dichos movimientocs por una palanca relacionada *
¢ o", .

. L 2l .

a~través de une biela con otra palanca apovada sobre una ZXevl,

g
_ _ : AR .
siendo cue el sincronismo entre ambos pisadores se logra ‘cort e
.
“una biela intermedia cue los une,

4.~ MEJORAS INTRODUCIDAS EN DESEN-
ROLLADOR DE BOBIN!S, aplicable a macuinas de envasaco autométi
co, en todo de acuerdo con la anterior reivindicacibn, caractg;ﬁ:
rizado porgue de los pisadores gue retienen la lamina de envol
tura en su paso por los rodillos fijos, uno de ellos ofrece -~
un pomo para su accionamiento manual de forma gque al distanciar
uno v otro en distintas secuencias actmando sobre dicho pomo -
se facilite el enhebrado de la bobina por el dispositivo para

la puesta en marcha de la maovuina si se sustituye la bobina

por otra.

srlpns
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5.~ MEJORAS INTRNDUCIDAS EN DES

ENROLLADOR DE BOBINAS, aplicable a mactinas de envasado automé
tico, en £odo de acuerdo con las anteriores reivindicaciones -
porgque el eje de la bobina dispone de una polea o disco de fré¢n
cién sobre el cue descansa una pieza antidesgaste acoplado en -
una palanca cuyo extremo se enlaza con el caerpo de otra palan
ca portadora en su extremo de un rodillo sobre el gue rugdasla
lamina, siendo cue esta (ltima palanca estZ articulada en{fﬂi-

mismo eje gue la bobina perc su direccidn no coincide con ,{g -
L]

o]

racdial, todo ellc dispuesto de forma gue cuando la lamina ngs -

cuede tencsade, la tendencia al giro por gravedad de la palghga

en el eje de la bobina tire de la portadora de la .-

'Y Y

0
©
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L,

piezz antidesgaste friccicnande & la polea o disco frenandpsg-
..

la bobina, celebrandose lz secuencia contraria cuando el 4digpg
. a ®

o at®®

gsitivo tractor de la lamina tire de el

Yt
w

.

6.~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN -
DESENROLLADOFE DE BOBINAS"™

Seglin gueda sustancialmente des

crito en la presente memoria descriptiva gque consta de once ho-

jas mecanografiadas por una sola cara acompahadas de sus corres

pondientes dibujos.
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Madrid,

El Agente Qfidial.

{3 ENE 1989
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