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LA ARIA DESCRIPTIVA

DE UIA PATA. IR DE INTKODUCCIOI'f, POR DIRS AROS ID ESPIDA' A 
PAVOR mi ARALC PARIOS DO DCLC1AA SINTIAAdADA,I.n. DI RAdlORA- 
LIDAD RsIRPCLA, RScIIAIIR A'í TALAD (España) S en -ano , 7

.o o b i  e:
"PROCEDIRIILTO SACO P D A  LA FAER1CACI0R DI LADRILLOS REFRAC­

TARIOS DE DCLOLIA O C A L " .-

.Rh o b je to  ¿o l a  p re se n te  in v e n c ió n  es un p ro c ed im ien to  
de f a b r ic a c ió n  p a ra  l a d r i l l o s  r e f r a c t a r i o s  de a l t a  c a l id a d  
a be.se de c a l  ó dolom ía que La sido  c a lc in a d a  a m uerte  en 
ho rnos de có p u la  o r o t a to r i o s  ó p o r a lg ú n  o tro  p ro c e d ió !o n -  

5 . -  t o .
DI p ro ced im ien to  nuevo e s t á  c a r a c te r iz a d o  por una combi­

n a c ió n  de su c e s iv o s  p ro ceso s  do f a b r ic a c ió n  que se d e s c r ib e n  a 
c o n tin u a c ió n  y que se deben r c e l i g e r  a p sac tir  do l a  s a l id a  
de lo s  hornos de cúpu la  u  o tro s  t i p o s  de hornos con to d a  r a p i -  

1 0 .-  des h a s ta  e n t r a r  oís e l  horno cerám ico ps.ra e v i t a r  que l a  ma­
t e r i a  prim a se  e n f r i e  lo  s u f i c i e n t e  como p a ra  poder s e r  a t a ­
cado p o r lo s  cuerdos c o n te n id o s  en l a  a tm ó sfe ra .



c Re otras instalaciones de (¿Lclnación ( o sea sin dar tiem­

po a que se enfrie la  cal o la dolomía a los que se pueden 

añadir óxidos Ae hierro Ó cromo ó alguna otra sustancia qc.c 

¿ó análogo resultado que estos óxidos), se somete la  materia 

a una separación ^  -as partes no calcinadas, de trozos de 

cok ó de cuerpos extraños qno puedan anoonti-o.roe on e lla  .La 

materia tratada de este modo se lleva  a un. triturador do pla­

cas ó no rodillos ó dispositivos parecido para transfórmenla 

en granos - con cantos agudos cuyo tamaño puede oscilar entre 

1 y 5 m/m.

La materia granulada so lleva a un dispositivo de criba 

donde se clasifican  los granos según su tamaño, mezclándose 

a continuación los granos en proporciones determinadas según 

su tamaño pudieudo añadirse también cierta cantidad de mate­

ria  finamente pulverizada obteniéndose de esta forma un la ­

d rillo  procurado con una estructura apropiada para las pro­

piedades refractarias deseadas.

En el oaso excepcional de que se desee un lad rillo  so­

lamente a base de materia granulada, se puede separar el pol­

vo per medio de-un ciclón, lo cual permite Ja perfecta sepa­

ración de la  materia pulverulenta, que se recupera para, em­

plearse como mortero para juntas en la obra de albañileria 

de los lad rillo s en los hornos.

La mezcla Re les granos de diversas dimensiones en pro­

porciones adecuadas se efectúa en un dispositivo mecánico 

adecuado, p.e. en un mezclador rotatorio ó en algún disposi­

tivo que dé un resultado análogo. Si la  materia se fr it a  sin 

adición de óxido, ce puede efectuar dicha adición en el mo­

mento de la  mezcla de los granos pudiéndose añedir ta l ves 

una cierta cantidad de polvo.

La materia elaborada de éste modo se lleva e. unos moldes
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- adecúalos, que pueden re s is t ir  una presión hidráulica, eleva­

da regulable, y en los cuales se aglomera la  materia, ha aglo­

meración se consigue tínicamente por esta posición hidráulica 

debiendo regularse la  posición según la dureza de la  materia 

prima empleada de modo que se consiga una aglomeración sin 

que haya aplastamiento ó que los granos se conviertan en pol­

vo pudiéndose averiguar la presión límite fácilmente a la  v is­

ta de la  estructura del lad rillo  prensado. Un lad rillo  so­

metido a una presión demasiado elevada presenta una estructure 

demasiado fina debido a que los granos se han convertido par­

cialmente en polvo. Como ejemplo, se menciona que se consi­

guieron resultados muy favorables con presiones entre 700 y 

1.4-00 Egs/cm2 empleando dolomía calcinada a muerte procedente 

de yacimientos belgas y franceses.

A la  salida del molde de prensado ce.colocan los ladri­

llo s  duros, compactos y. angulosos que todavía no se han en­

friado, sobre unas vagonetas de horno-túnel, que lia sido pre­

parado expresamente para el cocido cerámico, introduciéndola 

sin pérdida de tiempo en el homo-túnel, de modo que los ladri 

lío s  no hayan podido tener tiempo de enfriarse desde que aban- 

donarpn e l dispositivo de fritac ién , para no dar ocasión a 

que los agentes atmosféricos los ataquen durante los procesos 

anteriores. Una vez introducidas las vagonetas en e l túnel, 

los lad rillo s se encuentran sometidos a una temperatura de 

35C a 500s.

La carga de las vagonetas se vá introduciendo poco a poco 

en las diversas zonas de calefacción del horno para poco a po­

co en unas 60 horas pasar de la  temperatura de entrada (350 a 

50030) a la  de aproximadamente 1, 500S a la  que debe estar some­

tido durante Ü á 20 horas (e incluso más horas) según la  cla­

se de lad rillo s que se cuece debiendo efectuarse e l cocido 

prefci sutemente en una atmósfera oxidante.
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La curva de enfriamiento puede ser bastante brusca sin qi. 

se tenga que temer cualquier clase de fa lta s  en los la d r illo s .

Los lad rillo s a la salida del herí-.o son duros, poseen un 

sonido metálico, están completamente sin fa ltas y resisten 

por una parte a temperaturas elevadas y por otra a ¡grande*, 'va­

riaciones de temperatura.

Bvcntualmente se pueden introducir los lad rillo s todavía 

calientes durante más o menos tiempo en un baño de alquitrán

caliente. Este 

tabilidad mayor

tratamiento permite dar a los lad rillo s una es 

, pudiéndose almacenar durante tiempo más pro­

longad o.

Si bien la  forma de ejecución aquí descrita constituye 

aplicación preferente de la  presente invención, podrán intro­

ducirse modificaciones de forma y de detalle sin que por ello 

varié la  esencialidad de la misma, la  cual se reivindica en 

la  siguiente

po*t n
En resumen; la  presente solicitud recaerá sobre las s i ­

guí rutes re ivind ioaciones:

1-.-Procedimiento seco para la fabricación de lad rillo s 

refractarios de dolomía o cal, caracterizado en que la  dolomía 

c cal calcinada a muerte se tritu ra  después de senarar los

cuerpos extraños, en cualquier clase de trituradores, en 

granos de cantos agudos de 1 a y m/m de tamaño que después 

de clasificados y mezclados son prensados en moldes, que se 

introducen a continuación en un horno-túnel en el que se ca­

lientan poco a poco, cociéndose después y enfriándose fin a l­

mente debiendo sucederse estos proceses desde la. salida de 

la  materia prima calcinada a muerte hasta la entrada de los 

lad rillo s prensados en el horno, con suficiente rapidez para 

no dar lugar a que el producto sea atacado por agentes atmosfé­

ricos
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23.-Procedimiento, según la  reivindicación anterior, ca­

rao terizado-é porque se aliado a la materia prima óxido de hie­

rro, de cromo y otras-materias análogas, antes de la  calcina­

ción a muerte o durante la  mésela de los granos.

3-  .-Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, 

caracterizado porque se añade a la  materia prima granulada, 

materia pulverulenta fina, separando el polvo de la  materia 

prima granulada por medio ¿c uma corriente de aire fuerte.

4-  . -Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, 

caracterizado porque la. regulación de la presión de prensado 

entre 700 y 1.400 Kge/ cm2, se realiza de manera que la  estrue- 

tura de los lad rillo s permanezca granulada sin convertirse

en pulverulenta.

5-  .-Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, 

caracterizado porque la  temperatura del horno a la  entrada que 

es de 350 a 500SC sube a 1.500SC por desplazamiento del mate­

r ia l en el hor-30 durante un lapso de unas SO horas, mantenién­

dose esta temperatura durante 8 á 20 horas enfriándose después 

bastante bruscamente, realizándose la  cocción en una atmósfera 

oxidante, sumergiendo los lad rillo s después de abandonar el 

horno en un baño de alquitrán caliente.

66.-"PROCEDENTES) suco PARÍ LA FníhilCAOYOK DE IñDRILbOS 

RniRACTARlOc DE DOLOMIA 0 CAL"

Según se describe en la presente memoria que consta de 

cinco hojas escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, 3 de febrero de *¡960
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