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MEMORIA-DESCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de Modelo de
Utilidad se refiere a2 un "DISPOSITIVO PARA EL ETIQUE-
TADO DE ENVASES", que aporta a su funcidn especifica
esenciales caracteristicas de novedad y eficacia cons
titutivas de notables ventajas fundamentalmente en ol
dmbitc de la economia.

Como es sabido, los tiempos que corren vienen -
caracterizdndose por su inestnbilidad econdmica y la
consiguiente fluctuacion en alza de los precios de 1o

dos los articulos del mercado, por lo que se hace pre

ciso, con evidente frecuencia, que aquellos que han -
de ofrecerse al publico protegidcs con envases aaééug
dos presenten la dificultad, tantoc para el fabricante
como para el comerciante, de la actualizacidn de‘ios

precics que hen de figurar en dichos envases, a.fin -
de evitar perjuicios en las transacciones o lasiyﬁélg
maciones de los compradores al observar que se ¥'&s.pi

de mayor importe que el que figura imgreso, por cyan-
to, lOgicamente, cada producto ha de exhibir su pre-
cio de manera visible e inequivoca en el momento de -
su expendicidn, en cumplimiento, ineluso, de la nor-
mativa legal sl respecto.

Con la finalidad de resolver oportunamente el
problema planteado y aprovechar los envases con ante
rioridad fabricados y almmacenados, que en otro caso
seria preciso desechar, con el consiguiente perjuicio
economico, ®e ha llevado a efecto la labor de inves=-

tigacidn necesaria hasta llegar a la concepcidn y -

realizacion del dispositivo del enunciado, cuyas ca-
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racter{sticas técnicas y funcionales comentemos segul
damente.

Partiendo del sistema en el que se utiliza una
cinta continua de papel enceramdo portadora de etique
tas adhesivas debidamente impresas, en este caso con
el precic actualizado, se hace avanzar dicha cinta in
termitentemente, y al llegar al final de su platafor-
na-soporte da comienzo el despegado de cads etiqueta,
por gusnto la cinta continua dobla bruscamente sobre
el angulo agudo formado en el extremo de la indicada
plataforme~soporte. Dicho despegado de las etiqu§¥§§
tiende & realizarse con mayor facilidad con el ahkiiio
del chorro de aire gque proporciona un elemento tdﬁu—
lar adecuado situado precidamente bajo el mismo extre
mo de la repetida plataforma-soporte, manteniendofasi
la etiqueta en situscion de avance simultédneo para. po

sicionarla sin mas transicidn bajo un elementoc ebsdr-

bente que la mantiene momentdneamente en posiciéi, -lyo-

rizontal hasta la llegads inmediata del envase eﬁ Que
ha de quedar adherida, en cuyo instante dicho elééénto
desciende en vertical dejando la etiqueta fijada en el
envase en el lugar previsto, por cuanto la fuerza adhe
sive del producto que contiene supera a la de absor-
cion del citedo elemento absorbente, que acto seguido
retrocede a su posicidn inicial disponiéndose a repe-
tir el mismo movimiento con la etiqueta siguiente.
Para la realizacidn de la opermcidn comentada se
cuenta con otro elemento auxiliar gque contiene en for-

ma apilada el conjunto de envases a etiquetar, super-

ruestos ordenadamente en posicidén de plegados, hecho =
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que facilita la salida simulteénea de ceda unidad sobre

una cinta transportadors para situarse en la platafor-
ma de etiquetado bajo la vertical de la etigueta que =
ha de recibir por el procedimiento indieado, halldndo-
se cadn envase en este instante preciso sujeto por una
pletina engular prensora que asegura Bu posicidn apro-—
piada hesta la realizamcidn del pegado de la etiqueta.
La sincronizacidn y ejecucidn de tales movimien
tos viene determinada por le inclusiodn en el conjunto
del que forma parte el dispositivo ¢ue comentamos de -
wn cuadro electrdénico de mando dotado de célula fathe-
lectrica que detecta los espacios previstos entq?-é?i-
quetas dando origen a la debida simultemeidad de.?aso,
hacia la plataforma de pegado, de las etiquetas y, los

enveses respectivos y a los movimientos anteriorpente

descritos. .

Realizada la operacidn que ha quedado comentada,
la serie de envmses etiquetados sigue avanzando.en la

. .
f\‘]\«!

cinta transportadora hasta situarse sobre otros 36 es-
tos elementos mdéviles que los depositan en el lﬁééb -
previsto para su menipulacion ulterior, ya con los da=-
tos necesarios en susititucidn de los que habian gqueda-
do invslidados por el transcurso del tiempo y la andmg
la situmscicn econdmics persistente.
La descripcidn detallada que sigue la referimos

a la tnica figura adjunta en la que a titulo de ejem-
plo y sin cardcter limitstivo alguno, por tanto, ya -
que la practica puede aconsejar cualquier ligera modi

. 4 . . ' . . £
ficacion sin alterar la esenciazlidad de la invencion,

se na representado ls realizacion proyectad: pers la
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finalidad propuesta.

Dicha figurs nos muestra un esquema de la mdqui
na ¢on el dispositivo etiquetador, pudiendo apreciar-
se superiormente el carrete =1~ portador de la cinta
de papel encerado con las etiquetas, la plataforma so-
porte -2—- por la que avanza dicha cinta tras las con
s2bidas direcciones en zig zag que mantieneun la tensidn
Jdebida, el extremo -3- de dicha plataforma-soporte de
la cinta finalizado en 8ngulo agudo, en cuyo vértice =
se efectus el despegado de cada etiqueta, el elemento
tubudar -4— gque proporciona el chorro de aire y faed.-
lita el zludido despegado de las etiquetas, las é&a?és
van situsrdose individualmente bajo la superficieéael
elemento absorbente =5-, cuya absorcidn tiene lugap, -
por la accidén de otro elemento tubuler —6~, y ung.yez
situada convenientemente la etiqueta en la formq.épdicg

da y el envese en la vertical de la misma, el dispegi-

L]
os*

tivo etiquetador desciercée utilizando las guias.&l

movido por .a biela -8~ gue es impulsade por el elemen
to giratorio -%—, pare dejar adherida la etique%g'én -
el lugar previsto del cenvase.

#l lote de enveses a etiquetar se encuentrs api-
lado convenientemente en un soporte contenedor verti=-
cal -10-, de configuracién preferentements cuadrengular
con el necesario ranurado visualizador -11- proporcio-
nando cada envase inferiormente a la cinta transporta-
dora ~12- que los va situando bajo el prensor =13- que
los sujeta el intervalo preciso para el pegado de las

etiquetas, liberandolos seguidemente pare que puedan

continuar su marcha hacla otras cintas transportadoras
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que los conducen al lugar elegido paras su uso o elma-
cenaje.

En la sincronizacidn y ejecucidn de las opera-
ciones descritas interviene directamente un cuadro -
electrénico de mandos -14~ en el que se hallan conve=-

nientemente progremados cada uno de los movimientos

comentados.

Hecha la deseripcidn del presente invento 1o

que se declara como no divulgado ni practicado eﬁnE;-
pafia comprende las reivindicaciones sigulentes: ';-

1.— Dispcsitivo para el etiquetado de envaees, -
que se carscteriza porque, partiendo del sistema-én el

que se utilizas una cinta continua de papel encergdo -—

portadoras de etiquetas adhesivas debidamente impresas,

se hace avenzar dicha cinta intermitentemente Y .on.es-
te movimiento, al llegar al final de su platafoféé;sg
porte, da comienzo el despegado de cada etiqueté.gﬁte
la circunstancia de que la cinta continua dobla brusca
mente en el dngulc agudo que forra el extremo de la in
dicada plataforra-soporte, disponiéndose para su union
con el envase respectivo.

2,- Dispositivo, segin la reivindicacidn 1, que
se caracteriza porque para colaborar a facilitar el -
despegado de las etiquetas se ha previsto la ayuda de
un chorro de aire proveniente de un elemento tubular

adecuado, ubicado precisamente bajo el indicado exire-

mo de le repetida plataforma-soporte, manteniendose de
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esta forms la etiqueta en situscibn de avance simultd
neo para posicionarla bajo un elemento absorbente que
la mantiene en horizontal hasta la llegada inmediata
del envase en que ha de quedar adherida, en cuyo instan
te dicho elemento absorbente desciende en vertical de-

jando la etiquets fijada en el lugar previsto en el en

V8EC.

3.~ Dispositivo, segin las reivindicaciones 1 y
2, que se caracteriza porque la fuerza de absorcion re
sulta inferior a la fuerza adhesiva del producto con -
que val impregnadas las etiquetas, por lo que fijadas
éstas, el elemento absorbente portador retrocede §°ép
posicidn iniciml disponiéndose a repetir el mismo.@ovi—

riento con otra etiqueta.

4.- Dispositivo, segun las reivindicaciones.li, a

3, que se caracteriza porque para hacer factible la, —

operacién comentada se cuenta con un elemento amuxildar

‘.-.

que contiene en forma apileda el lote de envases.a, pgti-

qguetar, superpuestos ordenadamente en posicién de ple-
cados, facilitdandose de este modo la salida simultdnea
de cada unidad sobre una cinta transportadora, a fin -
de situarse en la plataforms de etiquetado en la ver—
tical de la etiqueta que ha de recibir por el procedi-
miento indicado.

5.- Dispositivo, segun las reivindicaciones 1 a
4, que se caracteriza porque al objeto de que tales -
operaciones Se realicen con absoluta precisién, cada -
envase queds sujeto momenteneamente para el pegado de

la etiqueta mediante una pletina angular prensora gue

asegurs su posicidn adecusda en dicho instante.
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bom DiSposifivo, segun las reivindicaciones 1 a
5, que se caracteriza porque la gineronizacidén y eje-
cucion de tales movimientos queda determinada con la
inclusidén de un cuadro electrdnico de mando, dotado -
5s de célula fotoeléctrica que detscta los espacios pre-
vistos entre etiguetas, dando origen por este procedi
miento a la cdebida simultaneidad de paso hacia la pla
taforma de pegado de las etiquetas y los envases res-

pectivos, asi como a los movimientos complementarios

Q
@

gue Se han descrito.

7.~ Dispositivo, segun las reivindicacioned i'n

6y, Que se caracteriza porque la serie de envases, Una
vez etiguetados, sigue avanzando en su cinta tranepor
tadora hasta situarse sobre otros de estos elementol

15 moviles que los depositan en el lugar previsto paéa -

su nlterior manipulacidn.

""""

8.~ DISPOSITIVO PARA EL ETIQUETADO DE ENVASES:

r - - . .
Segun se describe y reivindica en la presente -

Lemoria que consta de & hojas foliadas y mecanografia=

I
(@]

o das por una so0la cara y 1 lamina de dibujos.

ledrid, a 12 de Enero de 1.981
ETIQUETAS ¢

Dofle
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