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Este  invento se r e f i e r e  a p e l í c u la s  de p lá s t i c o

s in té t ic o  y , más en p a r t i c u la r ,  a una banda para l a  f a b r i c a

c ión  de b o ls a s  de p e l íc u la  de p lá s t ic o  s in t é t ic o .

E l invento se d i r i g e  a una banda continua de ágjaM
* . .**

c u la  de p lá s t ic o  s in té t ic o  que comprende una s e r ie  de paña-
*

l e s  separados por una s e r ie  de zonas de d eb i li tam ien to  *trans 

v e r s a le s  espac iadas  longitudinalm ente que se extienden  a; 

t r a v é s  de l a  anchura de l a  banda, comprendiendo cada zona, 

de d eb i litam ien to  una s e r ie  de p e r fo rac io n e s  producida^ ppr
* * I

c a lo r  en la  banda, separadas por mesetas de su jec ión  espá^  

c iad as  transversalm ente que su je tan  jun tos  a lo s  paneles ad 

yacentes.

Una per fo rac ión  puede tener  de d iez  a c incuenta  

veces  l a  lon g itu d  de una meseta de su je c ió n .  Por lo  menos 

una de la s  mesetas más e x t e r io r e s  puede e s t a r  espac iada  ha­

c ia  dentro d e l  borde de l a  banda.

La banda puede se r  una capa dob le , estando l a s  ca  

pas so ldadas entre s i  a lo  la r g o  de l a s  p e r fo rac io n es  produ 

c id a s  por c a lo r ,  y teniendo por e l l o  l o s  paneles forma de 

, b o ls a s .  E l borde lo n g itu d in a l  de una capa puedo p royectarse  

transversalm ente más a l l á  d e l  borde lo n g i tu d in a l  de la  o tra  

capa.

La banda puede e s t a r  en forma de r o l l o .

A continuación se d e s c r ib i r á  e l  invento , a modo

¡ de ejem plo, con re fe re n c ia  a lo s  d ibu jo s  esquemáticos que
¡

¡ se acompañan.!]
: En 1 o a d ib u j o s :

La f i g u r a  1 i l u s t r a  una v i s t a  fragm en ta r ia , en

¡ co rte  por V I I I - V I I I ,  de una banda representada  en l a  f i g u r a
! 2 ;
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La f ig u r a  2 i lu s t r a  ana v is ta  en p lanta , fragmen­

t a r i a ,  le  ana banda en la  reg ión  de su zona de debilitam ien  

te ?

La f i j a r a  3 i lu s t r a  una v is t a  fragm entaria , ep *. 

corte  lon g itud in a l cor X-X en la  f ig u ra  2; + + *+
La f i g u r a  4 i lu s t r a  una v is t a  en alzado f r o n t a l . ,  

de una banda en forma de r o l l o  cuando e s ta  montada a lre d e ­

dor de un e je  geométrico horizontal?  y

La f i g u r a  5 i lu s t r a  una v is t a  en alzado f r o n t a l
-

de una banca en forma de r o l l o  cuando está  montada a ireé# -*. ..
.  *  *

dor me un eje geométrico v e r t i c a l .  ****

Con re fe ren c ia  ahora a la s  f i g u r a s  1, 2 y 3 de*** 

lo s  d ibu jos, se han i lu s trado  en e l l a s  d e t a l le s  de una ban­

da de capa doble de m aterial p lá s t ic o  s in té t ic o ,  después de 

haber sido dispuesta en e l l a  ana zona de debilitam iento  60, 

cae se extiende transversalmente a la  d irecc ión  de movimien 

to de la  banda a través de la  máquina 10. La zona de d e b i l i  

tamierto 6C está constitu ida  por una p lu ra lid ad  de p e r fo ra ­

ciones 60.1 separadas cor mesetas 60.2 que sujetan juntos  

l o s  paneles adyacentes 28.1 y 28.2. Estos paneles están se -  

oarados por la  zonn de debilitam iento 60, mediante l a s  inte  

irrupciones 34.2 en el f i l o  del miembro cortador por c a lo r  

34. ?1 f i l o  del miembro 34 cortador cor ca lo r  está aseguran  

dose que las  mesetas 60.2 entre las perforaciones adyacen­

tes  60.1 tennin menores re s is te n c ia s .  Esto garan tiza rá  que 

lo s  paneles se separarán por la s  zonas de menores r e s is t e n -  

' c í a s ,  a lo  la rgo  de la zona de deb ilitam iento , cuando se t i  

: ra  de e l lo s  separándolos.

i Las capas superior e in fe r io r  28.11 y 28.12 de un

panel 28.1 re su lta rán  fundidas juntas en la  zona 62 en l a

H oJ« n A tn  4.
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_per fo rae ión  60.1. Cuando e s t á  en funcionamiento, e l  miembro

I cortador por c a lo r  34 será mantenido a una temperatura ade—
¡
i cuada, a f in  de asegurar un corte e f ic a z  de la  banda, y una

' soldadura e f ic a z  de la s  caoas superior e in fe r io r  28 .1 l;.y*.
***

t 28.12, y de l a s  canas correspondientes de otros p a n e le s . -  , " + * *
' Con re fe ren c ia  ahora a la s  f i g u r a s  4 y 5 de Iq s . .
i
< d ibu jo s , después de haber sido tomada la  banda en forma de 
! ***
! r o l l o  40, se r e t i r a n  lo s  r o l l o s  y se montan como se ha i lu s ­

trado en la s  f ig u r a s  4 y 5 de lo s  d ibu jo s , para uso. E l  r o -

l i o  40 ruede ser montado para que sea g i r a to r io  a lrededo í"*
, *  *

d e l e je  geométrico de un e je  horizonta l 70, estando secaral- 

dos lo s  d iversos paneles 28, 1 , 28.2 y 28.3 por zonas de 'de ­

b il itam ien to  60. la s  zonas de debilitam iento  están propor­

cionadas cor una serie  de perforac iones 60.1 espaciadas a 

t ravés  ce la  anchura de la  banda 28. Las perforac iones es­

tán separadas por la s  mesetas 60.2. La banda en forma de ro  

l io  30 está ol*-gaáa sobre s í  misma en cana doble cor e l  bor  

de long itud ina l 40.11 y está ab ie rta  or e l  borde lon g itu ­

n a l 40.2. 31 borde 40.21 de una capa se extiende tran sve r­

salmente más a l l á  del borde lon g itud in a l 40.22 de la  otra  

capa l e í  r o l lo  40.

En la  f igu ra  5 se i lu s t r a  un modo a lte rn a t ivo  de 

montar e l  r o l lo  40. En esta  re a l iz a c ió n ,  se monta e l  r o l lo  

40 alrededor del e je  geométrico de una barra  72 s o l id a r ia  

de una case 74 que iescansa sobre un apoyo 76.

En la  p ráctica , cuando una máquina tiene una an­

chura su stanc ia l,  será cosib le  t ra ta r  a l  mismo tiempo una 

, p lu ra lidad  de r o l lo s  30, para la  producción de r o l l o s  40,

produciéndose entonces lo s  r o l lo s  40 lado a lado.
El so l ic itan te  ha com robado que la s  b o lsa s  de
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p lá s t ic o  soldadas lateralm ente pueden tener ana re s is t e n c ia

adecuada para la  mayoría le  lo s  f in e s ,  por ejemplo, para e l

empaquetado de mercancías en la s  t ien das . E l  so l ic i t a n te  ha

! comprobado también ene para la  mayoría de lo s  f in e s  lasJ'^oi ¡ * . .r-
sas no tienen que ser estancas a l  a i r e .  Ciertamente, pag^.

algunos f in e s  es ventajoso que no sean herméticas a l  a iB p ;.
I *.*

En consecuencia, l a s  bo lsas  hechas de acuerdo  

e l  invento se pueden u t i l i z a r  en forma de r o l l o ,  siendo man 

ten idas juntas l a s  bo lsas adyacentes por l a s  mesetas de.su ­

jec ión  6C.2. l a s  bo lsas  ueden ser fácilm ente desprendidas
* *..*

¿el r o l l o ,  teniendo lugar la  separación entre bo lsas  adya­

centes a lo la rgo  de la s  zonas de deb ilitam iento .

la c e l íc o la  usada e s , convenientemente, p e l íc u la  

de p o l ie t i le n o  de ¿aja densidad. Las bo lsas  son f á c i l e s  de 

a b r i r  por tener un lab io  40.22 más largo  que e l  otro la b io  

40.21.

de puede t ra ta r ,  de acuerdo con e l  invento, p e l í ­

cula  que tenga un grosor comprendido entre 5 mieras y 100 

mieras. Además de la  p e lícu la  de p o l ie t i le n o  de ba ja  densi­

dad, se pueden también t r a t a r ,  de acuerdo con e l invento, 

p e l íc u la s  de otros m a t e r i a l e o r  consiguiente, se pueden 

tremar de acuerdo con e l  invento: p e l íc u la  de p o lip ro p i len o ,  

oelicuJa de n o lie t i len o  de a lt a  densidad y p e lícu la  de po­

l i  telonero ce v in i lo )  r íg id o ,  es dec ir , sin pJast if ican te .

H ojt* n<Sm *r
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como c a ra c te r ís t ic a  de novedad**se*^

presentan para que sean ob jeto  de esta  s o l ic i tu d  de modeio

de u t i l id a d  en España, por VEINTE años, son lo s  que se peco
I *

gen en la s  re iv in d icac ion es  s igu ien tes : ;
! * 

1 3 .-  Una banda continua de p e l íc u la  de p lá s t ic o

s in té t ico  que comprende una se r ie  de paneles separados pop

ana serie  de zonas de debilitam iento tran sve rsa le s  e sp ac ia -
*  *

das longitudinalmente que se extienden a través  de l a  anchu 

r a  de la  banda, comprendiendo cada zona de debilitam iento  

una serie  de perforac iones producidas por ca lor en l a  banda, 

separadas por mesetas de su jeción espaciadas transversalmen  

te que sujetan juntos a lo s  paneles adyacentes.

2 ^ . -  Una banda s^gún la  re iv in d icac ión  13, en la  

cual una perforación tiene de diez a cincuenta veces la  Ion 

eitud le una meseta de su jec ión .

3 3 .-  Una banda según la  re iv in d icac ión  13, o l a  

re iv in d icac ión  23, en la  cua l oor lo  menos una de l a s  mese­

ta s  más ex te r io re s  está espaciada hacia dentro del borde de 

' l a  banda.

43. -  Una banda según cualqu iera  de la s  re iv in d ica  

cienes 13 a 3- in c lu s ive ,  en la  cual la  banda es una capa 

dob le , estando la s  capas soldadas entre s í  a lo  la rgo  de 

: l a s  perforaciones producidas por ca lo r ,  y teniendo por e l lo  

j lo s  paneles forma de bo lsas .

 ̂ $ s . -  Una banda según la  re iv in d icac ión  4^, en la

¡ cual e l  borde long itud ina l de una capa se proyecta transver  

salmente más a l l á  del borde lon g itud in a l de la  otra capa.
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6 3 .-  Una banda según cualqu iera  de la s  r e iv in d ic a  

ciones 13 a 43 in c lu s iv e ,  en l a  cual l a  banda está  en forma 

de r o l l o .

? 3 . -  Una banda continua de p e l íc u la  de p lá s t icq  ;

s in té t ic o .

Tal y como se ha descrito  en l a  memoria que ap%er-* 

cede, representado en lo s  d ibu jos  que se acompañan y parg ,  

l o s  f in e s  que se han espec if icado .

Esta memoria consta de se is  ho jas  e sc r ita s  a 

quina cor una so la  cara.

Madrid, 3 2. FEu. 1981
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