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i

solicitado en Esoaña a favor de P.L.G. RESEARCH LIMITED, d

nacionalidad británica, domiciliada en 16-17 Richmond
• •’errace, Blackburn, Lancashire, BR1 7BW, Inglaterra,*rfor

SDcsitivo de retener recipientes unidos".
MEMORIA DESCRIPTIVA

* ** 
•  •  *

* • •

Antecedentes de la Invención • •• ••• •
La invención se refiere a dispositivos p áfá “rete- J

r:er recipientes, tales como botellas o botes de cewtia, t:

ios en conjuntos.
-4.

Se conocen distintos dispositivos para r̂ fféfeer 'v[Ói|¡|

• • ••

dos una pluralidad de recipientes. En general, 
tes deben quedar sujetos en estrecha proximidad sin que se :|jg 

permita que haean contacto unos con otros. En un caso, se 

ha hecho un conjunto combinador de botellas que sujeta cua- || 
tro c seis botellas de cerveza unidas en estado firme utili-^ 

cando envoltorios de cartón. F.n otro caso, (ver ñor ejemplo d 
cátente estadounidense .? . l’*?. 100) , un material laminar de

V.if.'é
• ; ■

plástico sin orientar tiene aberturas circulares punzonadaS;jí| 

para recibir y sujetar botes de cerveza; los márgenes de lasu

aberturas se doblan hacia arriba y forman un reborde con
• ' V££

estiramiento localizado del plástico.
Las patentes británica rio. 9R2.036 y estadounideft^

se 3.366.876 no se refieren a la sujeción de recipientes
M
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no que dan a conocer estructuras de malla orientadas de fcíf̂ il
- 'ú; ;«®3V: . v .d/£p|

ma uniaxial y biaxial. Si bien las aberturas en las estru^lr 
turas orientadas biaxiaimente son más c menos cuadradas, r||

* v;
aberturas en la estructura orientada uniaxialmente son oblSt 
qas v demasiado larcas para sujetar de forma cómoda las bo-'rf 

relias o botes normales de sección circular. «*
l\ *•El verbo "orientar" tal como se utiliza %n#Ca pf%*|« • ♦• • * ^‘ sente significa "orientar molecularmente" y las Darabras de*|

* ■’íá
rivadas tales cono "sin orientar" v "orientado" tierfeli slgiM

ficaciones equivalentes. 

La invención

.* •••
»• ••
. ■„ .. -■

invención crooorcicna en oarticular e>3*«Aspc4i-í|j

ív: exouestc e.n vindicación l. Las reivindi^icjones

exocne' características oreferidas de î *VlJrencióisi|í 
' '«*' ~~~ ‘ W
& Utilizando la invención, se fuerza el d^spesitivo fl

ílisobre los redolentes. Les recibientes pueden quedar suje- j§ 

tos muy firmemente en conjuntos oero sin que se toquen en 

la ubicación del dispositivo. Se ha encontrado que las aber-:ij 

turas substanciaimente cuadriláteras v las tiras (que serán jl

mán anchas que gruesas) rueden hacer que la mayor Darte o

casi todo el material clástico del dispositivo se ponqa baj4| 

tensión v ruede elásticamente estirado al menos en cierto 

Girado (si bien puede producirse también cierto qrado de de-,J¡| 

formación plástica^ cuando se introducen los recipientes, 
siempre que las aberturas tensan el tamaño correcto. Así, «i|| 

cuando se fuerza el dispositivo sobre ios recipientes, se

mí

%

deforman fácilmente las tiras elásticas para adaptarse sin v’/i
'•"¿M

:^ e _ .  . • ..
- UvbkÍ3?l 

• ••\q£.^ssI



holgura alrededor del recipiente v dos tiras 'opuestas se

cerán de modo aue sus partes centrales se coloquen planas :|jj
1 -

contra el recipiente (en vez de formar simplemente un 
de vuelto hacia arriba). Se cree que es ventajoso evitar

orientar dos lados opuestos de 1&S aberturas porque el 

rial plástico sin orientar da una estabilidad adicional al
#% *• /'Scon "junto de envasado eventual. Cuando los dispositive# tie- f* »

nen la forma de una banda continua, puede facilitai?s®*el 

cedimiento colocando la banda bajo tensión longitucftjrtil y

h,%
í

las tiras longitudinales adoptarán la curvatura de lados|

de los recioientes y mientras io hacen, aplicaran thjnsion 
a las tiras transversales, que pueden estar someti^i^tf.ellas -

mismas a muv occa extensión. *.* #
Se dice en la presente que algunas de lagl*^.ras. :?- 

tienen una substancial elasticidad, Ello quiere deci»^que . |
'■Ocuando se estiran en Denuedo grado, oor ejemplo, oara produ-.;í
"vi

cir una extensión del orden del ^  v se mantienen estiradas^ 

en dicho grado, debe aplicarse una fuerza substancial o ele—.:
j-

vada v debe continuar aplicándose. Una deformación plástica 
considerable (o sea no elástica^ es tolerable mientras que 

se produzca también una deformación elástica suficiente. Ade- 

más, la fuerza elástica aplicada después de que se haya piPü-*; 

ducido la extensión puede disminuir en cierto grado. La in­
tención es que la fuerza elástica aplicada por las tiras de*s|

; íba mantener el conjunto de recipientes rígidamente unido

cuando se han introducido los recipientes en las aberturas. ?
■: i

El material plástico debe escogerse de modo conforme a ello.**



Si bien ia elasticidad de los materiales

tanto sin orientar como orientados varía significantemente ;

entre materiales, estas propiedades son fácilmente averigüé;"

bles. Se ha encontrado que un poiietileno de baja densidad :¿v

tai como la resina sintética "Sclair" (marca registrada),

fabricado oor Du Pont de Canadá, es apropiado y exhibe me jo:
* *res orcoiedades elásticas desDués de orientación qfle*fintes.l •* . r.%1

de orientación. *•* "di
m

El dispositivo de material plástico puede feer muy ¡|• •••• #
ligero v de bajo coste. El bajo coste permite utilfsac dos . ̂

•
de dichos dispositivos sin un gasto excesivo; por e'Jémplo 5¡
en el caso de botellas de cerveza, un disnositivo íxtede es- |di

p  ^  w

tar hacia la parte sunerior de las botellas y el oVl9«hacia:* • • ri?j§
la base. ?>Jo obstarte, sería posible utilizar simpl£n»£¿ftte un i

dispositivo en circunstancias adecuadas, por ejemft^$.*puando ;É

se agrupan botes ce cerveza. 'M

El dispositivo de la invenciS.i ouede hacerse esti-'|3ÍS-'siM' Vvírando uniaxialmente un material de partida con un dibujo de-.^

agujeros o depresiones. El material de partida preferiblemenf-s
3

te no está orientado si bien puede haberse producido orienta*!

clon ncr fusión. Si los agujeros iniciales se forman por pun-l

zonado, los trozos punzonados son menores que serían si el

disDositivo fuera formado oor punzonado directo de material /§
-Vilpreorientado y ios trozos punzonados no están orientados lo $1
J f

nue facilita tanto el Dunzonado como la recuperación del niaflifl

terial clástico. Unas consideraciones teóricas y otros detall
;lies tales como formas posibles de los agujeros o depresio-



nes se dan en la patente británica 2.035.191A.

El material laminar de partida puede ser de cual^jfl 

quier grosor, incluyendo pequeños grosores que normalmente
se denominan películas; además, si bien el material lamináf$i|¡

,

es preferiblemente plano en cada cara, no ha de serlo forzo#| 

sámente. Si se forman deoresiones en vez de agujeros en el |
:V :  4material de partida, las depresiones deben ser taiBs*®ómo ■.'.áfjj 

para romperse cuando se estira el material.
• -’ií

No es necesario que las tiras tengan lados!parale—aí 

los, si bien se prefieren tiras con lados substancfalliente
• • -ilparalelos. *1* ’h

Descripción de los dibujes
3e describirá la invención con mayor det\3[l£, a

V' *
título de ejemplo, con referencia a los planos anéCxe%»en los.';• • * * '
aue:

*

♦

la Fisura 1 es una vista en o 1 anta de parte de ma-
- :M

terial de partida para formar un dispositivo según la inven?-®
.‘‘tí

ción; |

la Figura ?. es una vista en planta de parte de una..* 

banda de dispositivos de sujeción de recipientes de acuerdo 

con la invención, indicándose las posiciones de los recipien* 
tes;

la Figura 3 es una vista lateral de conjuntos de 

recipientes hechos utilizando ios dispositivos de la Figura.!

la Figura 4 es una vista en Planta de los conjun- ,

tos de la Figura 3.



Si bien pueden utilizarse muchos materiales plás- » 
ticos diferentes y grosores diferentes, eT material de part«

''S
da 1 ilustrado en la Figura 1 puede ser de polietileno de

3baja densidad (digamos de 0,913 gm/cm ) y tener un grosor d; 

de aproximadamente 0,5 mm. El material plástico de partida i 

ouede tener cierta elasticidad, v preferiblemente no está
• * *orientado. Tal como puede verse, el material laminar de
• **, i • «oiastico tiene grupos de cuatro agujeros principale^»3 cuyo# 

centros están en una parrilla rectangular. Los agujé(6s prir*
.* •••

cipales 2 son alargados con sus ejes mayores normaP^*^ la
• s

dirección longitudinal o de la máquina, que atravie^áf la pát# 

gina. En la dirección transversal, hay otro agujer®»«3#«entre 

cada par de agujeros principales 2 v su dimensión V.aijsver- 

sai es substancialmente menor oue la de ios agu jerj?i*£rinci- 

oaies 2; no obstante, pueden omitirse los agu jeros##3 ^  Cada  ̂

grupo de agujeros principales 2 está separado del próximo 

grupo por agujeres o (tal como se ilustra) hendiduras 4 que 

tienen agujeros circulares en cada extremo para impedir des­

garros. En general, los agujeros o hendiduras 4 deben ser 

alargados con sus ejes mavores en la dirección transversal. 

Les agujeres c hendiduras 2, 2 v 4 pueden formarse por punzo 

nade o de cualquier otra manera apropiada, o podrían ser sim 

piemente depresiones.

El material laminar 1 tiene la forma de una banda 

larga y se estira la banda en la dirección longitudinal o 

de la máquina (indicada por la flecha de doble cabeza en la 

Figura 1) de cualquier manera apropiada. En la práctica, el



estiraje puede efectuarse en un baño de agua caliente utiljp 

zando rodillos de velocidades diferentes. Puede escogerse./ 

la relación de estiraje de acuerdo con el plástico utiliza^ 

y la resistencia que se requiere, pero relaciones apropiad
• ":*■; .ú;

de estiraje son por ejemplo entre 1:5 y 1:8, medidas a trar). 

vés de los agujeros, o sea, comparando la dimensión a en lj¡ 
Figura 1 con la dimensión k de la Figura 2. Durante tete e#8«|

« ** - íl»
tiraje, se orientan las zonas en los lados de los agujeros

•

2, 3 y se estiran para formar tiras longitudinales En
j •••

aras de claridad se ilustran estas zonas con sombr4$d$ en |
• 3jf

la Figura 1. Si se omiten los agujeros 3, entonces•Jás zonasjJ
ocupadas por los agujeros 3 y las zonas entre los «tgiAjjeros M

m
3 estarán estiradas también. Se verá oue las zonaá #n*tre los%••
aotj-re'fcs 4 con forma de hendidura v en el exterioi**lH los . , J|•••• ^
aguiercs 4 con forma de hendidura no están estiradas* - :1

Mirando la Figura 2, oue ilustra la banda estira- J■;Ü
* . áda, la banda está formada por una sucesión integral de dispo^

'¿iMsitivos 6 para sujetar una pluralidad de recipientes y mant'g|p

nerlos agrupados. En el caso ilustrado se han de agrupar cuá&j

tro recipientes, pero puede verse que con una simple modifÍT;f§

cación, podrían agruparse dos recipientes o seis recipienté.pJ
mc cualesquier otros elementos apropiados. Los dispositivos

8 están unidos unos a otros por partes 7 en la línea de las ^

hendiduras 4.
\jM
■J|

En cada dispositivo hav una pluralidad de abe 

ras 8 substancialmente cuadriláteras en una parrilla rectar»|ra 

guiar o cuadrada que se han formado a partir de los agujér0|||



principales 2 y oue sirven Dara recibir y sujetar los 

ti vos recipientes, ilustrados como botellas achatadas 9 dje;f 

cerveza en la Figura 3. Tal como puede verse en la Figura,

2, cada abertura 8 tiene sus lados formados por tiras, 
do orientadas las tiras longitudinales 5 en el sentido de 'illl

su longitud y las tiras transversales 10 no están substan- ' 

cialmente orientabas. Las tiras longitudinales 5 sbnHBubstajSgu »* -j * * , ~VjSjcialmente "'ás largas que las tiras transversales I0«*€n la-;ĵ
« #Figura 2, el sombreado indica donde el grosor del plástico ^ 

aumenta ai pasar del plástico orientado al plástictfc«¿Ín
■■Morientar y las líneas de sombreado suben la cuestaTT^e verá¿i§

nue las tiras orientadas 5 de una abertura están ai Aneadas .-,*11
con las tiras orientadas 5 de la próxima abertura •¡rqgUe la ¿gj 

orientación pasa del extreme de una tira en el ex^r/iío de •* Tf

una tira alineada en el mismo disoositivo 6. Adem^s^^la

orientación de las tiras 5 continua más allá de las esquihf^^
... *¿§jjde las aberturas la orientación misma aumenta la resiste?^ 

cia del Plástico, v extendiendo la orientación más allá de '||
v i

las esquinas de las aberturas 8, se refuerza la transición | 

entre el plástico orientado v el olástido sin orientar.
Se verá oue las tiras orientadas longitudinales

■‘yj.
'.-■rí

■".4:
■i's

S confieren a ia tanda ilustrada en la Figura 2 una resisterté 

cia significante en ia dirección longitudinal y también con— ;
a J

fieren buenas propiedades elásticas a los lados de las 
turas 8. Debido a su mayor volumen, las tiras transversalegf$| 
10 sin orientar imoiden oue las botellas 9 hagan contactó '¿jf

* -.¿i
o

entre sí y ruidos. Los tamaños de las aberturas 8 son tale#j|



que se requiere cierto estiramiento elástico de los lados 
nara recibir las botellas q. En general, se cree que las ti" 
ras longitudinales 5 deben extenderse en 2 ó 3% hasta un 15|||¡

- .‘/¿«¿plS
al introducir las botellas 9, siendo una gama preferida de*Y|| 

*>% a 10°¿. La fuerza requerida para retener las tiras 5 así ¿

•

extern idas es una
de 0,4 hasta 2 '<£

Teórica:

t rada en la Fisur

je res iniciales v

;ible formar la banfria^ilus- M

cienes oeroendicularmente, bien simultáneamente bi^rt*seria-r |

c obstan te no S0

*** 'J> "i p de T- ̂ .

ii ser: 3 o:ste — ̂ •
P 3 T 3 i:' &5 r-* * áS
n f*  ̂3 t >1 ¿ 5iS Ws - W V.

f

V - M•:.á

-é
- >■ * tí»  ̂ v- arge de un transportador. Se propOÉ^É“M

ionan los dispositivos 6 en forma de una banda en movimien^||

to contiriuc oue está bajo tensión longitudinal y que puede
'■ijA*  

|

proceder de un relie; se aprieta la banda hacia abajo sobre :i- •¿Si
•T1?

les •' .eil s He la' botellas 9 para sujetar lo cuerpos de laáff
. . •:$ !■$

botellas q. La Fi cura 2 indica de modo general las posicio- |

nes de las botellas 9 antes de empujar la banda hacía abajo. 1
■ M¿iPuede empujarse una segunda banda sobre las botellas 9 para ^
LSI

sujetar los cuerpos de las botellas 9 en una posición espa-
Y-'-.i;

ciada de ia primera banda. La forma de las botellas 9 ilus-"u§:‘w{■■Sí
trada en la Figura 3 hace que sea más deseable empujar ambá^
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•• - ;4 ;  -• • .

■ ■MV- t-

bandas desde la parte suoerior a causa de que el diámetrovJ 

relativamente penueño del cuello de las botellas 9 facil-i^ 

la entrada en las aberturas 8 del dispositivo, y en este

so ambas bandas pueden ser idénticas. No obstante, en o

casos, puede preferirse empujar una banda desde la parte SJÉ

Dericr v la otra banda desde la parte inferior. En este últ 

mo caso, puede ser necesario oue las aberturas 8 <19 bandfs
íás diWtfii fálinferior sean alsc mayores porque puede ser mas 

zar la banda inferior sobre las botellas ya que no tr

cónico para facilitar la entrada. • * •••••
Tal come se ilustra en las Figuras 3 v 4,*Jt*as ti- im■

"i®

'\g• ifi.
• -.‘-iyi• !’'?Í

de la tira se coleta plana centra les lados del recfj-^fente 

Por esta razón, hav dos tiras paralelas esoaciadasl*!V4n la 

zona central si -ten si se emiten les aprujeres 3 c ^ ^ o s  

arriba, habrá una tira central única s, v la tira única 5 

se torcerá.

Preferiblemente, las tiras exteriores 5 han de es- f 

tirarse en mavor erado oue las tiras interiores 5 para rete- ; 

ner el conjunto de envasado firmemente con pares de botellas }

ras longitudinales 5 se tuercen de modo que la par««fiftoentra|3|!

,?s1

adas una hacia la otra v separadas
r de 1 as des tiras 5 o de solo una

&

ole una tira 5. Para dispo­

nerlo, los centros de las botellas 9 están ligeramente fue­

ra de los centros de las aberturas originales 8.
I

Al tenderse planas contra los lados de las bote- '̂■¿i
lias 9, las tiras 5 sujetan las botellas 9 más firmemente ^ 

que lo harían si estuviesen de canto y adicionalmente se es-^

.Ü¡
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tira elásticamente la mayor parte del material de la 

en la práctica, se Duede estirar todo el material salvo 

material en las esquinas del dispositivo y en las inters^l 
ciones de las tiras longitudinales 5 y las tiras transverÜá£Í
les 10. La Figura 4 ilustra un hueco en las esquinas i n i _ _

y
res de cada abertura 3 pero no en las esquinas e*$es£or&sú«?

• •se prefiere esta situación. No obstante, podría paliar taiii*̂ 5̂!• • • •;• >. • • **<<ybién huecos en las esquinas exteriores o, alternat^vamen^gj^g
* • •

podrían no haber huecos. Los conjuntos de envasad^ *|pdivitS«^• • . v.'• • • • _ •les oueden seoararse subsiguientemente hendiéndolos f>or
• • • .o; - •

oartes 7. En el conjunto de envasado final, todas las tiijâ r-c
.  *

5, 10 están bajo tensión en la dirección de su longitud. •••/'£>
Si hay solo una tira longitudinal centrstl.única «¿o■ . • •

•  *  *5, ruede formarse un pliegue en ’J (no ilustrado) tira j|
longitudinal central 5 cara proporcionar un mayor «espesor de 

material entre botellas adyacentes 9.
Las tiras 10 junto a las hendiduras 4 podrán ser 

más largas para formar asas para sostener los conjuntos de 

envasado c etiauetas para llevar material publicitario. j
Ejemplo 'y.

En General, este ejemplo es un ejemplo típico para, 

un material de partida hecho de resina "Sclair" (marca regis­

trada) extruída sin orientar con un grosor uniforme de 0,5 

mm. Todas las distancias están en mm y todas las fuerzas en 

kg/peso.
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Anchura de la tira antes de es­

tirar (distancia entre bordes 

de agujeros 2 y 3 e: 

ra 1)

la Figu-

Anchura de la tira después de 
estirar (en su punte más es­

trecho )

'CS¿
e s t &, -*r ■

ie la tira lesoues le

Tiras

exteriores
5

9,5

4,8

0,18

Tiras

interiores
5

m
- ■■■ 'Th4

:?4$
i  ’ ' •*,¿¿5?:

l H
£&dAgt
mm
■mm

• . &3lit
.kíM

• • ■*Ü
• • ** * ■. dss6 ,4 . . • h8• • • • •• • • .,-j§•. . • • • •

• I • • <3• « • • ■F• • • • • r
• •••• • * • ¿i •• * • jo*•
• 3 ,2 •

:*v.
20

Longitud le la • 
estirar (a er¡ i

1 a antes de

9,5

15 Longitud de la tira después 
de estirar (A er. la r i gura 2) 50,8

T3delación de estirace 5,3:1

Fuerza estática requerida oara 

nroducir una extensión del 5n¿ 0,75 0,5



Fuerza estática requerida pa­

ra producir una extensión 

del 10% 1,4 1,0

Fuerza estática requerida pa­

ra producir una extensión 

del 15% 1,75

•

•  •  

•  *  • i.:s:

■> n

Las fuerzas arriba citadas decrecieron *eí>»*iin val[<
. ••

de 0,1 a 0,15 ka'oeso ai mantener las tiras 5 extéfKíidas,
* _

Se describen un aparate v un método oar»a*ia
Ji

• M
cien del dispositivo en la patente española no. a

ncm'ft'e de i m i s t e  i :  t u r a r .  . • • i1• ••• .

A les efectos consiguientes se declaran de nove- ti5 *  •  •  •  •  *

dad, propiedad v utilidad para España, sus territorios v Día*? 

zas de soberanía, las reivindicaciones que siguen '

\
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1 .- Dispositivo de retener recipientes unidos, en "

una disposición ce envasado que comprende al menos dos reci-

Dientes y al menos un dispositivo que retiene dichos dos re-
•• Scipientes unidos, caracterizado Doraue comprende un tro

integral de material olásticc que tiene una pluralidad • .
• • :

aberturas substancialmente cuadriláteras (8) para re'cibiB.jt ,t # * •
•  *  •  *# • *_• • • • •suieta” los resoeetivos recipientes (Q ), teniendo cada afcea-*
• • • ■

tura sus ladcs definidos por un par de primeras tir*as
•  •  •  •  * ;• *% 9 •Tente esoaeiadas (5) v un oar de secundas tiras miít&amente •- " * ' # • • • • • ;
•  •  •

espaciadas Í101 substancialmente normales a las orimeras *tis• * -

ras, estando orientadas cada una de ias primeras tiras eri»ia» -- * • •. •••••
di rete i ór. de su lonsitud v teniendo substancial elasticidad %

- •••••*****v . ;d _ rt̂'t anee orientadas substancialmente las segu^tfiaé tiras-,

v est a:, co ai i r.c a :as las trímeras tiras de una abertura con 

las r riberas tinas de una abertura adyacente pasando la 

orientación de un extreme de cada primera tira en el extremo 

adyacente de una orinara tira alineada.

?.- ^isnesiti ve secón la reivindicación 1, carac- 

x v-ri za do re rqne sirve rara retener unidos al menos cuatro 

reci r -.entes, ai nenes cuatro de las aberturas (8)
rr'-'t.ras de re c;ci entes con sus centros en una parrilla 

nocional rectangular o cuadrada, seoarando dos pares de pri­

meras tiras oaraielas espaciadas (3) aberturas adyacentes 

en una dirección v en otra dirección separando tiras segun­

das únicas (ln ) respectivas aberturas adyacentes.

3.- Dispositivo secón la reivindicación 1 ó 2, ca-
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racterizado porgue las aberturas (8) son substancialmente 

rectangulares, siendo substancialmente más larcas las prime­

ras tiras (5) que las segundas tiras (10).

4.- "DISPOSITIVO DE RETENER RECIPIENTES UNIDOS".
Todo elle conforme se describe y reivindica e¿a*«l!t• *7

oresente memoria cae consta de auince hojas foliadas y rflecá*-
• • *negrafiadas ocr una sola de sus caras v de una lá&niTfa de A\-• * •
»  •  .

bujes que la ilustra. ’•••
«

BARCELONA, 16 DIC. í$8‘0
•  •  •  •

P.A. M. CURELL SUÑr>i,.*;

d i

•  *  •  •

mem.
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