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MEMORIA DESCRIPTIVA ‘e

o O0e

Antecedentes de la Invencidn ®ent o

. »
La invencidn se refiere a dispositivos pdf& rete-.

n 3i

W

€ CCniC2

1]

- - -’ ] . [ ':‘:
~intcs dispositives para ﬁ?ﬁé er

458 una niuralidai de r

%

sinientes. En general, log recipi n
tes “deben quedar sujelcs 2n estrecha nroximidad sih que Se
sermita Que hagan contacid uncs c¢on otrces. En un casc, se

na hecho un conjunto combinador de botellas que sujeta cua-
tro ¢ seis botellas de cerveza unidas en estado firme utilf
zandc envclterics de cartén. Fn otro caso, (ver opor ejemp1Q4

~atente estadcurnidense ?,722,109), un material laminar de

-t

niisticc sin orientar tiene aberturas circulares puﬁzopadas
ovara recibir y sujetar botes de cerveza; los marsgenes de las
aberturas se dcblan hacia arriba y forman un reborde con un
estiramientc lccaiizado dei pléastico.
Las patentes britanica no. 982.036 Yy estadounidert

se 3.386,876 no se refieren a la sujecibén de reciplentes st
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que dan a conccer estructuras de malla orientadas de fd
uniaxiai y biaxial., Si bien las aberturas en las estruc

uras orientadas Siaxiaimente son mas ¢ mencs cuadradas,

-

teiias ¢ hotes ncrmales e seccién circular, @
o% %
. P g e ® .
£1 verh: “criertar" tal comc se utiliza ®n®*@a pre
@ o0
serte significa "crientar molecularmente" y las palabras de
*
~ivadas tales comc "sin crientar" v "crientado" tieneh sigmn
SO e v
ficacicnes equivalientes. “eet o
[ J
La invencidén i
Ta inversidn oroocrcicna en varticular el edispodi:

r
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1. Las reivindigdciones
e

. . _ee .
m23-antes ‘expcnern tazracteristicas preferidas de 14 gﬂyenC1
“Qa (2]
4 teiiizarnic 1a invenciln, se fuerza el dispgsitive

schre 1os recivniznzes. Loz recinientes pueden quedar suje-
tcs muy firmement2 2n conjuntos Derce sin que se toquen en
ia ubicacidn del Jispositivo. Se ha encontrado que las aberi.;
turas substanciaimente cuadrilateras v las tiras (que serén’

~4n anchas Aue ori2cas) cuerden hacer nue la mavor varte o

- C e e 2 : - ; e U
2aszi rede el mato~ial niastice del disocesitivo se nconaa baja@ﬁ
tersidn v tuede o.isticamente estiradc al mencs en cierto

arado (si bien puede prcducirse también cierto erado de de-
formacién plastica) cuandc se introducen los recipientes,
siempre Aaue las =anh2rturas tenean el tamafio correcto. Asf{,

cuando se fuerza =i dispcsitive sobre ics recinientes, se

Aeforman facilmente las tiras eidsticas para adaptarse sin



contra el recioiente (en vez de formar simplemente un rébé

holgura alrededor del recipiente V dos tiras opuestas se f;

ceran de modo aue sus partes centrales se coloquen planas

de vuelto hacia arriba). Se cree que es ventajoso evitar
crientar dos ladcs opuestos de 1as aberturas porque el mat

rial plastico sSin orientar da una éstabilidad adicional al
o, .
conjunto de envasado eventual. Cuandc 1os ISDOSItZVOf tie=
< . R W :
nen la forma de una banda continua, puede facilitarsgeel pr
. .
cedimiento colocando la banda bajo tensidn longitudipml
o abdbe

2 L ) .
ias tiras longitudinales adoptaran la curvatura de*ji¢¢ lados

de 1los

'3

L .
ecipientes vy mientras 1¢ hacen, anlicardn t&msidn

a las tiras transversales, aue pugren estar sometudﬂ#&ellas

mismas a muy bcca =xtensidén. ot 3
e
Se dice =2n la presente que alaunas de lqﬁ;ﬁiras
- (T hdd
-~ o . .
*:enen una substzncial eiasti idad. £1lo quiere d%ClE que .-
LY X X

cuandc se estiran 2n neaue”c ic, ocr ejemplo, para produs’

3
By

-

air una extensidén del c¢rden del 5% v se mantienen estirada:s
en dicho grado, “ebe aplicarse una fuerza suhstancial o el
vada v debe continuar aplicandcse. !na deformacién pléastica é
onsiderable (o sea no eléastica) es tclerabie mientras que .
se orcduzca tamhidn una Aefcermacidn ellstica suficiente. Adeg
mas, la fuerza eifstica aplicada después de que se haya ﬁnoé?
ducido 1a extensidn puede disminuir en cierto grado. La in- m

. . ] . 3
tencidn es que la fuerza eléastica aplicada por las tiras des]

ha mantener el ccnjunto de recipientes risidamente unido

cuando se han intraducido lcs recipientes en las aherturas. |

1 material plastico dehe escoaerse de modo conforme a ellogﬁ
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Si bien la elasticidad de los materiales pléstig
tanto sin corientar comc crientados varia Significantementef
entre materiales, estas propiedades son facilmente averigq{
bles. Se ha encontrado que un poiietileno de baja densidad
tal ccmo la resina sintética "Sclair" (marca regiétrada),

fahricado por Nu Pent de Canadi, es apropiado y exhibe me jo

'
L ]
res orcpiedades eiisticas despuds de orientacidn qﬁe:dhtes
L
.‘i -
de grientacicn. ot

P . *e8 !
E1 dispcsitivo de material plastico puede” &&¢r muy "2
.. ade
[ ]
iigerc v de bajo coste. El bajo coste permite utilfeay dos
de dichos disocsitives sin un gasto excesivo; por €3émplo

. 3 . .
en el casc de botelilas de cerveza, un disnositivo puede es-

. - - » et
tar hacia la parte sumericr de las botellas y el o%fgg,hacia

Ta base. Mo cbstarn-e, seria posibie utilizar simpl"g:r:l'é:nte un
dispcsitive en circunstancias adecuadas, por ejemplgrcuando
32 agrupan botes Ze cervezZa,

1 disocsitive <e la invenci’a puede hacerse estis«

randc uniaxialmente un material de partida con un dibujo de-
acujeros o depresiones. T1 material de partida preferiblemen

te no estd orientadc si bien puede haberse producido orienta g

cidn ncr fusidn. Si 1lcs agujercs iniciales se forman por pun
zonadc, 1los trezcs punzonados son menores que serian si el

dispnositivo fuera formado vor punzonado directo de material‘

preorientado y 10s trozos punzonados no estan orientados lo-
aue facilita tanto el punzcnado como la recuperacidédn del ma
terial nlastico. Unas consideraciones tedricas y otros deta

lles tales como formas posibles de los agujeros o depresio-
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nes se dan en la patenté britanica 2.03%.191A.

El material laminar de partida puede ser de cual=+
quier grosor, incluyendo pequefics groscres que normalmentéé
se denominan peliculas; ademas, si bien el material 1amin&“

es preferiblemente plano en cada cara, nc ha de serlo forz

samente. Si se fcrman deoresicnes en vez de agujergs en el
L )

%
. o® _
. . . . - ]
material de partida, las depresicnes deben ser tal®s®eomo
1.5
para romperse cuandc se estira el material. YL

(X X ]

L
los, si bien se prefieren tiras con lados substancfelmente
[

L]
paraielos. .t
4 - 2 2 *
Descripcidn de ios dibujcs soeee
TRUT

] . - . .z > »f
Se describird la invencion con mavor detg%}e, a

4o ;
i ]

s . - . 209 @ o
titulo de eijemplic, con referencia a 1os planocs anézgﬁfen los&
que: veves E:

la Figura 1 es una vista en dlanta de parte d2 ma=’

terial de parti<a para fcormar un dispositivo seglin la inven:®

cidn;

la Figura 2 es una vista en planta de parte de unaﬁ
banda de dispcsitives de sujecién de recipientes de acuerdo‘é
cen la invencién, indicadndcse Las posiciones de los recipieﬁ:
LES,

la Figura 3 es una vista lateral de conjuntos de

recipientes hechcs utilizando 1los dispositivos de 1la Figura[&
2; L

la Figura 4 es una vista en planta de los conjun- .

tos de la Figura 3.
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Si bien pueden utiliizarse huchos materiales plés#fﬁ
ticos diferentes y grosores diferentes, @1 material de pérf
da 1 ilustrado en la Figura 1 puede ser de polietileno de
baja densidad (digamos de 0,918 gm/cma) y tener un grosor

de aproximadamente 0,5 mm. El material plastico de partida

Y
3

nuede tener cierta elasticidad, v preferiblemente QP esta
o &
crientado. Tal cocmc puede verse, €l material lamina‘r"b: de
0. -2
Dl4stico tiene grupos de cuatrc asujeros pr1n01oa1e§.3 cuyosﬁ
®
centros estén en una parrilla rectangular. Los agujédds prin
[ X
cipales 2 son alargados con sus ejes mayores normal‘e,s:a la

direccidn lcngitucdinal o de la méquina, que atraviéga_la pa

zina. En ia direccidn transversal, hav otro agugeroa&.entre_

(]

. . . - .z | 4
ada par de agujercs principales 2 v su dimension Q£§ster-,
" A

7))

. ‘ - A\ . ‘
51 e¢s substancialmente wenor que la de los agujerPRprinci-
e

18]

—

2ales 2; no obstante, nueden cnmitirse 10s aqujeroqngf.Cada-é
Zrunc de asujercs princinaies ? estd separado del préximo
grupo por asgujercs o (tai como se ilustra) hendiduras 4 que‘
tienen agujeros circulares en cada extremo para impedir des~
carros. En general, los acujercs o hendiduras 4 deben ser
alargaics con sus ejes mavores en la direccidn transversal.
Lcs aqujercs ¢ hendiduras 2, ? v 4 pueden formarse por punzo
naic ¢ de cualquier otra manera aorcopiada, o podrian ser sim
pPlemente depresiones.

E1l material laminar 1 tiene la forma de una banda
larpa v se estira la banda en la direccidén longitudinal o

de la maquina (indicada pcr la flecha de dobie cabeza en la

Figura 1) de cualquier manera aoropiada. En la practica, el.
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estiraje puede efectuarse en un bafio de agua caliente uti]
zando rodillos de velocidades diferentes. Puede escogerse .
ia relacidn de estiraje de acuerdo con el plastico utiliz
y la resistencia que se requiere, pero relaciones apropiad'
de estiraje son por ejemplo entre 1:5 y 1:8, ﬁedidas atr
vés de ios agujeros, © sea, comparando la dimensidén a en 1

pe I
Figura 1 con la dimensién A de la Figura 2. Durante edte esz

s o0 .
tiraje, se orientan las zonas en 1o0s lados de los giuﬁeros‘

Y
2, 3 y se estiran para formar tiras longitudinales .’ En

.. [ X X}

aras de claridad se ilustran estas zonas con sombr&gd en
L J

la Figura 1. Si se omiten los agujeros 3, entonces®}as zona

ocupadas por 1os agujeros 3 y las zonas entre los aqliercs

~

3 estaran estiradas también. Se verd que las zonaé&éﬁ;re IQ
aq-mvj‘e':"gs 4 ccn ferma de Mendidurza v en el exteriog:.h:e:. los
agujercs 4 con fcrma de hendidura no estan estira@Qih
Mirancdc 1a Figura 2, aQue ilustra la banda estira-
d4a, ia banda esta formada por una sucesidn integral de disp
sitivos 6 para sujetar una pluralidad de recipientes y mant
nerlos agrupados. En el caso ilustrado se han de agrupar cdi»

tro recipientes, perc puede verse que con una simple modi £i -

cacidn, podrian acruparse dcs reciolentes
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principales 2 vy aus sirven para recibir y sﬁjetar los EQSg'

tivos recivientes, ilustrados como botellas achatadas‘g_a

cerveza en la Figura 3. Tal como puede verse en la Fighra

2, cada abertura 2 tiene sus lados formados por tiras, és

dc orientadas las tiras longitudinales 5 en el sentido de

su icngitud ¥ las tiras transversales 10 no éstén fubstaﬁ
) L

- 5 . . . ) e .
cialmente orientazas. Las tiras longitudinales 5 stn®dubst
“ [ N J .

. e - ) ;e @
cialmente mas largas que las tiras transversales 10e¢€n la

. ":
Figura 2, el sombreadc indica donde el grosor del pldstico:

> 800
aumenta al pasar <del plAstico orientado al pléstic%héin
crientar v 1as :1ireas de sombreado suben la cuesta?ESe verﬁ
Aue 1as tiras crientadas 5 de una abertura estan ab&ﬁeadagt
ccn ias tiras crizntadas 5 de la prdxima abertura .'_{'-::g..le, la

; ®
crientacidn pasa el extremc de una tira en el exqgg@o de
Jnia tira alineasz 2n el misme disncsitivo 6, Ademéﬁwala
crientacidn de _as tiras 5 continua mé3 alla de las esquinaBs
4e las aberturas ., lz crientacidn misma aumenta la resistéi\
cia del plasticc, v extendiendo la orientacién mas alla de
las esguinas de .azs aherturas 8, se refuerza la tvansicién';;
entre el nléstiasc crientadc v el onlastido sin orientar.

Sa veri "ue las tiras orientadas longitudinales

5 confieren a ia -anda ilustrada en la Figura 2 una resiste

cia significante en ia direccidn longitudinal y también con

10 sin orientar i~niden aue las botellas 9 hagan contacto
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mara recibir ias betelilas 9, En general, se cree que las

al introducir ias botellas 9, siendo una gama preferida dea

5% g 1N%, La fuerza requerida para retener las tiras 5 asi
exterdidas es una Tuerza del crden de 1 kg/peso, por ejempi
[}
0% .‘.
® ..‘
o o .

- . . . 4 . .

Teérigzmente, Seria posible formar la baﬁdﬁ.llus—
[ ]

. - - « - - ” ’). ...
jercs iniciaies v estirar el material plastico en dggldirec

. :
e, hien simultineamente biéﬁ'seria.

(WX
W
23
o
4
ot
("]
A
0
(&}
52
n
Xl
0
1
tt
[47]
o]

¢ se prefiere porque seria més Mificils

. R - L .
orcdusin grerzuras 2 2@ tanmafic exacto y peoraque el %@%grage
. ¢
TramEVSrsal seriz 2I8TOST, atts e
o .0
Sgrz 2noossal a3 hotellas 9, o sea fecrmarles en
) Sapng
aomfuntos acrurzils 1as Bitellias 9 estén de dos en dos, por
e\)f.‘ﬁh_\

to continuc Aue esta hajoe tensidn longitudinal y que puede

nrcceder e un ~CoLlLC; Se anrieta la banda hacia abajc sobre

~

PO

S8 Tieirls 3

0

4%

~nctei11as 9 nara sujetar 1o cuerpcs de la :
heteilas 3. La “ioura 2 infdica de modo general las posicioQ
nes Ae las botellias 9 antes de empujar la banda hacia abhajo
Puede empujarse una sequnda banda sobre las botellas 9 para
sujetar ics cuerpcs de las botellas 9 en una posicidn espé
ciada de ia primera handa, La torma de las hotellas 9 ilus?

trada en la Figura 3 hace que sea mas deseable empujar amba
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cascs, puede preferirse empujar una banda desde la parte;&

so ambas bandas pueden ser idénticas. No obstante, en otr

perior v la cotra Sanda desde ia parte inferior. En este ul
- N
mo casc, puede sar necesaric que las aberturas B de Pa" ban

inferior sean algc maycres porque puede ser mas di eil £

» :
zar ia banda inferior scbre ias botellas ya que no hay trampi:
® 400
P R .0
cdnice para facilitar la entrada. Coee o
[ ]

Tal comc se iilustra en las Figuras 3 v 4,%°%as ti=

. . . oe
Por esta razdén, hzv des tiras Daralelas esvaciadase ‘?nvlg
zcna tentra: si "la2n si se mivten ics arfujercs 3 cjjgaylos

a2l dnica S5, v 1la tira Gnica ®

Prefeririemente, las tiras exteriores 5 han de es-'!
tirarse en maver erado cque las tiras intericres 5 para rete~ |

ner el ccnjuntc de 2rvaszic firmemente con pares de bctellas

o]

tiradas una hacliz la ctra v s2paradas simplemente por el

4

rceser Qe

11
o
wn
oy
4]
m
3
W]
4]
n
[N
a
n
n

l¢ una tira 5, Para dispo=-

nerlo, los centr:ss de las botellas 9 estdn ligeramente fue-

ra de los centros de las aberturas originales 8. kS

AL tenderse planas ccntra 1los ladcs de las hotee

llas 9, las tiras 5 sujetan las hotellias 9 més firmemente

que 1o harian si estuviesen de canto y adicionalmente sSe eS-.
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tira elidsticamente la mayor parte del material de 1a ban&”

en la practica, se opuede estirar todo el material salvo el

material en las esquinas del dispositivo y en las interséé
ciones de las tiras longitudinales 5 y las tiras transveréa

- . .. R
les 10. La Figura 4 ilustra un hueco en las esquinas inféﬁ
o

nartes 7. En el conjunto dé envasado final, todas 1las tlras

5, 10 estidn bajo t2nsidn en la direccidn de su longltud..

Si hay 5810 una tira icngitudinal centrak.tinica
%00
%, puerde fcrmarse un opliegue en U (no ilustrado) Wieela tira

* .
icnritudinal central 5 para nroacrcicnar un mayoreespesor de

material entre bctellas advacentes 9,

Las tirass 10 juntc a ias hendiduras 4 podrén ser
=m4s larecas para fcrmar asas para sostener los conjuntos de
envas~dc ¢ =ticuetas para llevar material publlcitario.

‘:

J27pa

©n ~enersl, este ¢jemplo es un ejemplo tipico pava%
un material de partida hecho de resina "Sclair”" (marca regis;
trada) extruida sin orientar con un grosor uniforme de 0,5
mm. Todas las distancias estdn en mm y todas las fuerzas en‘;

kg/peso.
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Anchura de la tira antes de es-
tirar (distancia ertre bcrdes

de agujercs 2 v 2

th

r.i1a Figu-

ra 1}

Anchura de la tirza <espués de

estirar {(en su

0

UrTos mas es-—

trechc)

Jroscr de 1a tira fa2spuds Ade
A

2ST fomr

engitud de Lz tircz mntes e

23tirar {a e 1z “igura 10

Loneitud de 1a tirz despuls

Fuerza estAtica reguerida para

preoducir una extersidn del 5%

Tiras

exteriores
5
8,5
4,8
0,18
9,5
50,8
5,3:1
0,75

interiores

Tiras




Fuerza estatica requerida pa-
ra producir una extensidén

del 10% 174

Fuerza estatica requerida pa-

U1
'-1
o
(@]
"3
L
o
0
'..I
3
-
3
W

2xtensién

Las fuerzas arriba citadas decrecieron
*
ie 7,1 a 0,15 kg/neso al mantener las tiras 5 extéhﬁidas.

- »
Se <descrihen un aparatc vy un métcdo parasde apl
]

0 ciln del AisccsiTtive en ia patente espaficla no. déi;% X
nerige del mismo titular. :}:}
A 1¢s =f22tes consiquisnnes se decliaran de,
dad, prepiedad v urtilidal nara Fspaia, sus territcerios v Dla;?

zas <e scheraniz, Las reivindicaciones que siguen
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo de retener reciopientes unidos, en

una dispcsicidén ce envasado que comprende al menos dos reci~"

pientes y al menos n dispositivo que retiene dichos dos re-+

. L 0.
cipientes unidcs, caracterizadc poraue comprende un trojc

LR
intesral de matzrial olésticc Aue tiene una plura,lid.ad rie:..'

O
arerturas subhstancialmente cuadriliteras (8) para rgplbln.y

- . . -

- - - Y. o000
sujetar 1cs resotectiveos recipientes (9), teniendo &hda abenw -
og® .

l.. ¢ .:

tiarz sus 1adcs Zefinidocs por un par de primeras tirfas mutﬂa—
e 0o0s .

Ty ;
mente espaciadas 5) v un par de segundas tiras mifetiamente .

. ssee e
. - e .
=soacizzs {17 substancialimente normalies a las _Dr‘:meras-tiL
'o..
r3s, estarde orientadas cada una de 1as primeras fffés emoiap
* e, oo"
4imzaniina Hde su 1lnzitud v oteniendce substancial EIeﬁtlclﬁad
. toen -.-o.
k) . 0 - -
8 osamards Irientzdzs suhstancialmente las sequRdad tiras,
=3tz 10 miire=nias 1as mrimeras tiras de una abheasura con
Las orivaras Tliras de unz abertura advacente pasando la
criemtgoriln te un 2xtreme de cada primera tira en el extremo

advasente de una oDrimera tira alineada,

?2.,- TNiancsitive sealn la reivindicacidn 1, carac-
Toerinell SONTLe Flrve Nara retener unidcs al mencs cuatro
TeSio e Ted, U T eme ul Mencs cuatre “e lés aberturas (R)
retertoras e mocivientes 20N SUS centrosS en una varriilila
:Ccicnal

rectansular ¢ cuadrada, separando dos pares de pri-
meras tiras oSaralelas espaciadas (5) aberturas adyacentes
en ura “Yiredciln v oen otra direccidn separando tiras segun-

das Unicas (17) respecrtivas aberturas adyacentes.

NMispositive seaqan la reivindicacidén 1 & 2, ca-



mcm.

racterizadc poraue las aberturas (8) son substancialmente .
rectangulares, si=ndo substancialimente mas largas las prime-=
ras tiras {5) aue iIas segundas tiras (10).

4,.,- "DISPOSITIVO DE RETENER RECIPIENTES UNIDOS',
To

[ON

Lt

~4e ccnsta “de aguince hojas foliadas y m§caé

¢ e1:c confcrme se describe v reivindica e

sresente memoriz

das oDCcr Lra SC

[
Qa

L
N ta? .
de sus caras v de una 13dmi%a de di-
* .. -

Huics aue i1a iiudsTra. et <ot
RARCELONA, 16 DIC. 1460 o,

P.A. M, CURELL SUfDLs. .

S :...::' * a0 v
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