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socsición de envasado".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Antecedentes de la Invención
» ••»t ••••

La invención se refiere a la retención de*r€¡

:aies ■lias o botes le cerveza, unidos>-éji

f-iá
Stor M

■ M

■r<i

i?

cipien*
con-

na hecho un conjunto combinador de botellas que sujeta cua- o 
tro c seis botellas de cerveza unidas en estado firme utili- l 
zanco envoltorios de cartón. En otro caso, (ver oor ejemplo 
-'atente es tadcun i dense ? . Bh'J. irni t un material laminalr de í,
• 1 Ictico sin orientar tiene aberturas circulares punz|cnadas ..i
oara recibir v sujetar botes de cerveza; los márgenes de las'-.

/ \\¿

aberturas se doblan hacia arriba y forman un reborde con un:.y¿
\ \ '-A■ ■; 1.;tjestiramiento localizado del clástico.

Las ostentes británica no. DSP.036 v estadouniden-1•. -H
se 7.7R6.B76 no se refieren a la sujeción de recipientes si-

-m"rM
.-•■si

..Asia®



no que dan a conocer estructuras de malla orientadas de fdfl 
ma uniaxial y biaxial. Si bi en las aberturas en las estruC^J 
turas orientadas biaxialmente son más o menos cuádralas, la|¡| 
aberturas en la estructura orientada uniaxialmente son obl©fi|| 
gas y demasiado largas para sujetar de forma cómoda las bo— 
celias c botes normales de sección circular. vS%  *u• • * .

71 verbo "orientar" tal como se utiliza 6 n U a  pre^.f
• • • it;sen.te significa "orientar nciecularmente" y las palabras de-• '

rivadas tales como "sin orientar" v "orientado" tiene#n signig^
« A f t a

ficaciones eauivalentes.
La invención

n r r c r c v en a en oarticular ls?|^kispcsi—

.* ••• • • ••
* • *

La inver.-
• A*' -t r envasado exouestn en la reivindicación 1. *Ĵ a$. reivin-^;
-A •  ̂  0di enes restantes execren características pref«e®#itias de 

la invención.
Lcilizandc la invención, se puede retener les recibí 

oier.tes unidos muy firmemente oerc impedir que se toquen en a 
la ubicación del dispositivo m.ie se utiliza para formar la n 
disocsición de envasado conjuntamente con los reci Dientes.
~e encontrado que la? aberturas substancialmeritel cuadrilá**' 

v las tiras ' que serán mári anchas que gruesas|) pueden 
hacer que la maver narie c casi rodo el material Dilásti.co 
del dispositivo se ponga baje tensión y quede elásticamente 
estirado ai menos en cierto grado ('si bien puede producirse 
también cierto grado de defernac ión plástica) cuando se in­
troducen los recipientes, siemrre que las aberturas tengan 
el tamaño correcto. Así, cuando se fuerza el dispositivo so-.



D

• : Uf:'.bre les recipientes, se ieferman fácilmente las tiras elástic
:as oara adaptarse sin helsura alrededor del recioiente y

des el ras acuestas se te roerán le modo que sus partes central
'5í5!

-ZAi
les se coloauen Dianas contra el recioiente (en vez de for-.J• ■ - - u
mar simol-nente un reborde vuelto hacia arriba). Se cree que­.... ̂

encalóse. evitar orientar des lados opue '-os de las aber-'3
, :% •. 4raterial r-asticc sin orientar da i*na.estabi4

« * *
ai conjunte de envasado eventual. (5lt%a*do los

13 facilitarse el oneced imiento colocando la banda ba .•tensión

es veno a.] o so. evi

turas oc m u é el ■
. . .  .“ “ ‘ ”* * - m c riax

disco sitivos t ie

uimai v

3. — 3̂ X

.cnai tudir.ales adoptarán !&*curvatú- ' ‘ • ;
) 1 C 11 T: t O ?. -r ''u Í c Pi t r 3. S lO a p l i -

t rar.sversales , oue puede^Véetar

• x _ e n s i c n « , P M  
* * • • «  • ■

je s¿I curias rie las.tiras

. : c a r s e a:

o ir ena extensión de i 

r-n i i che erado, dere 

cent: :v j a r

- r. luzca cambien una :efcr': 

mas, la fuerza eiastica uo nc? 

lucido la extensión puede disminuir en cierto parado. La Ín­
ter.' ión es mué la fuerz , L  Vn ,n .301 i cada oor las tiras de­
ba mantener la i i  ̂si c i ' n dm envasado rf rr idamente unida

c n u i e r e d e c i r  oue

i- , cor e,i emole, o a r a  p r o d u -

c:"' v se mant  i en s n estiradas

.na f u e r z a  s u b s t a n c i a l  0 e l e -

e . ’T n a de f o r m a c  ión c l á s t i c a

es i01 erabie mi e n t r a s  nue

• *■ ^': 0 n e i as t i c a  s u f i c i e n t e .  Ade

1 i e s o u é s de que s e  h a y a  p r o -

mando se han intmd' 1 w s recipientes en las aberturas.



El material plástico debe escogerse de modo conforme a éllpii
. MSi bien la elasticidad de les materiales plásticóH

tanto sin orientar como orientados v a n a  significantemente 'V-3*
entre materiales, estas propiedades son fácilmente averiguát^
bles. Se ha encontrado que un polietileno de baja densidad #
tal como la resina sintética "Sclair" (marca registrada), -

%  6,
fabricado cor Du pcnt de Canadá, es apropiado y exhi%if mejore

• • • - i4 # # yres r sociedades elásticas después de orientación qiie«antes J
*»

♦  *  *+-ie orientación -
Ei dispositivo de material olástico pued^^ftr muy *} 

ligero v de muy baje coste. SI baje coste permite ntllizar 
des de dichos disoositives sin un gasto excesivo; ejem- >•
: ic en el caso de botellas de cerveza, un discos i ijuto puede ? 
estar bac^a la oarte suprior de las botellas y e£*e>tro ha-

v-,

ola la Hase. ’Io obstante, ser'a cosible utilizar simolemente• • • • •
1i soc sí t i vo en c i rcur.s tune i as adecuadas, por ejemplo cuan«f

:c se agrupan botes de cerveza.
El dispositivo de la invención puede hacerse esti­

rando uniaxialmente uri material de partida con un dibujo de 
agujeres c depresiones. "1 material de partida nreferiblemen- 
te no está o ri entado si Men puede haberse producido orienta­
ción oor fusión. Si les re ,ie s iniciales se forman por pun- 
zonado, los trozos punzonados son menores que serían si el 
dispositivo fuera formado ñor punzonado directo de material 
oreorientado y los trozos ounzenados no están orientados lo 
que facilita tanto el ounzenade como la recuperación del ma­
terial plástico. Hnas consideraciones teóricas y otros deta-



"lies tales como formas posibles de los agujeros o depresio^
nes se dan en ia patente británica 2.03S.191A.

El material laminar de partida puede ser de cuató|j 
quier grosor, incluyendo pequeños grosores que normalmente^^ 
se denominan películas; además, si bien el material lamina^||
es preferiblemente oianc en cada cara, no ha de serlo •Á

> K .Á'y

** * * 0 *

, .|S 
%sámente. Si se forman deoresicnes en vez de agujerfcs*tfa el

m o »■».* *material de partida, las depresiones deben ser tale's*eomc |gf
. . .  ♦ • * 'Xoara romperse cuando se estira el material. * ^** * • •

No es necesario que las tiras tengan iadWf>arale-g|* "•%
ios, si bien se prefieren tiras ccn -¡-sdos subs tañe taimente 
oaralelos.
Descripción de los dibujes

•, . i-Se describirá la ■r vete i en con navor de^ta^le, a
perer.c i a & les oíanos en loSr<-|

2 ¡r- a vi sta en planta de parte de ma-m
f ' , - Mr,a disposición de envasado

t i t u l o d e e j e m p l o , con :

o u e :

la f i ^ : r \ .a ;

t e r i  ai de p a r t  i da r a r a  '

serpjn ia i n v e n c i ó n ,

i a F i g u  r VCV■T

bar. ia de ■ • i 3 0 1. S I t ve s d

una 1:. s p e s i c i ó r¡ i o er. v a

di cárdese las posiciones de les recipientes;
la Figura 3 es una vista lateral de disposiciones 

de envasado hechas utilizando les dispositivos de la Figura 
2;

ia Figura 4 es una vista en planta de las disposi—



ciones de envasado de la Figura 3
Si bien pueden utilizarse muchos materiales 

tices diferentes y grosores diferentes, el material de 
da 1 ilustrado en la Figura 1 puede ser de polietileno de x

■ mbaja densidad (digamos de 0,91*3 gm/cm ) y tener un grosor
de aproximadamente 0 ,S mm. Fi material plástico de partida |

’l «u
,1

fc » « ,ruede tener cierta elasticidad, v preferiblemente ao«f^5ta
í •“ * • .*orientado. mal como puede verse, el material lamináy.f de |-’r

clástico tiene grupos de cuatro agujeros principales *2 cuyoSW
* í • a

centres están en una parrilla rectangular. Los agu^e/es ^  

cítales 2 son alargados c o n  sus eies mayores normaiee a la í|
M

dirección longitudinal o de la máquina, que atravi&$& la P-a“J"'•i
tina. Fn l a  dirección transversal, hav otro agujeto,**3 entre* *►* l
r a l a  c a n  c e  a g u j e  re s P r i n c i p a l e s su dimension»*^r^nsver-

sil es sude tañe i almente
a .5~u~ la de los agujeros princi-| 

r:w obstante, pue i en emi t' rse les agujeros 3. Cada 
~ruce de agujeros rrir.cinaies 2 separado del próximo j~ -t

gruoc ocr agujeros o (tal como se ilustra) hendiduras 4 que ' 
tienen agujeres circulares en cada extremo para impedir des­
g a r r o s .  ~.n ^enera!, l e s  a m u i e r e s  o hendiduras 4 deben ser . j
al -ir"a ios con sus ejes Pavores en la dirección transversal. .< 
Les adujeres o hendiduras pf ? u a pueden formarse Dcr ounzop 
nado o de cualquier otra manera apropiada, o podrían ser síith 
plemente depresiones.

pi material laminar 1 tiene la forma de una banda
a

l ̂ p 'tZx y se £ *.$ t i pd i h íá r*i n &n x m *1 i p0 c c i on Xon í?, i tud i nsX o 
ie la máquina (indicada por la flecha'de doble cabeza en la :%



Figura 1) de cualquier manera apropiada. En la práctica, ;é|¡||.7 . •■‘¡'•‘'i®’
estiraje puede efectuarse en un baño de agua caliente 
zando rodillos de velocidades diferentes. Puede escogerse ij 
la relación de estiraje de acuerdo con el plástico uti
y la resistencia que se requiere, pero relaciones

m

■ M.«toras

de estiraje son ocr ejemplo entre 1:5 y 1:8, medidas a tra^p 
ves de ios adujeres, o sea, cono arando la dimensión ̂ fc*en 1 ^• 9

Figura 1 con la dimensión A de la Figura 2. Durante»«este e s ^
* átiraje, se orientan las zonas en los lados de los áfj&jeros J

5* 121 i2, 3 v se estiran para formar tiras longitudinales»?* En
aras de claridad se ilustran estas zonas con somb^ádo en 
la Figura 1. 3i se emiten los agujeros 3, entonce?»'lAas zonafe.

wccuoadas oor los adujeres 3 v las zonas entre los^agjijeros
3 estarán e s t i radas también. ve
edujeres 4 con f orna de hendidura '
adujeres  ̂ con f o rm a de hendí dura

Miranido i a Ei pura 2, hue

a1
1 •».

• ••i
en el exteripr_de los

da, la banda está formada por una sucesión integral de dispó# 
sitivos 5 para sujetar una pluralidad de recipientes y manter 
nerlcs agrupados. En el case ilustrado se han de agrupar cua^ 
tro redolentes, pero puede verse que con una simple modifi-'; 
cae ion, podrían agruparse des recipientes o seis recipientes.: 
o cualesquier otros elementos apropiados. Los dispositivos
5 están unidos unos a otros por partes 7 en la línea de las ,*

i
hendiduras 4.

En cada dispositivo hv/ una pluralidad de ubertu- M 
ras 8 substancialmente cuadriláteras en una parrilla rectan-d



“l'Hguiar o cuadrada que se han formado a partir de los agujeros
orincipaies 2 y que sirven oara recibir y sujetar ios
tivos recipientes, ilustrados como botellas achatadas 9 de
cerveza en la Figura 3. Tal como puede verse en la Figura
2, cada abertura 8 tiene sus lados formados por tiras, es
do orientadas las tiras lene?itudinaies 8 en el sentido de
su longitud v las tiras transversales 10 no están ^uftfetan- - • • •• • •
ciaimente orientadas. Las tiras longitudinales 5 soft*bubstah

• • mciaimente más largas que las tiras transversales 10.» En la
* ,  >•Figura 2, el sombreado indica donde el grosor del plástico

aumenta al pasar del plás tico orientado ai pxasticc. sin
orientar• y las líneas de scm’oreado suben la cuestáí*6^ verá
oue las tiras orientadas 5 de una abertura están a*¿Aneadas
oon las tiras orientadas «— la próxima aberturalj^.grue la
orientación nasa del extreme de una tira en el exj^glpo de 
una tira alineada en el m i smc di seos i tivo 8. Además, la 
orientación de las tiras 8 continua más allá de las esquinas 
de las aberturas La orientación misma aumenta la resisten 
cia del plástico, v extendiendo la orientación más allá de

e refuerza la transicióni a s esquinas o e 1 ts aberturas 3, se ref'
entre el r1áStic 0 orientado v e1 n 1 a s t i

be ve rá oue las tiras orienta
8 confieren a la banda ilustrada en la Figura 2 una resisten
cia significante en la dirección longitudinal y también con­
fieren buenas propiedades elásticas a los lados de las aber­
turas 8. bebido a su mavor volumen, las tiras transversales 
10 sin orientar impiden que las botellas 9 hagan contacto



:';W?mv" •

tu

10

entre sí y ruidos. Los tamaños de las aberturas 8 son 
que se requiere cierto estiramiento elástico de los lados 
para recibir las botellas 9. En general, se cree que las ti­
ras longitudinales 5 deben extenderse en 2 ó 3% hasta un 15J| 
al introducir las botellas 9, siendo una gama preferida de J

a 10°$. La fuerza requerida oara retener las tipas# 5 así
• -■extendidas es una fuerza del orden de 1 kg/peso, pof#ejempl<

'4de 0,4 hasta 2 kg/peso. 0
• • •

Teóricamente, sería Dosible formar la barída ilus- u
• • •trada en la Figura 2 por una formación apropiada (fe* los agu-j
* • •iercs iniciales v estirar el material plástico en dos direc-t
...*. .  ■'!cienes oerpendicuiarmente, bien simultáneamente biéh* seria-
•danente. obstante no se prefiere peroue sería *rwâ  difícil

prclyjsi'r/' aberturas 9 de tamaño exacto y porque ei.„&S?ti raje
I b

?n

2b

transversal sería costoso-. • ••••
-iPara envasar las bc-tellas Q, o sea formarlas en ? 

dispesiei enes de envasado, las botellas 9 están de dos en 
dos, por ejemplo, tocándose a lo largo de un transportador, 
be orcporcionan les dispositivos 6 en forma de una banda en = 
movimiento continuo que está ‘■'aje tensión longitudinal y que- 

-■ oro ceder de un rollo; se aorieta la banda hacia abajo 
sobre los cuellos de las botellas 9 Dara sujetar los cuerpos 
de las botellas 9. La Figura 2 indica de modo general las 
posiciones de las botellas 9 antes de empujar la banda haciar 
abalo. nuede empujarse una segunda banda sobre las botellas j 
9 para sujetar les cueroos de las botellas Q en una posición,-' 
espaciada de la primera banda. La forma de las botellas 9 ’<



ilustrada en la Fisura 3 nace que sea más deseable empujar .
, ■ s-M

ambas bandas desde la parte superior a causa de que el diám^fl
. '4

tro relativamente pequeño del cuello de las botellas 9 faci— i 
lita la entrada en las aberturas 9 del dispositivo, y en es- 
te caso ambas bandas pueden ser idénticas. No obstante, en :JJ

9otros casos, puede preferirse emouiar una banda desde la oar->«... %• • • *1te superior y la otra banda desde la parte inferior. *BTi este 1
* • •

ultimo caso, puede ser necesario que las aberturas 19«de la
• v'd

banda inferior sean algo mayores porque puede ser máfe difí- f
• # •

cii forzar la banda inferior sobre las botellas no
«

hay tramo cónico para facilitar la entrada.
Tai como se ilustra en las Figuras 3 y ti­

ras longitudinales F se tuercen de modo que la partee fencral 
de la tira.se coloca plana contra Ice lados del rácVcftente. 
Ccr esta razón, hav des tiras paralelas espaciada^ F^en la 
zona central si bien si se omiten los agujeros 3 citados 
arriba, habrá una tira central única F, y la tira única F 
se torcerá.

Preferiblemente, las tiras exteriores 5 han de es­
tirarse en rnavor grado que ¿as tiras interiores F para rete­
ner el conjunto de envasado íi rr,emente con nares de botellas 
9 tiradas una hacia la otra v separadas simplemente por el 
grosor de las dos tiras F o de sólo una tira 5. Para dispo­
nerlo, los centros de las botellas 9 están ligeramente fue­
ra de los centros de las aberturas originales 8.

Al tenderse planas contra los lados de las bote­
llas 9, las tiras F sujetan las botellas 9 más firmemente



Que lo harían si estuviesen de canto y adicionalmente se 
tira elásticamente la mayor Darte del material de la band$f¿| 
en la práctica, se puede estirar todo el material salvo

• *

material en las esquinas del dispositivo y en las intersed^|
’vsjfcienes de las tii'as longitudinales 5 y las tiras transversa^!

$ . iMles 10. La Fisura 4 ilustra un hueco en las esquinas interió^J
; V ;  ;if

res de cada abertura 3 perc no en las esquinas extervfores, yt'a|
• • •

se orefiere esta situación. No obstante, podría hab*e*r tam-
* • •bién huecos en las esquinas exteriores o, alternativamente,.....• • •oedría no haber huecos. Los conjuntos de envasado Irídividua- íj• >y

» • • •les oueden separarse subsiguientemente hendiéndolo» por las f
t artes 7. ~n el conjunto de envasado final, todas*YáS tiras til

* •*.= ir estón bajo tensión en la dirección de su ioAi^tud.
' -i hav solo una tira icngi tudinai centn^J. janica . \|

■m

* • : a : si un oiiecut i ino ilustrado) tira ^
C e n t r a l  => para proporcionar un mayor espesor de..s| 

- áterial entre botellas aivacefes 0. .b
Las tiras 10 junto a las hendiduras 4 podrán ser ,■ 

más lardas oara f:mar asas cara sostener las disDCSiciones 
^  err/as-idc o <-1 i rae tas rara llevar material publicitario.

*\n general, este e.iennio es un ejemplo tísico para 
.ri material de partida hecho de resina "Sclair" (marca regis-; 
trada) extraída sin orientar con un grosor uniforme de 0,5 
"■'T!. Todas las distancias están en rnm y todas las fuerzas en



Tiras Tiras
exteriores interiores

5
5 Anchura de la tira antes de es­

tirar (distancia entre bordes 

de agujeros 2 y 3 en la Figu­

ra 1 ) 9,5 *•3,4

10 Anchura de la tira después de

estirar (en su punto más es­
trecho) 4,3 * • M 'í p

dr;dsor de 'la tira desDués d 

15 estirar 0 , 15 ;p, 20

Longitud de la tira antes de 

estirar (a en i a Figura 1)

20 Longitud de la tira después

de cííi rar (A e n i a F i gur a 2)

delación de estiraje

25 Fuerza estática requerida para

5"<

q , 5

so, g

5,3:1

producir una extensión del 0,75 0,5



Fuerza estática requerida pa­
ra producir una extensión
del 10* 1 ,4 díl

& - m"■*m■ *m

7 * .1 0  1 estática requerida oa­
ra producir una extensión 
del 15’< *

•• •,
• •  •
•  • • •

* • *
1,75

roo: ■

as fue rzas iarriba citadas decrec iei

15 kq/ oe so al ¡mantener las tiras 5
e de se r iben un aoaratc v un ríetedo

d iSDO Si cien de envasad c en la oate

' a ncr ore del mismo ti tular.

o s efeote 3 Co nsi qu Lerites se deel
: :ad v otil: dad

.s
o ara Tfspaña, sus te

; ra.n í a , cd S re ivindi cae iones que si

- :>’»Sr

, 5 M

- Jí*
a. lo té' ■ Vg|

di
:Á

iica^
a

ve-
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- ¿iírí

M
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3i i*s• -*5f

:*ÍH§V?i
y pla-̂

:3I

$rS



R E I V I N D I C A C I O N E S
1.- Disposición de envasado, que comprende al

nos dos recipientes y al menos un dispositivo que retiene
los recipientes unidos, comprendiendo el dispositivo un
20 integral de material plástico que tiene una pluralidad J
de aberturas que reciben v sujetan los respectivos.recipien- |

• • • 4

tro^¿

tes, caracterizada porque cada abertura procede de* uftfe formáis
lmS\ í

-^ipinal substancialmente cuadrilátera v sus lados éStán de- 4
• • •finidos por un par de primeras tiras mutuamente espaciadas '%
• • • «

Í5 5) balo tensión y un par de segundas tiras mutuamente ñ• .31
espaciadas (10, 10) bajo tensión, originalmente substancial- i
n -e v i x. ^ normales a las primer as t i ras,

orí me ras tiras de modo que la parte

~ i r'Si se ccicca Plana central e i i ade
e Q ' v estando orientadas las primeras tiras en. ¿.a*, di rec­ osí

icri de su longitud v teniendo una substancial elasticidad

stan- i
i

mientras que las segundas tiras no están orientadas sub 
c ialmente.

2. - Disposición según la reivindicación 1, ca|rac- 
terizada cerque un par de recipientes (9), que están separa- 1
:^s sor al mer.c s una trímera tira (S), están tirados uno ha- |

■*1

cia el otro no r respectivas segundas tiras (10). ,i
3. - Disposición según la reivindicación 1 ó 2, ca-

■ #
racterizada porque un par de recipientes (9) están separados.|
oor dos primeras tiras ( 3 ) . qj

14. - Disposición según cualquiera de las reivindl- ;| 
cacicnes 1 a 3, caracterizada porque la longitud sin tensar

I
4

•íl.t*á
i
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da las primeras tiras (8) es mayor que la de las segundas 
tiras (10).

5.- Disposición según cualquiera de las reivindi— 
cacicnes 1 a 4, caracterizada porque las primeras tiras '(5)-/ 
de una abertura (8) están alineadas substancialmente con las

l'JÜ* *
primeras tiras '5) de una abertura adyacente (8) pasando la 
~ l
c v'iem»a''ión de ur. extremo de cada primera tira en el, ex tremor
adyacente de una primera tira alineada.

* * •
5 ,- Disposición según cualquiera de las réivindicá*

• * 
o • •cienes l a 6, caracterizada poraue comprende dos dé^l^os dis-
* • •positivos une estad lado per encima del otro y paralelamente

*

- -r^e reteniendo cada dispositivo todos los'redipien- 
tes unidos fFigura 3). *••••

•7 _ n.r qyv A DO” .
"Tcdc el i: ocnrcrme se describe y reivindica en la 

presente memoria ooe consta de quince hojas foliadas v meca­
nografiadas ocr -na sola de sus caras v de una lámina de di­
bujos que la ilustra.

••• • • 
•  •  *  • •', • «*

PAPCPLOIA, Ib DIO. 1D80 
P .A. M. CUHELL SUÑOL

A



7



*

BARCFÍ0M4 , 1 6 OIC. 1981) 
P A. M. cunta SUÑOL
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