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MEMORIA DESCRIPTIVA e

Antecedentes de l1a Invencidn i:;;
L 4

La inverncidn se refiere a la retencidn de?vre
Tes, taies 20me HeTeiias o 2otes 12 cerveza, unides. &y
iunmToSs. s 2%
“ -..O

Se congoosn Yl wos tizmesitives nara i%??f
ez Uura niurziitzd de recinientez. En ogenerail, 11..??‘
Tz lehen tTiedar zijetcs 2n zstrecha oroximidad sin g
2ermita que hagarn Sintactd Uncs 2on otres. ©noun caso

Na heche un cenjunte zcembinader “de hotellas que sujeta cua-

Tre O seis hotellas Ade cervezz unidas en estadc firme utili- !

-~
-

nootre casc, (ver por eljemplo @

zlente estadcunidense 2,733,177, un material laminalr de

2C 8in Crientar tiene gherturas circulares punzbnadas
nara recibir v sujetar hotes de cerveza; los margenes de las
aberturas se doblan hacia arriha y forman un
estiramiento localizado del nlastico.

.Las patentes hritanica nc. N82.03A

se R.38A,R876 n¢ se refieren a la sujecidn de
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no que dan a conocer estructuras de malla orientadas|de fdi

turas orientadas biaxialmernite scn mAs o menos cuadrafas, la i

aberturas en la estructura orientada uniaxialmente son oblor

pas v demasiado largas nara sujetar de forma cédmoda las bo-

Te11das ¢ bctes ncrmales “e

[

'e seccién circular. -
. .. .:
F1 verbc "grientar" tal ccmeo se utiliza &n*da ore
o ) : $ % -
sente significa "orientar nclecularmente’ v las palabras de-3
. Sy

. ,i{:y

- N . . 20 . !
rivadas tales como "sin orientar" v "grientado" tienen signi~

® 00y
L ]
. . . [ ]
ficaciones eauivalentes. Poge o
[ ]
. . ” L
*a irvencidn *e!
Ta inver~:3n nro-on2icrma en narticular 12 MAisposi-:
- . s of e .
2ifr e envasadic exnussta 27 La reivindicacién 1. 'Jag reivin=
..
: : - . . teae, a 5
S amiiopes restantes exuiren Iaricteristicas prefzg%gds de :
la invencidn, e, 3

Mrilizande ia invensiin, se nuede retener 1cs reci<

~niertes unidos muy firmemente oere impedir que se toquen éen

o dla

1a ubicacidn del dispesitive ~ue se utiliza para formar la

PAy
SN LT A

~igncsicidn de envasadc ccnjuntamente con los recipientes.

@ ko erncontrade aue 18% at3ArTiarss suhstancialmente|cuadrilé%
Lne riras e 3eradn mAn anchas que aruesas|) oueden
Macor jie La mAaver narte ¢ fasi rodo el material oléstico

Ael Yispositivo se nonga hajc tensidn y quede elésticamente
estirado ai menos en cierto frade (si bien puede producirse
tambidén cierto araie de defermucién nléstica) cuando se in-
trcAuren 1os recinientesz, siemnre que las aberturas tenqfan

el tamafio correcto, Asi, cuandc¢ se fuerza el dispositivo 80~ .,
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lcs recipientes, se defcrman facilmente las tiras elas

nara adaptarse sin hclovrza alrededer del recioiente y @

Tiras couestas se torceran Ade

modc que sus partes centra

se coloauen planas contra el recioiente (en vez de for-

simpl--iente un rehords vueltc hacia arriba). Se cree que

L]
e & .
- R - . . . o g * .
LS DCTaUue 21 mAaTerial TLastice sin orientar da una,establg
a %0
. . - - . , -
27 adicicnar s JINUn TS ne ervasado eventual. @uadﬁo los -
”

ocsitives tienen la forma de una banda continua,® puede

¢ owe

» . s ”
rccedimiante caoiccando la banda ba&q:gen31on

b
',,. [
+
t
W
'3
w
¢}
"
]
&}

a
o 123 tiras icnoitudirailes adoptaran Ig'curvatue
oz e 103 L=zes de Loz racizisEntes v omientras 1o halggnh, apli-
- r N - - - . ) - . . - - . .l
EECAT SO S N ‘2 Lm3 LI 0aI Trarnstrerznoes, aue Ducdag.estar
sg®
-~ - - - - - ~ - - . -~ - [ .»
LT LI NES Sl - Tz S =MTETiS1ICN. : ::
e - egee
Taeo i e o, La Trozer e YUl ziounas de 1as Jgtiras
Tasvse,
T e eeT Te T .TmFUr Y, woasticicad . TUle auiere Adecir nue
LLTL R2m T LA = s Trail, nor ejemoico, nara produ-
cirp Lna oextensién deil orden del 870 v o se mantienzn estiradas
= liche erado, dene am [ iroarse una fuerza subhstancial o ele-
23 oy dete corntiviizr el 2T irze. "ma deformnacién olastica
St Terat e Sa T iy 23 toierahie mientras aue
wor o dumenn tan i3 ary = fore a2 iin 2lbstica suficiente. Ade-
mas, 1a fuerza elfdstica aplicata después de que se haya pro-
fucides la extensidn puede disminuir en cierto grado, La in-
tertidn es o tue 1o Derts U3t os anlicada nor las tiras de-
“reomantener b Yioroal iy e ervasgdo risidamente unida
2uanic se hun intreobae il 1

¢ 1.7 rocinientes en las aberturas,
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El material plastico debe escogerse de modo conforme a é11¢

Si bien la elasticidad de lcs materiales pléstico
tanto sin orientar como corientados varia significantemente.
entre materiales, estas orcpiedades son facilmente averigus#

bles. Se ha encontrado que un polietileno de baja densidad

tal como ia resina sintdtica “Sclair" (marca registrada), e
]
. " %
fabricade oor Du Pent de Tanadé, es apropiadc vy exhﬁsd‘ mejo= :
: a.. {"
: » . P . .z » A
res nrioiedades ellsticas desnués de orientacidn que.antes
Ae crientacidn. ' '
S e
E1 dispositivo de material pliastico pued® g&r muy
: ;

iigerc v de muv bajc coste. T1 hHajc coste oermite mYilizar

s "¢ “ichcs Jdisnositives sirn un raste excesivo; -pofs ejem—

- - - - . . .90
.o en 21 caso 2e hotelizz de fervezza, un dlSOCSlﬁy&q nuede .
L2

sor de las hotelias v oef%0iro ha-

ta 1w hase. Tlo ¢hstante, seria noesiblie utllizar simplemente

s

ispesitive en 2ircur.zcancias adecuadas, poOr ejemple cuans

I Se agrupan Hotes e cervezia,.

E1l Aispcsitive <de la invencidn puede hacerse esti-
rando uniaxialmente un material de partida con un dibujo de
atujercs ¢ ‘tepresicnes, Ti muterial de nartida preferiblemen-
e estd orientale si tien nuede haherse proeducide orienta-
cién nor fusién. 31 lcs soajercs iniciales se forman por pun-
zonado, 10S trozo€ punzonados son menores Aue serian si el
Aispositivo fuera formadc nor punzonado rdirecto de material
nreorientado vy 1¢8 trozes nunzcenados nc estan orientados 1o
nue facilita tante el punzonade tomo la recuperacién del ma-

terial plastico. UUnas ccnsideraciones tebricas y otros deta-
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“Jies tales como formas posihles de 1¢s agujeros o deprest

nes S€ dan en 1ia patente briténica 2.035.191A,

quier grosor, incluyendc pequefics groscores que normalmente
se denominan pelicuias; ademés, si bien el material lamina

es preferibiemente pilanc =n 4z czra, no ha de serio forzo

L ] "
e O. b.
samente. Si se forman depresicres €n vez de agujerbsech el
0
material de partida, las -depresicnéS deben ser talesseome
' °

s = *e
Dara romperse Cuando Se estira e1 materilal. a

No @S necesaric que ias tiras tengan l:

Nescrineidn de los Aihusics o ®
s 2 . . C L A R 4 .'..'1 x
o, Se descrihirig i1z frvenciIh Ton maver dedalad, a 3
s
[ 4 -
Tity.o

e ejemplc, zcn refersrn:

L

iz z 10s nlanos angy@s en los

U

18 Ticiirn 1 o= yrgy vista @0 dlanta de parte de ma-%

4

teri

1Y

1 de partii, -ara formar ura Sisposicidn de envasado
serln la invenciér;
1a Figura 2 ez una visz<z €0 nlanta ~e narte de una
ania de tisncsitiveos de suierilin e recipientes para formarﬁ
1 oenvasade de asuerds con la invencidén, in-="
dicandose las posiciones de lcs rec:dientes;

la Figura 2 es una vista lateral de disposiciones
de anvasadc hechas utilizande ics tisncsitives de la Figura

25

la Figura 4 es una vista <n planta de las disposi-
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ciones de envasado de 1la Figura 3.

Si bien pueden utilizarse muchos materiales ﬁfﬁ
ticcs diferentes y groscres diferentes, el material de pa
da 1 ilustrado en la Figura 1 puede ser de polietileno de
baja “densidad (digamos de 0,918 qm/cma) y tener un grosor

de aorcxima-damente 2,5 mm. F1 material pléastico de partida
:.. 5. »

nuede tener cierta elasticidad, v preferiblemente moegBta
“9

. : - . . P |
crientzic. Tal como puede verse, el material laminag,f de

L] :
pléstico tiene grupos de cuatrc agujeros princivales 2 cuycs

% Y68
z . N, ikt
centrcs €STAn en una parrilla rectangular. Los agueeres priq§

222ién icngitufinal ¢ de la mdouina, aue atravigsy la pas

—.‘%

sira, In 1z “ireccidn transverszi, hav otrc aQUjeﬁg“? entre .

L4 el

2ada Tar o Se aguiercs Triasingies 2 v osu dimensiéq’ﬁr’@nsver- i
™1

NCizalTente ~enorn ~ue 1a e 1os arujerog princi-¢
LI ‘;:'

2ies 27 ne o ohstante, ouaden o+l rse 1C3 ARUJEros 3. Cada
rune Ye apiiercs nrinsissies 2 2st4 seoparado del prdximo :
5

grudc ¢ a~ujercs ¢ (tal comc se ilustra) hendiduras 4 que !

tienen aguiercs circularss en cada extremo para impedir des--
TnrrC3. I Teneral, 1ics

amyjercs ¢ hendiduras 4 deben ser I
sLaTrnils ton sus edes mgveoraeg en 1a Aireccidn transversal.
Wa 27ieoe s o hendidursg >, ? v A pueden formarse opar ouUNZo=

nade ¢ de cualquier ctra manera apropiada, o podrian ser sim=

nlemente deénresicnes,

"1 material laminapr 1 tiene la forma de una banda *

LAPTa Yy 8¢ estira 1a banda en 1a direccién lonaitudinal o

et

le la mlquina (indicada popr 1a fiecha de doble cabeza en la

L o . .
B e TR 1 e g
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estiraje puede efectuarse en un bafio de agua caliente uti_

zando rodillos de velocidades diferentes. Puede escogerse

de estiraje son por ejemolo entre 1:5 y 1:8, medidas a tra

%

“ &
: g @
vés de los aenjsrcs, o Sea, ccrnozrando la dimensidn &fen I
«$
. - . & @ K
Figura 1 con ia dimensidn A de iz Figura 2. Durant®deste es
L] 7
tiraje, Se orientan las zonas en 1cs lados de los agftjeros
0)..

2, 3 v se estiran para formar tiras longltudlnaleé 5. En

[ ]
aras de claridad se ilustran estas zonas con sombrgddo en

1. Si se cmiten los acujercs 3, entonces-ies zona

- . N v %, .
las nor ics asujercs 3 v las zcnas entre los,8gujercs

Q¢ verid cque las zonﬁggéntre 1o
forma de hendidurz v en el exteriprn de 1cs
e nendiiducn rie estédn estiradas. i
Mirandc 1a SFieura 2, Tue ilustra la banda estira-
da. 1a banda esta fcrmada por una sucesidn integral de diqu*
sitivcs A8 para sujetar una oiuraliidad de recipientes y mante-

nerics agrupa~os. “r el tasc liustrado se han de aqrupar cuas

‘.‘z
=r3e que con una simple modifi-’

tro recinientes, pere Duede ver
caziln, oedrian agruparse des reciplentes o seis recipientes,
o cualesquier otros elementos apropiados. Los dispositivos

6 estdn unidos unos a otros por partes 7 en la lfnea de las .

hendiduras 4,

En cada dispositivo
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gular o cuadrada que se han formado a dartir de los agujer
princivales 2?2 y que sirven vara recibir v sujetar 10s respe:
tivos recipientes, ilustrados como botellas achatadas 9 de -

cerveza en la Figura 3. Tal como puede verse en la Figura

g

2, cada abertura 8 tiene sus ladcs formados por tiras, estaf

do orientadas las tiras Icnaeitudinales S en el sen;idP de
®
oo °
P4 ® N
su icongitud v las tiras transversales 10 no estan %u?Stan-
R [ J L] .
- s @ o

§ 03 - - g 1':.
ciaimente crientadas. Las tiras longitudinales S sofi*Substan
L]

- -~ pa - « 2o
cialmente mAs largas que 1as tiras transversales 10. En la

Figura 2, el sombreado indica donde el grosor del pid&tico

- 2 . - - o s [ s
aumenta ai casar el plastico crientadc al plésticcsSin

ima abertura.p.gue la

3
'3
Cin
-~

Srientacidn nasa 21 o2Xxtreno da ogna tira en el exIgaNo de

. LT R S .. - e L e . -~ : . 4
ina tira allineada en el itams Risnesitivo A Ademas, la

4]
3
te
1Y
o
(2
g-‘.
O
[N
(o}
3
i
17
" ']
W
w
-1
b
"3
W

-
s 50

cr.minma ~As aila de las esquinas
de las aberturas ?. La crientazién misma aumenta la resisten
cia del plastico, v extendiend:s ia orientacidédn mas alla de
1as es7uinas 7e 143 aherturass 2, se r2fuerza la transicidn
entre e1 rrastice ¢rientadc v 1 nijztidc sin orientar.
Se verid Tue 1as ltipsas grientadas lonpitudinales

8 confieren a la handa ilustra-da igrla Figqura 2 una resisten
cia significante en la direccién lcongitudinal y también con-
fieren buenas prcepiedades elisticas a 1cs lados de las aber;

turas 2. Debido a 31U maver velumen, :as tiras transversales

10 sin orientar impiden que ilas bhotellas 9 hagan contacto
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enrtre sf{ y ruidos. Los tamafios de las aberturas 8 son t
que se requiere cierto estiramiento gléstico de los laéﬁﬁ
para recibir las botellas 9. En gerieral, Se cree que las ti
ras longitudinales 5 deben extenderse en 2 6 3% hasta un,ls
al intrcducir las botellas 9, siendo una gama preferida de

W3

5% a 10%. La fuerza requerida para retener las ti fgs 5 asi

® o L4 +
o e,° .
extendidas es una fuerza del orden de 1 kg/peso, Dor, Jempl
. . . 3
de D,4 hasta 2 kg/pesc. ':'

Tebdricamente, seria posible formar la baﬁﬁa ilus-

trada en la Figura 2 por una formacién apropiada db 1os agu-"

jercs iniciales v estirar 21 material plastico en #os direc-

. .
~icnes nerpendicularmente, bien simulténeamente Biéh® seria- ..
A

Aamerte..VD chstante nc se prefiere pcraue seria maa dificils

oreiuxr, aberturas ? 4 maRc exactc Yy peraue el Bstiraje

[¢7
-t
[\

[l
y

~rargversal ser rostasc. ceves

Para envasar 1as botei1:1as 8, ¢ sea formarlas en
*

ispesicicnes de envasacdc, ilas bctellas 9 estin de dos en
Acs, por ejemple, tocandcse a lo largo de un transportador.
Je oprcporcionan leos dispesitives 8 en forma de una banda en
mevimiente continuc que estéd hajo tensidén longitudinal y qué;
~ .+ nroceder de un rcile; se aprieta la banda hacia abajo'
sehre 103 cuellces de ilas hotelias 9 para sujetar los cuerpos
4e las hotellias 9. La Figura 2 indica de modo general las

.

pesiciones de las botellas 9 antes de empujar la banda haciaf

abajo. Tiede empujarse una serunda banda sobre las botellas

N
oy

9 para sujetar lcs cuerpcs de las hotellas © en una posicidn

espaciada de la primera banda. La forma de las botellas 9 !
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ambas bandas desde la parte supericr a causa de que 2l diémé%g
A
W

tro relativamente pequefic del cuello de las botellas 9 faci-l*

lita la entrada en las aberturas 8 del dispositivo, vy en eSé

te caso ambas bandas pueden ser idénticas. No obstante, en

otros cascs, puede oreferirse empujar una banda desde la par-
b .
Te supericr y la otra banda dese 1la parte inferio;:zé% este7§
'y e
&1timo caso, puede ser necesaric que las aberturasoﬂﬁdé la
porque puede ser ma% diff- "

cil forzar la banda inferior scbre las botellas ya‘qué no

banda inferic¢r sean algc mayores

hay tramc cdnico para faciiitar 1a entrada. cee

Tal come se liustra en las Fiquras 3 v 4ee.kas ti-

ras longitudinales = se tuercen <e mode que la parké'pencral
Se

de ia tira, se ccicCa pla2na ocntra .- iados del rééxﬁﬁente.
- > ’ oe L]

zZ

Ccr esta razén, hav dcs tin

zcrna c2ntrai si hien si se ocmicvar
rrinha, habra una tira centrzl |
se torcera,

Preferiblemente, las tiras extericres 5 han de es=-

tirarse 2n mavor aradd Que 1a3 tirzs intericres 5 para rete-

rer ei conjunte Ade envassdc firmemente ccn pares de boteilias
9 tiradas una hacia la otra v senaradas simplemente por el
grosor de las dos tiras 5 o de g8lo una tira 5. Para dispo-

nerlo, los centros de las betellas 9 estan ligeramente fue-

ra de los centros de las aherturas originales 8.

Al tenderse planas contra los ladcs de las bote-

ilias 9, las tiras 5 sujetan las hotellas 9 mas firmemente
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123 1. La Figura 4 ilustra un hueco en las esqulnas.lnteri
o o~ ®
. o 04

23 <2 nada abertura 3 perc no en las esquinas exgeqﬁores,
* & g

[ ]
=2 orafiere esta Situacidn. No chstante, podria hab¥r tam-
L]

Hidn huecos en 1as esquinas exteriores o, alternativamente,
.. [ N XY
[ *e B
scdria no haber huecos. Los cenjuntos de envasado iftdividua-
- [

» e & ...
1 a3 pueden separarse subsicuisntemente hendiéndolos por las

n e1 occnjunte 2e env

J\Y)

sa2d¢ final, todas®ias tiras

o o

s £ - : -~ + £ - . @
=, 17 2stin aje tensifn en la lireccién de su loMdjzud.
] - - .

. . - e®®e e .
: ¢ 21 may 3&le una tira icngltudinal centregl.fnica
, oSV
n e e fofmarse un nlietue en fne ilustrado) «am’la tira

C.esitgiittal Central 8 para oronerclonar un mayer espesor des

seerial entre hetellas advacentes 9. .
Las tiras 19 junto a 1as hendiduras 4 pcdran ser ;

~4s Lareas Ddara fIirmar asas nara SCStener las disposiciones

srlluatas rAars 11evar material publicitario,

N omerer™ii, este ejemnlio s un ejemple tinico para'
n material de partida hechc de resina "Sclair" (marca regis=
trada) extruida sin orientar con un grosor uniforme de 0,5 |
mm. Todas las distancias estan en mm y todas las fuerzas en

‘,( 'T/pt_j".!L.‘ .
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Anchura de la tira antes Ade es-

tirar (distancia entre bcrdes
de agujercs 2 vy 3 en la Figu-

ra 1)

Anchura de la tira después de

estirar [en su puntc mas eos-

2

acha)

ct
9]
(.

I
"3
[}
L
¢4
0
e}
-
Dy
9}
VL
[4¥]

estirar (a en la Figura 1)

Ltoncitud de la tira despuds

Ye estirar (A en 13 Figura 2)

i

Relacidn de estiraje

Fuerza estatica requerida para

producir una extensidn del &/™

Tiras Tiras
exteriores intericres
5 5

ety e
s e
9,5 Teem 2
l..
4,% In-u.’g,?_
O,lq ‘O--...*!QO
a,n
57, R
5,3:1
N,75 0,5
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Fuerza estatica
ra producir una

d4el 10%

N

del 15"

de 2,1 a 7,15 kg/nesc al mantener i1as tiras 5 extendidas
L ]
A A- -in P ~ A~ AR
Se descoriben un anaratce v oun metedo nara ia ap
o 4,
- \ - - P -~ Lo .~
2187 Zds 1z “Fisoesicidén de eznvasade en 1z oatente espaicl
i «? % w0
noe AST,A77 3 nomnce Hdel ~misime titular., *eene
- ~ s N "
A 103 efz2res consiguientes se Aaclaransdes ncy
o
tad, ~roolciad v oLutliiidal oara Fapaia, sus territorics ¥
zas 7z scbirania, Las reivindicacicnes jue siguen.

requerida va-

extension

renuerida oa-

extensidn
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RE1IVINDICACTIONES

1.- Disposicién de envasado, que ccmprende al

nos dos recipientes y al menos un dispositivo que retien

1os recipientes unidos, comprendiendo el dispositivo un

zo integral de material plastico que tiene una pluralidad

4e aberturas 7Que reciben v sujetan 10S respectivos_regipien—fé
e .

. .
~2s, caracterizada ocrque cada abertura procede de® uf% forma

:...g
”» - L4 4
sriginal substancialmente cuadrilidtera y sus lados é5Ytan de- .
L ]
» ¢ e
£inidos por un par de primeras tiras mituamente espaciadas

oe
(5, 5) bajo tensidén y un par de segundas tiras mGtiramente

espac iadas (10, 10) bajo tensidn, originalmente subetancial-

mante nermales a ias orimeras tiras, estando torcid&a® las

[ ]
- . L/
Arimeras tiras “de mcdc Aue la narte central de cadsa, primera

LA X Y
-

[
N
({7
)
@]
', ’
(@)
@]
Ay
Q
*..l
Ay
)
[\
(9]
)
3
ct
*3
o
]
'._ 1

+e 1O y estande crientains las primeras tiras en.dg’, direc-
i%p Re sy lemaitud Vo oteniendc una substancial elasticinad
~ientras que 1as sedunias tiras nc estan orientadas substan-
ciainente.
2.- Nisposicidn sepgln la ra2ivindicacién 1, carac-

1

Te

i

zada vorque un par de recioientes (9), que estan separa-

-
av

(7]

-
.

“

-

a

14

met.os wna Trimera tipra (5), estan tirados uno ha-

Aig el otre ner respeclivas seoundas tiras (10),

3.~ Nisposicidn segin la reivindicacién 1 6 2, ca-

racterizada porque un par de recipientes (9) estan separadosﬁV

nor Aos primeras tiras (5),

A.- Nisposicidn serin cualquiera de las reivindi-

cacicnes 1 a 3, caracterizada porque la longitud sin tensar

stidues

SR . B T S o oy
ool 3 AR SR

iadc del respective %wecipien—~ .

e

AT NN

iy

-

T T A T

R
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de las primeras tiras (5) es mavor que la de las segundas
viras {(10).
5.~ Disposicidn segin cualquiera de las reivindif
cacicnes 1 a 4, caracterizada porque las primeras tiras (5)y
de una abertura (8) estén alineadas substancialmente con las
orimeras tiras '2) de una zbertura adyacente (8) qgsé%do laf
.

s _eg® s
crientzcidn de ur extremo 7e cada primera tira en’eL:extremq

:"3{
» ¥
L] AL

advacente de una frimera tira alineada.
LA Y B

5.~ Disposicidn segln cualquiera de las réivindieca~

L ®a
cicnes 1 a 5, caracterizada poraue comprende dos dé**lvos dis-
L4
- . - .‘.-
assirivos unc es37a%iado dcr encima del otrc y varalelamente
ure & ctre, reteniendo cada disoesitive tedos los’ Yécipien-
. ... s
rag .midos (Figurz 3). .l -
A X X
7.- "TITEASICINTT MR RTVASADOM,

Jonforme se descrihe v reivimddida en la
mrsgerte me~Cria Iue constn de nuince hejas feliadas v meca-
or _nz sola de 3us caras v de una lamina de di-

nujcs que la ilustra.

RARCELOMA, 16 DIS, 1980
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