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REF.: U.S. 6,597

Esta invención se re f ie re  a tapones o dispositivos

de cierre para recipientes, y en particular, a un disposi­

t ivo  de cierre en p lást ico , sin guarnición in ter io r ,  adapta­

do para cerrar herméticamente recipientes con presión interna.

Los dispositivos de cierre para envases que con­

tienen líquidos, particularmente los que se aplican sobre 

botellas de bebidas carbónicas, vienen siendo predominante­

mente de metal, con una guarnición in ter ior  elástica,*.para
*  . *

efectuar una hermeticidad apropiada, na necesidad de <qu<a,po-
*  *

sean una guarnición in ter ior  ha venido a aumentar e l  costo,
* * .

y existe la necesidad y e l deseo de un tapón de c ierra en una
* * *

sola pieza, que funcione como cierre hermético e fec t ivo ,  una
*  *  +

vez ajustado en la bote lla .

Por muy deseable que sea e l  tapón en plásmico de
+  *  *

* *  .

una sola pieza, existe, sin embargo cierto número óé**problemas
. . .

en relación con su uso. En primer lugar, se encuent^ré**el pro-
*.

blema de mantener un cierre hermético por un largo**pp^íodo de 

tiempo bajo diversas condiciones de envasado, almacenamiento y 

manipulación. Los materiales plásticos presentan una tendencia 

inherente a deformarse o tensarse en f r í o ,  bajo presión o car­

ga; asi, una vez firmemente ajustado e l  dispositivo de obtura­

ción sobre el envase, sea mediante rosca, o por otros medios, 

diversas partes del mismo quedan bajo carga o tensión, debido 

a las fuerzas requeridas para efectuar la hermeticidad. Esto 

es particularmente evidente cuando se emplea el recipiente para 

envasar bebidas carbónicas 7 y la presión interna actúa hacia 

fuera sobre e l  cierre. Una tendencia del material p lástico a 

deformarse es debida, por otra parte, a las temperaturas ele­

vadas. El problema creado por esta deformación es e l  de que 

ocasiona una fa lta  de hermeticidad, y como resultado, la posi—

-  2 -



5

10

15

20

25

30

-  3 -

bilidad de fugas o de deterioro del contenido.

A f in  de lograr un cierre hermético e fect ivo  con

un dispositivo de cierre de una sola pieza, se han empleado

diversos medios. Las Patentes de EE.UU. Plunkett 3*055*526,

3.160.303, 3.232.470 y 3s255*908, por c i ta r  unas pocas, se han

basado en la acción de cierre hermético sobre la cara superior

de la abertura del envase. Otras, tales como las Patentes de

EE.UU. 3.074.579, 3.142.402, 3-462.035, 3*741.424 y ^,20^.934,

se basan por lo  menos parcialmente en un cierre hermético so-
*  *  *  *

bre una pared anular que desciende desde una pared superior de
* * w

extremo situada sobre el tapón, incidiendo dicha pared anular
. .

*  *  *  *contra la superficie interna del cuello del recipiente. La
* *  .

pared anular en un dispositivo de cierre de este tipo*opera

como un tapón y la efectividad del c ierre hermético 'está basada
*  *  *

*  *  *

en un ajuste de interferencia entre e l tapón y el in te r ior  del. . . .
* * *cuello del envase. ****
. . .

Un problema que se plantea en la función*.de-*cual­

quiera de los dos tipos de cierre citados se re f ie re  a las 

tolerancias de fabricación del recipiente o envase. Las to le ­

rancias de fabricación son amplias; el diámetro in te r io r  del 

cuello puede variar en ta l  grado que exista demasiada in ter fe­

rencia entre e l tapón y la abertura del recipiente o puede 

ex is t ir  tan pequeña interferencia que no pueda establecerse 

una hermeticidad efectiva; asimismo, la cara superior del re­

borde del cuello del recipiente y el in te r io r  del cuello pueden 

ser ásperos o rugosos, o no uniformes, y tener así un efecto 

adverso sobre la hermeticidad del c ierre .

Otro problema inherente a l uso de dispositivos de 

cierre para envases con presión in ter ior  y especialmente aque­

l los  cierres que util izan tapones propiamente dichos, es el del
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"reventón". Sobre un c ierre  roscado, se puede desenroscar e l 

tapón o cápsula, hasta el punto en que se l ibere la presión* 

mientras queda todavía suficiente ajuste de rosca para mante­

ner el cierre sin que sea expulsado de la botella. No existe 

regulación alguna respecto al método empleado para desenros­

car el tapón a l efectuar e l consumidor ta l  operación de des­

enroscado. El procedimiento varía en las repetidas acciones de 

torsión entre los límites de una rotación de 909 cadaj.uiio hasta

3609 en un solo movimiento de torsión. Cualquier combinación de
.. t

estas operaciones, esposible. Por consiguiente, la liberación

de la presión ha de producirse lo más instantáneamente.posible
*  *  ** . * +

para eliminar los problemas que se derivan de las diferentes
*  *  *

técnicas de apertura. La Patente de EE.UU. 4.007*851 revela
, * * * * *una solución para el problema de expulsión, ya que corresponde

* * *
a dispositivos de cierre metálicos laminados. La Patéhte de. ..
EE.UU. 2.990.079 presenta un cierre en plástico, ro¡3eá8o, de

* *.* t
una sola pieza, que emplea un medio de respiro para*.salida del 

gas, y la Patente de EE.UU. 3-944.104 expone un tapón roscado 

para botellas de vino que comprende una cápsula roscada, de una 

sola pieza, y un obturador provisto de un medio de escape de 

gas.

Así pues, se desea un cierre en plástico sin guar­

nición in te r io r ,  que coopere con botellas hechas por diferentes 

fabricantes, que proporcione un cierre hermético de confianza 

para envases en vidrio  o en plástico destinados a contener 

líquidos a presión, y que reduzca al mínimo la posibilidad de 

un accidental "reventón" o expulsión, durante el acto de quitar 

e l dispositivo de cierre de su recipiente.

Aun cuando la mayor parte del trabajo experimental y  

de desarrollo en la presente invención se ha d ir ig ido  a la
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util izac ión  del tapón de cierre con un recipiente o envase de 

plástico, se estima que este tapón es igualmente adecuado para

recipientes de v idrio.

En su forma de realización preferida, esta invención 

aporta un dispositivo de cierre en p lást ico , sin guarnición in­

ter ior ,  destinado a ajustar a rosca sobre un recipiente o 

envase, dispositivo que posee un elemento de hermeticidad en

forma de tapón, con una arandela elástica de disco, que*.es
* * . . *

parte integral del dispositivo de c ierre  y que esbá adaptada
*  *para proporcionar una presión de máxima hermeticidad eontra

*  *  *

lg superficie interior del cuello de un envase, en respuesta
*  ̂^

a la presión interna reinante en el mismo, como se explicará
* * +

a continuación con mayor deta lle .  Como quiera que un'disposi­

t ivo  de cierre según esta invención no se basa solamente en un
%  *  *

*** *ajuste de interferencia con la superficie in ter ior  d'éL* cuello
* * * * #

del recipiente, para efectuar un cierre hermético, varia- 

ciones dimensionales y las irregularidades de superficie de 

la botella se compensan por medio del cierre único a modo de 

tapón de este dispositivo de cierre.

Un dispositivo de cierre según esta invención puede 

l levar incluido además una ranura o ranuras a través del f i l e ­

teado sobre la superficie interior de la falda del cierre,para 

dejar escapar los gases del recipiente durante la extracción 

del tapón del envase. De este modo, se impide la peligrosa 

expulsión del cierre.

Un dispositivo de cierre conforme a esta invención 

puede inclu ir  también medios para que e l  mismo sea a prueba 

de intervención sobre el contenido.

Un objeto de esta invención es el de aportar un dis­

posit ivo de cierre en p lást ico , sin guarnición in te r io r ,  per-
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feccionado, capaz de cerrar herméticamente recipientes o en­

vases con presión in ter ior  tales como los destinados a bebidas 

carbón Ir:;-. Otro objeto de esta invención es el de aportar un 

dispositivo de cierre con un tapón hermético, incluyendo medios 

para impedir la expulsión del cierre durante la extracción del 

mismo de un recip iente. Otro objeto más de la invención es el 

de aportar un dispositivo de cierre en plástico, sin guarnición 

in ter ior ,  que no es afectado adversamente por deformación o

estirado en f r í o ,  del p lástico, durante el almacenamivRts de un
* *, .

envase. Otro objeto de esta invención es e l de aportar.un dis-
' * *

positivo de c ierre  en plástico de una sola pieza, que..cooperará
* * .

con botellas hechas por diferentes fabricantes, sin necesidad 

de construir moldes de cierre separados, para cada bote lla  de

un distinto fabricante. *
*  * ** * *

Estos y otros objetos y ventajas de la invención se
. . .

comprenderán y apreciarán mejor mediante la siguienú*e**d*escrip-
. * *.

ción y planos, y será evidente para los expertos de3..n&tno que 

la invención será aplicable como cierre efectivo tanto sobre 

un recipiente sin presión in ter ior ,  como sobre un recipiente 

sometido a presión interna.

Hemos escogido una forma preferente de ejecución del 

invento, a f ines i lustra t ivos ,  cuya descripción es la  siguiente 

La figura 1 es una vista superior en planta de un 

dispositivo de cierre según esta invención.

La figura 2 es un corte transversal practicado a tra­

vés de l c ierre de la figura 1, en posición no aplicada en forma 

hermética.

ha figura 3 es un corte transversal parc ia l ,  a través 

del cierre de la figura 1, en posición de obturación hermética 

sobre una bote lla  en plástico, bajo presión interna.
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La figura 4 es un corte transversal parc ia l ,  prac - 

ticado a través del dispositivo de cierre de la figura 1, en 

e l  punto de separación de una botella de plástico sometida a 

presión interna.

Si se hace un dispositivo de cierre conforme a esta

invención con un medio unido al mismo para evitar la interven-'

ción del contenido del erwase, el material preferido será un

polie t i leno de alta densidad; para formas de ejecución qpe no

requieran ta l  dispositivo de seguridad, el material plásmico
+ <*** *preferido para el dispositivo de cierre será polipropileno.

*.
Aunque el po l ie t i leno  de alta densidad y e l .p o l i -

propileno son los materiales preferidos en las antedichas formas
. , * *.

de ejecución, este cierre puede fabricarse en otros materiales

plásticos. " " * *
I* * *Con referencia a continuación a las figuras-1 y 2,. ..

diremos que un dispositivo de cierre según esta invención, 10,
* *  *  .

comprende una cápsula o casquete y un tapón u obturador, com­

binados integralmente. Una pared a modo de falda 12, provista 

de rosca 14 sobre su superficie in ter ior ,  un moleteado 16 so­

bre su superficie exterior y un dispositivo de seguridad 17  

para evitar la intervención del contenido del envase, unidos 

al extremo in fe r io r  de la superficie exterior, y proyectándose 

dicha pared o falda 12 hacia abajo, a part ir  de una pared anu­

la r  de extremo 18, constituyen la porción de cápsula o casquete 

del cierre. Unas porciones de la falda 12 definen una ranura 

20 de escape de gas, que explicaremos después con mayor detalle. 

Típicamente, la rosca 14 sobre un c ierre  de 28 mm, t a l  como 

se ha ilustrado, se extiende en continuo en 5049, en longitud 

circunferencial, con un espacio de separación en dirección 

ver t ica l  de ocho roscas por pulgada (2,54 cm). Es evidente que
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un dispositivo de cierre conforme a esta invención no se limita 

a ninguna longitud de rosca o espacio de separación particu­

lares. La porción de obturación ral cierre 10 comprende una 

primera pared cil indrica 22 proyectada hacia abajo desde la 

pared de extremo anular 18, una segunda pared c i l indrica  24 que 

se proyecta hacia abajo y de preferencia hacia fuera, desde una! 

pared circular de extremo 26 que tiene una parte superior o

cúpula 28 configurada hemisféricamente, proyectándosej-ha'aia
* * . . *

abajo desde su superficie in ter ior ,  y una pared anulad-*J50 de 

un ancho aproximado de 0,060 pulgada (1,524 mm), que pe extiende 

hacia abajo y hacia dentro desde la primera pared ci l indrica 22
* * w 
* . * *

hasta la segunda pared c i l indrica  24. La cara exterior circun-
* * *

ferencial 31 de la pared anular 30 está achaflanada, formando

un ángulo ver t ica l  de aproximadamente 209 para proporcionar la
* *adecuada conducción al in te r io r  del go l le te  de bo te i lá l  Unas
. . .* * *

porciones de la primera pared ci l indrica 22 y la pared'anular
.

30 definen una cuña 32 de hermeticidad proyectada h&oia fuera.

La pared anular 30 opera como una arandela de disco elástica, 

según se describirá más adelante con mayor detalle . La combina­

ción de la primera pared cil indrica 22, la pared anular 30 y 

la segunda pared cil indrica 24, definen un in te rs t ic io  anular 

34.

Para realizar los fines de esta invención, son impor­

tantes diversas dimensiones y medidas de las partes de esta 

forma de ejecución, según explicaremos. Con referencia a la f i ­

gura 3, diremos que la mitad del dispositivo de c ierre  10 se 

ha representadoenposición de obturación hermética sobre una 

sección del cuello 36 de una botella sometida a presión interna 

El f ileteado de la botella 34 coopera con el f i le teado 14 del 

dispositivo de cierre 10, y la cuña anular de hermeticidad 3230
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presiona ajustadamente contra la superficie interna del cuello 

36 de la bo te l la ,  como resultado ce la combinación del ajuste 

por interferencia entre el cuello 36 de la ootclia y e l  dispo­

s i t iv o  de cierre 10, y la presión interna pee actúa hacia fuera 

sobre las superficies interiores del cierre 10. Tras enroscar 

e l  cierre en posición de obturación, según representado, se 

aplica un medio de calentamiento al elemento 17 de seguridad, 

haciendo que éste se deforme y presione esrrechamente**có?itra e l 

exterior del cuello de la bote lla , 36. El diámetro exterior de 

la cuña anular de hermeticidad 32 de un dispositivo dgjpierre 

t íp ico ,  de 28 mm, para bebidas, conforme a esta inveji^ipn, es de
* . V *

0,830 pulgada (22,352 mm). El diámetro t íp ico  in te r io r  del cue­

l l o  de una botella de plástico, apropiado para cooperar con 

este dispositivo de cierre es de 0,833 pulgada (21,$13.nm).

Como puede verse, el efecto de enroscar el dispositivo.de cierre

ta l  como se ha descrito, sobre la bote l la ,  igualmente, según
* *

descrita, es e l  de crear un ajuste de interferencia**<3átre la 

cuña anular de hermeticidad 32 y el cuello 36 do la botella. 

Junto a la unión de la pared superior anular 18 y la primera 

pared c i l indrica  22, ci grueso de pareó de la primera pared 

ci l indrica 22 está en su grado más f ino , y para un dispositivo 

de cierre t íp ico  de 28 mm según representado aquí, este grueso 

sería de aproximadamente 0,030 pulgada (0,762 mm); e l  espesor 

de pared de la segunda pared cilindrica 24 es típicamente de 

0,035 pulgada (0,889 mm). En una posición de no obturación, 

según aparece en la figura la pared anular 30 de un disposi­

t ivo  de cierre t íp ico de 28 mm, conforme a esta invención, que­

daría dispuesta en un ángulo de aproximadamente 20° con un plant 

horizontal, y la segunda pared ci l indrica 24 se extendería 

hacia fuera y hacia abajo desde su unión con la pareó central30



10

5

io

15

20

25

de extremo 28, formando un ángulo de aproximadamente 59 con 

un eje geométrico v e r t ica l .  Según representado en la figura 3, 

las fuerzas resultantes del ajuste de interferencia y una ac­

ción de gozne en la sección delgada 42 de la primera pared 

cil indrica 22 ocasionan un movimiento hacia dentro de la cuña 

de obturación anular 3 2 , decreciendo el diámetro de dicha cuña 

y generándose un cierre hermético entre la cuna 32 y la super­

f i c i e  in ter ior  óel cuello 36 de la bo te l la .  *.
* ..

Al empezar a aumentar la presión interna de Tra* bebida 

carbónica, la pared anular 30 opera como arandela de disco

elástica bajo esta presión interna, 

tinuación.

según explicaremo-a.a con-** * *

Una arandela de disco e lástica, comunmente conocida

come arandela B e l le v i l l e ,  tiene forma troncocónica, y es un
* - *

dispositivo bien conocidj, comunmente utilizado con una tuerca*****
y un perno, como medio para mantener presión sobre una estruc-. * ' .
tura. Típicamente, pasaría un perno a través de la "arandela,que 

dando el lado convexo de la misma adyacente a la cabeza del 

perno, y apoyándose el lado cóncavo de la arandela contra la 

estructura constituida con el perno y la arandela. Sobre el 

extremo roscado del perno podría insertarse otra arandela Belle 

v i l l e ,  con la cara cóncava situada contra la estructura y con 

la cara convexa adyacente a una tuerca. Al ajustarse la tuerca 

sobre el perno, las respectivas caras del perno y de la tuerca 

que se apoyan sobre la per i fer ia  exterior de dichas arandelas, 

tienden a aplanar las mismas, haciendo que los diámetros ex­

teriores de las arandelas aumenten e impartan una presión de 

elasticidad entre la estructura y la tuerca y la cabeza del pen 

respectivamente.

30 Para que una pared anular 30 de un disposit ivo de
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cierre conforme a esta invención opere como un resorte de 

disco, dicha pared anular 30 ha de disponerse en un ángulo 

óptimo con un plano horizontal para un grueso dado de dicha

pared anular 50. Para satisfacer las exigencias estructurales

de un dispositivo de cierre de 28 mm conforme a esta invención,

u t i l i z a d o  sobre una bote lla  para bebida,a presión, basado

sobre las propiedades f ís icas  de los materiales preferidos,

el grueso preferente de la pared anular 30 se determinó que ere

de 0,060 pulgada (1,524 mm) y para este grueso particular, e l

ángulo ópiino de la pared anular 30 con relación a un*plano' * #*
horizontal, es de aproximadamente 209. Para otros grw.pj3os de

$ *
la pareó anular 30 que pudieran ser deseables a f in  de satis­

facer diferentes exigencias estructurales, el ángulo óptimo
' A.

de la pared angular 30 con relación a un plano horizontal serie 

de entre 10 y 309.

Con referencia a la figura 2, diremos que'se ha re­

presentado con líneas de trazos la unión entre la 'superf ic ie  

superior 33 de la pared anular 30 con los bordes in feriores de 

la primera y segunda paredes cil indricas 22 y 24, y puede verse 

que la per i fe r ia  externa de la superficie superior de dicha

pared 30 coincide con el punto más externo de la cuña de her­

meticidad 32. Se determinó mediante pruebas que el emplazamient 

del punto más externo de la cuña de hermeticidad 32 coincidía 

con la per i fe r ia  exterior de la superficie superior 33 de la 

pared anular 30, para lograr el cierre hermético más efectivo 

bajo presión interna.

Con referencia a la figura 3, diremos que la presión 

interna originada por la bebida carbónica actúa contra la su­

per f ic ie  in te r io r  de la pared circular de extremo 26, haciendo 

que dicha pared de extremo se haga ligeramente convexa, dando30
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la evidencia visual de un dispositivo de cierre hermético efec­

t ivo .  Dicha presión interna es causa también de que se trans­

mítanla fuerza a través de la segunda pared c i l indrica  24 a la 

per i fer ia  interna de la pared anular 3 0 , en la unión entre la 

segunda pared c i l indrica 24 y la pared anular 30. La pared anu- 

l&i* 30 reacciona centra dicha fuerza en la misma forma que la 

cicada arañuela B e l le v i l l e .  El ángulo entre la horizontal y la 

pared anular 30 disminuyo, y la cuna anular de hermeticidad 32 

queda comprimida en estrecho ajuste contra la superficie, in­

te r io r  del cuello 36 de la botella . J

La evidencia de la mayor compresión de la .cqña anu— 

la r  de hermeticidad 32 cuando el recipiente está sometido 

a presión, queda apoyada por los datos derivados de una serie 

de ensayos ue presión simulada hechos en dispositivps de cierre 

conforme a esta invención. Se realizaron las pruebas sujetando 

la pared anular de extremo 18 en dirección vertical, .aplicando 

cargas vert ica les hacia arriba, de diversos grados, a la su­

per f ic ie  in ter ior  de la pared circular de extremo 26 y midiendo 

el diámetro exterior de la cuña de hermeticidad anular, no 

sujeta, mientras se someLia el dispositivo de cierre a cada 

una de las diversas cargas. Los resultados de estas pruebas 

aparecen en la Tabla 1.

Tabla 1

DIAKHTKO EXTERIOR DE LA CURA ANULAR DE HERMETICIDAD A DIVERSAS 
CAEGÂ  oOBRE LA SUPERFICIE INTERIOR DE LA PARED CIRCULAR DE 
________________________ EXTREMO

30

0 40 lbs.' (18^144 Per't 75 lbs. (34,02 kg)

0,879 0,881 0,884

0,879 0,879 0,881

0,879 0,880 0,881



Como puede verse por estos datos, según aumenta la 

fuerza sobre la pared circular de extremo 26, aumenta también 

el diámetro exterior de la cuña anular de hermeticidad 32, y 

este movimiento se traducirá en una fuerza de compresión au­

mentada si la cuña anular de hermeticidad queda sujeta contra 

todo movimiento, como ocurre en el uso dentro del cuello de 

una botella a presión. Por otra parte, puede verse que, inclust 

s i  se produce una distorsión o deformación en f r ío  del disposi­

t ivo  de cierre en material plástico, la pared anular.30, que 

opera bajo presión del mismo modo que una arandela B e l le v i l l e ,  

continuará, en su unión con la primera pared c i l in d r ica ,22, 

manteniendo a la cuña anular de hermeticidad 32 estrechamente 

comprimida contra la superficie interior del cuello 36 de la 

bote lla .

Cuando la botella y el c ierre quedan sometidas a 

presión interna, tiene lugar la acción sobre todas las super­

f i c ie s  expuestas, y un dispositivo de cierre según esta in­

vención gana una capacidad adicional de hermeticidad por la 

presión que actúa sobre las superficies distintas a la pared 

circular de extremo 26. La combinación de la presión general­

mente horizontal sobre la superficie in ter io r  de la segunda 

pared ci l indrica 24 y la presión general ascendente sobre la 

superficie in ter io r  de la pared anular 30,contribuye a mante­

ner la cuña anular de hermeticidad 32 comprimida contra el 

in ter ior  del cuello 36 de la botella. La combinación de las 

fuerzas de hermeticidad resultantes del ajuste por interferen­

cia , según descrito anteriormente, y la presión interna que 

actúa sobre las superficies expuestas del cierre, tiende a 

hacer que la punta de la cuña de hermeticidad se aplaste en 

compresión contra el in ter ior  del cuello 36 de la bote l la ,
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aumentando así la superficie de cierre hermético. Bajo una 

presión interna típica originada por las bebidas carbónicas, se 

midió la superficie per ifér ica  de contacto enere el c ierre y 

la botella , determinándose que era una banca circular de apro- 

5 ximadamente 0,010 pulgada (0,2$¿) mm) de ancho.

Con referencia a continuación a la figura 4, diremos 

que se ha representado en e l la  una mitad en sección del disposi­

t ivo  de cierre 10, en el momento en que se separa una porción

de la ceña anclar de hermeticidad 3 2 ,de la superficie sfnui&r
. *

10 superior 5-4 del cuello 3b de la botella. Se ha separadó'eí* e le­

mento 1? de seguridad para evitar la intervención del contenido, 

del dispositivo de cierre 10, y permanece rodeando el cuello 36 

de la botella, por debajo de una porción 37, de reborde;anular, 

ha rosca 14 del cierre 10 está todavía parcialmente agu&tada con 

15 la rosca 33 del cuello 36 de la botella , pero se genera un

peoueño espacio de separación entre la cuña de hermet¿áí&ad 32

y la superficie superior anular 54 del cuello 36 de rá 'Hotella.
*..*

El gas a pr.sión del in ter ior  de la bote lla  escapa por el citado 

in te rs t ic io ,  según se ha indicado por la flecha "a",  pasando a 

20 la zona vacía existente entre la primera pared c i l indrica  22 y

la pared 12 de la falda, y a continuación pasa por la ranura 20 

de la pared 12 de la falda, según se ha indicado por la flecha 

"b". La ranura 20 tendrá una anchura preferentemente de 0,150 

pulgada (3,81 mm), extendiéndose hacia abajo desde la pared 

25 superior anular 18 hasta e l  extremo in fe r io r  de la pared 12

de la falda. La profundidad preferida de la ranura en un dis­

posit ivo de cierre de 28 mm, según esta invención, es de 0,015 

pulgada (0,381 mm) hacia fuera de la base del f i le teado  de la 

pared 12 de la falda. El corte de la ranura más profundo que 

la  base de la rosca asegura el escape del gas liberado a la30
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ic

15

atmósfera. Pueden disponerse más de úna ranura de escape en

un dispositivo de cierre conforme a esta invención, pero 

resulta deseable que por lo  menos una de tales ranuras quede 

situada en el punto en que escapa el primer gas desde el in­

te r io r  de la botella al espacio vacío entre la pared 12 de la 

falda y la primera pared circular 20. En esta forma preferida

de realización, este punto está a 245° a part ir  de la in ic ia ­

ción de la rosca 14 ( f i g .  3) de una pared de falda 12\ Al des­

enroscar el dispositivo de cierre 

a levantar el cierre en dirección

la presión interna'tiende
* *  *  *

I *
v e r t ica l  en el punto*'eil que

tiene lugar e l primer desajuste o separación entre la  Posea
.***

14 del dispositivo de cierre y el f i le teado 38 de la -botella. 

Emplazando la ranura 20 de escape de gas en el punto ahterior- 

p,or¡te citado, el gas encuentra la distancia más corta**en su 

reco rrido  para sa l ir  a la atmósfera y proporciona la'.me^or 

salvaguardia contra la expulsión del dispositivo de ^^apre.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se 'so l ic i ta  

deberá recaer sobre las siguientes

20

25
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REIVINDICACIONES

5

10

13

20

25

1. Un cierre plástico sin forro, adaptado para obturar

un recipiente, que comprende:

una falda ;e cierre ( 12 ) con un medio de retención 

de cierre (14) sobre su superficie in ter ior ;

una pared superior anular ( 1 8 ) que se extiende hacia

dentro desde el extremo superior le la  falda de c ierre;

caracterizado cor una primera pared c i l indrica  \22)
**..*

que se extiende hacia a..ajo desde el borde interior de la.?a-
:

red superior anular ( 18 ) ;  j

una secunda pared anular ( 30) que se extiende.hacia
* * * w w * *

dentro y hacia abajo desde el borde in fer ior  de dicna primera
*. .

pared cil indrica;
**w*\

una cuña de cierre hermético (32) proyectada^hacia
* * .

fuera, definida PO..- una porción in fer ior  de dicha pr f fe ta  pa- ' . ..* * *
red cilindrica y una porción superior de dicha segundg'pared

anular; ****

una segunda pared cilindrica (24) proyectada hacia 

arriba desde una porción in ferior de dicha segunda pared anu­

la r ;  y

una pared de extre -0 central circular (26) que cie­

rra el extreno superior de la  indicada segunda pared c i l in ­

drica.

2. Un cierre según la  reivindicación 1, caracterizado 

por el hecho de oue la  segunda pared anular (30) forma un án­

gulo de 10 a 309 con el plano horizontal .

3 . un cierre según reivindicación 2 , caracterizado por 

e l  hecho de que la  segunda pared anular ( 30) se encuentra dis­

puesta en un ángulo de aproximadamente 209 respecto a un plano

horizontal.
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4. Un cierre según cualquiera de las reivindicaciones

correspondientes, caracterizado por el hecho de que la  segun­

da pared anular (3o) tiene una anchura de aproximadamente 

0,060 pulgada (1,52 mm.)

5- Un cierre según cualquiera de las reivindicaciones

precedentes, caracterizado por el hecho de que existe un me­

dio (17) destinado a evitar que nadie pueda disponer del con­

tenido, medio que está unido al borde in fer ior  de la  falda de

cierre

6. Un cierre según cualquiera de las reivindicaciones
*  *  *  *

precedentes, caracterizado por el hecho de que el medio. Jd.e re­

tención ¿el cierre es una rosca (14) y las porciones d*\i<a. fa l -
*  *  *  *

da del cierre (12) y el fi leteado de la  rosca definen por lo* - .
menos una ranura de respiro (20) que se extiende axialmente

a través ¿e las roscas, en un punto en aproximadamente 2459
*  *  .
* * *  ^

a lo largo del fi leteado, a partir del punto de in ic ia ro n
.  *  *

*  *  *  *

del mismo.
* * * ** .
*  +  *  *

7* Se reivindica por último como objeto sobre e l  que

ha de recaer e l Modelo de Utilidad que se so l ic i ta :  UN CIE­

RRE PLASTICO SIN FORRO, ADAPTADO PARA OBTURAR UN RECIPIEN­

TE.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la  

presente memoria descriptiva que consta de dieciocho pá­

ginas mecanografiadas y dibujos que se acompañan.

Madrid 21 de enero de 1980

15

20

25

30
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