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La invención se refiere a un tramo de tubo con zó­
calo, cuya pared está provista de canales que se extienden 
longitudinalmente.

Un tal tramo de tubo con zócalo ya es conocido. En 
este tramo de tubo con zócalo conocido, los canales longitu­
dinales de la pared del mismo solamente se extienden hasta la 
transición entre dichos tramo y zócalo. De ello resulta que 
al utilizar tramos de tubo cuya pared comprende canales que 
se extienden longitudinalmente, las paredes de éstos han de 
ser prensadas entre sí en toda la longitud del zócalo, de for­
ma que se produce una parte de pared de zócalo desprovista de 
canales longitudinales. El resultado de ello es que se produ­
cen considerables problemas en la práctica. Aunque las pare­
des pueden ser prensadas una contra la otra en la longitud del 
zócalo, las propiedades de resistencia del material del zóca­
lo obtenido de esta manera son insuficientes frecuentemente.

Además, la soldadura o el sellado térmico de un zó­
calo a un tramo de tubo cuya pared comprende canales que se 
extienden longitudinalmente, también da lugar a problemas, ya 
que los extremos de los canales longitudinales del tramo de 
tubo han de ser sellados disponiendo una pared de cierre ter­
minal, la cual sirve al mismo tiempo de conexión con el zóca­
lo que se ha de formar.

La presente invención apunta a ofrecer un tramo de 
tubo con zócalo, cuya pared está provista de canales que se 
extienden longitudinalmente, en el cual los canales, continuos 
o no, se extienden en la pared del zócalo en al menos parte 
de la longitud del mismo, y el lado exterior del zócalo está
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provisto de un alojamiento exterior.
Un tal tramo de tubo con zócalo ofrece la ventaja 

de que las propiedades de resistencia de dicho zócalo son 
substancialmente iguales a las del tramo de tubo, lo que fa- 

5 cilita el procesado de los tramos y la formación de zócalos
en los mismos.

El zócalo de acuerdo con la invención comprende, ven­
tajosamente, un alojamiento exterior anular para la recepción 
de un anillo de retención que forma, con el zócalo, una cámara 

10 ranura terminal anular.
El diámetro interior de la ranura, situada a distan­

cia del extremo del zócalo, puede ser substancialmente igual 
al diámetro exterior del mismo, lo que da lugar al cierre de 
los canales longitudinales en la zona de esta ranura, mien- 

15 tras que las propiedades de resistencia de este zócalo son mo­
dificadas tan sólo ligeramente.

En una realización muy apropiada de la presente in­
vención, el tramo de tubo con zócalo y el alojamiento es pro­
visto con una cámara ranura terminal anular que es formada por 

20 el acoplamiento de un anillo de retención y dicha ranura. Esta 
última realización es muy conveniente, ya que no es necesario 
disponer ninguna ranura anular independiente dentro del zócalo, 
lo que constituye un proceso técnico más difícil. Ahora esta 
ranura puede ser formada en el zócalo, partiendo desde el tra- 

25 mo de tubo.
Un miembro de sellado, dispuesto entre el lado in­

terno del anillo de retención y el lado frontal del zócalo, 
también proporciona una fijación elástica para un anillo de re­



tención movible axialmente. Cuando el fondo del conjunto es 
sometido a un fuerte impacto, el anillo de retención puede 
realizar un movimiento axial, después de lo cual volverá a su 
posición original. Tal ccmo se ha descrito antes, los últimos 
movimientos son debidos a la acción elástica del material fle­
xible del miembro de sellado que se halla dispuesto entre el 
lado frontal del zócalo y el interior del anillo de retención.

Este anillo de retención puede ser acoplado con el 
zócalo por medio de una conexión de engatillamiento que es 
proporcionada por un saliente anular en el interior del ani­
llo de retención substancialmente en forma de J y el rebajo a- 
nular en el exterior del zócalo, obtenido por prensado mutuo 
de las paredes de los canales en la zona de esta conexión.
De esta manera se obtiene el sellado de los canales por pren­
sado, y también un sellado adicional en el extremo frontal 
del zócalo, para ajustar con el lado frontal de los canales, 
disponiendo el miembro de sellado de este lado frontal del zó­
calo; esta última medida asegura un cierre absoluto de dichos 
canales.

Incluso si los canales estuvieran abiertos en el o- 
tro extremo del tramo de tubo, el agua de desagüe de los tu­
bos nunca podría alcanzar los extremos delanteros de los ca­
nales en el extremo del zócalo, de forma que el derrame de 
líquidos indeseados desde los canales al interior de una tu­
bería, consistente en un tramo de tubo con un zócalo y un 
tramo de tubo saliente, es absolutamente imposible.

A fin de facilitar un desplazamiento axial del ani­
llo de retención, el rebajo anular de la parte exterior del



zócalo y el saliente anular del anillo de retención, tienen 
una sección transversal en forma de V, o rectangular, trape­
zoidal u ondulada, existiendo un huelgo entre al menos las 
dos partes de pared del rebajo, enfrentadas mutuamente, y el 
saliente, permitiendo asi el cedimiento del material plástico. 
Las ventajas de una realización de este tipo son muchas, ya 
que el anillo de retención o el zócalo no pueden ser dañados 
en el caso de que el tramo de tubo con zócalo y el anillo de 
retención montado sobre el mismo golpeen vigorosamente el fon­
do, dado que al ser absorbido el movimiento axial del anillo 
de retención por el material flexible del miembro de sellado 
dispuesto en la ranura anular, que se halla situada entre el la­
do frontal del zócalo y el interior del anillo de retención, 
queda absolutamente excluido cualquier daño a causa de un im­
pacto vigoroso.

El anillo de retención también puede ser fijado me­
diante un adhesivo o por colada, en cuyo último caso no posee 
un movimiento axial relativo respecto al zócalo.

De acuerdo con una realización muy ventajosa, un 
tramo de tubo con zócalo y cuya pared comprende canales que 
se extienden longitudinalmente, incluye canales que se extien­
den continua o discontinuamente en la pared del zócalo y so­
bre la longitud del mismo, estando sellados los extremos fron­
tales de los canales mediante un cierre consistente en una 
pieza terminal de sellado flexible, la cual coopera herméti­
camente con el lado frontal del zócalo mientras que cierra 
los canales que se extienden longitudinalmente o los de una 
pared de una pieza con el zócalo y que forma un cierre extre-
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mo. La pared que constituye un cierre extremo puede extender­
se, apropiadamente, en forma ondulada entre el extremo libre 
del zdcalo y un rebajo anular de la parte exterior del mismo, 
cuando se utiliza un anillo de retención cooperante con un 

5 rebajo de la pared del zócalo por medio de una conexión enga­
tillada.

La presente invención será ilustrada ahora con res­
pecto a una realización en los dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una sección longitudinal de un tramo 
10 de tubo con zócalo y una cámara de ranura terminal anular, con

anillo de retención y miembro de sellado; la figura la es una 
vista del lado frontal de un tramo de tubo con zócalo según la 
figura 1; la figura 2 muestra un detalle de un tramo de tubo 
con zócalo tal como se muestra en la figura 1; la figura 3 

15 muestra una variante de tramo de tubo con zócalo y una cámara 
de ranura terminal anular de acuerdo con la figura 1.

La figura 1 muestra una realización muy conveniente 
de la presente invención, para adaptar un tramo de tubo -1- 
provisto de canales -3- que se extienden longitudinalmente,

20 con un zócalo adyacente -2-. Este zócalo está provisto de un
ensanchamiento terminal -10- par la recepción de un manguito 
de sellado -11-, de un miembro de sellado -12-, provisto de 
una valona -22- que se halla presente dentro de una cámara de 
ranura terminal anular -14- del tramo de tubo. La cámara de ra- 

25 nura terminal anular -í.4- está formada por un anillo de reten­
ción -15-, conectado con el zócalo -2- y que se halla fijado 
al lado exterior de dicho zócalo -2-. Este anillo -15- tiene 
al menos una forma longitudinal a modo de J, de manera que do-



ta al miembro de retención con un fondo -16-, una parte de 
rama corta -17- y una parte de rama larga -18-. Esta última 
se halla provista de un engrosamientc anular -19- orientado 
hacia dentro y que coopera por engatAllamiento con un aloja­
miento anular -20- del exterior del zócalo -2-. En la zona de 
este alojamiento anular -20-, la pared exterior -2a- del zó­
calo -2- se apoya contra la cara interna -21- de los canales 
-3-, de modo que se obtiene un muy buen sellado entre el lado 
frontal del zócalo y el lado interior de los canales.

Dentro de la cámara de ranura anular -14- se halla 
dispuesto una valona -22-, de una pieza con el manguito de 
sellado -11- del miembro de sellado -12-.

La sección transversal del alojamiento -20- y del 
saliente -19-, orientado hacia dentro, de la rama -2- del ani­
llo de retención -15-, tiene forma ondulada, de V, rectangular 
o trapezoidal. Para facilitar el desplazamiento axial del ani­
llo de retención respecto al zócalo, esta realización tiene 
una forma tal que una parte de pared -23- del alojamiento 
-20- y una parte de pared -24- del saliente dirigido hacia 
dentro -19-, son mantenidas a distancia entre sí con un huel­
go, de forma que el material plástico es apto para ceder si el 
anillo axial es sometido a un impacto axial, que puede produ­
cirse cuando el tramo de tubo con el zócalo, el anillo de reten­
ción fijado sobre éste y el miembro de sellado -12- golpean 
fuertemente el fondo, especialmente cuando tramos de tubo simi­
lares son descargados de camiones.

Se obtiene una retención apropiada de la valona de 
sellado -22-, dotando el mismo con una parte orientada hacia



dentro -22a- que se extienden dentro del espacio formado en­
tre el lado interior de la rama -18- del anillo de retención 
-15- y un chaflán -25-, obtenido por la pared de cierre ter­
minal de los canales. Se obtiene un rápido y fácil montaje del 
anillo de retención dotando aquella parte de pared de cierre 
-25- que forma el chaflán, con una forma redondeada. Fstc es i- 
gualmente válido para la transición -20b- del alojamiento 
-20- (figura 2). El fondo -20a- de este alojamiento -20- ten­
drá una resistencia óptima si también se da al mismo una for­
ma redondeada.

La figura 3 muestra otra realización del miembro de 
sellado -12-, que en este caso se halla provisto de una parte 
de miembro de sellado -22- que se extienden, por un lado, con 
la parte -22a-, a través del lado exterior del zócalo -2-, y 
por el otro, con la parte -22b-, a través del lado interno de 
dicho zócalo. Esta ultima realización también comprende una 
conexión entre la valona de sellado -22- y el manguito de se­
llado -11-. El anillo de retención utilizado en esta realiza­
ción, hecho generalmente de un material de mayor resistencia 
al impacto que el material del zócalo, puede consistir en 
un poliuretano colado o, por ejemplo, un anillo de retención 
de polipropileno o de polietileno.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

y

1. Tramo de tubo con zócalo y canales longitudina­
les, en el que su pared está provista de canales que se ex­
tienden longitudinalmente, caracterizado por el hecho de que 
los referidos canales se extienden continua o discontinuamen­
te en la pared del zócalo, al menos sobre una parte de la lon­
gitud del mismo, y el lado exterior del zócalo está provisto 
de un alojamiento externo.

2. Tramo de tubo con zócalo y canales longitudina­
les, según la reivindicación 1, caracterizado por el hecho de 
estar provisto de una cámara de ranura anular terminal, forma­
do por la cooperación del anillo de retención con el zócalo.

3. Tramo de tubo con zócalo y canales longitudina­
les, según la reivindicación 2, caracterizado por el hecho de 
que la sección transversal del anillo de retención es de for­
ma substancialmente en J.

4. Tramo de tubo con zócalo y canales longitudina­
les, según la reivindicación 3, caracterizado por el hecho de 
comprender al menos una de las s.guientes medidas: a) el ani­
llo de retención se acopla con el zócalo mediante una conexión 
de engatillamiento; b) el anillo de retención coopera por en- 
gatiliamiento con la transición entre el tramo de tubo y el zó­
calo? c) el anillo de retención está provisto de al menos una 
parte saliente hacia dentro y que se acopla por engatillamien- 
to con un alojamiento formado en el exterior del zócalo; d) el 
anillo de retención se acopla con el zócalo mediante un salien­
te situado en dicho alojamiento, cuyos saliente y alojamiento
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se extienden de modo anular; e) el alojamiento del zócalo es 
obtenido por prensado de las paredes de los canales unas con­
tra las otras, mientras se mantiene el diámetro del zócalo; 
f) el anillo de retención que se acopla en el zócalo es axial­
mente movible; g) el alojamiento anular del zócalo y el salien­
te anular del anillo de retención tienen forma de sección 
transversal en V. ondulada, rectangular o trapezoidal; h) com­
prende, al menos entre dos paredes opuestas del alojamiento y 
del saliente, un huelgo entre ambas que permite el cedimiento 
del material plástico.

5. Tramo de tubo con zócalo y canales longitudina­
les, según las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el 
hecho de comprender al menos una de las siguientes medidas: 
a) El zócalo, provisto de un ensanchamiento terminal para reci­
bir un manguito de sellado, está conectado con una cabeza de 
sellado que ha de ser recibida en dicha cámara ranura; b) el 
diámetro interior del anillo de retención es igual o mayor que 
el diámetro interno del zócalo; c) el extremo frontal de los ca 
nales que se extienden longitudinalmente está sellado; d) el 
extremo frontal del zócalo está sellado por una pared que pro­
porciona un chaflán terminal; e) una pared que proporciona el 
chaflán terminal se extiende entre el extremo .̂ibre del zócalo 
y un alojamiento anular, situado en el lado exterior del mismo; 
f) los extremos frontales de los canales que se extienden lon­
gitudinalmente están sellados por una parte de cierre terminal 
y flexible, que puede ser de una pieza con un manguito de se­
llado; g) la parte de sellado terminal es fijado al zócalo me­
diante un adhesivo; h) la parte de sellado terminal se extien-
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de a través del exterior del zócalo; i) la parte de sellado 
terminal se extiende a través del lado interno del zócalo; 
j) el extremo del zócalo está chaflanado; k) el tramo de tubo 
está formado por un termoplàstico, preferiblemente un cloruro 
de polivinile: 1) un anillo de retención que se acopla con el 
zócalo consiste en un material que tiene una resistencia al 
cedimiento y al impacto superiores a las del material plàstico 
del tramo de tabe, siendo preferiblemente este material una po 
liolefina, y más preferiblemente un polietilene o un polipropi 
leno.

6. Tramo de tubo con zócalo y canales longitudina­
les .

La presente memoria descriptiva consta de conce ho­
jas foliadas escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, 9 de enero de 1980
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