
I

*
*

P. 19.264

255397

5

10

MEMORIA. DESCRIPTIVA 

p ara  s o l i c i t a r

P A T E N  T E D E I N  V E N O  I O N

e n

E S P  AÑ A 

por VEIN*IE años

a nombre de FIERRE PREÑAS, de n acion alidad  fra n c e sa , resid en te  en 

Domblans ( Ju r a ) ,  F ran c ia , por:

"MEJORAS INT RODUCIDAS n? LA FABRICACION DE ARMAZONES 

DE COLCHONES Y SIMILARES"

E l presente invento se  r e f ie r e  a  una ca rca sa  de m ateria l p lá s  

t ic o  ap lic ab le  a  colchones, so m iers, a s ie n to s , banquetas o a  cual -  

qu ier otro a r t ic u lo  s im ila r , d e l t ip o  que u t i l i c e  r e so r te s .

Una prim era c a r a c t e r í s t i c a  d e l invento re sid e  en e l  hecho de 

que lo s  r e so r te s  de e s t a  c a rc a sa , a s i  como io s  elementos que per­

miten m on tarlos, e stán  enteramente re a liz a d o s  de m ate r ia l p lá s t ic o  

de cu a lq u ier  composición apropiada, lo  que procura numerosas ven­

t a ja s  que permiten especialm ente con segu ir que dichos árganos sean 

absolutamente in o x id ab les y ev iten  todo d eterio ro  de lo s  te j id o s  y 

del re lle n o  u t i l iz a d o s .

Segán o tra  c a r a c t e r í s t i c a  d el invento, lo s  r e so r te s  y lo s  ele-

r
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mantos de montaje e stán  re a liz a d o s  y formados por v a r i l l a s  r í g i ­

das de sección  y de forma v a r ia b le s  según l a s  ap licac io n es. Un -  

sistem a de roscado en l a s  a n i l l a s  que tien en  lo s  elementos de mon- 

- , t a je ,  permite montar o in tercam biar rápidamente lo s  r e s o r te s ,  míen 

. $ t r a s  que un recubrim iento de r e so r te s  su p erio r  e in fe r io r  completa 

l a  c a rc a sa . E ste  sistem a de montaje es n otab le  por e l  hecho de que 

forma ch am ela lo  que tien e  como f in  especialm ente, f a c i l i t a r  e l  

p legado , particu larm ente en e l  caso en que l a  c a rc a sa  equipe co l­

chones o c o jin e s .

10 Los d e ta l le s  de e s t a  c a rc a sa  a s í  como l a s  v e n ta ja s  que pro­

cura, se  comprenderán m ejor, re fir ié n d o se  a l  d ib u jo  adjunto que -  

m uestra a t i t u lo  in d ic a t iv o , no r e s t r i c t iv o ,  un ejemplo de l a  re a ­

liz a c ió n  p rá c t ic a  del invento.

La F ig . 1 es una v i s t a  en alzado p a rc ia l  de una ca rc a sa  de

15 colchan, no representándose lo s  re so r te s  p o ste r io re s  para  un mejor 

entendimiento del d ib u jo .

La F ig . 2 es una v i s t a  en p lan ta  de l a  re a liz a c ió n  preceden­

te  que m uestra una p arte  de l a  c arcasa  y particu larm ente un ángu­

lo  .

20 Como lo  a c la r a  e l  d ib u jo , l a  c a rc a sa  de colchón representa­

da a  t i t u lo  de ejem plo, se  compone de r e so r te s  h e lic o id a le s  1 reu­

n idos en sus extremos su perior e in fe r io r  por medio de s e r ie s  de 

elementos 2 y 3 . Unos r e so r te s  4 forman e l  marco que completa e l  

montaje de l a  c a rc a sa .

25 Según mencionado precedentemente y contrariam ente a  l a s  car­

ca sa s  e x is te n te s  todos lo s  órganos que acaban de e sp e c if ic a r se  y 

que constituyen  e s t a  c a rc a sa  están  re a liz a d o s  de m ate r ia l p l á s t i ­

co de cu alqu ier composición aprop iada. l a s  v a r i l l a s  que lo s  cons­

titu y e n , pueden, según lo s  c a so s , v a r ia r  en su s formas y se c c io -

30 n e s.
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Los elementos 2 y 3 que permiten montar lo s  re so r te s  1 son 

de dos t ip o s  d ife re n te s , los 2 unen lo s re so rte  1 en sen tido  -  

t r a n sv e r sa l  para c o n s t itu ir  f i l a s  r íg id a s ,  m ientras que lo s  o tros 

elementos 3 forman char n e las in term edias que se  in te rca lan  entre 

d ichas f i l a s  de re so r te s  1 .

Con e ste  ob jeto  lo s elementos 2 forman a  d is ta n c ia s  v a r ia ­

b le s  correspondientes a  lo s  e sp ac io s  entre loa r e so r te s  1, unas 

a n i l l a s  5 y 6, siendo e s ta s  ú ltim as más l a r g a s .  En e s ta s  a n i l la s  

5 y 6 están  roscados lo s  extremos d e l r e so r te  1 , de manera que l a s  

5 reciben  una s o l a  e sp ir a  y l a s  6 más la r g a s  retien en  la s  dos e s­

p ira s  que lim itan  cada extremo de dichos r e s o r te s .

Los elementos 3 y que juegan e l  papel de ch am elas interm edias 

entre l a s  f i l a s  precedentes de re so r te s  1, son como d ien tes de s i e ­

r r a  ( f i g .  2 ) , cuyos ángulos forman lo s  bucles 7 y  8 . Por un lado 

se  forman io s bu cles 7 de pequeñas dimensiones que no retienen  más 

que una de la s  e sp ir a s  de lo s  re so r te s  1 m ientras que por e l  otro 

lo s  bucles 8 más largo s mantienen l a s  dos e sp ir a s  extremas de d i­

chos re so r te s  1, a  imagen de lo s  elementos precedentes. Según se 

ha mencionado anteriorm ente, lo s  r e so r te s  1 , para se r  montados, se 

roscan  igualmente en lo s  bucles 7 y 8 de lo s  elementos 3 .

Es f á c i l  comprender que e s te  medio de montaje p ra c tic o , ade­

más ,de por su sim p lic id ad , e s notable por e l  hecho de que foima 

ch am ela , especialm ente g ra c ia s  a lo s  elem entos 3 que f a c i l i t a n  e l  

doblado de l a  c a rca sa  cuando se emplea á s t a  para colchones o c o j i ­

n es.

En cuanto a  lo s  re so r te s  circundantes 4 , su p erio r  e in fe r io r  

delim itan  e l  contorno de l a  c a rc a sa  y aseguran l a  r ig id e z  del con­

ju n to . Los r e so r te s  1 d isp u e sto s sobre e l  perímetro están  ig u a l­

mente roscados a  l a s  e sp ir a s  de e s to s  contornos 4 t a l  como se vé 

en l a  f i g .  2 . Su e la s t ic id a d  b a sta  para p erm itir  l a s  deformaciones
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que su fren  le s  r e so r te s  1 b a jo  e l  e fe c to  de l a s  cargas que sopor­

tan .

Queda entendido que e l  montaje puede se r  d ife ren te  d e l d es­

c r i t o ;  por ejemplo io s  elementos 2 y 3 pueden e s t a r  formados de 

o tra  manera para que lo s  r e so r te s  1 , en lu gar  de e s t a r  d ispuestos 

a l  t r e s b o l i l l o ,  lo  esten  en cuadrado.

Asimismo para  carca sa s  que deban equipar a s ien to s  por ejem­

plo e s  ú t i l ,  p ara  h acerlo s más r íg L d o s, ad ju n ta r le s  a  media a l tu ­

r a  o tra  s e r ie  de elementos 3 que refuerzan  lo s  precedentes. Se com­

prende que siendo curvada l a  parte a l t a  de lo s  a s ie n to s , lo s  r e so r ­

te s  1 u t i l iz a d o s  en e s te  caso son de a l tu r a  d ife re n te .

- En e l  caso  de somiers y d ivan es, lo s  elementos r íg id o s  tran s­

v e r sa le s  3 desbordan periféricam ente con e l  f in  de f i j a r l o s  a lo s  

montantes de madera o de m etal por medio de c lavos o ganchos.

Las v e n ta ja s  que procura e s t a  e jecu ció n  de carca sa  de mate­

r i a l  p lá s t ic o  son in n egab le s. Por una p arte  e s in oxidab le y e l  pu­

lim ento d el m ate r ia l y l a  mayor sección  de l a s  v a r i l l a s  empleadas, 

en comparación a  l a s  de a c tu a le s  c arca sa s  permiten e v ita r  todo de­

te r io ro  de lo s  te jid o s  y r e l la n o s ,  evitando l a  su p e r f ic ie  soporte 

más consecuente e l  d esgaste  y l a  pen etración . E s ta  c a rca sa  puede 

s e r  empleada por lo  tan to  en p a ís e s  t r o p ic a le s  húmedos o en cu al­

q u ier otro c lim a. Por o tra  parte  e l  montaje r a c io n a l de lo s  re so r­

te s  1 por e l  sistem a de roscado que se ha d e sc r ito , permite l a  rá ­

p ida  in teroam biab ilidad  de uno de e sto s  re so r te s  s in  desmontaje -  

f a s t id io s o  y c o sto so .

En f in  e l  p recio  de c o s te , económico, de e s t a  re a liz a c ió n  

puede perm itir  a  igu aldad  de c a lid a d , una mayor vu lgarizac ió n  -  

de e s to s  a r t íc u lo s  generalmente o aro s.

Es in n ecesario  d e c ir  que l a  c a rc a sa  que acaba de d e sc r ib ir ­

se  no se  l im ita  a  l a  s o l a  forma de e jecu ción  represen tad a, sino -
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que por e l  co n trar io  puede s u f r i r  toda m odificación  de d e ta lle  e s­

pecialm ente en lo  que se r e f ie r e  a  l a  forma, m ate r ia l p lá s t ic o  em­

pleado y dimensiones p r e v is t a s ,  s in , por e l l o ,  sep ararse  d e l marco 

d el invento .

E sta  s o l ic i tu d  que corresponde a l a  presentada en I t a l i a  e l  

10 de Septiembre de 1959, b a jo  e l  número 36/53 , se  acoge a  lo s  be­

n e f ic io s  d e l  a r t íc u lo  51 d e l v igen te E sta tu to  sobre Propiedad In­

d u s t r ia l .
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Los puntos de invención prop ia  y nueva que se presentan pa­

r a  que sean ob jeto  de e s t a  Patente de Invención en España, por 

VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

IR .-  M ejoras in trod u cid as en l a  fa b r ic a c ió n  de armazones de 

colchones, som iers, banquetas, a s ie n to s  y o tro s  a r t íc u lo s  s im ila ­

r e s  de r e s o r te s ,  n otable porque lo s  elementos que l a  componen e s -  

tan  enteramente re a liz a d o s  de m ate r ia l p lá s t ic o  de cu alq u ier  com­

p osic ión  apropiada, estando dichos elementos formados por v a r i l l a s  

r íg id a s  de sección  v a r ia b le  segdn lo s  a r t í c u lo s , carac terizad as 

porque lo s  r e so r te s  se  reúnen en e l  sen tid o  tr a n sv e r sa l  por medio 

de elementos r íg id o s  que forman b u cles separados juiciosam ente en 

lo s  que se  a lo jan  por roscado l a s  e sp ir a s  extremas de dichos re so r­

t e s  que constituyen  a s i  f i l a s  independientes.

2 6 .-  M ejoras según se  re iv in d ican  en e l  punto IR , c a ra c te r i­

zadas porque en e l  sen tido  lo n g itu d in a l l a s  f i l a s  de r e so r te s  es­

tán  reunidas por medio de elementes en d ie n te s  de s i e r r a  o de cu a l­

q u ier  o tra  forma, que constituyen  ch am elas in term edias y e stán  -  

p ro v is to s  igualmente de bucle s  en lo s  que se  roscan  l a s  e sp ira s  

extremas de dichos r e s o r te s ,  de manera que cada f i l a  r íg td a  e s t a
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a r t ic u la d a  en re la c ió n  a  l a  o tra  con e l  f in  de f a c i l i t a r  e l  dobla­

do en e l  caso de colchones y c o jin e s .

3 -  . -  M ejores según se  re iv in d ican  en cu alq u iera  de lo s  pun­

to s  a n te r io re s , c a rac te r iz ad a s  porque e l  montaje independiente de 

lo s  re so r te s  se  e fec tú a  por roscado en lo s  bucles re sp ectiv o s que 

fornan lo s elementos de unión lo  que permite in tercam biar ráp id a­

mente uno de t a le s  r e s o r te s .

4- S .-  M ejoras según se  re iv in d ican  en cu alqu iera  de lo s  pun­

to s  a n te r io re s , c a rac te r iz ad a s  porque e l  contorno de l a  c a rca sa  -  

e s t á  delim itado por r e so r te s  p e r i fé r ic o s  su p erio r  e in fe r io r ,  que 

completan e l  conjunto, y en lo s  que se  roscan igualmente l a s  e sp i­

r a s  extremas de lo s  r e so r te s  preceden tes.

5 -  . -  M ejoras según se re iv in d ican  en cu alq u iera  de lo s  pun­

to s a n te r io re s , c a rac te r iz ad as  porque en e l  caso de ca rca sa s  para 

a s ie n to s , un elemento r íg id o  interm edio puede s e r  p re v isto  a  media 

a l tu r a  de lo s  r e so r te s .

6 s . -  M ejoras según se re iv in d ican  en cu alq u iera  de lo s  puntos 

a n te r io re s , ca rac te r iz ad a s  porque en e l  caso  de som iers y d ivanes, 

lo s  elementos r íg id o s  tr a n sv e r sa le s  desbordan sobre lo s  la d o s , con 

e l  f in  de p erm itir  su f i ja c ió n  a  lo s  montantes p re v is to s  a  t a l  e fe c ­

to .

? s . -  M ejoras in tro d u cid as en la  fa b r ic a c ió n  de armazones de 

colchones y s im ila r e s .

T a l y como se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria que antecede, repre­

sentado en e l  d ib u jo  que se  acompaña y can lo s  f in e s  que se  han -
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E sta  Memoria con sta  de s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina por 

una s o la  cara .

M adrid , 1 5F1Q3136B
P .A .

)
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