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- El Hstatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de

26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30

de Abril de 1930, estabvlece los caracteres de patentabili-

dad de las invenciones de tipo industrial que tilenen popr

objeto ontener ventajos sobre lo y& conoecido, admitiendo

por counsiguilente cowo patentables, 1las nuevas miquinas, a-
paratos, Instrumentos, procegos de fabricacibn, ete, Ba ap
v L) S [ -

plitud de conceptos previatos cowo patentables, ha lisvado
- : LI XY
»
al legislador & selarar (Arte, 4G) que la enumperncidn con-
2 1

en dicho cuerpo legal es puramente enunclativ® y no
ey
limipb Sivae,,

tenida

]
haciéndola extensiva incluso & los descubrimien

tos de tipo clentifico (Arte, 47).

El Decreto de 26 de Diciewmbre da 1847, recqgi ndo
18 Orden dé 18 de Noviembre de 1935, confirms el cr;ﬁerio
legal de gue también merén patentables los instruméﬁf&s, cb
Jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcidn a

que #on destinados, un beneficio o efecto nuzve, y en defi

nitiva que constituyen una mejora sustancial sobre lo ant g

riornente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesivo, y en base al ar

ticulado que recoge 1los conceptos erpresados, debe conside-~

rarse, que la invencidn & que se refiere la presente memo-

ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas

Yy ventajas que la hacen uwerecedora del privilegio de explo-

taciodn exclusiva gue por ella se solicita, premiando asi

los méritos de guien « orta a la industria del pais una me-
g b

Jora efectiva y precisamente cowprendida entre las enuncisge

das por la Ley como patentables. (Arts, 46 y 47 en relacidn

con ¢l 171, cu su nueva redasccibén afeciada por la Orden de

18 de Neviembre de 1. a75).
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La presente invencidn se refiere, segin se expresa en.

el enunciado de e¢sta memoria descreptiva, a un mbddulo qQue,

acoplado con otros del misno tipo, permite la cbtencidn de

una conalizacidn para la conduceidn de gases a elevadas tem|

peraturas, con unas vérdidas de celor mininas

Como es sabido la ccuscidn de flujo dec calor viene da{

da por la expresidn:

L I
1 ]

doeducible que cnan
LEX R XY )

astituyen su sepunda tép-

n

De la férpula anterior es fécilmente
to mwenores son los factores que co

L ]
wino, meunor serd el Tlujo ceo crlor por conduceidn y, conse-
] } L J

LA E NN

cuentemente, las pérdides do calor a través de 1és;p§redaa
ee *

=\ Py s ®ee?
de 1la canalizacidn, .
"% 0

- ] . s e
Fn el caso concreto en el que se aplica el méfuto ob

»
. . s £ o - . oo .
Jeto de la presente inveneidn, el sulto térmico ex{itd inew

vitablemente puento gue la temperatura ambiente es muy infe

rior a la temperatura de los pases conducidos. Bl cocficien

te de transmisién térmiecs de materisles, es también inevita
ble, si bien s

gin poner en peligro las caract

c

L4 v . 3 . -
eristices de rigidesz, seguri

je ]

ad, durabilidad y otras del mbddulo.

Esy por Gltimo, el fsctor superficie el que se puede

reducirlnosta los limites mecenicamente sdmisibles. Cuando 1z

superficie se reduce a un minime, tendiendo a C, el flujo

——

tiende también a 0. Este cs el caso del mdédulo propucsto, -

Y& que sin perder rigidesz y reuniendo todas las garantias -

de fiabilided, reduce la superficie de trensmisidn a meras

superficies puntusles y en un ndmero minimo, obteniéndcsc
por consigulente unos resultasdos Optimos,

Mediante o) acoplamiento sxial de diverses

L
es mbGulos,

¢ uzan materiales dél menor cceliicicente Dosible
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se obtiene un tubo de canalizacién de gases a elevada tompg

ratura, de dimensicnes asnliancnte variables Y con unas ca-

vacteristicas de rendimicuto difieilnente igualables, sienw
do especialuente aptos para su utilizaeidn, como elementos
congtitutivos de chimeneas modulares,

E1l modulo que se preconiza es de los que se constitu-

» ) s L) y 4> 3 ) = e
ye mediante dos puperficies cilindricas coayiales "eptre las
. *
que e dispone un material de alslopiento adecuado,:qentrég
]

R vy v . -~
dose lou carscteristicss de

dicha médulo en lo eAPRcenl con

Tiguraceidn de sus exiremos en OrGur noconacnty un,pﬁrfecto

acoplamiento entre los miomos puesto que, comno es sahaée,

es primordialmente en egstas zonas extremas de los mnﬂulgs -

gapaa.conm

donde radica el problema de las conduceiones de

vencianales, yo que precisamente en estas zonas es donde se

L
LA KN I
originan fugas o pérdidas de calor por conduccidn a través
de las

estructuras que rigidizan amwbas superficies constitu
tivas de la pared de 1a chimenea, estructurss que en la ac—
tuaslided se vienei realizsndo a base de hormigdn o bien cha-

pa metdlica continua de unién entre las dos citadas superfi

cies constitutivas del conducto tubular.

Es precissmente sobre los elementos rigidizadores que

incorporan los cxtremos del médulo, sobre los Que s5e centra

fundamentaluonte el objeto de la invencidn.

Para complementar 1la descripcidn que seguidamente se

va 8 realizar y con objeto de ayudar a una mejor comprensidn

de las caracteristicas del invento, se acompafia a 1a presen

te memoria descriptiva, como parte integrante de la misma,

de un juego de dibujos en el que con caracter ilustrativo y

no limitstivo, se ha representszdo lo siguiente:
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seceibn de ambos extremos de la pared de un mébdulo para ca-

nalizacitm de gases realizeda de scuerdo con el objeto de -

la prosente invencidn,
be figurs 2 muestra una seccidn transversal del noédu-

Lo resxlirzada a nivel de la lines de corte A-R de la figura
1.

La figura 3 muestre un detalle on re1on ﬁlewe?ral
]
del pcoplapiento entre dos muuulus, cuando la canal idacién
) )
con 1os mismes obtenida ce encuentra a la i@mpﬁPBxHT& Jonbien
..0'|
tﬁ“ .
LN ]
[ ]
La Tigors 4 mueastra finelmente, una vista similar a
l..."
la do Ja fipurs snterior ydel mismo conjunto, trasg ul pPaso
e @
. ; [ [ ]
a lravés de la cannlimacién de FaseR a elavads t&mpgﬁatura
» LA
~ . L ) ..
con la consccuente dilatacidn térmica sufvids por 18 p&red
. .
interna de cada mbddulo, vos

A la vista de estag figuras puede observarse como el

médulo que se preconiza esta constituldo por dos superficies

cilindricas 1 y 2, wontadas coaxnialmente Y preferentemente

de zcero inoxidsble, entre las cuales se Cispone la masa 3

de sislamiento adecuado.

La extremidad del mbédulo en funciones de macho, desti

noda & acoplarse en la extremidad opuesta del mddulo si-

sulente, incorpora una e¢structura internas de rigidizacidn
9

referenciada con 4 que, como anteriormente se ha dicho, sus

tituye a la estructura de hormigdn o al anillo gde chapa con

tinua que se utiliza en los sistemas convencionales.

Esta estructura interna 4 estd constituida por una -

pletina estrecha y de gran longitud qQue con las propias pa-

redes 1 y 2 confignra una celosia triangular, en la que so-

lamente los vértices de Glcha pletins se cncuentran en con-
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tacto con tales paredes a través de puntos de soldadura, es
declr, que las uniones o superficies de contacto son exclum

sivamentve puntuales, obteniendecs asd un sislamiento praeti

camente perfecto por no exiatir puente térnico entre el ine~
terior y el extarior.

La estructura 4 es precticomente indeformable, traba

jando unog trumos a traccidn y clros a CQHDf@Siénp.GnocaSO
» ]

b

de estar somelidos a alegin esfuerzo de deformecidn, .
LI ]

7 ] h .
Exigten asinisno en las paredes interior 1 y exterior

®ee Q..
¢ wmos rebordes & avnlares y enfrentados, en funcioyges de

tope para la referida estructura 4, como puede observarse =]

LR X .’.
oy sirve.dg alojs
ve ®

q E s . L ]
miento para el extremo covreppondiecnte de la abrapadehs 7 -

en la fipura 1. Ademés el reborde G exteri

' - Fd . * > kd
degtinada a la unibn entrs wédulos y cuya misibdn e8® Yhpedsir

el deuplazamicento axizl de los mismos. " Preee

La extremidad opuesta del mddulo incorpora uns estrug
tura 5 similsr s la 4 snteriormente descrita, pero con la

particularidad de que mieatras por un lado se fijsa a la pa-
red extexrior 2, por otro lado lo hace a un enillo flotante
8, tonbién mediante soldadura puntual, de tal forms que el
referido anillo 8 no es solidario s la pared interior 1 si-
nd que la rodea anularﬁente, Dicho anillo tiene la misidn
de rigidizar perifericamente la estructurs 5 por su parte
interna, sin impedir el deslizamiento de la rared interior
1 debido a su dilatacidn, como puede observarse graficamen-

te comparando las figuras 3 y 4, lo que provocaria tensioneg
y deformaciones peligrosss en el material.
Lxisten también exteriormente en esta extremidad del

modulo dos rebordes auulores y parelelos entre si 9 y 10,

le funcidn ded wberde 9 hacer de tope nara la es-
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tructura 5, wientras que en 10 sirve de tope para el horde

libre del extremo contruario del mbdulo quo ha de acoplarse

a este mediante machiepbrado.

Finalmente, cabe tanbién destacar otra caracteristics

peculiar del mdédulo que se preconiza, consistente en la exis|

tencia de un rchorde 11 en la pared interior 1, corre

SPOn
diente a la extremidad hewbra de dicho mbdulo, cuys, misibn
*
s consepuir un totel aislamiento y separncidn entr?:ia Su-
.
perficie de la estructura 5 y de dicha pared 1 ﬂurau%e todo
LI Y

el periodo de funcionamiento de la conduceidn de poces a elg
L X Y T

. ~ 1:’ 2
vada temperatura, es decir, cuando se produce la dilatacidn

’

de la referido pored interior,pudiendo observarse ;i.gkrfeg
’ ° .

to mantenimiento de este aislamiento en 1e comyarac;ﬁﬁ de

Las ya citaedes Tiguras % y 4. Be consiguae asiAquuasz%:engan

contaclo ambas superlicies y, cons ecuentenente, lafithmim

si6n de calor por conduccidn es mila, existiendo tan solo

transmisidn por radiacibén, con lo que se limitan radicalmen

te les pérdides térmicas en esta zona.

Como también se ha dicho anteriormente, el interior
k]

de los mbédulos, es decir, el espacio determinado por las »a

redes ) y 2, estd relleno de aislante 3 especial para alts

temperatura. El borde suverior de dicho aislante presenta

perifericamente una conicidagd convergente para facilitar el

encaje con el mddulo yuxtapuesto, como puede observarse en

las figuras 3 Que a su vez presenta una comicidad in-

verss y conjugeda realizédndose a través de dicho bordes una

unidn perfecta entre mbédulos, sin puente térmico y sin nece

sidad de ningdn material ecpecial de sellado, siendo los prg

pios aislantes los gue sc comprimen entre si en la zona 1i-

mite para conseguir un perfecto aislamiento térmico v uns

LA o
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Hecha la descripeién & que se refiere la memoni

Bode

que antecede, es preclso ingistlr en que los detalles de

realizacion de Lo ildea axpuesta, puedan variar, es decir,

que pueden sufrir pcﬂvonap alternciones, hasadas 5i§@§%§3
én los principics fundementales de la 1ldea, que son en esa
nie loz que quedsn reflegjados en los pArrafos de 18 d&ssﬁi
cion hecha, En efecto, el Art icu]a 48 del, Lwtatnto-v;ganﬁe*
sobre Propiedsd Industrial, establece como no p&tantﬁbles,

en gu apartado tercero, "loz camblos de forma, dimansxonea'

. 090.. .
proporalones y meterics de un objeto ya patentado® #ijando
L R X

asl el criterio del legislador en el sentido de'gne'pataﬂ?

'.!QD
badu une idea que pueda dapr lugar 8 une realidad préetig&
.l .

e induptrlalizable, nadle podré apoyarse en ella pgggg'a
pratex to de haber intreducido ligeras modiiicacianéég:praw  
.

sentarla como nueva y propia. eeee

Este principio, en cuanto al alcance de 1a protec—".
citn del objeto patentado se refiere, se halla coufirmadoﬂk
pox numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -
ellas, como mls terminantes, en las de fechas 16 de ocfubrg
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.:

Bslablecido ei concepto expresado, en cuanto a la -
auplitud que debe darse & la proteccidn solicitada, se re-
dacta a continuvacidn la Nota de Reivindicaciohes9 de acuer
do con lo que sc¢ establece en el Oltimo pérrafo del apar-
tado tercero del Articule 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resGwen, el privilegio de explotascién exclusi-—

vé que 8¢ solicita, receeré sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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e
X
o
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e
Al
jor

bretancon o

Gyosepin

aistenciazdo

sobre un

aue Be constituyen medianto

3

teler, onlre las gque se dispone

]

Culf““m“OQM para vervitir el aco-

gorgue 2n o ano de sus a}rt_l'emos
. Y L]

.'
¢ reluerzo constitwida -
L 'Y A

* .
alorma con las nroplas pave-

LA X XY
Lo pezticuloridnd de, que 50
L '}

= A} n} R » 9y
de plegndo de dicha pletina

Ld
\ A2 RN ]

s0dulo ¥ a través de puntos -
, ALY

spendicnte abrazaders de unidn entre

TZACTON hf‘ GAGLED & XIEVALLS

O~

cion 1, caracterizado porque

12 estructura de ripidizacsidn

]

la particularidad de gue, mien-—

:

la pared externa, por el ofro
anillo flotanve que rodea
J Que se encuentra sensible-

descansando ests estructura

rde anular existente en 1s Da—
sirve ademds, también, para la

entre wéddulos, y existiendo -

y en esta misma ewtremidad
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un segundo reborde que actua como tope de penetracidn para

1a’axtremidad opuesta en el mbdulo contiguo, en el acopla-

miento entre mdédulos.
3.~ MODULO PARA LA CANALIZACION DE GASES A ELEVADAS

TEMPERATURAS, segin reivindicaciones anteriores, caracteri-

%ado ‘porque la pared interna del mismo presenta; en corres-

pondencia con el anillo al que se fija lsg estructura dg ri-
. : ", .
gldizacibn correspondiente a la extremidod hewbra, oirb re~

borde gque permite mantener la adecuada separacitn entre la

i '...‘..
estructura de rigidizacidn Yy la pared durante losg periodos
]
L B Y
de funcionamiento del mddulo en los Que se produce uha dila

]
tacién en dichs pared interns por efecto del alto gralh de
[ ] ..

» ' - . "0 *
temperatura existente epn el nterior de dicho mbdulee.®

“4o= MODULO PARA TA CANALIZACION IE GASES 4 ETaReDAS

TEMPERATURAS, segfin reivindicaciones anteriores, coradteri-

zado porgue en el acoplamiento entre mddulods las masas ais-

lantes establecidas en el interior de los mismos se couprimen-

entre si en la zona limite para conseguir un perfecto aisla-
miento térmico y una. estanqueidad total en ausencia de cual

Quier tipo de material de sellado.
5.~ Se reivindica por 0ltimo como objeto sobre el gue
ha de recacrel wodelo de utilidad que se solicita: MODULO

PARA LA CANATLLZACION DE GASES A ELEVADAS TEMPERATURAS.

N
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Todo conforme queda des

-

gente wemords deseripliva gque conuta de dooe piginas mecano |

y

grafiosdas y dibujos adjuntos.

y reivindicado en 1la preg
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