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E l Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,, de
^6 de Julio de 1929> e n  su texto refundido publicado el JO '
do Abril de 19J0, establece los caracteres de patenlabili-
dad de las invenciones de tipo industrial p e tienen por
objeto ootener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas máquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricación, ate* Ba am
piitud de conceptos previstos como patentables, ha liavado»»•
al legislador a aclarar (Arte, 16) que la enumeración,con­
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no• • •
limitativo,,, haciéndola extensiva incluso a los descubríais» 
tos de tipo científico (Arte,. 1'?).

El Decreto de 26 de Diciembre da 191?, recomendó 
la Orden de 18 de Noviembre de 10JJ, confirme, el cr’fíério 
legal de que también serán patentables los instrumenta, ob 
Jetos, o partes de los mismos, que aporten a la función a 
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi 
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante 
riormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar 
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside­
rarse, que la invención a que se. refiere la presente memo— 
rxa, constituye una novedad industrial, con características 
y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo­
tación exclusiva que por ella se solicita, premiando así 
los méritos de quien aporta a la industria del país una me­
jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia­
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 4? en relación 
c-on el 171, en su nueva redacción afectada por la Orden de 
18 de Noviembre de 1.9J6).



"■ 3 ' ™ tu

La presente invención se refiere, según se expresa ©a 
el enunciado de esta memoria deBcreptiva, a un módulo que, 
acoplado con otros del mismo tipo, permite la obtención d© 
una canalización para la conducción de gases a elevadas tero 
peraturas, con unas pérdidas de calor mínimas,

Como es sabido la ecuación de flujo do calor viene da 
da por la expresión: , ,

Q Ó , Jpji ( t fj — t -̂ ) * • •
. Le J.a fórmula anterior es fácilmente -dedunible que cuan

tu uiiunu v-,on ^0fci j-a clores uin constituyen su segundo tór—
mino, menor será el flujo de calor por conducción y / c i m w -
cuenteniente, las pérdidas de color a través de 1©8 .payadas
de la canaliza cien * ••••

•  # *

Kn el ceso concreto en el que se aplica el móVuío ob 
jeto de la presente invención, el salto térmico exísl’é* ine­
vitablemente puesto que la temperatura ambiente es muy infe 
rior a la temperatura de los gases conducidos. El coeficien 
te de transmisión térmica de materiales, es también inevita 
ble, si bien se usan materiales del menor coeficiente cosible 
^in Poner en peligro las características' de rigidez, seguri 
dad, durabilidad y otras del módulo.

ks » por ¿l-timo, el factor superficie el que se puede 
reducir insta los límites mecánicamente admisibles. Guando la 
superficie se reduce a un mínimo, tendiendo a C, el flujo - 
tiende también a 0. Este es el caso del módulo propuesto, - 
ya que sin perder rigidez y reuniendo todas las garantías - 
de fiabilidad, reduce la superficie de transmisión a meras, 
superficies puntuales y en un número mínimo, obteniéndose 
por consiguiente unos resultados óptimos,

iante o] acopiamiento axial de diversos módulos,



se obtiene un tubo de canalizar.: 6n de gases a elevada tempe 
natura, de dimensiones ampliamente variables y con unas ca­
racterísticas de rendimiento din r.i luiente igualares, sien­
do especialmente aptos pura su utilización* como elementos 
constitutivos de chimeneas modulares.

El módulo que se preconiza es de los que se constitu­
ye mediante dos superficies cilindricas coaxiales Xas• •
que se dispone un material de aislamiento adecuado, ’gentrán• ””
d°se las características de dicho módulo en lo esp^g.^al COn
figurucion de sus extremos en orden a conseguir un .perfecto
acoplamiento entre los mismos puesto que, como es sabido,
es pritaordiaimante en estos zonas extremas de los «i&ttylos -
donde radica el problema de las conducciones de ga^e.% coa-« • •
vencionalea, ya que precisamente en estas zonas es'donde se

t

originan, fugas o pérdidas de calor por conducción a través 
de las estructuras que rigidizan ambas superficies constitu 
tivas de la pared de la chimenea, estructuras que en la ac­
tualidad se viene: realizando a base de hormigón o bien cha­
pa metálica continua de unión entre las dos citadas superfi 
cíes constitutivas del conducto tubular.

Es precisamente sobre los elementos rigidizadores que 
incorporan los extremos del módulo, sobre- los que se centra
t

fundamentalmente el objeto de la invención.
Para complementar la descripción que seguidamente se 

va a realizar y con objeto de ayudar a una mejor comprensiót 
de las características del invento, se acompaña a la presen 
te memoria descriptiva, como parte integrante de la misma, 
de un juego de dibujos en el que con carácter ilustrativo y 
no limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1 muestra una vista en alzado lateral v en
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sección de arabos extremos de la parea de un modulo para ca­
nalización de gases realizada de acuerdo con el objeto de ~ 
la profíente invención,,

La figura 2 muestra una sección transversal del módu­
lo realizada o nivel de la línea de corte A-33 de la figura
1..

La figura 3 muestra un detalle on sección diestra! 
del ocopiararento entre dos módulos, cuando la canalización,* • i
con .los mismos obtenida se encuentra a la temperatura ambiei;
te,

*
• • •

La 1 igura 4 muestra, finalmente, una vista similar a 
la de la figura anterior y-del mismo conjunto, tra^'V; paso 
a través de la canalización de gases a elevada temperatura 
con la consecuente dilatación térmica sufrida por la*pared 
interna de cada módulo.

A la vista de estas figuras puede observarse como el 
módulo que se preconiza esté constituido por dos superficies 
cilindricas 1 y 2, montadas coaxialmente y preferentemente 
de acero inoxidable, entre las cuales se dispone la masa 3 
de aislamiento adecuado.

La extremidad del módulo en funciones de macho, desti 
naca a acoplarse en la extremidad opuesta del módulo si­
guiente, incorpora una estructura interna de rigidización 
referenciada con 4 que, como anteriormente se ha dicho, sus 
tituye a la estructura de hormigón o al anillo de chapa con 
tinua que se utiliza en los sistemas convencionales.

-Esta estructura interna -1 está constituida por una - 
pletina estrecha y de gran longitud que con las propias pa­
rece.:, 1 y 2 configura una celosía triangular, en la que so­
lamente los vértices de dicha pletina se encuentran en con­



tacto con tales paredes a través do puntos de soldadura, 
decir, que las uniones o superficies de contacto' son exelu- 
sivaruen wO puní..uales , obten? endone asa un aislamiento praeti 
ásmente perfecto por no existir puente técnico entre el in­
terior y el exterior*

La estructura 4 es praeti enmonte indeformable, traba
¿jando unos tramos a tracción y otros a compresión»» en» caso
de estar cometidos a algún esfuerro de deformación» •• • •

1'iX.í.s I,en a sxmiHtoo en las pax’©d es interior 1 y extsriop
c 'sjuí: rebordes o anulares y enfrentados, en fuño i 013 es de• • •
tope para la referida estructura 4, como puede observarse «•»
en lo figura 1 • Ademas el reborde 6 exterior sirve de aloja
miento para el extremo correspondiente de la abrasadora 7 »»• • • *
destinada a la unión entro módulos y cuya misión e*5*\bped?.r 
el desplazamiento axial de los mismos, ••••*•

La extremidad opuesta del módulo incorpora uno estruc 
tura 8 similar a la 4 anteriormente descrita, pero con la 
particularidad de que mientras por un lado se fija a la pa­
red exterior 2, por otro lado lo hace a un anillo flotante 
8, también mediante soldadura puntual, de tal forma que el 
referido anillo 8 no es solidario a la pared interior 1 si­
no que la rodea anularmente* Dicho anillo tiene la misión 
de rñ gidiñar periféricamente la estructuro 5 por su parte 
interna, sin impedir el deslizamiento de la nared interior 
1 debido a su dilatación, como puede observarse gráficamen­
te comparando las figuras J y 4, lo que provocarla tensione 
y deformaciones peligrosas en el material.

Existen también exteriormente en esta extremidad del 
modulo dos rebordes anularos y paralelos entre sí 9 y 1 0 , 
siendo función del aborde 9 hacer de tope para la es-
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tructura 5, mientras que en 10 sirve de tope para el borde 
libre del extremo contrario del módulo quo ha de acoplarse 
a este mediante machiembrado.

Finalmente, cabe también, o o atacar otra característica 
peculiar del modulo que se preconiza, consistente en la esds 
tencia oe un robo roe 13. en la pared interior 1, correspon­
diente a la extremidad hembra de dicho módulo, cuya mi*sión
os conseguir un total aislamiento y separación entre»la su*»»• •
porfxc.i.e de la estructura 5 y de dicha pared 3. durante todo• •••*«
o_l porrudo do f uncionamiento de la conducción de g£¿s¿;s a elí

•  •  *

vada temperatura, es decir, cuando se produce la dilatación
9

de la rol árida pared interrorpudi ejido observarse el perfee
to mantenimiento de este aislamiento en la comparación* de

•* * • •
las ya citados figuras ? y h  Se consigue así. que iíb*%4ngen 
contacto ambas superficies y, consecuentemente, laórsh’smi- 
sion de calor1 por conducción es nula, existiendo tan solo 
transmisión por radiación, con lo que se limitan radicalrnen 
te las pérdidas térmicas en esta zona.

Como también se ha dicho anteriormente, el interior 
de los módulos, es decir, el espacio determinado por las pa 
redes 1 y 2, está relleno de aislante 3 especial para alta 
temperatura. El borde superior de dicho aislante presenta 
periféricamente una conicidad convergente para facilitar el 
encaje con el módulo yuxtapuesto, como puede observarse en 
las figuras 3 y h, que a su vez presenta una comicidad in­
versa y conjugada realizándose a través de dicho bordes una 
unión perfecta entre módulos, sin puente térmico y sin nece 
sidad de ningún material especial de sellado, siendo los pr 
pios aislantes los que se comprimen entre sí en la zona lí­
mite para conseguir un perfecto aislamiento térmico y una
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Hecha ,1a daseripción a que se refiere la memoria - 
que anteceda, es preciso insistir en que los detalles de 
realización de la idea expuesta, pueden variar, es decir.,

■ V ■ upueden sufrir pequeñas alteraciones, basadas siempre';.
mi los principios fundamental es de la idea, que son en m é r í

cia los que quedan reflejados en los párrafos' de la deseriji, ;:í
cion hecha, En efeoto, ©1 Articulo 48 del Estatuto».vl{|e3nta'
sobre Propiedad Industrial, ostableea como no patentadles*
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones^
proporciones y materias de im objeto ya patentado" fijando

•  • •

asi el criterio del legislador en el sentido de- que paten*-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad p̂ ác.i'lda-

*  * *  *e industrialisable, nadie podrá apoyarse en ella parSf* a 
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones;*pre­
sentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec­
ción del objeto patentado se refiere, se halla confirmado 
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre ~ 
ellas, como más terminantes, en las de fechas 16 de octubrá 
de 1954-, 2,3 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la 
amplitud que debe darse a la protección solicitada, se re­
dacta a continuación la Nota de Reivindicaciones, de acuer 
do con lo que se establece en el último párrafo del apar­
tado tercero del Artículo 100 de la Ley, sintetizando así 
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resumen, el pidvilegio de explotación exclusi­

ve. que se solicita, recaeiA sobre las reivindicaciones si­
guientes ;
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; . i-lOTVüLO PALA LA OAIPJPJEACIOH M  GASES A ELEVADAS

ÍLUvipAwAundAP, que s:ionoo os los que se constituyen mediante* 
dos paredes cilindricas ocarAnles, entre las que se dispone 

mna- masa- do uatenis X aislante, y en ios que sus extremos so • 
..•encuern-ran nuecuaciernente contorneaos para ’oermitir el acó- 
piamu-trnto •coaxial entre diversos módulos por machiembrado,

e sene i.a Ira en t o so caracteriza porque en uno do sus «*>rti*emos
______ . . . . .  :xncorjjur;:¡ una estructura interna do retuerzo constituida —

por. una pletina catrocha que conforma con las propias pare-
non una celosía triangu? n r, con la partí eul. a ridnd de. que so
lamente; .los vórtices o aristas de plegado de dicha pletina
coala uvair. con las pe redes, o el módulo y a través de juntos -

• I *  *oe- soldadura que’ establecen uniones asimismo p u n t u a l L a  

L> re.acose ppavasto 'que cicla estructura de rigió i sacrón* a sien 
te 'sobro unos rebordes anulares existentes en las pliV^des - 
del. módulo., cié los que el exterior constituye además el alo 

pura la correspondiente abrazadera de unión entre
módulos,.'

2, --  J10FÜL0. PÁHA LA CANALIZACION LE GASES A ELEVALAS 

, iEilt'vrPAoUil/'S, según reivindicación 1, caracterizado porque 
en su otra extremidad existe una estructura de rigidización 
■ simular a ,1c descritas; con la particularidad de que, mien­
tras que por un lado so fióa a la pared externa, por el otro 
io La ce do l.a misma manera a un anillo flotante que rodea 
aaulaamonte a la pared interna y que se encuentra sensible- 
rnenle disranciado de lo misma, descansando esta estructura 
do j-i¿.Ldinación sobre un reborde anular existente en la pa­
rca externo deJ. módulo que sirve además, también, para la 
c.Liado abrazadera de fijación entre módulos, y existiendo - 
asimismo en esta pared externa y en esta misma extremidad

g
pb A’ Air
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un segundo reborde que actúa como tope de penetración para 
la extremidad opuesta en el módulo contiguo, en el acopla­
miento entre módulos.

3»- MODULO PARA LA CAL AL -ILACION DE CARES A ELEVALAS 
TEMPERATURAS, según reivindicaciones anteriores, caracteri­
zado 'porque la pared interna del misino presenta, en corres­
pondencia oon el anillo al que se fija, la estructura de ri- 
gidización correspondiente a ia extremidad hembra, otVo re­
borde que permite mantener la adecuada separación entre la 
estructura do rigidisación ty la pared durante los periodos 
de funcionamiento del módulo en los que se produce uña dila 
tación en dicha pared interna por efecto del alto grááb de 
temperatura existente en el interior de dicho módul^í.**

4.- MODULO PARA LA CANALIZACION LE GASES A E ¿ M ü A S  
TEMPERATURAS, según reivindicaciones anteriores, caraóteíi- 
zado porque en el acoplamiento entre módulos las masas ais­
lantes eotablecidas en. el interior de los mismos se comoximen 
entre si en la zona límite para conseguir un perfecto aisla­
miento térmico y una. estanquéidad total en ausencia de cual 
quier tipo de material de sellado.

5*- Se reivindica por último como objeto sobre el que 
ha de recaer eL modelo de utilidad que se solicita: MODULO 
PARA LA CANALIZACION DE GASES A ELEVADAS TEMPERATURAS.

25

30



0?odo conforme queda descrito ;y reivindicado en 3.a -ore 
sente memoria descriptiva que consta de doce páginas mecano 
grafiodas 3' dibujos adjuntos.

» * *

*
t *  •
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