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MtRKSR IA DESCRIFT IVA 

para so lic ita r

P A T E N T E  DE I  N V B E C I  0 E 

e n

E S P A Ë A 

por anos

a nombre de WAOÊ ïR-OHÏâïIE G.m.b.H., entidad alemana, establecida 

en Frinzregentenstrasse 22, Munich, Alemania, por:

"MEJORAS IHTmDUCIDAS EN IA RUBRICACION DE MEDIOS DE IMPREGNACION 

RUtI PAPEL"

Para la  imprecación de papeles con e l fin  de hacerlos repe­

lentes del agua y de los pegamentos, se emplearon hasta ahora los 

siguientes productos de silicona: aceites de silicona, h idro-poli- 

siloxanos, a los cuales, para conseguir dureza, pueden añadirse tam­

bién sales metálicas, p. e j . , ootanoato de cinc; mezclas de aceites 

de silicona con hidro-polisiloxanos, a los cuales en ciertos casos 

se añaden igualmente catalizadores metálicos; resinas de silicona, 

caucho de silicona, así como mezclas de polímeros lineales de s i l i ­

cona o caucho de silicona con resinas de silicona.

Los efectos de repulsión de pegamentos de todos estos medios
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de impregnación de tipo silicona son aproxicr.¿ámente iguales, aun­

que en general puede establecerse que los papeles impregnados que 

contienen caucho de silicona o una cierta  parte de caucho de s i l i ­

cona no son tan fuertemente repulsores de los pegamentos como los 

papeles que están tratados con resinas de silicona o con aceites de 

silicona. En los aceites de silicona es un inconveniente la  peque­

ña f i je z a  a l papel y la  posibilidad, con e llo  ligada, de que los acei­

tes de silicona pasen a la  capa de' pegamento y puedan altor ai- con 

e llo  la  acción anherente. Este inconveniente puede presentarse tam­

bién en determinadas resinas de silicona y otros medios de impregnar- 

ción de silicona s i éstos no pueden condensarse tan a fondo que no 

contengan ya componentes de bajo peso molecular.

Existía  e l anhelo de encontrar un medio de impregnación del 

papel que mojara homogéneamente e l papel, de modo que pudiera ser 

aplicado sin dificu ltades can espátulas, rod illo s  o con p is to la ; es­

to  es principalmente cuestión del disolvente. El medio de Impregna­

ción debe además adherirse muy bien a l papel, esto es, a ser posi­

ble formar un compuesto químico ccn la  celulosa; esta función debe­

r ía  llen ar-la  e l  medio de reticulación. Por otra parte, la  acción 

repulsora de los pegamentos no debe ser demasiado pronunciada, y 

finalmente e l medio de impregnación del papel no puede contener com­

ponentes de bajo peso molecular, que puedan pasar a la  capa de pegs -̂ 

mento.

Pues bien, se encontró que un medio de impregnación de papel 

muestra estas propiedades s i posee los siguientes componentes esen­

cia les:

Un diorganopolisiloxano linear, preferentemente can une. v is ­

cosidad de por lo  menos 2000 cs t., especialmente con una viscosidad 

de 25000 a 20 millones cst, por regla general compuesto de dim etll- 

polisiloxano, en algunos casos conteniendo también otros grupos or-
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gálicos, como fen ilo , v in ilo  o e t i lo .

B) Un organohidropolisiloxano como reticulador y como compo­

nente reactivo para mejorar la  adherencia a l papel, preferentemente 

un metilhidropolisiloxano, que puede presenten- también otros grupos 

orgánicos, p. e j ., fen ilo  o e t i lo .

0) Un catalizador de condensación para acelerar la  reacción de 

reticulación, preferentemente una sal metálica de un ácido orgáni­

co, un quelato metálico, un compuesto organometálico, un ácido o ba­

se orgálico o inorgánico.

D) Un disolvente orgánico, preferentemente un disolvente po­

la r , oxigenado, como alcohol, áster, éter o cetona, p. e j .  áster 

acético, que tiene la  misión de repartir uniformemente e l medio de 

impregnación del papel en los procedimientos de aplicación usuales 

mediante una buena humidificación del papel, y que tiene simultánea­

mente la  misión de aumentar a un va lor aceptable e l  tiempo de con­

servación de la  flu idez de la  solución de impregnación del papel adi­

cionada de catalizador de endurecimiento.

Rn cuanto a los compuestos a tener en cuenta para la  elección 

de los componentes A, B y C en particular, se remite a la  patente 

belga número 550.105. Evidentemente, pueden emplearse cada vez de 

todos los componentes dos o varios de la  miaña clase. Puede u t i l i ­

zarse también e l disolvente oxigenado junto con otros disolventes 

o diluyentes. A las mezclas puede añadirse también una resina a r t i­

f i c ia l  soluble en e l  disolvente existente.

La relación de ambos componentes A y B en la  mezcla puede os­

c ila r  dentro de amplios lím ites; preferentemente se usa e l  componen­

te A en exceso. Mezclas de acción provechosa consta de 98-50% del 

componente A y 2-50% del componente B. Relaciones de mezcla que cai­

gan fuera de esta zona dan peores resultados. La cantidad del cata­

lizador de reticulación C se ajusta según la  velocidad de secado de-
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seada; esté en general entre 0,1-10%, referida  a la  cantidad tota l

¿e los componentes A y La cantidad de disolvente D se ajusta se-

gdn e l tipo de aplicación deseado: empleando la  masa en máquinas 

para extensión en aplicación con espátula, bastan para la  aplica­

ción soluciones al 30-60 por ciento; en aplicación con rod illo s , 

brochas, por inmersión, por extensión, por pulverización o por ro­

ciamiento se emplean soluciones con 1-30% de contendido de cuerpos 

só lidos.
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Mezclas apropiadas constan por ejemplo de alrededor del 8% 

en peso de dimetilpolisiloxano' (masa para extensión de caucho de 

s ilicon a ), 2a en peso de m etil-hidro-polisiloxano, 0,5% en peso de 

dilaurato de dibutil-estaño y 90% en peso de acetato de e t i lo ,  la  

impregnación aplicada al papel con una de ta les soluciones, cuyo 

tiempo de flu idez asciende por lo  menos a 4 semanas, se vulcaniza 

durante 2 minutos a 120& después de eliminar e l disolvente.

Las nuevas combinaciones son apropiadas ante todo para la  

paración de los papeles llamados de separación, de cubierta y de 

acompañamiento para cintas y hojas adherentes, asi como también

pro-

calcomanías, etc acerca de lo  cual existen daros más concretos

p.e. en las patentes ; 

divulgación alemana 1 

aleman 1.719.881. Los

alemanas 855 746 y 876 503, en la  Memoria de 

.036.428, asi como en e l modelo de u tilidad 

papeles siliconados de acuerdo con e l  inven­

to, especialmente papeles pergamino, sirven en especial como capas 

de cubierta y de separación o como capas intermedias entre hojas 

25 o cintas pegajosas o auto-adherentes.

EJEMPLO 1

30

En 1000 g de acetato de e t i lo  se disuelven 700 g de un dirne- 

til-p o lis iloxan o  de peso molecular- 500.000 y 300 g de un metilhidro- 

polisiloxsno de peso molecular 1700. Se anacen o, esta solución 20 g
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de dilaurato de di'outilestaño y se impregna con e l la  un papel per­

gamino. Una vez realizada la,impregnación, se seca e l  conjunto 2 

minutos a 130- en una estufa. Si un papel así tratado se pepa con 

una t ira  adherente, p. e j .  del producto comercial Tesaiilm, y e l -  

conjunto se mantiene después atirante 14 horas a 50-̂  bajo una presión 

de 2 hg cm̂  y seguidamente durante otras 14 horas a temperatura am­

biente, e l Tesaiilm se puede separar del papel fácilmente y sin d i­

ficultades después de este mantenimiento, mientras que en un ensayo 

de control sobre papel no tratado la separación del Tesaiilm no re­

sulta ya posible sin destrucción del papel.

Se prepara una solución de 050 g de dimetilpolisiloxano con 

una viscosidad de 25.000 cst. y 150 g de metilhidropolisiloxano con 

15 una viscosidad de 28 cst. en una mezcla de 750 g de xileno, 100 g 

de butenol y 150 g de acetona y se aihden seguidamente a esta mez­

cla 15 g de dibutilamina. Con esta mezcla se impregna entonces pa­

pel de celulosa sódica como en e l  ejemplo 1 y se rep ite e l ensayo 

con cinta adhesiva descrito en e l ejemplo 1. Con esta mezcla, se ob- 

20 tienen iguales resultados.

Esta so lic itud que corresponde a la  presentada en Alemania 

e l  19 de Febrero de 1959, bajo e l  í?iSm. 25.065 IYa/55 i ,  se aco­

ge a los beneficios del artícu lo 51 del vigente Estatuto sobre Pro­

piedad Industrial.

25

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan para 

que sean objeto de esta Patente de Invención en Es paila, por vEIi'.TE 

30 años, son los siguientes:
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is . -  Hejoras introducidas en la  fabricación de medios de im­

pregnación para papel a base de sllicona, que constan esencialmen­

te de diorganopolisiloxano lin ea l como masa fundamental, organohi- 

dropolisiloxano como reticalador, catalizador Re condensación y d i­

solvente.

2^-.-Mejoras según la  reivindicación 1, caracterizadas porque 

dichos medios contienen como componente A siloxano con una visco­

sidad de por lo  menos 2000, preferentemente de 25000 hasta 20 m illo­

nes cst.

3^.- Mejoras según la  reivindicación 1 y 2, caracterizadas -  

porque dichos medios contienen cono componente A dimetilpolisiloxar- 

no, e l  cual en su caso presenta aún otros grupos orgánicos.

4 - .-  Mejoras según la  reivindicación l a ß ,  caracterizadas por­

que dichos medios contienen cano componente B m etilh idropolisiloxa- 

no, e l cual eventualmente presenta aún otros grupos orgánicos.

53.- Mejoras según la  reivindicación 1 a 4, caracterizadas por­

que dichos medios contienen como componente C sales metálicas de áci­

dos orgánicos, quelatos metálicos, compuestos organometálicos, áci­

dos o bases orgánicos o inorgánicos.

6^.- Mejoras según la  reivindicación 1 a 5, caracterizadas por­

que dichos medios contienen como componente D un disolvente oxige­

nado polar, como alcohol, áster, eter o cetona.

7-'.- Mejoras introducidas en la  fabricación de medios de im­

pregnación para papel.

Tal y ccmo se ha descrito en la  Memoria que antecede y con los 

fines que se han especificado.



Esta Memoria consta de s iete hoj^.s escritas a 

sola cara. .

,/]
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