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MENMORIA DESCRIPTIVA o |
El objeto de la~piesen¢e soiicitud»de.mmﬁélb‘@£5¥7 ~

P
PREMEZCLA EN LA FABRICACION DE ESPUMA DE POLIUREPANO®, -

Utilidad se refiere a un "DISPOSITIVO PARA EFECTUAR U

que aporia a su funcién‘espeeifiea~ésehgiaieb caracter
ticas de novedad y eficacia eonstitutivas de n@téb19§ rf
ventajas scbre 1los mecanismos hasta'&hora usuaiesg

Con la finalidad de obtener premezeclas de alto ééﬂ{
grado de homogeneidad de los produetos«eomponentes‘de.ﬁgm5
espuma de poliuretano, generalmente poliol y catalizé&o~
res, se ha proyectado y realizado el dispositivo del enu
cisdo, con el gque se logra el perfecto remeviao”deilbs5£
tados productos y_consiguientemente la premezcla.ideai'ﬁéQ
los mismos para la ulterior fabricacién de blogues flbxié;
bles de dicha espuma.

Se ha previsto al efecto, como base de sustentacidn, k
una estructura metdlica vertical, fija, que en su parte

superior soporta lateralmente en disposicién enfrentada,

también en posicidén vertical, sendos motores eléctricos -
con los ejes motrices hacia arriba, dotados de poleas o0 =
pifiones para el acoplamiento horizontal de las correspon-
dientes correas o cadenas de transmigién que imprimen mo-
vimiento a dos ejes coaxiales instalados asimismo vertic@l
mente a través de un depdsito, preferentemente cilindrico,
contenedor del poliol. 3
Inferiormente el citado depdésito toma forma tronco=
cénica invertide y enlaza en sentido descgndente con un
sector cilindrico de igusl didmetro que la base inferior
del trocnco de cono, & través de cuyo recinto cilindrico

un sinfin, previsto en el extremo inferior del eje 003x1314 ’
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‘gar la premezecla, habiéndose proyectado con forma eiiinaj;

extermo yvmoviqo pecr uno de los metoraé.&ntesfﬁéﬁci_
dos, impulsa hacia abajo el poliol centenidézenfﬁidng -
depdsito, |

Enlaza con el mencionado sector eilindrﬁéb*dﬁbﬂgwf
el que es impulsado el poliol, otro Sec$0rwtrénépbéﬁi@95_
invertido que recibe por medios tubulares aproniados 1§é
productos catzlizadores, los cuales, junioe con ei‘péli,

descienden a un recinto o cédmara inferior donde tiene lu

drica y alojandose en la misma un eleménto agitador,.dis—‘
puesto en el extremo del eje coaxial intermo. EL referigaa
elemento agitador 619p0nehde apén&ices perpenqigurarea;al
eje con los que al girar a velocidad determinada se reali.
za la premezcla definitiva, ) ‘
Finalizada la fase indicada en el parrafo preceden~
te, los productos uniformemente mezclados descienden en
el momento deseado a través de un el emento valvular para
pasar a un conducto de dirececidn practicable meliante po=
lea de sustentacidn y posicidn y el consiguiente cable o
similar,

La descripeidn detallada que éigue la referimos a
las figuras 2djuntas en las que a titulo de ejemplo y sin
cardcter limitativo alguno, por tesnto, ya que la practi-
ca puede aconsejar cualquier ligera modificacién sin al-
terar la esencialidad de la invencidn, se ha representa-
do la realizacidén que consideramos idonea para la finali=-

dad propuesta.

La figura 1 nos muestra el alzado frontal del con=-

junto.

La figura 2, un detalle ampliado, parcialmente sec-
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‘dena =4~ hace girar al pifién o polea =5- péra nover el'é f

cionado, de los elementos impulser y agitador,
Conforme a la figurs 1, oObservemos superiormente
el depésito eilindrico -1~ contenedor del poliol, el mg

tor —2- con su pelea o pifidn -3- que con la corres ¢ ea

eje exterior cosxiaml —6- y el sinfin ~7- situado en su -i'
extremo inferior a fin de impulsar el poliol en sentido
descendente a través del seetor cilindrico -9-, pasando )
previamente por el tramo troncocdénico ~8-.

El segundo motor -10-, utilizando el mismo siste—

ma, hace girar el pifidn o polea -11- para mover la trang
misién -12- que enlaza con el pifién v pelea -13~ e impul
sa al eje coaxial interior -14- acoplado al agitador =15é5;A
que ejecuta la premezdla de los productos. , |

El poliol impulsado por el sinfin -7~ a través de
la cédmara -9~ Se une con 1los catalizadores que llegan por
les conductos tubulares -16- y afluyen al recinto tronco-
¢dnico -17- desde donde pasan & la camara de premezecla —18=

Una vez efectuada dicha premezcla del moao indica-
do, queds esta dispuesta para su.posterior utilizacidn -
en la fabricacién de la espuma de poliuretano, a cuyo ==
efecto ha de pasar a través de un elemento valvular =19
al cohducto -20- de direccidn practicable, el cual es sus
tentado y orientado por una polea -21- provista del co--
rrespondiente elemento -22- dispuesto a tal.fin. §

En la figura 2 se aprecia, de arriba a abajo, una =
pequefia fraccidén del eje coaximl externo -6-, parte del -
sector troncocdnico invertido -8- del depbsito, el sinfin
impulsor -7- del poliol, el sector cilindrieo'—9: por e} |

que desciende dicho producto pasando después a la cdmara
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_tranaoeénica_invertida,—17- en la que Se une @ lbsvcé@?a
talizadores afluentes por los conductos tubuléfes -16;.'
En la seccidn practicada al sinfin impulsor ob—
servamos el eje coaxial interior ~14-~, dotado de los co~ °
rrespondientes rodamientos pars su correcta funcién, eu
yo eje se hace solidario del elemento agitador -15- alo-
jado en la cdmara cilindrica -18~ donde tieme lugar la

premezcla propuesta.

Hecha la descripcidn del presente invento lo gue
se declara como no divulgado ni practicado en Espafia -
comprende las reivindicaciones siguientes: ‘ -

1,- Dispositivo para efectuar una premezcla en la
fabricacién de espuma de poliuretano, que se caracteri-
za porque en una estructura fija, como base de sustenta~-
¢cidn vertical, se han instalado en su parte superior, =
con disposicidn latersl enfrentada e igualmente en orien
tacibn vertical, dos motores eléctricos con los ejes —
motrices hacia arriba, dotados de poleas O pifiones para
el acoplamiento horizontal de correas o cadenas de trang
pisidén que imprimen movimiento a dos ejes coaxiales, ==
acoplados asimismo verticalmente a través de un depdsito
preferentemente cilindrico, contenedor del poiiol.

2.~ Dispositivo, segun la reivindicaeién 1, que -
se caracteriza porque el citado deposito contenedor del
poliol toma inferiormente forma troncocdnica invertids,

ernlazando en sentido descendente con un sector cilindri
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co de didmetro equivelente 2l de la base inferior de =
la figura troncocdnica indicada.

3.~ Dispositivo, segin las reivindicaciones 1 y 2,
que se caracteriza porque en el recinto del sector eilin
drico aludido en el pérrafo precedente se aloja uh“sin—
fin instalado en el extremo inferior del eje coaxial ex-
terno gue, movido por uno de los motores eléctricos an-
tes mencionados, impulsa hacia abajo el poliol conteni-
do en el depdsito. | _

4.~ Dispositivo, segun las reivindiceciones 1 a 3,
que se carscteriza porque el referido sectgr cildindrico
desde el gque es im;ulsado el poliol, enlaza inferiormen—
te con otro sector troncocodnico invertido que recibe por
conductos tubulares adecusdos los productos catalizado-
res, cuyos productos, junto con el poliol desc;?nden 8 -
otro recinto o cémara inferior, también proyectado con
forma cilindrica y en la que se aloja un elemento agita=
dor dispuesto en el extremo del eje coaxial interno.

5.- Dispositivo, segun las reivindicaéiones 1a 4;
que se caracteriza porque el elemento agitador indicado
en el pirrafo anterior cuenta con series de apérdices per
pendiculares al eje que al girar por impialso del segundo
motor eléctrico a determinada velocidad realizan la pre-
mezcla definitiva, .

6.— Dispositivo, seguin las reivindicaciones 1 a 5;
que se caracteriza porgque una vez conseguida la premezcla
en la forma que ha quedado resefinda, los productos inte-
grantes descienden en el momento deseado & través de un
elemento valvular para pasar & un conducto de direccion

practicable mediante polsa de sustentacidn y posicion y
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el necesario cable o similar.

7+- DISPOSITIVO PARA EFECTUAR UNA PREMEZCLA EN LA
FABRICACION DE ESPUMA DE POLIURETANO,

Segun se deseribe y reivindica en la presente Me~
moria que consta de 7 hojes foliasdas y mecanografiadas

por una sola cara y 2 ldminas de dibujos,

¥adrid, a 3 de Enerc de 1.981
FLEXINTER, S.A.

P o8 o JA‘ME lSERN CUYAS




Ql
I}
- 3
S
<
o
I
o

M"""‘l
——— e T——
H

19

! 0
N~ = ’
@® o O bt . /
!
i .

o S Sty it Al I

t
1
ij;
l-—
q.‘
]
1y
i
-.:f:‘r-.
i
9%
¥
&
ol
q7
/\L
{
|

S
!
v

® ~goe
-

Madrid, a 3 Enero 1981

FIG. 1

P.a.

o




e

16

1
[

F1G.




16

ri8

FlG. 2

adrid, a 3 Enero 1981
Pele JAIME 1SERN CUYAS

P.%




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



