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MEMORIA DESCRIPTIVA 

El objeto de la presente solicitud de Modelo de -s- 

Utilidad se refiere a un "DISPOSITIVO PARA EFECTUAR UNA

PREMEZCLA EN LA FABRICACION DE ESFUMA DE POLIURETANO", 

que aporta a su función específica esenciales caracterís 

ticas de novedad y eficacia constitutivas de notables — 

ventajas sobre los mecanismos hasta ahora usuales.

Con la finalidad de obtener premezclas de alto —  

grado de homogeneidad de los productos componentes de la  

espuma de poliuretano, generalmente polio! y catalizado­

res, se ha proyectado y realizado el dispositivo del enun 

ciado, con el que se logra el perfecto removido de los ci - 

tados productos y consiguientemente la  premezcla ideal de 

los mismos para la  ulterior fabricación de bloques f le x i­

bles de dicha espuma.

Se ha previsto al efecto, como base de sustentación,

una estructura metálica vertical, f i ja ,  que en su parte

superior soporta lateralmente en disposición enfrentada, 

también en posición vertical, sendos motores eléctricos -- 

con los ejes motrices hacia arriba, dotados de poleas o -

piñones para el acoplamiento horizontal de las correspon­

dientes correas o cadenas de transmisión que imprimen mo-

vimiento a dos ejes coaxiales instalados asimismo vertical 

mente a través de un depósito, preferentemente cilindrico, 

contenedor del poliol.

Inferiormente el citado depósito toma forma troncos- 

cónica invertida y enlaza en sentido descendente con un 

sector cilindrico de igual diámetro que la  base inferior  

del tronco de cono, a través de cuyo recinto cilindrico  

un sinfín, previsto en el extremo inferior del eje coaxial



externo y movido per uno de los motores menciona-

dos, impulsa hacia ahajo el poliol contenido en dicho -  

depósito.

Enlaza con el mencionado sector cilindrico desde -  

el que es impulsado el poliol, otro sector troncocónicp 

invertido que recibe por medios tubulares apropiados los  

productos catalizadores, los cuales, junto con el po lio l, 

desciendan a un recinto o cámara inferior donde tiene lu  

gar la premezcla, habiéndose proyectado con forma c ilin ­

drica y alojándose en la misma un elemento agitador, dis­

puesto en el extremo del eje coaxial interno. El referido 

elemento agitador dispone de apéndices perpendiculares a l 

eje con los que a l girar a velocidad determinada se rea li­

za la  premezcla definitiva.

Finalizada la fase indicada en el párrafo preceden­

te, los productos uniformemente mezclados descienden en, 

el momento deseado a través de un elemento valvular para 

pasar a un conducto de dirección practicable mediante po­

lea de sustentación y posición y el consiguiente cable o 

similar.

La descripción detallada que sigue la  referimos a 

las figuras adjuntas en las que a titulo de ejemplo y sin 

carácter limitativo alguno, por tanto, ya que la prácti­

ca puede aconsejar cualquier ligera modificación sin a l­

terar la  esencialidad de la invención, se ha representa­

do la  realización que consideramos idónea para la f in a li ­

dad propuesta.

La figura 1 nos muestra el alzado frontal del con­

junto.

La figura 2, un detalle ampliado, parcialmente see-
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eiamada, de los elementos impulsor y agitador.

Conforme a la  figura 1? observamos superiormente 

el depósito cilindrico -1 - contenedor del poliol, el me 

ter -2 -  con su pelea o pidón -3 - que con la  correa o ea

5. dona -4 - hace g irar a l  pidón o polea -5 - para mover el — 

ege exterior coaxial -6 - y el sinfín -7 - situado en su -? 

extremo inferior a fin  de impulsar el polio l en sentido 

descendente a través del sector cilindrico -9 -, pasando 

previamente por e l tramo troncocònico -8 -,

*10. El segundo motor -10-, utilizando el mismo siste -

*: ma, hace girar el pidón o polea -11- para mover la  trans

misión -12- que enlaza con el pidón u polea -13- e impul 

sa a l eje coaxial interior -14— acoplado a l agitador -15—

. que ejecuta la premezdla de los productos.

15. El poliol impulsado por el sinfín -7 - a través de

la cámara -9 - se une con los catalizadores que llegan por 

lea conductos tubulares -16- y afluyen a i recinto tronco- 

cónico -17- desde donde pasan a la cámara de premezcla - 18- 

Una vez efectuada dicha premezcla del modo indica- 

20. do, queda esta dispuesta para su posterior utilización -  

en la  fabricación de la espuma de poliuretano, a cuyo —  

efecto ha de pasar a través de un elemento valvular -19— 

al conducto -20- de dirección practicable, el cual es sus 

tentado y orientado por una polea -21- provista del co—  

25. rrespondiente elemento -22- dispuesto a tal fin .

En la figura 2 se aprecia, de arriba a abajo, una -  

pequeña fracción del eje coaxial externo -6 -, parte del -  

sector troncocònico invertido -8 - del depósito, el sinfín  

impulsor -7 - del po lio l, el sector cilindrico -9 - por el 

30. que desciende dicho producto pasando después a la cámara

.y



.troncoconica invertida -17- en la  que se une a los ca­

talizadores afluentes por los conductos tubulares -16-.

En la  sección practicada a l sinfín impulsor ob­

servarnos el eje coaxial interior -14-y dotado de los ed- 

5. ^respondientes rodamientos para su correcta función, cu

yo eje se hace solidario del elemento agitador -15- alo­

jado en la cámara cilindrica - 18-  donde tiene lugar la  

premezcla propuesta.

N O T A

***
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Hecha la  descripción del presente invento lo que 

se declara como no divulgado ni practicado en España -  

comprende las reivindicaciones siguientes:

1 .- Dispositivo para efectuar una premezcla en la  

fabricación da espuma de poliuretano, que se caracteri­

za porque en una estructura f i ja ,  como base de sustenta­

ción vertical, se han instalado en su parte superior, -  

con disposición lateral enfrentada e igualmente en orien 

tación vertical, dos motores eléctricos con los ejes — 

motrices hacia arriba, dotados de poleas o piñones para 

el acoplamiento horizontal de correas o cadenas de trans 

misión que imprimen movimiento a dos ejes coaxiales, —  

acoplados asimismo verticalmente a través de un depósito 

preferentemente cilindrico, contenedor del poliol.

2 .- Dispositivo, según la reivindicación 1, que -  

se caracteriza porque el citado depósito contenedor del 

poliol toma inferiormente forma troncocònica invertida, 

enlazando en sentido descendente con un sector c ilindri
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co de diámetro equivalente a l de la base inferior de 

la  figura troncocónica indicada.

3. -  Dispositivo, según las reivindicaciones 1 y 2, 

que se caracteriza porque en el recinto del sector c ilín  

drico aludido en el párrafo precedente se aloja un sin­

fín  instalado en el extremo inferior del eje coaxial ex­

terno que, movido por uno de los motores eléctricos an­

tes mencionados, impulsa hacia abajo el poliol conteni­

do en el depósito.

4. -  Dispositivo, según las reivindicaciones 1 a 3, 

que se caracteriza porque el referido sector cilindrico  

desde el que es impulsado el poliol, enlaza inferiármen­

te con otro sector troncooónico invertido que recibe por 

conductos tubulares adecuados los productos catalizado­

res, cuyos productos, junto con el poliol descienden a -  

otro recinto o cámara in ferior, también proyectado con 

forma cilindrica y en la que se aloja un elemento agita­

dor dispuesto en el extremo del eje coaxial interno.

5. -  Dispositivo, según las reivindicaciones 1 a 4, 

que se caracteriza porque el elemento agitador indicado 

en el párrafo anterior cuenta con series de apéndices per 

pendiculares a l eje que a l girar por impulso del segundo 

motor eléctrico a determinada velocidad realizan la pre­

mezcla definitiva.

6. -  Dispositivo, según las reivindicaciones 1 a 5# 

que se caracteriza porque una vez conseguida la premezcla 

en la forma que ha quedado reseñada, los productos inte­

grantes descienden en el momento deseado a través de un 

elemento valvular para pasar a un conducto de dirección 

practicable mediante pol&a de sustentación y posición y



7 .-  DISPOSITIVO PARA EFECTUAR UNA PREMEZCLA EN LA 

FABRICACION DE ESFUMA DE POLIURETANO.

.5.

Según se describe y reivindica en la  presente Me' 

moria que consta de 7 hojas foliadas y mecanografiadas 

por una sola cara y 2 láminas de dibujos.

Madrid, a 3 de Enero de 1.981 

FLEXINTER, S.A.

p.a, jAtME tSÉRM CUYAS 
F. P.
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