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El presente Modelo de Utilidad, congiste conforme in-
dica su enunciado en un "SACACORCHOS PERFECCIONADO"™, oue
por sus nuevas caracterf{sticas de construccién, confor-
macién y diseflo, cumple la misién para la que especifi-

camente ha sido concebido, con una seguridad y eficacia
méxima,

El sacacorchos objeto de éste Modelo de Utilidad, estd
especialmente concebido para ser utilizado en la extfaagf'
cién de tapones de las botellas de vino espumoso, en lasg®
cuales, es conocido que con frecuencia, al intentar des~"
corcharlas el usuario, ha de enfrentarse con el hecho.8e’:
tener que ejercer una gran fuerza para alcanzar su degf_.
corche, resultando en numerosas ocdsiones précticamenté
imposible tal accién, comportando evidentemente todo -
ello un sinfin de molestias e incomodidades. .-

Para conseguir que la maniobra de descorche, se ré&é}

lice en forma sencilla, se ha previsto el sacacorchos " °-

preconizado en este Modelo de Utilidad, el cual esté.
conatituido a base de dos piezas extractoras iguales en
tre sf, que al enfrentarse y unirse, forman un tronco

de cono que presenta taladrada la zona d2 su eje de si-
metrfa, taladro que adopta una configuracién sensible-
mente cilindrica.

Tal taladro cilindrico y mas concretamente la super-
ficie interna de mismo, en su zona mds superior, se la
dota de una rosca, que acaba en su porcién inferior si-
guiente en otro taladro igualmente cilf{ndrico, de didme
tro ligeramente superior al del filete de aquella rosca,
continuando el taladro cilindrico en su parte mas infe-

rior, hasta finalizar en otra porcién igualmente cilin-
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drica pero de didmetro ligeramente inferior, al de la
que le precede, con la caracter{stica de que tal did-
metro tiene precisamente una dimensién ligeramente in-
ferior al didmetro del resalte mds inferior del cuello
de la botella de vino espumoso, en la que se quiera
utilizar el sacacorchos para qué éste se pueda aplicar
y apoyar ligeramente en el resalte, que es el de mds {
didmetro del cuello de las botellas,

v
o e
* e

—~— -
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Por otra parte el filete de la rosca de la parte

v e .

superior interior de las dos piezas extractoras qgue
forman el tronco de cono, tiene una dimensidn tal que'""

permite pueda ser roscado en la superficie exterior 5 ®ue
de la parte mas alta del propio tapén gque emerge de 135-
botella, ésta accién de roscado puede realizarse, gra- .
cias a que las dos piezas exfractoras iguales que al: ..
enfrentarse quedan unidas y forman un tronco de conoﬁfT'
se alojan en el interior de una pieza soporte, la T+

cual interiormente presenta un taladro de superficie,

igualmente tronco-cénica que coincide en su inclina-
cién y altura précticamente con la conicidad de la
porcién externa del tronco de corno que forma la unidén
de las dos piezas extractors:, resultando del propio
coeficiente de razonamiento entre ambas piezas, as{
como a consecuencia de sus coincidentes conicidades a
constituir un Ynico elemento ope--acional,

Es evidente por lo tanto, cue cuando quiera descor_
charse una botella con el sacécorchos gue se preconiza
bagtard con que en primer lugar, se efrenten correcta-
mente las dos piezas extractoras iguales y se coloyuen

luego en el interior de la pieza soporte, haciéndo coin
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cidir su superficie cénica exterior con la tambien tronco-
cénica interior de la pieza soporte, para que se cbnstitu-
y formen as{ un conjunto operacional ¥nico, conseguido lo
cual bastard con gque tal conjunto, sea colocado de manera
que la parte superior del tapén que emerge de la botella
quede envuelto y acabe emplazéndose en el interior del. .
taladro cilfndrico que existe en el eje de simetria de:’:ﬁ
las dos piezas igusles que tienen su porecidén de\superTT:;
cie externa de configuracién tronco-cénica, resultando';-
en algunas ocasiones, que para conseguirlo haya de rea-..,
lizarse una cierta presién, ya ocue el didmetro menor §e -,
la parte roscada interior del taladro en su porcidén m&s.“

inferior puede ser en algunos casos de menor magnitud °

bresale de la botella de vino espumoso. e

....

Con todo lo cual es evidente, que una vez envueltd . %
por la zona roscada, la porcién externa superior del &=~
pén que sobresale del cuello de la botella, constituirén
un conjunto, por lo que al imprimirsele un movimiento de
giro a la pieza soporte, se ird introduciendo aquella
parte roscada interna de las dos piezas extractoras igua
les gque exteriormente coinciden con la superficlie inte-
rior tronco-cénico de la pieza soporte, obiteniéndose con
el giro de ésta dltima, una accién de hilera en la cara
lateral de la parte externa superior del tapdén, ya que
la parte mas inferior de las dos piezas extracforas igua
les queda logicamente apoyada en el resalte de mayor dif
metro del cuello de la botella, con lo que al continuar

el giro del conjunte de las dos piezas extractoras igua-

les y la pieza soporte , se imprimird al tapén de la bo-
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tella un notable movimiento ascensional, consiguiéndose
con é1 , el descorche de la botella de vino espumdso.
Es evidente gque en numerosos casos bastaréd con ini-
ciar aguella operacidén de giro, actuando sobre el con-
junto a través de la pieza soporte, para conseguir que

el tapén emerja y sobresalga ligeramente del cuello de

4 L]

la botella, después de lo cual resulta ya sumamente el

facilitado y sencillo el descorche de la mismay :

e ve,

Por otra parte, debe considerarse que una vez reali-,

*

zado el descorche de la botella y para.poder facilitar |

la maniobra de desencastre del tapén, respecto del con-

junto de piezas que lo han hecho emerger del cuello 4dé :"
1la botella es suficiente con que se ejerza una cierta e

presién en la zona superior del tapén, para que resulke..’.

vencido el razonamiento que mantenia unida la pieza s3d-'".

e,

porte con las dos piezas extractoras iguales, con lo .*-..

o & o
es o s

cual el tapén quedard librado =n el mismo instante en ..

YaX . .

que se haya roto la solidaridad entre la pieza soporté---
y las dos extractoras iguales gue se contenian en su
interior, ya que aquellas se separarén.

Ldgiéamente las dos piezas extractoras iguales en las
respectivas superficies de las caras de los planos que
las enfrentan entre si, estan dotadas en los respectivos
filetes de su rosca interna, de sendos tetones para que
resulten y quede debida y perfectamente posicionadas,
cuando después de ser enfrentadas paéan a ser introduci-
das formando ya una rieza tronco-cénica en el interior
de 1a pieza soporie, ya gue de no existir tales tetones
pudiera suceder que los respectivos filetes de rosca, no

se constituyeran en una mnisma y continua espiral.
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Otros detalles y caracterf{sticas del actual Modelo, se
ir4dn poniendo de manifiesto en el transcurso de la des-
cripcién que a continuacién se d4, en que se hace refe- ~
rencia a los dibujos que a esta Memoria se acompafila en la
oug, de manera un tanto esquemdtica, se representan los
detalles preferidos. Estos detalles se dan a titulo de

ejemplo, haciendo referencia a un cuaso posible de reali= ..

zacién prdctica, pero ne queda limitado exactamente a lqg -
detalles que all{ se exponen; por tento esta descripecién .

debe ser considerada desde un punto de yista ilustrativo )

y sin limitaciones de ninguna clase,

La figura 1 es una vista en alzazdo en la que se obser ..’

va a una de las dos piezas extractoras iguales, vista °:-
frontalmente.

L]
®*s 00

La figura 2, otra vista en alzado, en la que se gra- .-,
ffan las dos piezas extractoras enfrentadas entre sI._::::
En la figura 3} aparece una vista en planta de ias dbé':

piezas extractoras una vez ya entre sf solidarizadas. ., .

Mientras que la figura 4 reproduce en alzado y sec-
cionada a la pieza soporte.

En la figura 5 se contempla en planta a la pieza so-
porte representada en alzado en la figura 4 que posee
varios salientes (19) en su perimetro exterior.

Lag figuras 6 y 7, son dos vistas en alzado y parcial-
mente seccionadas, en las gue se observan la disposicidn
del conjunto formado por las piezas estractoras, resultan
te del enfrentamiento de las dos iguales al quedar unida
pror efecto del rozamiento con la pieza soporte en el mo-
mento en el que se inicia y en el que ya se estd extrayen

do el tapdén de la botella, respectivamente.

YA
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Tanto en las figuras 6 y 7 , se observa que el saca-
corchos, objeto de este Modelo de Utilidad, est4 cons-
titufdo bédsicamente por una pieza soporte (10), en cuyo
interior se encuentran ya ubicadas las dos piezas ex-
tractoras (11); tales piezas extractoras (11), que se re
presentan con mayor detalle en las figuras 1, 7 s 3, eﬁ—

-

tan conformadas cada una de ellas de manera, que al en-:unf

-
toeaa,

frentarse se unen resultante de su asociacién una con-

*

figuracién sensiblemente tronco-cénica, que presenta
0.‘

en su zona central, una cavidad sensiblemente cilfndrica,

de tal manera que en el interior de la misma y en su cara

lateral, posee un roscado breve, a la que sigue mas haé%hw:
la parte inferior una porcién cilindrica (12), de diémaé-
tro ligcrzmente superior al de la rosca (13), existiendp -
en la zona final inferior de tal cavidad (12), un peque—-,

flo resalte (14); a su vez cada una de las dos piezas N

extractoras iguales (11), estédn dotadas en su cara pld@i'
de unas pequefias protuberancias (15), a modo de tetbnéé,}
las cuales quedan alijadas en unas cavidades (16), reali-
zadas para tal efecto en la cara plana de la piezacpuesta,
con lo cual se consigue que cuando la cara plana de cada
una de las dos piezasg extractoras se enfrentan, queden
perfectamente posicionadas y resulten sin zo0lucién de
continuidad los filetes de una misma rosca helicoidal
(12), realizada en cada una de las dos piezas extracto-
ras, las cuales a su vez presentan en su cara lateral
tronco-cénica externa, una serie de resaltes (20), segn
las generatrices de su superficie exterior tronco-cénica

oue entre las dos forman al enfrentarse gracias a las

cualce se ccnseguird ademds aligerar el peso y ahorrar
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el material con oue se constituyen tales piezas extracto-
ras.

Cuando ocuiere utilizarse el sacacorchos preconizado,
bastard con que se enfrenten correctamente las Aos pie-
zas extractoras iguales (11). para gue se unan y pueda
pasarse a colocarlas en el interior de la

cavidad tronco-
cénica de que para tal efecto eatd dotada
te (10), la cual est4 representada en las figuras 4 y 5.
Dado que la conicidad de la superficie del taladro in-
la pieza sopors

te (10), es igual a la de la superficie exterior del ‘=*-

LR
terior existente en el eje de simetrfa de

- . . o o
tronco de cono gue ‘orma la unidén de las dos piezas ex-_ .

tractoras iguales (11), es evidente que estas Wltimas,..,
quedardn perfectamente sclidarizadas a la pieza soporte

vaegy

(10), consiguiéndose con ello que formen entre las tres,,

un sclo conjunto operacional, al guedar auxiliada la ré="

tencién de las piezas evtractoras (11), respecto a la%....

pieza soporte (10) gracias a que en la superficie de Ia'"

.
“-e®

cavidad interna de ésta dltima, estd dotada de resaltes
(21), cuyas dimensiones sensiblemente se corresponden
con los (20), realizados en la cara lateral externa de
las dos piezas extractoras iguales (11), alcanzdndose
de ésta manera el reforzar y por lo tanto asegurar el
giro del conjunto as{ como aumentar sensiblemente el
coeficiente de rozamiento entre (10) y las {(11), consi-
guiéndose as{ mayor seguridad de que serd perfecta la
unién , constituyéndose practiéamente en un solo y uUnico
conjunto.

Una vez debidamente enfrentadas las dos piezas extrac
toras (11), se colocan en el interior de la pieza sopor:

te (10), bastard entonces con sue todo este conjunto,

la pieza sopar-,:

vas®

L)
‘e,

»
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e emplace en la parte superior del tapén que emerge de
la botella de vino espumoso que se quiera descorchar,
para que dado que el didmetro interior menor de los fi-

letes de la rosca espiral (13) que es ligeramente infe-
rior al didmetro exterior del tapén de Torcho (17},

cuando se imprimar facilitado por la exigtzncia de los

» »
L] . 9

salientes (19) un movimiento de giro al conjunto de la nee

pieza sopo-te (10) y las dos piszas extracotras (11) ot

ue abriga en su interior se alcance a conseguir que los’:*
q q

filetes de tal rosca, vayan introduciéndose en la cara .....

lateral externa del tapén de corcho {17) a extraer, y sfs, *
pase en tal instante a que las piezas extractoras (11) ::1.
actuén sobre el tapén como si aguella fuera una sola i

hilera, | . e

Légicamente cuando el resalte final inferior (14) de".t.:

las piezas extractoras, gira apoyado en el reborde ma- . .

yor (18) de la botella, el conjunto de {10) y (11} al .---
no poder descender el gsacacorchos objeto de este Modelé."
de Utilidad, serd el tapén (17), el que ird adquiriendo

un movimiento ascendente (ver figura 7), hasta conseguir
su extraccidn total.

Se débe de hacer hincapfe en la circunstancia de que
practicamente la extraccidén del tapdén de corcho y mas
concretamente en el caso de las botelles de vino espu-—
moso, cuando se ha consegaido el hacerle efectuar al
tapén un ligero desplazamiento hacfa el exterior, tal
desplazamiento es suficiente para alcanzar a conseguir
extraerlo del cuello superior de la botella, ccn suma
facilidad.

Una vex extrafdo el tapdn (17) y para que éste pueda

desprenderse de las dos piezas extractoras (11) del sa-
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cacorchos, bAsta ejercer sobre tal tapén un presidén hacia
la zona inferior del conjunto constitufdo por (10) y las
(11), presién que al vencer 2l coeficiente de rozamiento

de las superficies exteriores tronoco-cénicag de las dos
piezas extractoras (11), respecto a la superficie inte-
rior tronco-cénica de la pieza soporte (10), hard que se
desmonte el conjunto y que pasen a separarse las dos pié:&f

zag extractoras iguales—(11), enfrentadas correctamente

.
0....

gracias a (15) y (16), para que quede liberado el tapén .
(17). , -*

Se comprenderd después de observados los dibujos y ~***

la explicacién que hemos efectuado de ellos, que <1 & .

..'

Modeio que motiva la precente Memoria proporciona una oo

congtruccidén sencilla y efectiva gue puede ser 11evada; .
a la préctica con gran facilidad, constituyendo, sin Ve
duda alguna un resultado industrial. i)

*ra,

Se hace constar, a los efectos oportunos, que en eleds

«te

objeto -ue constituye el presente Modelo podrénzintroa.‘}
ducirse todas aquellas variaciones y modificaciones de
detalle que las circunstancias y la prédctica pudieran
aconse jar, siempre y cuando ccn las variantes que se
introduzcan, no se altere o modifique la esencia gue

queda resumida ¢ - las siguientes reivindicaciones:
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REIVINDICACIONES
1¢ . "SACACORCHOS PERFECCIONADC®, caracterizado por

cénqtituirse con tres piezas de alturas sensiblemente ”~
iguales: una soporte y otras dos extractoras iguales,

éstas dltimas se unen al enfrentarse entre si y pasan

a formar una sola pieza que exteriormente presenta una-

superficie tronco-cénica, mientras gue interiormente y;.;f

gsegin el eje de_simetrfa del conjunto, posee un taladro .

de configuracién sensiblemente cilindrica.
28 _ "SACACORCHOS PERFECCIONADO", segin la anterior

reivindicacién, caracterizada por ser el grado de in- °°°°

-
* e
-

. .. [ ]
clinacién de la superficie tronco-cénica exterior, for>-°.,.
mada con la solidarizac-.én de las dos piezas extracto—--.

ras, igual al grado de inclinsacién de la también super-

&
Poag g

ficie tronco-cénica, que consfituye el interior del agu ..
jero central que presenta la pieza soporte, mientras ?i::
del perfmetro exterior de la misma, emergen radialmenbe’
varios salientes. Todas las superficies tronco—cdnicaé::}
citadas que son de altura sensiblemente igual, presentian
una serie de resaltes, tanto para asegurar un Intimo
contacto con las restantes, como para aumentar el coefi-
ciente de rozamiento entre tales superficies; resaltes

que corresponden a generatrices de las superficies tronco-
¢bénicas de las cuales emergen,

24 _ "SACACORCHOS PERFECCIONADO™, seziin las dos prece-—
dentes reivindicaciones, caracterizado porque la superfi-
cie interior del taladro sensibiemente cilfndrico, segin
el eje de simetrfa de las dos piezas extractoras iguales
que Al enfrentarse y unirse forman un tronco de cono,

cuya ba e men¢- s la superior, presenta en la porcidn

DU




10

15

20

25

30

tba

que comprende desde 1la base menor del tronco de cono,
algo mds de la mitad de la altura del mismo, una ros-

ca en espiral cuyos filetes sobresalientes, tienen co

mo didmetro, 1la menor de las dimensionea de tal super
ficie interior, superficie que después de la porcidén
roscada, pasa a ser una de cilindrica y de un mayor
didmetro gue su precedente, siguiendo as{ hasta poco .

antes de alcanzarse la base mayor del tronco de cono’...q

base gue se materializa al formar un reborde interior, ---

cuyo didmetro es solo muy escasamente mayor que el ...
que corresponde al de los filetes de la rosca de la ~eelt.
parte superior inicial ya citada, existente en la 2, %

- - L ] o "
superficie interior, didmetro que ademds no excede en , =

ningin caso al del reborde de mayor didmetro de los °

existentes en el cuello de las botellas destinadas a* -

s L
contener vino espumoso. y

- L ]
“a

42 - "SACACORCHOS PERFECCIONADO"™, segun las anten?Q:}
res reivindicaciones, caracterizado por asegurarse que .
al enfrentarse lag dos piezas extractoras iguales, p&é:
sen a formar un tronco de cono, por corresponder cada
una, a la mitad de uno de ellos, seccionado segin un
plano que contenga a su eje de simetrfa, con la exis-
iencia en una de las caras que se enfrentan, de sendos
tetones que solamente pueden alojarse en sendas cavi-"
dades de la otra cara, cuando el enfrentamicuto es
correcto y resultan coincidentes tales caras y pasan
a constituir un solo tronco de cono con iguales bases
inferior y superior.

58 - "SACACORCHOS PERFECCIONADO®,

Todo tal y conforme se describe en la presente Memo-
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ria la cual consta de trece hojas escritas a médquina

por una sola cara y dos planos que la ilustran,
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