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La presente invención se re fie re  de manera general | 

a un receptáculo para a lo jar de manera recambiable, y para 

mantener en un circu ito  e léc tr ico , un fu s ib le  de-tipo c i l in -  S 

drico que está provisto de terminales en forma de cápsula en •]; 

sus extremidades opuestas. .■* I

Numerosos dispositivos e léc tricos  ta les como moto- | 

res e léc tricos , lámparas, generadores, transductores, baterias .• 

de varios tipos, amplificadores y otros circu itos e ^ c ^ o n i-  I 

eos y parecidos, están dotados a menudo, como medida.¿Le* segu- ¿
9 - rr

ridad, de un fu s ib le  recambiable que es corrientemente del ' r$í* • ♦
tipo de cartucho c ilin d rico  provisto en sus extremidades de j| 

cápsulas metálicas que sirven como terminales. Hasta**lñ fecha | 

se han. u tilizado y se han propuesto numerosas estructuras 

para alegar de manera recambiable estos fu sib les  y*pa£a rea­

l z a r  e l contacto e léctrico  con sus terminales. Sid jetabargo, |
* ♦* *

estas estructuras de la técnica anterior presentan.*»umerosas -Sf• • •• # • •
dificu ltades e inconvenientes. En general son estructuras ■ f• "• .** • « • ̂  ¡ í’i
relativamente complejas y costosas, a menudo molestas, incon- | 

venientes y d i f ic i le s  de u t iliz a r , de versatilidad  y adapta- ^
."i£

bilidad reducidas, y que por tanto dejan mucho que desear. *§
•rí~'

Un objeto de la presente invención consiste en pro- | 

porcionar un d ispositivo  de receptáculo e léc tr ico  para a lo ja r |•T
de manera recambiable un fu s ib le  y para conectarlo en un c ir ­

cuito e léc tr ico , caracterizado por su sen c ille z , su resisten - ; 

cia mecánica, su fiab ilid ad , su bajo coste, su comodidad y 

conveniencia de u tilizac ión , as i como por su versatilidad  y sú| 

adaptabilidad elevadas. j

El d ispositivo de acuerdo con la  presente invención .■ 

es un receptáculo para a lo jar de manera recambiable un fu s i-  ;; 

ble e léc tr ico  de forma c ilin d rica , e incluye un elemento de
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cuerpo que tiene npa cavidad longitudinal con sección trans­

versal circu lar, un primer elemento de contacto situado en 

una extremidad de la cavidad, y un segundo elemento de con­

tacto que tiene la  forma de un an illo  o de un co llar en la 

otra extremidad, abierta, de la  cavidad, estando dicha otra 

extremidad cerrada por un elemento de c ierre  desarmable que 

presenta un elemento en forma de cuna que sobresale a partir

de é l en la extremidad abierta de la cavidad en un pfijaUo ad—• •••
yacente a su cara periférica . Un fusib le c ilin d rico  ^lo^jado

en la  cavidad es empujado longitudinalmente por e l elpiáento
1 * «

de c ierre  contra e l primer contacto, y es empujado trhnsver- 

salmente por e l elemento de cuña contra e l segundo elemento 

de contacto. T *

En la forma preferida del soporte de fu s ib le  según 

la  invención, e l elemento de cuerpo es tubular y presenta una 

forma cónica orientada hacia e l in terior a partir d.§¡, su ex- 

tremidad abierta hacia su otra extremidad, la  cual'está ce- 

rrada por una caperuza metálica que define e l priméí** elemento 

de contacto, la  extremidad abierta tiene una sección ensan­

chada en sentido radial y que está roscada internamente, y 

e l contacto en forma de co lla r  o de an illo  está adaptado en 

la  extremidad abierta de la  cavidad tubular de forma cónica 

en un punto adyacente a la  sección ensanchada y presenta un 

apéndice radial que sobresale a través de un o r i f ic io  formado 

en la  pared perifér ica  de la  sección ensanchada. El elemento 

de cierre es un tapón roscado externamente que tiene en su 

cara de extremidad interna un agujero de sección transversal 

c ircu lar, cuyo e je  está desplazado transversalmente con re­

lación a l eje longitudinal del tapón, y que presenta una fo r ­

ma cónica orientada hacia e l in terio r en dirección a su base.



lia rosca del tapón se acorU. con i a rosca de la  sección en­

sanchada. El elemento en forma de cutía forma parte integran— 

te del tapón y sobresale a p a rtir  del borde del agujero en 

la  cavidad cónica. Presenta una cara interna inclinada que 

está alineada con la  superficie del agujero, y una cara ex­

terna c ilin d rica . El borde lib r e  del elemento en forma de cu­

fia tiene una forma convexa y e l  elemento en forma de cufia se
•• v

extiende solo sobre una pequeña parte de la  perifea?i^#Bel 

agujero.

El receptáculo de soporte de fu s ib le  mejorado es

sen c illo  de prefabricar, f ia b le ,  mecánicamente resigtivente,
*• * *

económico, de u tilizac ión  cómoda y conveniente, y présfenta

•’Ü2

%
■ -V

una versatilidad y una adaptabilidad elevadas. •

' Se representa un modo de rea lización  de l&*rimven-

■feión, solo a t ítu lo  de ejemplo, en los dibujos adjúptos, en

los cuales: •**/*.• • •• •••
la figura 1 es una v is ta  en planta de una caja pro-

• ♦ ♦ ♦ m /'.rí
v is ta  de un receptáculo de fu s ib le  de acuerdo con la  presen- 

te  invención; ;f
la  figura  2 es una v is ta  en sección ampliada toma- 

da a lo  largo de la  linea 2-2 de la figura 1;

la  figu ra  3 es una v is ta  en sección ampliada, toma- ; 

da a lo  largo de la  linea 3-3 de la  figu ra  2;

la  figura  4 es una v is ta  en sección longitudinal 

central, de despiece, del contacto en forma de co lla r y del 

tapón del c ierre del receptáculo de fu s ib le ; y

la  figu ra  5 es una v is ta  en alzado fron ta l, parcia l , 

mente en sección, del receptáculo de fu s ib le , representándose, 

e l tapón de c ierre  y e l fu s ib le  en posiciones separadas y par 

cialmente retiradas.



los dibujos ilustran un modo de realización  prefe- ; I 

rido de la presente invención, aplicado a una caja para p i—■
'-il­

las por ejemplo p ilas de l i t i o  u otras p ilas. Se entiende

que la  invención es aplicable a otras estructuras y d isposl- í

tivos . La figura 1 representa una caja 10 para pilas con dos|?

receptáculos 11 para fusib les del tipo de cartucho recambia-

bles. El receptáculo 11 se u t iliz a  ventajosamente con fusi-^ f

bles e léctricos recambiables del tipo convencional éi*lj.ctdri- .

co que son de tamaños standard y están provistos dé'oápsulas;;

de extremidad metálicas. Preferentemente e l  cuerpo p r in c ip a l'!

de cada receptáculo 11 se forma de una sola nieza c£n*la caja• • • •.*»
10, utilizando una resina pólimérica orgánica s in tética  me- %

•
diante, moldeo por inyección u otro procedimiento api*t>piado, •• 

o utilizando un plástico termoendurecible del t ip o ’ F^rlólico. | 

La caja 10 incluye una base cuadrada o payre$ de ex-"-;
-: H

tremidaú 12 y unas paredes periféricas 13 que sobrS$fétí-en per-l-• ♦ • •
pendicularmente a partir de los bordes de la  pared de extre- "% 

midad 12. La construcción general de la caja 10 depende de Jf 

la u tilizac ión  que se le  dá, y puede ser segán sea más convelí 

niente. j
El receptáculo 11 incluye un elemento de cuerpo 

principal tubular o hueco 14 que incluye un fondo c ilin d rico  

o pared de base 16, que está dispuesta en un p’ ato adyacente 

a una pared la te ra l 13 y que está unida a la  misma, sobrasa­

liendo perpendicular mente a p a rt ir  de la  pared de extremidad 

12, y en correspondencia con un o r i f ic io  formado en la  pared 

12. La pared c ilin d rica  16, que define una sección de base, 

está roscada internamente, como en 17, sobre la totalidad de 

la longitud de la  pared 16 y se termina en su parte superior 

por una pestaña perifér ica  18 orientada hacia e l in te r io r  que



define un saliente anular orientado hacia abajo. Una porción 

rad ia l de la pestaña 18 está recortada para d e fin ir un ori~ ^

f i c io  19. í
Sobresaliendo hacia arriba a p a rtir  del borde ín ter-

no de la  pestaña 18 y formada de una sola pieza con e lla , se ;

halla una sección principal tubular 20 que presenta una formad

cónica orientada hacia e l in te r io r y hacia arriba, con una

sección transversal circu lar, dispuesta coaxialmente^co^j re -
• •••

lación  a la pared de base 16, y que se termina en un, o r i f ic io
* • •

de extremidad superior. La cara interna 21 de la  sección prin- 

c ipa l 20 tiene una forma seudocónica, su cara externa»in fe­

r io r  22 es igualmente seudocónica, y su cara superi<5i;.*<fxter—
*

na 23 es sustancialmente c ilin d rica . Las dimensiones»-del e le ­

mento de cuerpo 14 dependen de las dimensiones del £ usable P

que está situado en el receptáculo 11, . ..
• *

Un elemento 24 que actúa como primer contacto e lec-
* V '

tr ico  cierra la extremidad superior abierta de la lección  tu­

bular 20 y tiene la forma de una caperuza hecha de*metal, con 

una pared superior circular 26 que se apoya sobre la  parte 

superior de la sección tubular 20 y una pared per ifé r ica  26 

en forma de faldón que está acoplada y sujeta o unida de ma­

nera apropiada en e l borde superior de la  cara superior ex­

terna 23, Formada céntricamente en la pared superior 26 de la  

caperuza se halla una cavidad convexa 27 orientada hacia aba­

jo .
Un co lla r  o un an illo  metálico 26 está adaptado in­

timamente en la  parte in fe r io r  de la. sección principal 20, 

para actuar como segundo contacto e léc trico . El co lla r o e l 

a n illo  metálico se termina en su fondo por una pestaña peri­

fé r ic a  29 orientada hacia e l exterior, que descansa contra



la cara in fe r io r  de la  pestaña 13. Un apéndice o una lengue-.. .-.vo-Yl
ta 3 0 , que forma parte integrante de la  pestaña 29 y que so- .

bresale radialmente hacia e l ex terior a partir  de la  misma

a través del o r i f ic io  19, s irve  como terminal o apéndice de

soldadura y mantiene e l a n illo  28 en su posición de apoyo en ;

e l in te r io r  de la  sección principal 20 del receptáculo.

Un tapón de cierre de receptáculo 32 esta Jiecho de
> **• **resina polimérica orgánica s in tética  y está acopladcf safara- 

damente con la  sección de base 16 del receptáculo. E l ’ t^pón
•t

de c ie rre  32 tiene un elemento de cuerpo c ilin d rico  3¿*rosca- :

do externamente, que puede enroscarse en la  cara in1¡*er3$a ros~
••• ■

cada 17 de la  sección de base 16 y presenta en su cara de ex-

tremidad externa una ranura diametral 34 destinada a re c ib ir
•.

unSE-'-'he'̂ ramienta para hacer g ira r e l tapón 32. Formado en la
• ••# e ♦

cara de extremidad interna del elemento de cuerpo 33-~*e halla 

un agujero 36 de sección transversal circu lar y e je

longitudinal central 44 desplazado transversalmentp, #con re la ­

ción a l eje longitudinal central del elemento de cuerpo c i­

lin d r ic o  33. La superficie p eriférica  interna 37 del agujero 

36 tien e  una forma seudocónica, teniendo una forma ahusada 

orientada hacia e l  in terior en dirección a la  base de la  pa­

red, y se termina por una base plana 38.
Un elemento de cuña curvo 39, formado de una sola 

pieza con la cara de extremidad interna del elemento de cuer­

po 33 fie l tapón, y que sobresale hacia delante en una cavi-
r

dad, se extiende solo parcialmente alrededor de la pared 27 

y presenta unas caras interna y externa 40 y 41, respectiva­

mente. La cara interna 40 es seudocónica, con una conicidad 

orientada hacia e l in terio r, en dirección a la  base del agu­

jero , y  es una continuación rec tilín ea  de la  cara p er ifé r ica



37 del agujero '36. La cara externa 41 del elemento en forme ... 

de cufia tiene una sección transversal curva y es coaxial al. :■ 

elemento de cuerpo c ilin d rico  33; puede tener una conicidad 

que corresponde a la  de la cara interna 21 de la  sección 

principal 20, y en su base su diámetro es aproximadamente 

igual a l diámetro de la cara interna del co lla r metálico 28. 

Un saliente p erifé r ico  42 formado en la extremidad interna 

del elemento de cuerpo c ilin d rico  33 separa e l elem^nto'de 

cuña 39 del borde del elemento de cuerpo 33. cara*d€£ex­

tremidad 43= del elemento de cuna 39 presenta una forma, cur­

va convexa y sus lados opuestos convergen con e l s a ^ i^ te  42.
. *** *La altura del elemento de cuña 39 en su vértice  es lig e ra -

+ • «
O *mente superior a la altura uel co lla r 2o.

♦ ♦ * « * #
Para u t iliza r  e l receptáculo de fu sib le  recambia- 

ble 11 descrito más arriba, se desenrosca e l tapón *áe.«cierre 

32 y se separa del elemento de base 16. Un f u s i b l e ^ * t a ­

maño apropiado se introduce en e l elemento de cuerpeo ^tubular . 

14, y se introduce e l tapón de cierre roscado 32 en e l e le­

mento de base 16 acoplándolo con la rosca 17, ■ y haciéndolo 

g ira r por medio de un destornillador u otro ú t il apropiado 

para apretarlo. Debido a que e l eje del agujero 36 está des­

plazado con relación a l eje del tapón 32, e l fu sib le P está 

inclinado con relación a l e je  del elemento de cuerpo 14, y 

un espacio ensanchado con sección transversal en forma de 

creciente permanece entre las caras enfrentadas re la t iv a ­

mente más separadas del elemento de cuerpo 14 y del fu s ib le  

P; la  extremidad in fe r io r  del fu sib le F descansa sobre la 

base de c ierre  38 del tapón 32. El elemento en forma de cuña 

39 tiene una sección transversal sim ilar a la uel espacio en 

forma de creciente. Cuando se aprieta e l tapón 32, se des-



plaza hacia arriba elevando' e l  fu sib le F hasta que e l te r -  v/ 

minal superior del fu sib le  entre en contacto firme con la — 

cavidad 27, elevando e l elemento en forma de cuña 39, con , 

lo  cual la cara cónica interna 40 del mismo empuja transver-.! 

salmente e l terminal in fe r io r  del fu sib le  F y lo  acopla f i r - 7  

memente con e l contacto en forma de a n illo  28, completando 

as i e l c ircu ito  e léc trico  entre los primero y segundo elemen­

tos de contacto 24 y 28. Cuando e l tapón roscado de J*idí*re 32

está en su posición de avance máximo, completando e l c ircu i-
9 # •

to de la manera indicada más arriba, la  pestaña 29 del*<collarí 

queda aprisionada entre e l saliente 42 y la  pestaña 1$T. El 

fu s ib le  F puede ser cambiado, simplemente, desenroscadlo e l 1 

tapón 32 , cambiando e l fu s ib le , y efectuando de nueve*el mon-r; 

ta je  deí tapón roscado como se ha explicado más arriba.
' -i *****

Entre las modificaciones que pueden introducirse 

en la  estructura descrita más arriba, es posible haceV que 

e l acceso a l fu s ib le  F en e l in terio r de su recept§ehlo 11, 

se obtenga desde e l in te rio r o desde e l ex ter io r che*£a caja 

del equipo donde está montado e l fu sib le  y que e l fu s ib le  í
- 3*

está destinado a proteger. Por consiguiente, e l  fabricante 

podrá decid ir libremente s i la  caja o e l receptáculo estará 

situado en la  caja general del equipo o a l  exterior de la  

caja general d e l equipo.

El alojamiento 20 puede dotarse de nervios v e r t i­

cales provistos de o r if ic io s , y no necesita ser macizo como 

se representa en los dibujos. La caperuza 26 puede sujetarse 

en e l  alojamiento 20 por medio de un montaje a presión, o cotf 

dientes que se empotran en e l p lástico. Naturalmente, s i 

se u t iliz a  p lástico termoendurecible, este tipo de unión no 

es posible. Otro método para unir la capuza 26 con e l  a lo ja -



1

miento 20 consiete en formar roscas externas en la parte su*-. .1 

perior del alojamiento y roscas internas en las paredes
' -

ternas del faldón 26'. ''*''0

En ciertas ocasiones, la  longitud del fu s ib le  pué-e;^
*

5  ̂ de variar basta en 0,8 m  a 1,6 mm. Para segurar un contacto. $
. ■ '"í

e léc tr ico  apropiado entre los varios elementos del fu s ib le , -?

es posible su stitu ir la cavrúuü 27 por un espárrago orienta- '
•* *do hacia abajo hecho de acero para muelle, ü otro elás-

« . 'i
t ic o . En estas condiciones, se compensará cualquier f>qlgura '

■* -

10 debida a ut> fu s ib le  demasiado corto. También seria posible-* • • • • •/*''*
- hacer que la  caperuza sea ligeramente más corta de tai.,manera

que quede, por dentro con relación a la  pared externa**l2 en <
# • ♦

e l caso de un fu s ib le  de tamaño correcto, para que s i e l  fu - ^

s ib le  es un poco más largo, e l  tapón pueda situars^*a2T*mismo

15 n ive l que las paredes externas del alojamiento. V*#* i

Es igualmente posible hacer que e l alojaBfifrsiato .
*••*••*

presente diversos ángulos d istin tos de 90°. En este caso, e l  ?
* • » « . ‘

fu s io le  podria ser bloqueado en e l in te r io r de la  cámara seu- § 

docónica del tapón para adaptarse con una lige ra  fr ic c ió n , y f 

20 e l mismo tapón, a l ser retirado, arrastraria e l fu s ib le  con

é l. Aunque se ha descrito e ilustrado un modo de rea lizac ión  o 

preferido de la  presente invención, está claro que pueden rea 

liza rse  numerosas variaciones, omisiones y adiciones sin  

a le jarse del alcance de la invención.
25 En resiimen, el presente Modelo de U tilidad que -

se s o lic ita  deberá recaer en las siguientes: ;7
REIVINDICACIONES ' '

1. Porta-fusible para fusibles c ilin d r ic o s , ‘ que.in- i  

cluye un elemento de cuerpo en e l cual está formada una cavi­

dad longitudinal dé sección transversal c ircu lar con una ex- i30



tremidad abierta, unos contactos e léc tricos  respectivos en 

las extremidades de la cavidad, y un elemento de c ie rre  des-^* 

montable en la  extremidad abierta de la  cavidad, caracteriza^

do porque e l contacto e léc tr ico  en la  extremidad abierta de P
■

la  cavidad es un an illo  situado en3a extremidad abierta, y

porque e l elemento de c ierre  lle va  un elemento en forma de

cufia que .sobresale a partir del elemento de cierre en la  ca-

v i dad y que está desplazado transversalmente con rel^pi¿5n a i

e je  longitudinal de la cavidad y presenta una «’ uperf^iclff in - ■
* «

terna que esté inclinada hacia e l ex terior en dirección a la f*

punta de la  cuña, para e jercer una presión sobre una' 6¡£tre- ^
• •••

midad de ur± fu s ib le  lateralmente contra e l  an illo  de. o*»ntac- v 

"fc O * » * *

2. Porta-fusible.según la  reivindicación  1, scarac-** % ̂
terizado porque la  cavidad está inclinada hacia su #extremi- 

dad cerrada.
3. Forta-fusible según la  reivindicación ’.r»6 2, ca 

racterizado porque e l elemento de cierre tiene un ©giíjero en 

su cara de extremidad interna.

4. Porta-fusible según la  reivindicación 3, carac­

terizado porque dicho agujero tiene una superficie interna 

p er ifé r ica  que está inclinada hacia e l in te r io r en dirección 

a la  base del agujero.

5. Porta-fusible según la  reivindicación 3, carac­

terizado porque e l eje longitudinal de dicho agujero está 

desplazado lateralmente con relación  a l e je  longitudinal de 

dicha cavidad.
6. Porta-fusible según la  reivindicación 3 6 4 ,  ca­

racterizado porque e l elemento en forma de cuña tiene una su­

p e r fic ie  interna sustancialmente alineada con la superfic ie



interna de dicho agujeró. .

7. Porta-fusible según una cualquiera de las a'nter - 

rio res  reivindicaciones, caracterizado porque la  cavidad es-
'■V

tá roscada en óu extremidad abierta y dicho elemento de cié--J| 

rre es un tapón roscado acoplado con'dicha cavidad roscada.

8. Porta-fusible según la  reivindicación 1, carac-

terizado porque dicho elemento de cuerpo incluye una.sección 1
•% *•

principal que presenta una forma cónica a partir de feu*^xtre- 

midad abierta y una sección coaxial roscada internameñtS y. 

ensanchada radialmente adyacente a la extremidad abierta de 

la  sección principal, dicho ■primer contacto eléctriq¿b*35icluyév|

una caperuza metálica sujeta en la  extremidad opuestg^de di-? 

cha sección principal, dicho segundo contacto e léc tr ico  in-. * f
clt^E^ün co lla r en la  extremidad abierta de dicha sección 

principal, y dicho elemento de cierre incluye un tapfcn* ros-

cade externamente que está acoplado con dicha seccay^Q/rosca- 

da y que lleva  formado en su cara de extremidad interna un I 

agujero de sección transversal circular cuyo eje longitudi­

nal está desplazado transversalmente con relación a l e je  

longitudinal de dicho tapón.
9. Porta-fusible según la  reivindicación 8, carac­

terizado porque dicho agujero presenta una forma cónica ha- 

cia su base, y dicho elemento de cuña está formado de una so­

la pieza con dicho tapón y se extiende parcialmente a lo  la r-  

go del borde de dicho agujero y tiene una cara interna alinea 

da con la superficie interna perifér ica  de dicho agujero.

10. Porta-fusible según la reivindicación 8 6 9  ca­

racterizado porque dicha sección principal y dicha sección 

roscada están separadas por un saliente de forma anular, d i­

cha sección roscada tiene un o r i f ic io  la te ra l formado en é l

2 v=
f.‘V-

f_
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en la  proximidad de dicho sa lien te, y dicho co lla r tiene una,i
? f i

pestaña p er ifé r ica  que sobresale hacia e l  exterior a lo  la3^rV| 

go de su borde, debajo de dicho saliente y que está prOvista|>|| 

de un apéndice terminal que se extiende hacia e l ex terior y ') !
i  - ̂

que sobresale a través de dicho o r i f ic io  la te ta l.
11, Porta-fusible según una cualquiera de las re i-^  

vindicaciones 1 a 10, caracterizado porque dicho eleiíeiíto de 7V* t i »  t y
cuerpo forma parte integrante de una caja de equipo...^ *

12. Se re iv ind ica  por último como objeto sqbre el
a

que ha de recaer el Modelo de U tilidad que se soliciitá? 

POETA-FUSIBLE PAPA FUSIBLES CILINDRICOS.

• í*1 a

• • •

la  présente memoria descriptiva que consta de trece, R einas

Todo conforme queda descrito y reivindicado pn -

mecanografiadas y dibujos adjuntos •-•i r • »■* * * "
Madrid, 30 Diciembre 1.980 

BERNARDO UNGRIAV

U
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