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La presente invencidén se refiere de manera general |

a un receptiaculo para alojzr de maners recambiable, y para
mantener en un circuito electrico, un fusible de-tipo ciline-

drico que esti provisto de terminales en forma de cipsula en

sus extremidades opuestas, B

Numerosos dispositivos eléctricos tales como moto-
res eléctricos, lémparas, genersdores, transductores, baterias

* L J
de varios tipos, amplificadores y otros circuitos eléetPoni-

FEA 0 VY

cos y parecidos, estan dotados a menudo, COMO medider.fle] segu~
ridad, de un fusible recambiable que es corrientemen}?:ael
tipo de cartucho cilindrico provisto en sus extremidadgs de
cdpsulas metdlicas que sirven como terminales. Hastéﬁié fecha
se han utilizado y se han prOpuesto'numérosas estructuras
para alciar de manera recambiable estos fusibles y-peia rea-
.'fi‘-';zar el contacto eléectrico con sus terminales. Siﬂ...e!gbargo,
estas estructuras de la t#cnica anterior presentang&&gerosas
dificultades e inconvenientes. En general son estrﬁé%ﬁras
relativamente complejas y costosas, a menudo moleé%éé:inconr'
venientes y dificiles de utilizar, de versatilidad y adapta-
bilidad reducidas, y que por tanto dejan mucho que desear.
Un objeto de la presente invencidén consiste en pro-
porcionar un dispositivo de receptéculb electrico para alojar
de manera recambiable un fusible y para conectarlo en un cir-
cuito eléetrico, baracterizado por su sencillez, su resisten- |

cia mecédnica, su figbilidad, su bajo coste, su comodidad y

conveniencia de utilizacién, asi como por su versatilidad y su;

adaptabilidad elevadas,

K]

El dispositivo de acuerdo con la presente invencién

e

es un receptdculo para alojar de manera recambiable un fusi-

ble eléectrico de forma cilindrica, e incluye un elemento de
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cuerpo que tiene una cavidad longitudinal con seccibén trans-

versal circular, un primer elemento de contacto situado en

una extremidad deAla cavidad, y un segundo elemento ce con~
tacto que tiene 1la fc¢rma de un anillo o de un collar en la
otra extremidad, sbierta, de la cavidad, estando dicha otra
extremidad cerrsda por un elemento de cierre desarmable que
rresenta un elemento en forma de cufia que sobresale a partir
de 81 en la extremidad abierta de la cavidad en un gaqﬁc ad-
yacente a su cara periférica. Un fusible cilindrico.a}épado

en la cavidad es empujado longitudinalmente por el elphento

de cierre contra el primer contacto, y es empujado transver-

R

salmente por el elemento de cuila contra el s2gundo elemento

de contaeto. ’ “oe

En la forma preferida del scporte de fusible seglin

i) invencién, el elemento de cuerpo es tubular y presgnta una

forma cédnica orientada hacia el interior a partir &e Su ex—
trenidad abierta hacia su otra extremidad, la cual esta ce=- ’
rrada por una caperuza metalica que define el primér‘elementoj
de contacto, la extremidad abierta tiene una seccibn ensan-
chada en sentido radial y que esta roscada internamente, y

el contacto en forma de collar o de anillo estd adaptado en

la extremidad abierta de la cavidad tubualar de forma cbnica.
en un punto sdyacente a la seccibn ensanchada y presenta un
apéndice radial que sobresale a través de un orificio formado

en la pared periférica de la seccidn ensanchada. k1 elemento

‘de cierre es un tapén roscado externamente que tiene en su

cara de extremidad interna un agujero de seccidn transversal
circular, cuyo eje estd desplazado transversalmente con re-
lacibn al eje longitudinal del tapbn, y que presenta una for-

mz cbdnica orientada hacia el interior en direccién a su base,
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TLa rosca del tapdn se acorls con la rosca de la seccién en-
sanchada, El elemento en forma de cuils forma parte integran<=
te del tapbdn y sobresale a partir del borde del agujero en 4
la cavidad cbnica. Presenta una cara interna inclinada que
est4 alineada con la superficie del agujero, y una cara ex-
terna cilindrica. Kl borde libre del elemento en forma de cu

fla tiene una forma convexa y el elemento en forma de cuila se

ey T
T

-
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extiende solo sobre una pequefia parte de la periferia:ﬁel

agujero. er o

El receptdculo de soporte de fusible mejorggé es

sencillo de prefabricar, fiable, mecanicameute resi§£§nte,

[ ] LY
pa . . - . . b
econbmice, de utilizacibn cbdmoda y conveniente, y prgéénta
L IS

una versatilidad y una adaptabilifad elevadas. .

i

Se representa un modo de realizacién de 1a-dnven-

£ién, solo a titulo de ejemrlo, en los dibujos adjuptgs, en

los cuales: LR

la figura 1 es una vista en planta de una caja pro-»l

vista de un recepticulo de fusible de acuerdo con la presen-

te invencibn;

~

le figura 2 es una vista en seccibn ampliada toma-
da a 1o largo ce la linea 2-2 de la figura 1;

la figura 3 es una vista en seccibn ampliada, toma;é
da a lo largo de la linea 3-3 de la figura 2;

la figura 4 es una vista en seccién longitudinal
central, de despiece, del contacto en forma de collar ¥y de;
tap6bn del cierre del receptéculo de fusiblej y .

la figura 5.es una vista en alzado frontal, parcia;4
mente en seccibn, del receptdculo de fusible, representéndose .
el tapbén de cierre y el fusible en posiciones separadas y pag:

cialmente retiradac.
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Los dibujos ilustran un modo de realizacién prefe-
rido de la presente invencibn, aplicado a una caja para pi--
las por ejemplo pilas de litio u otras pilas, Se entiende
que la invéncién es aplicable a otras estfucturas'y dispos i-
tivos, La figura 1 representa una caja 10 para pilas con déé
recepticulos 11 para fusibles del tipo de cartuche recambia- k-
bles. E1 receptéculo 11 se utiliza ventajosamente con fusi- *

[ ] L J
bles eléctricos recambiables del tipo convencional &iljmdri- .-

co que son de tamafios standard y estin provistos dé* capsulas5

de extrem¢dad metdlicas. Freferentemente el cuerpo grlnclpal
de cada receptéculo 11 se -forma de una sola rieza cpn:}a caja
10, utilizando una resina polimérica orgénica sintéfihé me-
diante, moldeo por inyeccibén u otro procedimiento ap;gblado,
o} utlllzando un pléstico termoendurec1ble del tipo’ f@néllco

La caja 10 incluye una base cuadrada o paqge de ex-;
tremidad 12 y unas paredes perifericas 13 que sotrg§ufen per--
penalcularmente a partir de los bordes de la pared de extre-
midad 12. La construccién general de la caja 10 dééggde de
la utilizacién que se le d4, y puede ser segﬁn Sea mAS conve-
niente. |

&1 receptéculo 1l incluye un elemento de cuerpo
principal tubular o hueco 14 que incluye un fondo cilindrico
o pared de base 16, que estéd dispuesta en un pri1to adyacente
a una pared lateral 13 y que estd unida a la misma, sobrasa-
liendo perpendicularmente a partir de la pared de extremidad .
12, y en correspondencia con un orificio formado en la pared.ﬁ
12. La pared cilindrica 16, gue define una seccién de base,
estd roscada internamente, como en 17, sobre la totalidad de
la longitud de la pared 16 y se termina en su parte superior

por nns pestafia periférica 18 orientada hacia el interior que
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define un saliente anular orientado hacia abajo, Una poreidn
radial de la pestafa 18 estd recortuda para definir un oriﬁdmﬁ
ficio 19. ' }_t
Sobresaliendo hacia arriba a partir del borde inteié
no de la pestaiia 18 y formada de una sola pieza con ella, se E
halla unu seccidn principal tubular 20 Que presenta una formaé
cdnica orientada hacia el interior y hacia arriba, con uha‘
seccibén transversal circular, dispuesta coaxialmentejcoq re-~
lacibn a la pared de base 1€, y que se termina en un:'o;:"i'ficio
de extremidad superior. La cara interna 21 de la secciéﬁ prin=
cipal 20 tiene una forma seudocénica, su cara externéfinfe- ,
rior 22 es igualmente seudocbnica, y su cara superiénféxter-.u
na 23 es sustancialmente cilindrica. lLas dimensionessdel ele-
mento de cuerpo 14 depender de las dimensiones del,gggéble F

due estd situado en el receptéculo 11, . .o
[N} L4

Un elemento 24 que actla comd primer eontééﬁb elec=~
trico cierra la extremidad superior abierta de la ¥eafién tu-
bular 20 y tiene la forma de una caperuza hecha de’metal, con
una pared superior cirecular 26 que se apoya scbre la parite
superior de la seccién tubular 20 y una pared periférica 26
en forma de falddn que estd acoplada y sujeta o unida de ma-
nera aepropiada en el borde superior de la cara superior ex-
terna 23, Formada centricamente en la pared superiof 26 de 1la
caperuza se halla una cavidad convexa 27 orientada hacia aba_‘
jo. :

Un collar o un anillo metilico 26 estd adaptado in-
timamente en la parte inferior de la seccién principal 20,
para actuar como segundo contacto electrico. El collar o el
anillo metdlico se termina en su fondo por una pestatia peri-

férica 29 orientada hacia el exterior, que descansa contra
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la cars inferior de la pestafia 13. Un apéndice o una lengue-

ta 30, que forma parte integrante de la pestaiia 29 y que s§; 
bresale radizlmente hacia el exterior a partir de la misma |
a través del orificio 19, sirve como terminal o apéndice de i
soldzdura y mantiene el anillo 28 en su posicibn de apoyo en{:
el interior de la seccidén principal 20 del receptaculo,

Un tapdén de cierre de recepticulo 32 esta hecho de
resina polimérica orgénica sintética y estd acoplaad'ss@ara-
damente con la seccibn de base 16 del receptéculo. EI" tapén
de cierre 32 tiene un elemento de cuerpo cilindrico 33 +roscg—-
do externamente, que puede enrcscarse en la cara 1nt?§na ros~}
cada 17 de la seccibén de base 16 y presenta en su caéé.de ex-
tzemldad externa una ranura diametral 34 destinada a reclblr

90-.'

un&“hebzemlenta para hacer girar el tapbn 32, Formado en la

cara de extremidad interna del elemento de cuerpo 33.ﬁe halla
un agujero 36 de seccibn transversal circular y coq: uR eje
longitudinal central 44 desplazado transversalmentg con rela¥1
cién al eje longitudinal central del elemento de cuerpo ci-
lindrico 33. La superficie periférica interna 37 del agujero
36 tiene una forma seudocbénica, teniendo una forma ahusada
orientada hacia el interior emn direccibén a la base de la pa-
red, y se termina por una base plans 38. |

Un elemento de cufla curvo 39, formado de una sola
pieza con la cara de extremidad interna del elemento de cuer-
po 33 del tapbn, y que sobresale hacia delante en una cavi-
dad, se extiende solo parcialmente alrededor de la péred 27
v presenta unas caras interna y externa 40 y 41, respectiva-
mente. La cara interna 40 es seudocénica, con una conicidad

orientada hacia el interior, en direccién a la base del agu-

jero, y es una continuacién rectilinea de la cara periférica
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37 del agujero 36 La cara externa 41 del elemento en forma .,

de culia tiene una seccibn transversal curva y es coaxial al
elemento de cuerpo cilindrico 33; puede tener una.con1c1dad
que correspondé a la de la cara interna 21 de la seccién
principal 20, y en su base su didmetro es apr0ximadamenté
igual al didmetro de la cara interna del collar metélico 28.
Un saliente periférico 42 formado en la extremidéd igﬁg?na
del elemento de cuerpo cilindrico 33 separa el eleméh%o}de
cufig 3% del boerde del elemento de cuerpo 33. +a cara%ﬂe:ex¢
tremidad 43 del elemento de cufia 39 presenta una formé.cur-
va convexa y sus lados opuestos convergen con el sa}ibifte 42,

200,

La altura’ del elemento de cufia 39 en su vértice es ligera-

s

mente superlor a la alturs del collar 28. *
— Para utilizar el receptaculo de fusible recambla-
ble 11 descrito mas grriba, se desenrosca el tapén.éegclerre
32 y se separa del elemento de base 16, Un fu51ble%E;ée ta-
mafio apropiado se introduce en el elementode cuerpg.?gbulari
14, y se introduce el tapbn de cierre roscado 32 en el ele-
mento de base 16 acoplédndolo con la rosca 17,.y haciéndolo
girar por medio de un destornillador u otro util apropiado
para apretarlo. Debido a que el eje del agujero 36 estd des-
plazado con relacibn al eje del tapén 32, el fusible F esté
inclinado con relacién al eje del elemento de cuerpo 14, y
un espacio ensénchado con seceibn transversal en forma de
creciente permanece entre las caras enfrentadas relativa-
mente mas separadas del elemento de cuerpo 14 y del fusible
F; la extremidad inferior del fusible F descanusa sobre la
base de cierre 38 del tapén 32. El elemento en forma de cufia
39 tiene una seccibn transversal similar a la uel espacio en

forma de creciente., Cuando se aprieta el tapén 32, se des-
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rlaza hacia arriba elevando el fusible F hasta que el ter-.
minal superior del fusible entre en contacto firme con la::
cavidad 27, elevando el elemento en forma de cufia 39, con.
lo cual la cara cbdnica interna 40 del mismo empuja transver
salmente el terminal inferior del fusible F y lo scopla fir
memente con el contacto en forma de anillo 28, completando
asi el circuito electrico entre los primero y segundo elemen
tos de contacto 24 y 28. Cuando el tapén roscado de piegre 3
estd en su posicidn de avance méximo, completando ei.égécui—-'
to de la manera indicada mAs arriba, la pestafia 29‘cieg:_':cﬁlil.a;é
queda aprisionada entre el saliente 42 y la pestafia 18T m
fusible F puede ser cambisdo, simplemente, desenroségséo el ="
tapbn 32 cambiando el fusible, y efectuando de nueva»el mon-i
tawe de+ tapbn roscado como se ha explicado mas arrlba. ;
- Entre las modificaciones que pueden 1ntrQ§Fq}rse

en la estructura descrita mds arriba, es posible hgé?? que

el acceso al fusible F en el interior de su receptietio 11,
se obtenga desde el interior o desde el exterior de-ie cajaféf

del equipo donde esti montado el fusible y que el fusible

estd destinado a proteger. Por consiguiente, el fabricante
podrs decidir libremente si la caja o el recepticulo estari
situado en la caja general del equipo o0 al exterior de 1la
caja general del equipo. '

Bl alojamiento 20 puede dotarse de nervios verti-
cales provistos de orificios, y no necesita ser macizo como ;
se representa en los dibujos. La caperuza 26 puede sqjetarse'A
en el alojamiento 20 por medio de un montaje a presién, o co'i;i—;(‘
dientes que se empotran en el plastico. Naturalmente, si
se utilizé plistico termoendurecible, este tipo de unibn no

es posible. Otro método para unir la capuza 26 con el aloja-
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o1

miento 20 consiete en formar roscas externas en la parte su=. !

perior del alojamiento y roscas internas en las paredes in-—
ternas del faldén 26°.

En ciertas ocasiones, la longitud del fusible pue
de varigr hasta en 0,8 mm a 1,6 mm. Fara segurar un contacﬁ@
elécetrico apropiado entre 1los varios elementos dgel fusible,
es posible sustituir la cavidwd £/ Por un espidrrago orienta-
do hacia absjo hecho de acero para muelle, O otro mé%é} elé

tico, En estas condiciones, se compensari cualguier leéura*f”

debida a un‘fusible demasiado corto, Tambien seria P??éﬁle%
hacer que la caperuza Sea ligeramente mis corta de tal. maner
que gquede. por dentrc con relacidén a la pared externé?f£ en*A
el caso de un fusible de tamablio correcto, para que §i°el fu—
sible es un poco mis largo, el tapén pueda sit&arse~afemismq;
nivel que las paredes externas del alojamiento. e

"‘

Es igualmente posible hacer que el alojamtpnto

[N LA

preserte diversos angulos distintos de 90°. En este caso, el *

Yapeg )

fusiule podria ser blogueado en el intericr de la cémars seu-

docédnica del tapdn para adaptarse con una ligera friceiébn, y

el mismo tapén, al ser retirado, arrastraria el fusible con
é1. Aungue se ha descrito e ilustrado un modo de realizacibn
preferido de la presente invencidn, estd claro que pueden reg;
lizarse numerosas variaciones, omisiones y adiciones sin
alejarse del alcance de la invencidn,

En resfmen, el presente Modelo de Utilidad que -

se solicita deberé recaer en las siguiuntes:
REIVINDICACIONES

1. Porta-fusible para fusibles cilindricos, -que in-=
cluye un elemento de cuerpo en el cual estd formada una cavi- '

dad longitudinal de seccidn transversal circular con uwna ex-
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porque el elemento de cierre lleva un elemento en forma de

tremidad abierta, unos contactos electricos respectivos en’

las extremidades de la cgvidad, y un elemento de cierre des:;u
montable en la extremidad abierta de la cavidad, caracterlﬂa
do porque el contacto eléctrico en la extremidad abierta de-.

la cavidad es un anillo situado enla extremidad abiﬁrta, y~

cufia que .sobresale a partir del elemento de cierre en la ca~
vidad y jue estd desplazado transversalmente con relqpxén U
eje longitudinal de la cavidad y presenta una *uperf3019 in- ¢
terna que estd inclinada hacia el exterior en dlrecclén a 1a;
punta de la cufia, para ejercer una presién sobre una’ EXtre=

midad de w: fusible lateralmente contra el anillo dé"qontac~f?
to. .

.'.

2. Porta-fusible_seglin la reivindicacién 1 jcarac-
"Qane -

terizado porque la cavidad estd inclinada hacia su exjiremi-

¢ °

dad cerrgda. tee”

3. Forta-fusible segin la reivindicaciénggCé 2, ca
racterizado porque el elemento de cierre tiene un egdjero en .
su cara de extremidad interna.

4. Forta-fusible seg un la reivindicacibéan 3, carac-
terizado porque dicho agujero tlene una superficie interna
periférica que estd inclinada haciz el interior en direccibn
a la base del agujero.

5. Porta-fusible segln la reivindiecacién 3, carac-
terizado porque el eje longitudinal de dicho agujero esta
desplazado lateralmente con relacién al ejé longitudinal de
dicha cgvidad. ’

- 6. Porta~-fusible segln la reivindicacién 3 6 4, ca-
racterizado porque el elemento en forma de cufia tiene una sa~

perficie interna sustancialmente alineada con la superficie
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midad abierta y una seccidn coaxial roscada 1nterrdmenté Y.

1nterna de &1cho agujero,

7. Porta—fu51ble seglin una cualqulera de las ant

riores reivindicaciones, caracterizad® porque la caviddd es
t4 roscada en su extremidad ébierta y dicho elemento de cié’
rre es un tapdn roscado acoplado con dicha cgvidad roscada.

8. Porta-fusitle segin la reivindicacién 1, carac;

terizado porque dicho elemento de cuerpo 1ncluye una, secclén

o’
principal que presenta una forma cbnica a partir de Suﬁéxtre-é

ensanchada radlalmenve adyacente a la extremidad ablerta de

la seccidén principal, dicho primer contacto eléctrigd® ihcluye

oe0

una caperuza metdlica sujeta en la extremidad 0puesta de di-

cha seccién prineipal, dicho segundo contacto electrico 1n—

clg;*‘un collar en la extremidad abierta de dicha secclén

printipal, y dicho elemento de cierre 1ncluye un tap%n-ros-
cadc externamente que esta agoplado con dicha sece;@n;rosca_
da y que lleva formado en su cara de extremidad'inﬁggga un
agt.jero de seccibn transversal circular cuyo eje longitudi-
nel ssté desplazudo trassversalmente con relacibén al eje
longitudinal de dicho tapénm,

9. Porta-fusible seglin la reivindicacién 8, carac-
terizado porque dicho agujero presenta una forma cbénica ha-
cia su base, y dicho elemento de cufia estd§ formado de una So- L

la pieza con dicho tapbn y se extiende parcialmente a lo lar- ¥

g0 del borde de dicho agujero y tiene una ‘cara interna,alinqg
da con la superficie interns periférioa de dicho agujero. |

10, Porta-fusible segfn la reivindicacibn 8 6 S ca
racterizado porque dicha seccibn principal y dicha seccibn
roscada estin separadas por un saliente de forma anular, di-

cha seccién roscada tiernz un orificio lateral formado en él
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en la proximidad de dicho saliente, y dicho collar tiense. unt
pestafiz periférica gque sobresale hacia el exterior a lo la
go de su borde, debajo de -dicho saliente y que estéd provis
de un apéndice terminal que se extiende hacia el exterior
que sobresale a través de dicho orificio latetal.

11, Porta-fusible segln una cualquiera de las red-
vindicacionss 1 a 10, caracterizado porque dicho eléﬁqggo de

cuerpo forma parte integrante de una caja de equipo...

12. Se reivindica por Gltimo como objeto sqlfre el

que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solidytagz

PORTA-FUSIBLE PARA FUSIBLES CILINDRICOS. ..

Todo conforme queda descrito y reivindicado gn -

LR WS

A . . . z 2 :
la presente memoria descriptiva gue consta de trece. paglnas
- LN

. -...
mecanografiadas y dibujos adjuntos. vay
. o8

Madrid, 30 Diciembre 1.980
BERFARDO UNGRIA-
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