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El invento se refiere a un dispositivo de recep—i?
cibn de piezas de trabajo para una méguina brochadora ﬁerti—
cal destinada al brochado de piezas anulares, especialmente
para el chochado simulténeo de sendas dos pistas de rodadura;
de bolas en anillos de articulacioenes homocin&ticas, habién-

dose previsto un apoyo de piezas de trabajo dispuesgp sobre
o ®
® 0 L

una placa de base, para la inmovilizacién axial de Pa %leza

*
L]

- LI
de trabajo, un dispositivo para la inmovilizacidén tahgéncial
: .

de la pieza y un dispositivo para la inmovilizacidn radial y

el centrado de dicha pieza dec trabajo. sl

h]

Se conocen articulaciones homocinéticas “ér la pd

tente estadounidense 3.218,827. Dichas articulaciomras’sir-

ven, al igual que las denominadas articulaciones cah@éﬁ, pa-
ra transmitir un movimiento de giro de una parte giiaﬁbria a
una parte accionada con giro distinto, cuando los gjgs de giq
ro de estas dos partes giratorias no estén alineados entre
si. Las articulaciones homocinéticas estan constituidas sus
tancialmente por un anillo exterior que est& embridado a la
parie accionada, por ejemplo a la rueda de un autombvil, y
por un anillo interior que estd@ sujeto a la parte impulsora,
por ejemplo el &rbol de accionamiento de un autombvil. E1
anillc interior tiene aprox’madamente lz forma de un disco
cortado de una esfera, de modo que puede girar y bascular en
el anillo exterior que tiene aproximadamente forma cilindri-
ca por su lado interior. En la superficie exterior del ani-
llo interior y la superficie interior del anillo exterior se
han practicado rénnras con seccibn transversal aproximadamen-
te en forma de un tercio de circulo, estando dispuestas sen-

das bolas en cada ranura del anillo interior y en la ranura

corrxespondiente del anillo exterior. Estas bolas se ven im=-
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pedidas, gracias a una jaula de bolas, de caer ce laé ranurag
que, por lo tanto, sirven de pistas de rodadura de bolas.

Las articulaciones de este tipo tienen la'gran
ventaja que, al contrario de lo que ocurre en articulaciones
carddn, la parte accionada no recibe ninglin movimiento de os
cilacibn giratoria superpuesto al movimiento de giro, depen-

.
diendo tal movimiento oscilante giratorio superpuest:c;',o:.que s
produce ein el caso de articulaciones cardédn, del énégfbsentrﬂ
el rje de la parte impulsora y el eje de la parte accionada.

Las ranuras que sirven de pistas de rodé&u}a de
bolas y que estadn practicadas en lcs anillos interidffy exte+-
ricr no discurren paralelas al eje de giro de dicho&.ahillos
gino estén inclinadas en cierto &ngulo con respecto'-.a_':gicho
eje. Ademéds, estas ranuras pueden estar inclinadas’;::s.i}émpre
en la misma direccibn, esg decir; paralelas entre s;-g:}nclim
nadas alternativamente una hacia otra, siendo, sin embargo,
siempre igual el &ngulo de inclinacidn con respecto al eje,
en cuanteo a su magnitud.

En una méquina hrochadora vertical conocida pox
la patente estadounidense 3.799.030, destinada al brochado de
tales anillos de articulaciones homocinéticas, esté ﬁrevisto
un elemento de agarre de piezas de trabajo, mediante el cual
las piezas de trabajo son sacadas del dispositivo de recep-
cibén de piezas de trabajo después de la operacién de brochadg
y alimentados a un dispositivo de graduacidn en el que son
torneadas con un cierto &ngulo predeterminado, por ejemplo
120° en el caso de existir tres pares de ranuras, Yy devueito%

luego al dispositivo de recepcién de piezas de trabajo. Pa-

ra la inmovilizacién tangencial, axial y radial de la pieza

de trabajo sobre el dispositivo de recepcién de piezas de tr@
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bajo se ha previsto en la mAquina brochadora una cufia pris-

mitica que, por una parte, estd apoyada mediante superficies| -

de cuna en una escotadura correspondiente de una espiga de
recepcibn del dispositivo de recepcidn de piezas de trabajo
Yy que, por otra parte, tienen en su iado exterior una super-
ficie abombada que encaja en una pista de rodadura de bolas

ya brochada y efectfa gracias a ello una alineacién:eﬂiimo—
vilizacidén de la pieza de trabajo en sentido axial,ﬁu&éen;
cial y radial. Durante el brochado de un primex par'ée pis~
tas de rodadura de bolas, la cuila prismatica entra gh:Ia es—

cotadura correspondiente. de la espiga de recepcidn Cnrkcamen-—

te con un tramo situado en su oxtremo libre. En la..zgpa de

este extremo libre, la cufia prismdtica tiene una suhdf?icie
e
. - . . " . S8 gle .
que se apoya contra la pared interior de la pieza @erabajo
o ® O
Estas méquinas brochadoras con este tipo de dispositivo de
recepcién de piezas de trabajo se han acreditado, en princi-

pio, de forma excelente. Sin embargo, unastolerancias del

taladro de la pieza de trabajo, aunque sean s6lo del orden

de unos cuantos am conducen a que se produzcan errores Cco-
rrespondientes en la situacibén de las ranuras a brochar con
respecto al eje de simetria de la pieza de trabajo. Ademis,
es aparatoso desde el punto de vista constructivo, ocupa
mucho tiempo durante el proceso de fabricacién y constituye
una fuente de inexactitudes adicionales de fabricacién si

las piezas de trabajo han de ser sacadas del dispositivo de

recepcién de piezas de trabajo entre las diversas etapas de

brochado.

El invento se basa por lo tanto en el cometido dg
configurar un dispositivo de recepcibn de piezas de trabajo

del tipo descrito inicialmente, de tal manera que sea posi-

a1
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ble un centrado y graduado de la pieza.de trabajo absoluta-
mente exentos de errores, Sinh que se tenga gue sacar la pie-
za de trabajo, para su graduado, del Gispositivo de recep-
cién de piezas de trapajo entrc dos etapas de brochado.
Seglin el invento, este prohlema se resuelve gra-

cias a que ¢l elemento de apoyo de piezas de trabajo,

ue
[ S

o ¢ °
puede girar en torno a un eje comfin con respecto a 1a YPlaca
. ® L]

bas? y recibe la pieza de trabajo coaxialmente pc&?h&dio
de un dispositivo de sujecibn, estd unido de forma solidaria
: o ®

it oiro a un émbolo que puede someterse a carga por:gmécs la
dos con aceite a presifn, que puede girar en un cilfﬁ&to Yy
estd conducido de mancra que pusede desplazarse axiadmente en
tre dos posiciones extremas, porque en un lado froni{i:del
€mbolo y en una superficie vuelta a €1 y unida de Eé%h@ 501i-
daria en giro a la placa de base est&n dispuestos sgpdos denA
tados complementarios que, cn la primera posicibn extrema
del é&mbolo, se encuentran engranados y centran y mantienen
el émbolo de manera solidaria en giro, porgue un primer em-
palme de aceite a presidn desemboca en el espacio delimitado
por los dentados, durante cuya carga con aceite a presifén el
&mbolo es desplazado axialmeﬁte a la otra posicibén extrema,
en la que estan desengfanadqs los dentados, y porque entre el
8mbolc y el cilindro estid configurado un espacio adicional
que estd acoplado a un segundo empalme de_aceite a presién

y durante cuya carga con aceite a presién el &mbolo es des-
plazado a la primera posicifn extrema. Los dentados estén
configurados, convenie:entemente, como dentados tipo Hirth.
L.as medidas inventivas conducen a que en el espacio extrema-

damente pequeio disponible en el dispositivo de recepcién de

piezas de trabajo se puede alojar los dispositivos para el
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centrado y la inmovilizacidn tangencial de la pieza de tra-
bajo. El espacib necesario ya de por si para el alojamjento
de los dentados se configura al mismo tiempo como espacio de
trabajo del émbclo que puede cargarsce por dos lados.. El re-
corrido de desplazzamiento del &mholo y, con &1, el del dispo-

sitivo de recepcidn de piezas de trabajo que sustenta la pie-

- - . . . ' L o
za de trabajo s6lo tiene que ser un poco mayor que la ‘sdtura
- »

mixima de los dentados. Esto tiene a su vez la conseeténcia
de que se necesitan en cada caso sOlo pequenas cantidé&es de
aceite a presibtn para llevar al) émbolo, juntamente één:él

elemento de apoyo de piezas de trabajo, a la primera’bosiciér
extrema, en la gue se encuentra centrada y bloqueada.ﬁﬂngén-
cialmente; o a la segunda posicién extrema en la quésgyede

girar libremente. En esta segunda posicidn extremay el ele-

se®®

mentc de apoyo de piezas de trabajo se gradta juntqqu?e con
la pieza @e trabhajo, a saber, aproximadamente en el &nguio

en el que ha de graduarse la pieza de trabajo. E1 centrado

y la alineacidn tangencial exactos tiene lugar luego al engra
nar entre s1 los dentados, cuyo paso, naturalmente, tiene que
ser tal que se pueda ajustar un &ngulo preestablecido de esta
magnitud de, por ejemplo, 120°. E1 graduado del elemento de
apoyo de piezas de trabajo en la posicifn extrema del émbolo}

en la que puede girar libremente, puede tener lugar desde

fuera de cualguier manera.

Seglin una configuracifén adicional ventajosa del
invento, el dispositivo de sujecin estd constituido por un
anillo de sujecibn que puede enroscarse desde arriba en el
apoyo para las piezas de trakajo y que estd dotado de un cas-
quillo de sujecidn cuyas zapatas de sujecién, apoyadas en la

superficie exterior de la pieza de trabajo, se apoyan ccn su#
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superficies exteriores sobre una superficie de quia, estrechg
da en forma troncocBnica, del apoyo para las piezas de tra-
bajo. La sujecidn de la pieza de trabajo para toda la operar
cibn de mecanizado, gque se compone de varias etapas de bro-
chado, tiene lugar por lo tanto desde arriba y por medio de
un simple giro del anillo de sujecidn. Después del mecaniza
do, se procede a soltar este dispositivo de sujeciéné%ﬁy me-
dio de un giro de sentido opuesto; a continuaci®n puégqssa—

carse la piecza de trabajo hacia arriba desde ol apoye . gara

las piezas de trabajo.

Otras venlajas y caracteristicas del invghtc se
L d

desprenden de la descripcidn de un ejemplo de realizacién

con ayuda del dibujo, mostrando: ° .
....

la figura 1, una seccibdn central longitjadinal

vertical a través de un dispositive de recepcidn de piezas
de trabajo segfin el invento con un elemento de apogé.a; pile-
zas de trabajc centrado y bloqueado tangencialmente en una
primera posicién extrema;

la figura 2, el dispositivo de recpcifn de piezaﬁ
de trabajo segfin la figura 1, en el que el apoyo para las
piezas de trabajo estd desbloqueado en una segunda posicién
extrema y puede girar libremente;

la figura 3, una>méquina brochadora vertical con
un dispositivo de recepcibén de piezas de trabajo segln el in-
vento, en una representacién esquemética;-

la figura 4, una vista en planta del dispositivo
de recepcién-de piezas de trabajo al principio de una opera-
cién de sujecidn para una pieza de trabajo o de una operaci6

de graduado;

la figura 5, la operacién de éujetar una pieza de




! trabajo, partiendo de la representaciéh dg la figura 4; y
la figura 6, el graduado de una pieza de trabajo,|

partiendo de la representacién en la figura 4,

El dispositivo de recepcidn 1 de piezas de traba-

(451

' 40, representado en la figura 1, estd configurado sustancial-
;) J I G

mente con simetria de girc con respecto a un eje 2. Dicho dis

- . . . * -
! positivo de recepcidn tiene una placa de base 3, en GayA:peri
[ 4 L2PY

. feria exterior se han practicsdo taladros 4, a través® e los

i

|

! ... [ )

Icuales el dispositivo de recepcitn 1 de piezas de trabmjo se
L ]

L J
) 10 . sujeta, mediante tornillos, 5, sobre un carro 6 de uhaepagqui-
, ol
. o * ..
!xna brochiadora vertical. .

®o 0
i .

g La placa de base 3 .tiene un collarin 7 de forma ci
? Il.'.
+ lindrica anular, que sobresale hacia arriba y en cuyxa superfit
e e *

-... .
' cie radialmente exterior se apoya un cilindro 8 que ge extient
’ R
¢ . . . . . - . oot
15 . de hacia arriba, que tiene configuracidn aproximadamente tubuf
(! '0....
:

' lar y que se apoya ccn su lado frontal 9 inferior sobre una sp
perficie de apoyo 10 correspondiente en la cara superior de la
¥ placa de base 3. En la zona de la esquina entre el collarin 7

y la superficie de apoyo 10 estd dispuesta en el cilindro 8 uha

20 escotacdura 11 periférica en la gque estd montado un anillo de

junta 12. El cilindro 8 estd unido fijamente, mediante torni-

i llos 13, a la placa de base 3.

Sobre la cara superior del collarin 7 de la placa
de base 3 esti practicado un dentado Hirth 14, es decir, un dég

25 tado con dientes radiales rectos, en el que engrana un dentadp

Hirth 15 correspondiente por el lado inferior asociado de un

Embolo 16 en forma de anillo. Tales dentados Hirth son comﬁnm%h

te conocidos y se utilizan particularmente para fabricar aco-|

plamientos rigidos.

30 El émbolo 16 se apoya con una superficie de gufa

17 cilindrica anular contra una pared interior 18, también
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c¢ilindrica anular, del'cilindro 8 y puede desplazarse con
respecto a aqﬁella en la direccidn del eje 2, entre dos po-
siciones, de las gue una estd representada en la figura 1,
donde el émbolo 16 asienta sobre el collarin 7 de la placa
de base 3 y engranan entre si los dos dentados Kirth 14, 15,

La otra posicifn extrema estd formada por una superficie de

tope 1Y en el c¢ilindro 8, que sobresale radialmente:h&qia

dentro y contra la gue puede apoyarse una superficiéidhsémbo-
lo 20 que se exticnde también en sentido radial (véas‘-la fi-
gura 2). IEn la posicidn represcntada en la figura :}?ga dis
tancia a entre la superficie de tope 19 y la superfréie de
émbolo 20 es algo mayor que la altura méxima b de lasg.fienteg
dal dentado Hirth 14 & 15, de modo que los dos dept%ﬁ?g 14,
15 desengranan cuands el &mbolo 16 se ha desplazadq’lepia

arriba hasta tal punto que la superficie de émbolo‘20.se apo-

ye contra la superficie de tope 19. En el émbolo 16 sobresa-

le coaxialmente hacia arriba uvn nervio anular 21 gue delimit%

por dentro la superficie de &mbolo 20. Su superficie exte-

rior puede desplazarse en sentido axial junto a una correspon
diente superficie del cilindro 8, que delimita la superficie
de tope 19, pero estid conducida de modo no desplazable en

sentido radial.  Entre la superficie de tope 19 y la super-
ficie de &mbolo 20 y entre la pared exterior del nervio anu-
lar 21 y entre la pare” interior 18 del cilindro 8 queda deli
mitado un espacio 22 en el gue desemboca un empalme 23 de

aceité a presifn. Este espacio 22 estd nbturado.a través de
una junta anular 24 entre la superficie de gnfa 17 y la pared
interior 18 y umna junta anular 25 entre el nervio araular 21
y la pared interior asociada del cilindro 8.

En la superfi-

cie de guia 17 del émbolc 16 se ha practicado por torneado,
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' mediante tornillos de paso 29 y atravesando el émboxb.1§, es-
s s %

i piezas de trabajo que

. mado por los dentados

' aceite a presidn. En

a continuaci&n de la superficie de &mbol> 20, una escotadural
26 anular unida al egpacio 22, de modo que, afin cuando la su;'
perficie de &émbolo 20 se apouya contra la superficie de tope
19, todavia =e¢ puede introducir a presifén aceite a presién a
través del empalme 23 para aceite & presifn y levantarse la
superficie de émbolo 20 de la superficie de tope 19.

En la placa de base 3, configurada en fo;.;x'ua_t:;ie
anille, esif practicado un taladro 27 por cuya paredfggfve

conducido de forma axialimente desplazable un anillo 28 gue,
. - -

td atornillado a dicho &mbolo 16 y a un elemento de gpeyo de

ha de explicarse todavia m&s adelante,

Entre las superficies adyacentes del anillo 28 y del &mpolo

16 estd dispuesta una junta anular 30. En el espacjo.3dl, fox

14, 15, desemboca un empalme égoéara
la zona de los dientes de los géﬁtados
14, 15 esté practicado por torneado, en el collarin 7 de la
placa de base 3 y de la superficie de guia 17 del émbolo 16,
un canal anular 33 abierto hacia fuera, de modo que, alin cuan
do los dentados 14, 15 ~tal como se ha- representado en la
figura 1~ se encuentren superpuestos, se puede introducir a
presidn aceite a presién en el espacio 31 y se puede levantar
uno de otro los dentados 14,'15. El espacio 31 con el canal
anular 30 esta obturado de forma estanca a liquidos por me-
dio de lé junta anular 30, el anillo de juﬁta 12, una junta
anular 34 entre el anillo 28 y la pared del taladro 27 asi co}
mo la junta anular 24.

Sobre el émbolo 16 estd sujeto un elemento de

apoyo 35 de piezas de trabajo, que encaja con un collarin 36

sobresaliente en el nervio anular 21 y, racias a ello, se ve
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retenido de forma no desplarable en sentido radial. Ll co-
llarin 36 se apoya sobre una superficie frontal 37 correspont
diente del Embolo 16 y estd atornillado a &ste por medio de
los tornillos 29, con lo gue queda vnido fijamente en senti-
do axial al &mbolo 16. Una unidn scolidaria en giro, es deciry .
fija en sentido tangencial, entre el clemento de apoyo de

piezas de trabajo 35 y el émiuolo 16 se consiguce a tégﬁég de
una unidn de ranura y lengucta 38 entre el collarin ?ﬁg? la
superficic frontal 37. En la pared c¢xtericr del elepgpto de

apoyo 35 para piezas de trahajo estd dispuesto un aﬁil?o de

junta 39 que solapa la pidred esterior del cilindro 8} puede
° L]

desplazarse axialisente sobre la superiicie extarior correspon

®eqe o ~

diente del cilindro 8. El ditmtero interior d del amkllo

o...

28, del émbolo 16 y del collarin 36 del elemento de-gpgyo 35
para piezas de trabajo es menor que el didmetro extéggor D

de una pieza de trabajo 40 de forma anular, que es éxuanillo
exterior de una denominada articulacion homocindética, de modg
que se forma en el elemento de apoyo 35 para piczas de trabasg
jo una superficie de apoyo 41 de piezas de trabajo que se
extienden en sentido radial y sobre la que la pieza de traba-
jo 40 se apoya con su cara frontal 42 inferior y wvuelta hacig
ella. En un tramo 43 del apoyo 35 para piezas de trabajo,_
que sale hacia arriba en forma cilindrica anular, esti enros+
cado desde arriba un anillo de sujecidn 44 por medio de ros-
cas correspondientes 45 pour la cara interior del tramo 43 y,
respectivamente, por el lado exterior del anillo de sujecibn
44, En el lado interior del anillo de sujecién 44 estd re-

tenido, de forma axialmente no desplazable, un casquillo de

sujeciftn 46 por medio de un anillo de arrastre 47 enroscado

desde abajo en el anillo de sujecifn 44. Este casquillo de
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sujecibn 46 estd provisto de endidura en direccidn axial, de

modo gque se forman zzpsias de susiecibn 48 individuales que,

con una suaperiicle interior 49 ligeramente abombada, se apo-

van en la zona d2 un plano transversal central 50, sefialada

con una linens de puntosx y lrazos, en la superficiec exterior

51 de la piera de trabajo 40. 1ns superficies exteriores

ot ay 4 - - . . Cod P .
52 do las zapatas de sujecidn tienen Formra txoncoconfeéz es-
o e,

- . - P}
tin configuredss de

e smodo gue se estrechan hacia abajd yo es-
... P

thn abumbadas ligeramente tambi‘n, y se apoyan sobre, Una su-
- . o

[ ]
‘pi—:!’f‘ii(_‘.f’.‘: aa gnia 53 on forma troncochHnico Yy gue sc¢ Q.;.;tqgec}‘la
L]
e o
hacic abajo, de modo que, onroscando el anillo de supecibn
44 en el apoyo 30 par:

trabaje, las zapatas de su—~

I

piczas de

*%s ¢
jeciin 48 son oprimicdas firmemenice contra la superficie exted
o e @

. L]
H 2~ - s -
rior 51 &z la pieza de trabajo 40, gracias a lo cual,fsta se
PR ' e .‘o :
retiene en el apoyo 35 para piezas

s de trakajo de modo gue no

Cenag

puede desplazarse y quede fija en sentido radial. Las fuer-

zas de sujecién son tan grandes que la picza de trabajo se v
retenida también de foxma no giratoria y no desplazable axial
mente hacia arriba. Desenroscando el anillo de sujecibn 44
hacia arriba y del apoyo 35 para piezas de trabajo, se suel-
ta esta unidn de apriete de modo que la pieza de trabajo 40

puede extraerse hacia arriba. Para ello, el difmetro inte-

rior menor del anillo de sujecidn 44 es mayor que el di&me-

tro D de la pieza de trabajo 40,

En la cara inferior 54 del apoyo 35 para piezas
de trahajo est& dispuesto, en la zona de su borde exterior,
un saliente 55 que, en la pcesicibn representada en la figura

1, encaja en un taladro ciego 56 correspondiente en la cara

superior del cilindro 8 unido a la placa de base 3. En la

posicidn del apoyo 35 para piezas de trabajo que estd repre-
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sentada en la figura 2, el saliente 55 est4i sacado en cambio
del taladrxo ciego 35 y se ve libre del <ilindro 8. Ta altu-
ra ¢, magnitud con la que el saliente 55 penetra en el tala-
dro ciego 56 en la posicidn representada en la figura 1, es
menor que la distancia a entre la superficie de tope 19 y la
swperficie de &mbolo 20 y mayor que la altura niixima b de
los dientes del dentado Hirth 14 y 15, respectivamends .’ Ta-

L] ...
les taladros ciegos 56 estén practicados por la carasfsupe-
s, O.
rior 57 del cilindyo 8, a distancias angulares que correspon
e e -
*
den a las itagnitudes por las ue se hace girar el apoyq 35
: Al

pare piezas de trabajo al efectuarse el graduado. Em el ca-

se del brochado de los anillos antes explicados de aft;cula—
ciones homocinéticas, tales taladros ciegos 56 estéé:é%spueg
tos por lo tanto a distancias de 120° entre si. %i:?}éme—
tro del saliente 55 es menor que el difdmetro de loé‘%giadros
ciegos 306, siendo el juego lateral existente entre‘éi.%alieg
te 55 y la pared asociada dc los taladros ciegos 56, en cuan
to a grado: ae anguio, meror que la mitad de la distancia an
gular entre dos dientes contiguos de los dentados Hirth 14 y
15, respectivamente.

En la cara superior del tramo 43 del apoyo 35 pari
piezas de trabajo estén dispuestos, a distancias angulares
iguales, tres elementos de arrastre 58 en forma de seccibn
de cilindro anular. Por la cara superior del anillo de suje
cidén 44 est&n dispuestos, también a distancias angulares
iguales, tres elementos de arrastre 59, también de forma de
sector de cilindro anular. Los elementos de arrastre 59 son
m&s altos que los élementos de arrastre 58, correspondiendo
su distancia de altura e en la direccidn del eje 2 aprbxima-

damente a la distancia a antes detallada.
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El carre 6 sustentador del dispositivo de recep-
cibén 1 para piezas de trabajo estd montado de forma desélaza-
ble sobre la bancada de méquina 60 de una miquina brochadora
vertical 61. La bancada de méquina 60 estd apoyada en este
caso, de forma usual, sobre un hastidor 62. En el bastidor
62 esté&n montadas, tal como es generalmente usual en méquinas

brochadeoras, unas celumnas de guia 63, entre las que:Opu‘.hde
L] ...

habifndsse previsto para el accionamiento de éste unos cilin-
L

desplazarse en scentido vertical un carro 64 para hertam;entaﬁ

dros d¢ trabajo hidrduliicos Jde los que se han represgnsado sq

lamente los vé&stagos de émbolo 65. En el bastidor 62 esté

L
dispuesto, de forma usual, un carro brochador no representa-
LE X XY
do, mediante el cual un Gtil brochador 66 puede hacprge pasax
T
naciz abajo a través de una pieza de trabajo 40 sitgﬁgg en el
o

¢« © o
eoe®e

dispesitivo de recepcibdbn 1 para piezas de traba‘jo.

Una vez hecho pesar hacia abajo el fitil brochadot
66, despuds de una operacidn de brochado, a través de la pie~
za dc trabajo 40, el carro se desplaza para efectuar el gra-
duado (el indexado) desde el punto de brochado -en la figura
3 hacia la derecha- lLacia por debajo de un dispositivo de su-
jecibn y graduado 67 que, por su cara inferior, tiene tam-
biZn a distancias angulares iguales tres espigas de arrastre
68 que estdn montadas en un 4rbol giratorio 69. El &rbol

propiamente dicho puede desplazarse axialmente, por medio de

un cilindro de trabajo 70 hidriulico, a una posicién de engrg

ne entre las espigas de arrastre 68 y los elementos dé arras-
tre 58 y 59, o extraerse desde dicha posicidn. Cuando los
dientes de los dentados Hirth 14 y 15, respectivamente, -tal
como se ha representado en la figura 1,- engranan entre si,

son Gnicamente los elementos de arrastre 59 montados en el

~
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1 anillo de sujecidn 44 los que engranan con las espigas de

arrastre 68. En cambio, si el apoyo 35 para piezas de traba

jo estd desplazado hacia arriba -tal como :¢ ha representado

en la figura 2-, los elenentos de arrastre 58 del apoyo 35

para piezas de trabajo engranan con las espigas de arrastre

68.

e, »
; figuras 4 a 6 se ha representado i&.ﬁuje-

g M) . ) . . . . * ’
| ci6n y el gradvado. Ta posicifn inicial de las espi%a%°’de
. ! A .

y . ' - . *
arrastre G8 es siempre la representada en la figura 4s. Para

H . . . " . ’t [} R
10 " la swjecidn (véase figura 5) y pera el graduado (veabnglguF

y . ‘ . . .
ra 6}, respectivamente, se hace girar el drhol 69 dess dispo-
L]

sitive de sujecibn y graduado 67, de tal manera que,lgs es-

acuerdo coff Ja fle-

cha de direccidn de giro 71. Cuando el apoyo 35 pafyepiezas

LR

1

)

I

| pilgas de arrastre 68 son hechas girar de
l

|

|

|

de trabajo se encuentra en la posicibn en la que se hg hecho

Peosn g,

bajar, o sea la posicién bloqueada -tal como se ha represen-

tado en la figura 1~, entonces sc trasladan las espigas de

arrastre 68 sobre los elementos de arrastre 58 del apoyo 35
| para plezas de trabajo Yy agarran a lo largo del recorrido
20 de su movimiento de giro a los elementos de arrastre 59 del
anillo de sujecidn 44 y hacen girar a &ste de la posicidn

abierta del anillo de sujecibn 44, representada en la figura
4, a la posicidn tensada, representada en la figura 5. En

este contexto cabe senalar que la rosca 45 estd dimensionada
25 de tal manera que sblo se necesita un giro de pocos grados

de &ngulo, por ejemplo de 10 a 15°, para trasladar el anillo
ae sujecidn 44 de una posicibn abierta‘a una posicibén tensads

En cambio si el apoyo 35 para piezas de trabajo

se encuentra en la posicibén elevada representada en la figu=

30 ra

2, en la que desiengranan los dentados Hirth 14 y 15, entor
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ces agarran las espigas de arrastre 68 a los elementos de
arrastre 5% del apoyo 35 pura piezas de trabajo y los hacen
bascular con el fin de efecctuar el graduado en un &ngulo
preestablecido de, por e;jcmwplc, *20°. Tal como se aprecia eA
las figuras 4 a 6, los elecmentos *= arrastre 59 del anillo
de sujecidn 44 se encuentran, en Ja posicién abierta y en la
tensada del mismo, en cada casc de tal manera entre ';i'a‘s::ele—
menteos de arrastre 58 contiguos del apoyo 35 para piégq? de
trabajo aue, al efectuar el graduado, las espigas de.éxras-
.

tre 68 no puedsn colisionax con las espigas de arraétr% 59.
L

Para representar los procesos antes desqyitos d=
L ]

forma m4s clara en las figuras 4 a 6, las cspigas de arrastrg
LR IS

68 se han provisto siempre de un rayado cruzado y, em*la fi-

gqura 5, te han representado con rayados los elementes, de
- s @

arrastre 59 agarrados durante la sujecién, mientras.age en
la figura 6 se han represcntado con rayados los ele;;;£os de
arrastre 58 agsrrados durante el graduado. Durante el gra-
duado, es decir en la posicidn extrema superior del apoyo 35
para piezas de trabajo que estd representada en la figura 2,
se extrae el saliente 55 o los salientes 55 del taladro cie-
go 56 asociado y se traslada sobre la cara superior 57 del
cilindro 8. Un descenso del apoyo 35 para piezas de trabajo
s6lo es posible cuando ¢l saliente 55 vuelve a estar sobre
un taladro ciego 56, es decir, en caso de un error de gradua-
do relativamente grande no puede hacerse descender el apoyo
35 para piezas de trabajo, es decir un ajuste y un bloqueo

mediante los dentados Hirth 14 y 15, respectivamente, no

puede tener lugar tampoco.

Gracias a la configuracidén de los elementos de

arrastre 58 con diferente altura por una parte y 59 por otra
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parte es posille, por lo tanto, efectuar con un solo dispo-
sitivo de sujecifn y graduado 67 la sujecibn de piezas de
trabajo 40 y el graduado de las mismas. |

En resumen, el modelo de utilidad que se solici~
ta deber& recaer schre las sigquientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Dispositivo de recepcibn de piezas ég2£§a-
bajo para una mdguina brochadora vertical destinada i’il‘-iz)ro—
chado do piezas anulares, especisimente para el brochédo si-
multéneo do sendas dos pistas de rodadura de bolas é’q :ani-
Llos de articulaciones.hbmpcinéticas, habiéndose pr@fisto‘un
elemerto de apoyo de piezas de trehajo dispuesto sohrg una

placa de base, para la immovilizacién axial cde la pie2a de

®an?

trabajo, un dispositivo para la inmovilizacidn tangetrcial de

la pieza de trabhajo y un dispositivo para la inmov?}%gacién
radial y el centrado de dicha pieza de trabajo, caracteriza-
do porgue el elemento de apoyo (35) de piezas de trabajo,
gque puede girar en torno a un eje comfin (2) con respecto a
la placa de base (3) y recibe la picza de trabajo (40) -
coaxialmente por medio de un dispositivo de sujecibn, esté
unido de forma solidaria en giro a un émbolo (16) gque puede
someterse a carga por ambos lados con aceite a presifn, que
puede girar en un cilindro (8) y esté& conducido de manera
que puede desplazarse axialmente entre dos posiciones extre-
mas, porque en un lado frontal del émbolo (16) y en una su-
perficie vuelta a &l y unida de forma solidaria en giro a la
placa de base (3) estdn dispuestos sendos dentados complémené
tarios (14, 15) que, en la primera posicibn extrema del &m-

bolo (16), se encuentran engranados y centran y mantienen el

€mbolo (16) de manera solidaria en giro, porque un primer

i
3 ..

=3
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"cilindro (8)

~con sus superficies exteriores (52) sobre una superficie de

—-18 —~

enpalme de acecite a presidn (32) desemboca en el espacio

(31) delimitado por los dentados (14, 15), durante cuya car-

ga con aceitc a presibn el Emholo (16) es desplazado axialmeq

b

te a la otra posicidn extrema, en la que estén desengranados

los dentados (14, 15), y porgue entre el &mbolo (16) y el

esti configurado un espacio adicional (22) que

estd acoplado a un segunde empalme de aceite a presiéh_(ﬂ3)
va*

y durante cuya carga con aceite a presitn el &mbolo Qﬂgﬁ es

desplazado a la primers posicifén extrema. -

2.~ Dispositivo de recepridn de piezas de traba-

jo segln la reivindicacidn 1, caracterizado porgque los denta-

dos (14, 15) estin configurades como dentados tipo Hifth.

LIPS

3.~ Dispositiveo de recepcién de piezas de‘traba—

. a - v . 0 ..-. -
jo segln la reivindicacidn 1, caracterizado porgque el recorri

- &
-, *

e desplazamiento mé&ximo (a) del &mbolo (16) no es sino

o

do

0

un poco mayor que la altura méxima (b) de los dentaéb§‘(14,
15).

4.~ Dispositivo de recepcifn de piezas de tra-
bajo segln la reivindicacidn 1, caracterizado porque los es-
pacios (22, 31) estin hermetizados.
5.- Dispositivo de recepcibn de piezas de traba-
jo segln la reivindicacién 1, caracterizado porque el disposi-
tivo de sujecidn estd constituido por un anillo de sujecién
(44) que puede enroscarse desde arriba en el apoyo (35) para
las piezas de trabajo y estd dotado de un casquillo de suje-

cién (46) cuyas zapatas de sujecibn (48), apoyadas en la su-

perficie exterior (51) de la pieza de trabajo (40), se apoyar

guia ( 53), estrechada en forma troncoc6bnica, del apoyo (35)

para la pieza de trabajo.
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6.~ Dispositivo de recepciln de piezas de trabajé
segn las reivindicaciones 1 y 5, caractexizado porque sobre
él lado superior del dispositivo de sujecifn y el lado supe-
rior del apoyo (35) para la pieza de trabajo est&n dispuestos

sendos elementos de arrastre (59 y 58) de diferente extensidn

axial.
- L ]
7.~ Se reivindica por Gltimo como objetosbolifre el
. | ]
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicigghﬁor:

D1SPOSITIVO DL RECEPCION DE PIEZAS DE TRABAJO PARA UNA MAQUIA
NA BRCGCHADORA VERTICAL. o
. e

Todo conforme queda descrito y reivindicado en 14

presente memoria descriptiva que consta de diecinueve piginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos. . .
> = -

Madrid,

30 de D"iembre de . 12480

RIA
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