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La presente memoria descriptiva rt
4 *tiene como fin la-declaración del objeto sobre el que ha de re­

caer el privilegio de explotación industrial y comercial, ex^ 
elusivo en el territorio nacional de un Modelo de Utilidad, de
acuerdo con la vigente Legislación sobre Propiedad Industrial,*•» „ '
de acuerdo con la vigente Legislación sobre Propiedad Indus­
trial que, como el enunciado indica, se trata de "SOBRE CÓÍW?E- 
NEDOR ESTANCO" . ; ,•

t,
.  ̂*Con este titulo se hace referen­

cia a los sobres en los cue se comercializan diversos productos 
bien sean liauidos o sólidos; la característica exigible dy? es- ■ 
tañeos, cuando-*Se sólidos a envasar se trata, es poroue s^l&Vbeni

¿ I*# *? * "conservar las características propias de los sólidos encerrados 
en los sobres, bien aislando de él al producto o bien evitando 
oue pierda alguna de sus xropiecades peculiares.

Esta exigencia hace que los
sobres contenedores de productos, con estas características, se­
an efectuados con materiales impermeables, uniendo con forma po­
ligonal dos láminas longitudinales y transversales para vdefi- 
nir la forma del sobre.

La característica esencial
del sobre, objeto de esta memoria estriba en que con una lámina 
«atosoldable, plegada estratégicamente antes de unir su única 
lámina constitutiva se obtiene un volumen contenido más grande 
que si el plegado fuere simóle consiguiendo un considerable a-



-3-

10

15 -

20

25

.' ??

horro do material a igualdad de volumen en sobres sin complicaro 
su realización.

La'1 miBión del plegado especial
es la de poder separar las láminas constitutivas como laterales 
hacia el fondo del sobre.

Para comprender mejor la natt̂ ira- 
leza del presente invento, en los planos adjuntos represeijijqmos 
(a titulo de ejemplo meramente ilustrativo y no limitativo)*jma 
forma preferente de realización industrial, a la que nos remiti­
mos en nuestra descripción sobre dichos planos.

• ♦ •

La figura 1 representa el $s-
• •" rpecto del sobre contenedor en donde se destacan con líneas?•gritó—
•*V*sas la forma de las costuras termosoldables oue unen la Téñrxna 

constitutiva oare que al llenarlo se- forme en la base el .foiftlo 
unido con las láminas laterales.

En la figura 2 se aprecia el
plegado especial a realizar en la lámina para disponerla en el 
f ono o.

La figura 3 representa en una
sección figuretivs le forma adaptada por la lámina plegada cuan­
do se hs cargado.

• De acuerdo con la invención y
segán esta realización industrial la lámina base (1) de parti­
da es autosoldeble por solamente una de sus caras, 'estando pre 
visto que ésta auede con el sobre formado en el interior, mien-



"tras que la exterior puede ir reeubierta por otra que acepte 
impresiones figurativas para decorar, rotular el sobre o ambas
4

cosas simultáneamente.
La mencionada lámina (1) se

pliega cor. tres pliegues sucesivos, tal como se aprecia en 
figura 2, para deiar un exceso de material debido al bucl.e (2) 
formado con los pliegues externos (3). ’*

Con la lámina así confirmada• • lrecibe las soldaduras laterales (4-) y (5) y la del fondd (6) 
siendo esta .-formada por eos -tramos rectos hacia sus extremos 
unidos ambos con un arco de curva. ••••*•

Estas soldaduras son ef«sitia­
das por mordazas xípicas sin embargo la reción interna deĵ ’.bü-
cle ÍZ) no se une rornie, como ya se he enunciado, la láî ijia 
constitutiva del sobre solamente ofrece por una de las caras 

facultad de unirse con la oue se enfrenta, así pues el bucle 
(2) es unido e las caras externas del sobre según la silueta de 
la soldadura.(6)-

La forma especial de esta sol­
dadura (6) es B'Toximadamerte el desarrollo de la intersección 
de dos cilindros: cor. ello ge busca oue el bucle (?) adopte la 
forma más desplegada posible y con ello distanciar al máximo 
las dos láminas conformadoras de las caras del sobre, lográndo­
se envolver de este manera el máximo volumen posible, para en-
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vasar en su interior el producto a envasar.

Para cerrar el sobre así con­
formado una vez cargado con la ración constante del material a 
envasar se unen convenientemente ambas láminas laterales según
una soldadura en las nroximidades de la boca. •• • • • •

Descrita srficientementV.^e
naturaleza del presente invento, así como su realización iiĵ us- 
trial, sólo cabe añadir oue^en su conjunto y partes consta tuiti­
vas es posible introducir cambios de forma, materia y disposi-• • •
ción, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales SúLte-

9raciones no ¿esm riñen su fundamento. *****
• •*.

SI solicitante, al ampáío*de
•*v*los Convenios Interna simales sobre Propiedad Industrial‘•«áe* re­

serva el derecho de extender la rreserte demanda a los paísé^ 
extranjeros, so ;uere repoble reivindicando la misma pr.oridad 
de la presente solicitud.

N O T A
El Modelo de Utilidad que se

solicita per ve-inte años como nuevo en España, de acuerdo con 
le vigente Legislación sobre Propiedad Industrial, deberá re- 

i caer sobre "SOBRE COh1 TEJEDOR ES'ANCO", en todo de acuerdo con 
las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
I.- Sobre contenedor estan­

co, caracterizado poroue el volumen que encierra queda definido
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