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ElA presente Modelo de Utilidad se refiere s uns ‘-mé,,,-..
rs destineds s sujetarse por adhesivo al costado de ls carroce

riz de un vehiculo.

La pastente Britanica 1l.267.556, concedida s The Stan-:
dasrd Preducts Compsny, Descrioe y reivindies uns moldurs alangﬂ
da destinada s sujetarse por sdhesivo a3 la superficie de uns eé B
rroceris en 1s cusl se monta la moldurs cuys molduras comprende:
Uns psr+te de cuerpo slasrgsdo de un polimero térmopléstieo resiﬁ

lientezente deformsble? un elemento metalico slargsdo deformsbl]

—

sujeto y extendiendose por lo menos g 10 lsrgo de una primers
superficie del citado cuerpo; cuya psrte da2 cuerpo tiene un es-
pescr transverssl s lz trimers superficle muchss veces mayor

que el espesor él slemento metdlico; siendo el elementq‘mgtélico
suficientemente rigido pars resistir ls tendencis ~ue fine 1la

psrte del cuerpo, cusndo se defcrma en unplano psralelo a su

loncitud, a recupersr su configuracién sin deformsr; y medios

de schesivos ze separan de ls perte del cuerpo por el elemento

I g ...
met3lico. Dichs moldura se denominar3d en asdelante como "molduras

de Standasrd rroduets”. Ls finglidad del elemento metélibo en

l1a moldure de Stsndard Froducts es retener ls moldura con, ls

- . .' *
configurscidn deseada cusndo se de“orms de su estado rgﬁtlll-

neo a la configuracién sdoptada; el elemento metslico attus tém

bien como barrera para evitar la migraecidn de plastiicénhe del

material polimero de 1la pasrte del cuerpo 3l zdhesivo.

En ls Praetica, se tienen nue colocar tspones contrs

los extremos de uns moldurs de Standsrd Froducts psara dar 1ls im

presién cenersl de una regidén extrems de seccifén decreciente
|

|
o schaflanads. |

For razones de seguridsd, actuaslmente se exi-e en el |
!

Reino Unido rue cuslquier componente nue se rroyeccte mis de cue+
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| tro milimetTos del costado de 1ls csrroceris de‘ﬁnfﬁéu

que abarca la longitud de 12 parte del cuerpo ¥ tiene peredes

tener uan radio minimo en todas las direcciones de Pbr'igfﬁ%
5 mm, afn cusndo uns excepcidn 3 ests regls es elgcasm}em~

el cusl el compomente ssliente tengs uns durezs Shore d@,méﬁ§§ 
de &0, . o
El procedimiento de decorar un extrufde utilizado comn

moldurs para el costsdo de uns carroceria con tiraS-deccra{ “L
por ejemplo una tirs o moldurs de un metsl brillsnte (por ejem—
?lo zluminio), o un laminasdo de peliculs polimera‘metéligs5}
un rrocedimisnto conocido.
Como ejemplos de moldurss decorativas, que se cﬂu0£énx;

tambi&n como molduras "brillantes™" , se citan @ Hﬁa*extrusiéﬁpﬁl
de cloruro de polivinileo ($.V.C.)cubierts com un 1aminé§9£@éﬂﬂ_
pelicuia de peliéster metalizsds y recubierto com una ﬁé@?cﬂia;;
de polimero de vinilo trsnstarente; uns extrusidm de.clgﬁgfbf
de tolivinilo cubierta con un lsminado de peliculas de pggééstef

metélizads y recubierto con uns peliculs de fluoruro dp pelivis

nilo de fluoruroc de poliviniloe. .o
L
Seglin 1. presente invencidn, se proporcions una poldus

r8s arrovizda Tars suljetarse s un costado de la carroceria'de

un vehiculo, cuya meliura comprende: Una porte de cuerpﬂ alarsé
da formasda de un materisl resili:nte y que tiene, por lc.penos;
L *

ez uns irimers regién superficial, al menos un cznal slibgado

laterales rrecvistas czda une de un rebaio; un elemento metdlico

slargado sujeto y extendiéndose 3 1o lsrgo de 1ls peTte del cuerQ;i
RO en una segunda regidén superficisl del mismo contraria s 1s ; |
trizera regibn superficial citada, Tara proporcionsr un grado %
de ri:idez contra ls deformascién de la moldurs en un tlamno; i

un med1io achesivo en el lado del elemonto metslico contrario
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2 la segundas regidén superficisl de ls Pzrte del cuerpo, DPars
sujetsr 1z moldurs 2 un costasdo de 1s carrcceris je un vehicu-
lo;

5 Por lo memos ure moldursz decorstive coaificadas por sus re-

giones marginasles en el rebajc de lss DPeredes latersles del
eansl o deesds @mrsl respectivo y abarcende la longitud del
Canal o cadas cansl resPective excepto en sus dos regiones ex—
tremzs; y, con resPecto 3l cgnsl o s cads cansl, dos elemen-
de rellenc gue tienen pricticsmente la misma seceién trans+

versal que sl €sznsl 7 se situadn en sus regiones extremss res-

Tor tsntc, la Preseate invencidn proporcions un

medic vars incornersT una tirs decorstivas o brillscte en uns

molcurs, cuys parte de cuerpe puede tener, slnoue no nyadgariar

mente, ung durezs Shore, de memos de 6C, por ejemplo, ypprdu-

rezs Shore de srroximadainlente 55

En 1z molours de ls preserte invencidn, la psmte. de

cuerco zlarcacda se puede former cde cuslquier material *célllen-

te asrrorisds ~ue Puede ser un materisl de pldstico termd°ndu-

recinle o termcplast=co

-~

vor e;3mplo 32R ( caucho de qgﬁ%?eno—

butséieno) ~us 2c temoendurecible, unpolimero e ZIFDH { Tee,

L]
an pelimer- fcvmade de etileno, vrepileno 7 un monémerﬁydg
allEE A VR L A ’ % :"

dieng) cus es termoeniurecible o termoplistico,neopreng-aqie

. *ee®
uns mezclas de suslquiers de los mismos,
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un cepolimerc de etileno ¥ rropileno, un copolimerc de estire-
- : - sl n 7 : :

7o ~ butscierd, © ClOTUTO de pelivinilo, siendo termopPisstico
!
los +res ~ —erTiples rolimercs civados en Gltimo lugar.la psrt Se
: tres o Te '
1
del cuerpo #e 12 mpcliura se forus cenvenizntenente TOr extru-
!

sién, .
emsntc metélico alsreace de lez mcldurs de la pre~

le
sente inverc:bn tiene preferitlemsnte 15 forme de uns delgada
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hojs - de resorte o aén evits cuslquier deformscién de ls moldut

MV

rs en el plano de ls hojs, pero permitiendo que 1s moldurs si-

ge el contorno del costado de 1s carroceris de un vehfculo.El
elsmento metilico se puede fabricsr, por ejemplo, de sluminio
v cuede tener un espesor de por ejezplo 0,25 mm.

Depenciendo del nfimers de tiras decorastivss cue hays
de llever la parte del cuerpo, dicha parte delcuerpo ests
rrovista del nfimero corresponiente de csnsles slargados.

El cansl o canales slsrgados puede temer cuslguler
seccifn tramsverssl que se deses, dependiendo de la seccidn
trsnsversal de la tira decorstivaque se tengs que montsr en el
canal, siendo luz Gnica exigencis gque lss Puredes latersles del

s . 3 - . ..
canal estén trovistas cads uns de un rebsjo en el cusl-sé- pue-

. ®0 e

den 3lojar lzs regiones mwzrgingles de la tirs decorative. Dara

»

guedsr confinsdas en el csnal. La tirs decorstivas puede iger
mna delzada pieza de sluminio o ascero inoxidable, una tirree

. ¢, @
delgads de sluminio o acero inoxidable protegids en urflagd

por una peliculs de materisl rolimero, 0 uns tirs de aruminio

enczrsulzda en scetsto butirsto de celuloss., Ls tirs dacere-
+iva puede coumprender uns limins de peliculs rolimers ﬁqﬁgli-
2ada, por ejemplo, elc=ide entre: (2) una extrusiéndiq:§}pruro
de polivinils (F.V.C.) cubierts con un laminsdo de peliatia

de poliester metalizada y recubierts con uns reliculs de poli-

merc ce vinlilo transvsrente.

(b) Uns extrusidn de cloruro de polivinilo cubierts
|
con un laminado de ;eliculs de vroliéster n<talizadas 7 recubier=

ts con unz reliculs de fluorurc de tolivinilo; ¥ i

(¢) Un lsminacdo de reliculs de poliéster metalivada
recubierto con uns teliculs de fluoruro de rolivinilo. '

Fl medio sdhesivo de 1ls moldura de 13 preseute inven-—|
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c;gn es preferiblemente,'aunque no de una forma necesaria,-uﬁaaf
cinis adhesiva de doble lsdo, en otras T=lsbrss, uns

con adhesivo en smbos lsdos, sirviendo una cspa de azdhesivo
DPara sujetsr la cints sl elemento metalico y estsndo destins.
das 13 oura c3pa a sujetar ls cinta al costado de la carrocerics
de un vehiculo. En 13 prictics el medio sdhesivo (de un modo
3s particulsr la otra caDas de adhesivo mencionads) estid pre-
vista de uns caps protectors sepasrable psra evitar que el ad-
hesivo se adhiera s cuslguier superficie a2 la o~ue no se deba

adherir hasts el momento de ser utilizads.

Tos elementos de reileno se forman trasdicionslmente
del mismo mezterial resiliente que la psrte de cuerpro alargads

Y se pueden formsr por extrusidn, por ejemplo. S

Si el el:mento met3lico tiene uns snchurs demb¥ Yle 25

mm, results econbmico splicar dos tirss de asdhesivo, unz 3 ca-
® o

ds 1sdo del elementc metalico, dejsndo uns regidn centrgl

slsrcads del elemento metdlico sin sdhesivo, excerto eu lgs
L

regiones extrmmas del metsl donde, pars evitsr que ls lluvis

u otros asgentes atmosfericos penetren en el cansl definido

por 1lss dos partes de sdhesivo sepsrsdas y el elemento,qqtélic
se puede hsbilitar un Denuefio trozo de tirs de sdhesivg 'én ca-

ds extremo. sett

e?*,

Por rszones de conveniencia, las caPas DProtelsdorss

severables mencionzdas se extienden rreferiblemente algo mis

211% de 1s c¢ints de sdhesivo de doble li:do u otro medic adhe-
sive, de modo ~ue lss tartes sslisntes puedsn servir pera po- {

i
] i

der quiter 1a cints ficilz.nte y sin dificultsd inmedistamente!

sntes de gulicsr 13 moldurs al cost=do de la carroceris del

|
Fars fsbricsr uns moliurs, segln ls Presente invencidn,
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lamparte de cuerpo slargsda se forms primero, por ejemplo por
extrusidén, y uhs longitud idéntics de elemento metdlico se sﬁ;
jeta a ls purte de cuerpo, Dpor ejemplo por un sdhesivo spro- .
Piadé. £l medio adhesivo se aplics entonces a3l costado del
elemento metslico contrario 3 la segunds regién superficisl
de 1la perte del cuerpo, estando rrovisto el medio adhesivo

preferiblemente en éste estadio con una caspe protectors sepsrs

ble. Una longitud de tirs decorstivs mds corts que la parte
del cuervo se glojs en el csnal (o dos o més tiras decorativas
se slojsn en dos més cansles); unas posibilidad en é&ste caso
es cue lu tirs decorstivs se deslice a través de uns regifn

extrens por el canzl; una posibilidsd alternstivs es gue la ti

rs decorativa se colo~ue por encims del cansgl 7 se inﬁ%a@hzca

en el csnsl forzada o se deje caer en el canal cusndo,Td4 la-

bios que definen las regidh exterior del csnal se separsn tem-

porslmente,

-
Sedbag

Entonces, con la tira decorativs confinada exy. egte
s 0,°
csnsl, se colocan dos elementos de relleno en lazs regiones

extremas del cansl. Los elementos de relleno pueden quedsr

retenidos por lz resiliencis natursl del materisl del ,oue se

forna ls perte del cuerco ¥y se Puede syudar a gue queQAﬁfre-
tenidos por medio de un adhesivo spropisdo. De igusl ﬁﬁdé,un
adtesivo apropisdo puede sujetar ls regidn de ls baseHie:la tir
ra decoragtivs 3 ls basse del cansl.

Respecto 3 los zdhesivos idbneos psrs evitar el des-—

Plazamiento longitudingl de le tirs decorstivs dentro de su

cengl y pare evitsr el movimientc de los elementos de relleno
dentro del c¢snsl, se citsn el cisnoacrilsto y poliuretano.

i

Después, derendiendo de la forms nue se desee dar a |

cada extreno de 13 moldura, el extremo se puede corter en cua=i
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drado, en sngulo (pero todavias verticsl con respeéto‘al piénoﬁr,
del elemento metdlico), 0 achaflanado, o festoneado o con otf@?

forma.

La forma precisa del extremo de la moldura puede de-
pender de condiciones estéticas asi como considersciones cric-
ticas, especislmente donde psrte de una pPuerts de un vehiculo,

cusndo ests en ls posicidn sbierta, se acergue s otrs puerts

del vehiculo.

Para que se comprends mejor ls Presente invencidm, y
1la forma en que se puede poner en practica, témese como refe-
rencia, s titulo de ejemplo, los dibujos adjuntos, en los que:

Ls figura 1 es uns vista en plsnta de ung modaglidad
|

de moldura segiin 15 presente inveneién. AR

ves®,

Ls figura 2 es una vistas de ls misma molcurs *tpmade

a 10 largo de 1s lines de corte transversal II-II de ls.fisu-

Ta l.

Le figura 3 es uns vista tomsds.a lo largo de*lds 1i-
nea de& corte transversal IIT-III de la figursa 1 de le misms

moldura. .

Ls figurs 4 es uns vists en plsnts de uns segunda
@modal:dad de moldura segin ls presente invencidn. e

La figura 5 es una vista en alzsdo de la molduna ilus;

PS .

trada en 13 figura &. o

Ls figurs 6 es uns vista en rlanta de uns tercera

modalidsd de moldurs sesin la presente invencidn.

La figuras 7 es uns vists en slzado de le moldurs ilus;
treda en ls figuras 6. i
!
i

La figurs & es uns vists en seccibn s través de uns

cusrte nmodalided de moldurs sezin ls presente invencidn. |

Ls figurs 9 es uns vists eu seccidén transversal s trer
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vﬁ%Jdé‘une quinta modslidad de moldurs segin ls FEESggﬁﬁ?in

cidn. |

La figura 10 es una vists en seccidn transverssl a
trévés de una =xts modslidad de moldurs segun la Dpresente in-.
vencién y

Lg figura 11 es una vista en seccidn transveysai a
trgvés de una septims modslidad de moldurs segin ls presenﬁé
invencién,

Refiriéndonos en primer lugsr s lss figurss 1,2,3,1s
moldurs ilustrads tieme uns psrte de cuerpo slsrgads indicadsa
en genersl ror el nfmmero de referencis 1, que se forms de un |
materisl polimero que tiene uns durezas Shore de 55 y qﬁe”ti@‘?ﬁ

ne una cara lateral inclirads 2, uns csra lzteral inclinqde,}

opuesta %, ¥ una cara suPerior 4 provists de un csnsl 3 que

riene paredes latersles provistas de rebajos resbectives.SA.

En el canal 5 se sitds y gqueds confinads unas.kigs
decorstiva indicads de un modo genersl por el nfmero ?a.gpfe—
rencis 6, ~ue tiene uns capa superior 6A de materisl pdlimero
transparente, unas cals inferior 6B que sirve de base yakgntrev

estas csDas 64 y 6B, uns caps de meterisl metslico.

L
*
. L]

La tira decorstiva & ocupa ls maror parte de.%gzlon-

.
A L R

gitud del cenal 5 pero las regiones extremss del csnal,.5.estan

. ol X .
ocupazdas pPor dos elementos de relleno 7 nue tienen una secciin

4

transverssl idéntics a ls del cansl y se fsbricsn del mismo
material que ls tarte del cuerpo 1l. Lz tire derrativa 6y
los elementos de relleno 7 se sujetsn en el cansl por medio
de un zdhesivo.

A 1la cara de ls psrte del cuerpo 1 contraris s la

csra 4 se sujets una delgsds hojs metslica 8 cue sbarcs ls

longitud de la psrte del cuerpo 1., En el ledo de ls.chara 8
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" contrsris s ls parte del cuerpo 1 hay dos tirss parslelss sepe{

radas 9 y 10 de cinia adhesiva de doble lado, cuyss tirss abar+

2sn 1la longitud de 1z chaps Retszlica 8.

Volviendo shors a las figurss 4 y 5 de los dibujos,
los componentes indicados por los niimeros de referencis 1l 3
20 en las figuras 4 y 5 corresponden s los componentes indica-

s

dos por los ndmeros de referenciz 1 a 10, respectivasmente, en
lgs figurss 1,2, 3 3.

No otstante, en la modslidad ilustrads en les figuras
4y 5, en 1 regidn de los asxtremos de ls hojs metalicas 18,
entre lss dos tiras 19 y 20 de 1ls cints de adhesivo de doble
1ado; hay dos longitudes cortas de cinta sdhesivs de doble 1ad?

- L J

21 y 22, previstas psrs evitar ls entrads de agua u OTTRS, ageny
tes atmosféricos en el csnal entre la hoja metélica‘lafiiﬁas
cintas 19 y 20. Las cintas adhesivas de doble lsdo 19,3q,.21 y
22 estin Trovistss de capas provectoras respectivas 194,.204,
21A ¥ 224, que se proyectan en un extremo de lss cintésnsgs-

Pectivas mas 3113 de lss citadss cintas,de modo que lag:regio-

nes sslientes de las cabPss Protectorss se puedan 8garrar .y

guitar ficilmente en el momento en gue se deses apPlicap tp molj
l.‘.
durs s un costado de la carrocerisz de un vehiculo. Una-negién

extrema 23 de ls moldurs ests aschaflanads, mientrss qur.ds
regién del extremo opuesto 24 de ls moldurs se cortapegﬁbndi—
cular 2l plano de 1z tirs metédlics 20 pero con un sngulo por

enciza de 900 respecte a3 1la loncgitud de ls molduras.

Refiriéndonos snors a las figurss 6 y 7 de los dibu~

jos, los componentes numerados 31 a 42A de 1z moldura en lzs
figures 6 y 7 corresponden 3 los componentes numerados 1l 3

. : , . |
224, respectivasmente, de ls moldurs ilustrsds en las figuras 5|
i

¥y 5. No obstante, uns notable diferencis entre 1s moldurs ilus~
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extremo de ls derechs 44 se corts perpendicular a la longitud

~10-
trada en las figurss 6 y 7 y 1a ilustrsds en las figurss 4 ¥
S es gue, cugndo se trats de 1s moldura ilustradas en la figurs
€ 7 7, 1la regién del extremo de la izyuierds 43 de ls moldurs

ests festoneads en una longitud ccnsidersble y 1la regién del

de 12 molduras y no en sngulo como ls regién extremas 24. Ademés
en vists de la extenss regién extrems festonesds 43, el elemen-
to de relleno 37 en la regidén del extremo de ls izguierds 43
estd mss slejado del extremo de la izquierds de ls moldurs que
en el caso del elemento de relleno corresrondiente 17 de lz
modalidad ilustrads en lzs figuras 4 y 5.

Las figuras 8,11 de los dibujos ilustran otrass cus-
tro modalidades slternativas de 1ls molduras, todas ellaé'gégﬁn
la presente invencidén. En lss figurss 8 s 11, la parte{@é}cuerw
Po est3 indicads por los nimeros de referencis 51.61,71,?1,res~
Pectivsmente; ls tirs decorstivs estd indicada por los, pGmeros

de referencis 56,66,76 y 86, respectivamente; ls hojs bgd@épa

metslica ests indicsds por los nimeros de referencis 58.68,78
L

|
|
|
Y 88, respectivamente, y lus cintas adhesivas de doble lado |

estdn indicadss por los ndmeros de referencia 60 (69 y.70),

(79 ¥ 80) y 90, respectivsmente. Los casnales de las pepegs de

cusrpo 51,61,71 y 8l tienen sus regiones extremas ocupgdss por

- L]

elementos de relleno (no ilustrados), feot

Descrita suficientemente 1ls naturslezs del invento, ;
2si como lz m=ncrs de reslizarlo en ls practica, debe hacer- E
se constar aue ls=s disposiciones gnteriormente indicadas son I
suscetTibles de modificaciones de detalle en cusnto no eltepenE

st principio fundsmentsal.
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confina por sus regiones marginales =n los rebzjos de I38 pa-

AEIVINDICACIONES

l.- Moldura psra sujetarse a un costsdo de 1z carro-
ceria de un vehiculo, cuys moldurs comprende: uns parte de cue
po aglargasds formada de materisl resiliente y que tiene por 16
menos exfuesta una Pricera regidn superficisl; un elemento me-
ralico alargsdo sujeto a la parte del cuerpo y extendiéndose
a 1o largo de ls misms en uns segunas regidén superficisl con-
traria s 1s primers regién superficisl o & cada regidn, psras
proporciongr un cierto grado de rigidez contrs la deformascidn
de 15 moldurs en un plsno; medios de adhesivo en el lado del

elemento m=talico contrario 2 ls sezunda regidn superficisl

[ h
[

e 1a parte del cuerpo, rars sujetar lz moldurs

a3 un cpstpdo

uns tipa-@eco-
®ene

superfioisl

"ae-

Parte dé‘cuer—

po slarzads “iene por lo menos ung primera regidn supa;figial
L

de 1la carroceriz de un vehiculo; y por lo menos
rativa sujets s por lo menos unsz primers regidn

de 1z parte del cuerpo; caractarizado porque 1la

.8 *a"
por lo mercs en un canal slsrgado que absres ls longitud de
1s porte del cuerpo y tierne Doredes latersles Trovistas cads

uns de un rebajo;PoTaue POr 10 menos una tira decorstivas se
» o°

redes latersles del canal ¢ de cads canal respectivo f'?ﬁarca

. . -
15 longitud del cegnal excerto en sus dos regiones extremss;
y porque con respecto al canal o s cads cansl, se colocan dos

elementos de relleno que tienentricticsmente ls misme seccién

trsnasversal ocue el canal en sus regiones extremss respectivas.
~ T o |
4 . . . y # 2 ‘

2.~ MHoldurs segun ls reivindicseidn 2,csrscterizadq |

|

. PR . |
roreue ¢l materisl resiliente del ~ue se forma rarte del cuerpo
' i

+iene uns durezs Shore de menos de 6C. |
i

3,~ Moldurs segun ls reivindicacidn 2, carascterizads

porque el meterial resiliente del que se forms le psrte del
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.materizl gue la pzrte del cuerro.

cuerpo tiene uns durezs Shore de aproximasdsmente 55.

4,~- Moldurs segin lss reivindicaciones 1, 2 6 3,carsc

terizads porque los elementos de relleno se formsn del mismo

5.= Molduras segun cuslauiersa de las reivindicscio-
nes anteriores, csracterizads porque ls moldura estad provists

de un csnsl y uns tirs decorstiva.

6.—- Moldurs sesglin cualquiers de las reivindicsciones 1

a 4, caracterizada porque estd rrovists de dos caunasles y de

dos tirss decorativss.

7.- Moldura segin cuslquiers de las reivindicscio-

nes snteriores, caracterizada porque LOr lo menos uns regidn
. - A4

extrema de ls rsrte del cuerpo, incluyendo el elemento ¢e re-—

lleno respectivc, esté aschaflsnsda, festoneads o cortads en

sernsido oblicuc., )

.- 8 =
-

8.~ Moldurs segin cuslguiers de lss reivindjcggiomnes

snteriores, caracterizada porque ls perte de cuerpo sg-fuarma
. .q.

de ua csucho de estireno-butsdieno; un polimero formasde: de

etileno, yropileno y un mondmero de dieno; neopreno; unz.mezcl
sspe e

de cuslauiers de los tres msterisles polimeros suteriores; un

copolimero de etileno y propileno; un copolimero de esaixzeno

[ ] * ~

¥ butadieno; o un clcruro de tolivinilo. Lo,
. -

. N . T PR
9.- Moldura segun cuslqulers de luzs reivindidéciones

snteriores, csracterizadas porcue el elemento metizlico es una

1

h0js de sluminio. i
|

1C,- lolduras segin cuslquiera de lss reivindicacio- |

|

nes snteriores, casracterizsda peorque la tirs decerastivs es uns
t

tira de uno de los materislces siguicntes: Aluminio o szcero |
, i

nocxidstles; zluminio o zg=vo inowidshle vrewa ilc cr wnl-i0o pep

una ceps polimers trenspsrente; sluminio encapsulzdo en =cetato
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LC.

1 5.

2C.

butirato de celuloss; uns extrusidn de clordro de tolivinilo
(F.V.C.) cubierts con un lsminasdo de peliculs de poliéster
metalizads y recubierts con uns peliculs de polimero de wvini-
lo transparente; una extrusidén de cloruro de tolivinilo cubien

ts con un laminado de peliculs de poliéster metslizads y cu-

bierta con unspelicula de fluoruro de polivinilof ¥ un 1aminado

de pelicuis de poliéster metslizads recubierto con uns telicull

de fluoruro de polivinilo.

1l.- Moldura segun cuslquicrs de las reivindicascio-
nes snteriores, csracterizads porgue los medios de sdhesivo

tienen lz focrma de uns o dos tirss sdhesivas.

12.- Molcdura segun la reivindicacibén 1ll,csracteriza-

. - . . - K3
da rorque lg tirs o cads tirs sdhesivs es uns tirs sdhesgivs

de dotle lsdo. st

L] .
L

13.- Moldurs segun lezs reivindicsciones 11 6 12,
caracterizads porque ls tira o cads tirs asdhesivs esti Drovis-

tz de ung caps Trotectors separable no reutilizable. 2. *
- [ g

14,-Moidura pars sujetarse s un costado de la carro-

ceria de un vehiculo, ta2l Yy como gueds sustancislmente des-

LI

crito en la presente Memoris, 7 en los dibujos adjuntoes..

[

Esta Memoria consta de 13 hoJjas escritas a mdttpdna

por una sola cara. ®
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