955308

PATENTE
DE
INVENCION

g favor de AISMALIBAR, S.A., entidad espaficla, domicilia-
da en Moncada (Barcelona), Carretersz de Ripollet, 2, por
"PROCEDIMIZNTO PARA Li PusPARACION DE LSMALIES TRREFTALI-

cos”".

MEMORTA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn se refiere a un procedimien-%

to para la fabricacion de esmaltes tereftélicos, especial—~
mente destinados & la formacidn de revestimientos aislantes
en conductores y cebles eléctricos.

Como es sabido, una de lss dificultades principe-
les gue se presentan en log cables y conductores eléectricos
esmaltados, estrive en lo dificultad que se presenta paﬁa‘v
soldar los hilos sin tener gque retirar el esmalte previe-—
mente. Tal operacion, como se comprende, dificulte enormeé‘

 ﬁente la de soldadura.
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Pare solventar estos inconvenientes, se ha idea-
do el proceso objeto de lg invencién, gracias al cual es
dable ohtener un tipo de esmaltes gue, sin requerir proce-
dimientos nl operaciones essecizles para su aplicacién so-
bre los hilos o conductores metalicos, permite la soldabi-
lidsd de estos directamente, sin tener que retirer previa-—
mente la capa esmaltada, lo que simplifica enormemente di-
cha operacion.

Por otre parte, al hacerse uso de los compuestos
tereftalicos, cuyas reconocidas propiedades dieléctricas
les hacen preferidos en muchas aplicaciones, se une a la
facilidad indiczaaz de soldadrua, un perfecto zislamiento
vy, de ahi que el conductor asi aislado Presente un acabado
perfecto y resulte de inmejorable calidad.

De acuerdo con el proceso objeto de la invencién,
se empleza por preparar una mezcla constituide poTr:

Tereftalato de dimetilo . « « . . 340 a 398 Kg.

Glicering « « o o o o o o &« o o2 « 92 g 138 ®

‘Etilenglicol. o« & o 4 « o & + o« o 628 893 v

Xilol o o ¢ ¢« o o ¢ « o ¢ 4 &+ . . 628 93 "

Cresol 50% meta « « « « « o « « « 20 a 60 ¥ -

Acetato de plomoe. » o « « & + . .0,050 a 0.080 Kg.é’

Cerbonato potédsico .« o « . . . .0,070 a.0,125 "

Oxido de plomo « « . + + +« « . .0,010 a 0,030 "

sta mezcla se dispone en una caldera de acero
inoxidable, provista de refrigerante de reflujo, agitador,

termémetro y bomba de vzcio, aparetos de carga y descarga

tubc de nitrdgeno, etc., colocandose seguidamente dicha cal-;
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dera en fase de reflujo y pasando corriente de nitrdogeno

durante toda la operscidén. Se hace ascender la temperstura

a 120-140°C., manteniéndose la misme durente mediz hora en— |

tre dichos limites. 3

Al cebo de este tiempo se elimina el reilujo,

Mg Cp R

- - 3 . 4 .
colocando la czlderz en fase de destilscion y haciendo as-—

cencer la temperatura a 24000., a cuya btemperatura se man—
tiene, con reflujo condensador ic¢ aire, durante unas 3 ho-

4 - . - =
rag. Despues de este periodo, en el su: se ha eliminsdo ca-—

k

b

gi todo ei disolvente y el alcochol metilico desprendido, g

se conccta la bomba de vaciom practicendose un. vacio de unos g

300 a 400 mm., durante los primeros minutos, purse conseguir ‘z

progresivamente los 700 a T740mm. al cabo de 10 a 15 minutos. %

Transcurrida medis hora apenas ée obtilenen destilados,'se 7

pesan éstos y se sfladen

380 a 400 Kg de Cresol o Xilenol

250 a 275 Kg. de Xilol o Nafta pesada procedente

de la destilacidn de la hulle. :

Estas operaciones indicades conducen a la obten-—

.’ .’ o . o
cion de una solucion de esmalte terftélico fundamental.

Por otra parte se prepara, con los mismos disol-

ventes una solucion al 35 o 40% de resinas de cumaronsa o de

indeno lo mé&s incoloras posible y de punto de fusidn supe-

rior a los 90° ¢,
Finalmente, se procede a mezclar a la temperatura i

£ - .’ = O ’-~ "
ambiente la solucion de esmalte tersftaiico y la solucion .

de cumarona, en la proporcion de 95 a 97,5 partes de la pri—g

=

mera por 2,5 a 5 partes de la segunda, obtenlendo con ello
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un berniz que puede aplicarse sobre kilo de cobre, dando

por resultado‘un esmaltado que permite la soldabilidad, sin

e

que tenga que gepararse previamente el esmalte.

Cabe indicer como una de las ventajas de este es-—
malte tereftalico que el mismo puede ser aplicado por los
met6Gos corrientemente utilizados pare cuclquier otro de su
género, o sea aplicando analogas temperaturas, velocidades
hornos, etc.

La soldabilidad, si bien no es tan répida como en
los hilos a2 bause de poliuretanos con un tiempo de inmersion
dos o tres veces superior (unos 9 segundos 8 la temperatura
de 350° C. pera didmetro de alrededor de 1 mm.), se consi-
gue una perfecta soldabilidad o estalizco, sin necesidad de
separar la capa de esmalte.

Se comprende que seran independientes del objeto

’ . . o . 4
de la invencion los avaratos utilizados para la reslizacion
del proceso, aplicacidn de los esmaltes obtenidos y, en ge-
neral, todos custos detalles accesxios puedan presentarse,

siempre que no aparten al conjunto de su esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-—

te de invencion:

1. Procedimiento para lsa preparacién de esmaltes

terftélicos, gue consilste esenclalmente en preparar por una
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parte una mezcle compuesta pdr 34C a 398 partes en peso de
tereftalato de dimetilo, 92 a 138 partes en peso de glice-
rina, 62 a 93 partes en peso de etilenglicol, 62 & 93 par-
tes en pseo de xilol, 20 a 60 partes en peso de cresol 50%
meta, 0,050 a 0,080 partes en peso de acetato de plomo,
0,070 a 0,125 partes en peso de carbonato gotdsico y 0,010

a 0,0BO‘partes en peso de oxido de plomo, cuya mezela se co-

loca inicialmente en una caldera en fzse de reflujo y pasan-

do corriente de nitrogeno dursnte tode la operacion, hacien- |

do ascender lg btemperasturz a 120 - 140° ¢ ¥y manteniendo ls
misma durante media hore entre dichos limites, al cabo de
cuyo tiempo se elimina el refiujo, colocando la caldera en

fase de destilacidn y haciendo ascender la temperztura a

240° C., & cuya temperatura se mantiene, con reflujo conden- f

sador de aire, durante unas 3 horas, transcurrido cuyo pe-
f . i . o .
riodo, se practica un vacic de unos 300 a 400 mm. durante

los primeros minutos, para conseguir progresivamehte los

700 & 740 mm. sl cabo de 10 a 15 minutos, después de lo cual,?

¥y luego de transcurrida medie hora, se aflade al destilado
380 a 400 partes en peso de cresol o xilenol y 250 a 275
partes en peso Ge xilol o nafta pesada procedente de la
destilacidn de la hulla, con cuyas operaciones se obtiene
una solucidn de esmalte teritalico, la cusl se mezcla a la
temperatura ambiente con una solucidn al 35 o 40% de resi-
nasg de cumarona o indenb, de punto de fusiéh superior a los
g0° C., realizéndose esta mezcla de la solucion de esmalte
tereftalico y la solucion de resinas de cumarona o indeno
en la proporcién de 95 & 7,5 partes de la orimera por 2,5

& 5 partes de la segunda.
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2., Procedimiento pare la preparacion de esmaltes
tereftalicos.
Todo ello segun queds descrito y reivindicado en
la prescente memoria descriptiva que consta de seis hojas
foliadas, escritas = méquina por uns sola cara.

Barcelona, a 19 de enerc de 1960

ATSMALIBAR, S.A.
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