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La presente invención se re fiere a un nuevo procedi­

miento para la fabricación de bornes para conductores eléc­

tricos que han de trabajar a tensiones elevadas, y están 

destinadas, más particularmente, a suprimir e l riesgo de 

5. perforación de los manguitos aislantes cue sostienen los

conductores a su paco al travós de partes metálicas.

En los bornes usuales para alta de tensión se ha

tratado de suprimir e l elevado gradiente de tensión que 

se presenta en las cercanías ue la abrazarera de f i ­

jación del manguito aislante, introduciendo en la masa10.
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de aislamiento comprendí Ja entre .i cha abrazadera y e l 
conductor uh blindaje conductor susceptible de s r 

puesto a t ie rra , pero los enyayos llevados a cabo no han 

tenido éxito cor e l hecho de que la introducción de 

g ta l  blindaje determinará la formación de espacios de

aire que empeoran las condiciones d ie léctr icas  del coila 

junto, aparte del hecho de que la construcción de los

bornes de esta clase en engorrosa cara.

Por consiguiente, e l  objeto de la invención es 

1 0 . e l  proporcionar un nuevo método para la fabricación

de bornes e léc tr icos , de resistencia mecánica y 

' d ie léc tr ica  esencialmente alta, cuya puesta en prácti­

ca es más sencilla y la 'dorna resultante es mejor a 

sus aplicaciones.

Jste objeto es conseguido de acuerdo con los pre­
sentes perfeccionamientos por e l  hecho de colar una re­

sina sintética aislante de la e lectric idad y endure oí­

ble de manera que rosea a una porción uel conductor,

ocluyendo un blindaje susceptible de ser conectado a 

20 , tierraaire¿edor de dicho conductor y dentro de la mencio­

nada masa de resina aislante, siendo dicho blindaje es­

tructurado de mamara que presenta una prolongación que 

sobesale al exterior del cuerpo de resina colada, de 

manera cue constituye un mi embreo de soparte para la bor- 

na a f in  de mantener en posición e l  conductor, cerran­

do finalmente e l conjunto hasta obtener la so l id i f ic a ­

ción, de la resina.

Para fa c i l i t a r  la explicación se acompaña los
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adjuntos dibujos en los que se na representado e l  prin­

cipio de trabajo ¿e los bornes de esta clase y una 

relación t ítp ica  : s l  invento.

En dichos dibujos: la figura 1 muestra la dis- 

tribu ición  del campo e léc tr ico  forzado por un conductor 

que pasa por una abrazadera puesta a t ie rra ; la figura

3 nuestra dicha ¿ is tr ibu ic ión  cuando se u t i l iz a  e l  b lin ­

daje puesto a t ie rra  según es conocido, y la figura 5 i lu s­
tra una reali- ación de la boma de acuerdo con la pre­
sente invención.

La b rna de la  invención comprende un cuerpo de 
resina colada que rodea e l conductor e lé c t r ic o , y , ocluido

en dicha resina, un miembro soporte metálico que ai 

misino tiempo constituye una pantalla ue t ie r ra .  El miem­

bro soporte forma un cuerpo único a modo de platina, 

embebido en la resina, y la resina colada puede ten^ un

contorno ue predeterminada por consideraciones de dise­

ño e léc tr ico  y mecánico.

En una de las realizaciones de la invención la 

superficie de la resina colada es onculada para aumentar 

e l  trayecto de descarga, y la platina, aunque de forma 

ge no.."almanta c i l ind r ica , tiene cierta coinbidad a f in  de 

situar sus entremos más le jo s  de 1 conductor que sus por­

ciones adyacentes ál miembro soporte.

Cuando los conductores son sostenidos puno es usual, 

por un. manguito aislante de espesor adecuado a la tensión 

de trabajo , rodeado por una abrazadera medáüca, se de ter­

mina un fuerte gradiente de campo e léc tr ico  en e l  espacio
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comprendido entre e l conductor y dicha abrazadera, lo cn-.l 

puede dar lugar a la formación de efecto Corona y e l con­

siguiente fa l lo  del aislamiento.

Se trato: de solventar es,te inconveniente dispo- 

5. niendo en e l aislamiento, entre e l  conductor y e l soporte,

una capa conductora puesta al potencial de t ie rra , ta l  

como se indica en la figura 2, a f in  úe loca lizar los 

gradientes de potencial en la parte aislante donde se _re- 

senta e l mayor poder r ie ló c tr ic o .  No obstante, las bomas 

10. de acuer o con la  figura 2 son construidas devanando papel

impregnado de resina fen il ica  sobre e l conductor, inser­

tando e l blondaje de t ierra  cuando se ha alcanzado e l espe- 

soracecusdo, y continuando e l  -...evanado hasta obtener e l es­

pesor tota l de aislamiento, dejando sobresalir una corta pro­

le .  . longación del blindaje a f in  de permitir su conexión a la

masa del aparato o una linea de t ierra  cercana. Finalmente,

- la boma terminada de la manera descrita, es curada en la 

forma conveniente para conseguir e l  to ta l endurecimiento del 

material fenòli co.

20. Tal como se ha indicado anteriorasnte, esta construc­
ción tiene varias e importantes desventa as, tales como esca­

so poder d ieléctrico en sentido longitudinal; producción de 

espacios de aire en los extremos del blindaje de t ie rra , 

precisamente en los puntos d..^de existe un mayor gradiente en 

25. e leo t r ioo; dedicada fabricación y poca resistencia mecánica

para dimensiones dadas.

De acuerdo con la invención se elimina estas res­

ventajas proporcionando un nuevo método para la obtención de
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bornes de resina colada que son sotenidas cor una 

platina metálica y no magnética ocluida en la  resina, 

la cual, según se aprecia por la figura 3, puede serv ir  

a l mismo tiempo como medio de soporte y como blindaje 

de t ie r ra .  En otros términos, la parte rad ia l de la  pla­

tina constituye e l  soporte para e l  conductor, y la  porción 

c i l in d r ica  o abocinada constituye e l  b lindaje.

Otra ventaja ¿e la invención estriba en e l  hecho

de que no es imprescindible hacer c i l in d r ico  e l  blindaje 

como ocurre con las construcciones usuales, sino que se 

la pueoe dar la estructura más adecuada con las necesi­

dades e léc tr icas  y mecánicas del funcionamiento, y lo mis­

mo puede decirse del cuerpo de resina colada.

Lar,, la fabricación de la  boma se u t i l i z a  una re ­
sina de colada de elevadas propiedades e lé c tr icas , ta les

como varios tipos da caucho natuaíes y s in té t icos , oanchos 

halogenados, resinas de po liés te r  y apoxldicas, siendo 

estas últimas las preferidas por sus excelentes propie­

dades mecámioas y e lé c tr ica s , y particularmente las resul-

bantes de la  reacción <-,e una epihalogenhirrina y un fr e -  

nol po lih id rox ilado , por ejemplo epiclorhldrina y bis-  

fenol -A . Según las propiedades í'ís cas -roseadas se la 

puede añadir cargas usuales, como polvo ue pizarra, cuar-

ío u otoas.

La presste memoria es ilustrada a título ñe l im i-

:ativo por el siguiente

r) J* ü l.o r  n 0

irr en ---n o,? resina apoxídicaSe mezera ICO pudúes en _u^o ce



''araldir 6060" con SCO partes en _eso ce carga s i l íc a  

¿o 99,8% ce pureza, aiiadiendoie 30 partes en peso re anhí­

drido i tá l ic o  coma catalizador. Una vez bien humogeniza a, 

la mezcla es calentada a loCS C y vertida en un molde por 

e l cue pasa e l  conductor y cue lleva  montado e l  soporte 

blindaje, realizándose la operación en vacio, luego

se mira durante una hora a 165a c y presión atmosfé­

rica. Se ...e ja enfriar y se de siró Idea la boma, ya dis­

puesta para su montaje.

Serán indepena entes uel objeto de la invención 

los re ta lles  accesorios del procedimiento, siempre y 

cuando no alteren esencialmente e l  alcance de las r e i ­

vindicaciones.

j N 0 T A

Se reivindica como objeto de la presente patente de 

introducción:

1. Procedimiento para 1', fabricación o.c bomas- ...ora 

conductores eléctricos sometidos a presiones elevadas, caro 

te rizados por el hecho e moldear un cuerpo de resina co­

lada endurecióle alrededor del conrmtor, ocluyendo cimul- 

tánaamente en la maca de dicha resina colada un blindaje

de t ie rra  metálico, provisto de una prolongación que cobre- 

sale de la masa de dicha resina donuc es terminado en

l i i^ d o io s  C.j.Gjpd!.''JSüOS COí.10 L l iu it i "



bro soporte para e l  conuuctor de la borus^ cumióo rinm-- 

mente e l  conjnneo hasta obtener la so lid if icac ión  ¿o di** 

ciia re ,lna.

S. lToc-3¡..imien',o para la fabricación de bornee para 

conductores eléctricos sometidos a tensiones e levadas, ̂ .e- 

gún la  reivin-dcación 1, oaructerizados por e l hecho de ue 

el blindaje de t ie rra , de material no magnésico, sobresa-

le radialmente del cuerpo c.e resina.

3. ?r o ceñimiento para la fabricación de homar para 

conductores e léctr icos sometidos a Tensiones elevadas, ce-*

gdu la rm.vin..ic,,ción 1, caracterizados por el hecho de 

alargar la distancia de ruptura superfic ia l, por ondula­

ción de la superficie la te ra l del cuerpo de resina cola­

da.

4. Pro ceñimiento . ara la fabricación ce bomas .para 

conductores eléctricos sometidos a tensiones elevadas, 

según la reivindicación 1, caracterizados por e 1 hecho de 

abocardar los extremos del blindaje ce manera que sus 

bordes están más separados del conductor que s c o r d ó n  

central.

5. Procedimiento para la fabricación de bomas para 
conductores eléctricos sometidos a tensiones elevadas,

según la reivindicación 1, caracterizados porque e l  so­

porte blindaje es formado mediante ños piezas a modo ue 

platina cuyas porciones tubulares constituyen e l  blindaje 

mientras que sus porciones ro diales están acopladas a tope

y sobresalen radialmente uel cuerpo ¿e resina colada para 

constituir e l miembro soporte.
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. 6. 'Procedimiento para la fabricación re bornee para

consuetores electr ices sometióos, a tensiones elevadas.

la presente maoria descriptiva consta e.e ocho hojas 

foliadas escritas a máquina por una solo. cara.

Barcelona, a 16 de anero de I960.

Jorro .IRTO BS0UD3
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