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E l modelo de u tilid a d  que se re g is tra  se re fie re  a lo e  enva­

ses c ilía ^ ic o s  fabricados en cartón d estiaed ea, aunque no 

aecesariasen te , eoao contenedores de productos para lavad o - 

§ ra s  y oaagasastos por un cuerpo c ilin d r ic o  y  una base coa 

fondo, y presenta la  p a rtic u la rid a d  respecto  a lo a  envasas 

hasta ahora conocidos de e s ta r estructurado  áe gas manera 

tan  sim ple que re s u lta  sumamente económico en su fa h rlo a e i& n , 

a la  ves que se m antiene la  c a ra c ta rís tio a  de te n e r una gran 

10 co n s is ten c ia .
^stá esencialm ente caracterizad o  e l envase c ilin d r ic o  que 

constituye e l modelo por e l hecho de e s ta r estructurado con 

una pared tu b u la r c o n s titu id a  por una p ieza farmada per vas 

lá a ia a  rectan g u lar f le x ib le  curvada sobre a i misma eap.i&as 

15 áe ana bardes opuestos solapados y unidos en tre  s i fem ando
V * 4

un c ilin d ro  cayo horda sup erio r se dobla ae re  s i mlsmd a

lo  la rg o  de su p erím etro , hacia e l in te r io r , ea tab lec ió n íb*. ..
un reborde in te rn o  de re fu e rzo  y cuyo borde in fe r io r  Jajqu 

vez se dobla tamhlón hacia e l in te r io r ,a  lo  la rg o  de su.pe­

go rim e tro , por encime de la  fa ld a  que bordea una so ganda p ie ­

za , que estab lece e l fondo c irc u la r d e l envase, a la  cu a l
*  *  *

abrasa y contiene en todo au per& aetro , estando e l envide.'***
a s í estructurado p ro v is to  de una t ir a  que pasando holgádit-

*  *  *  *mente por encima de su boca esta unida por uno y o tro , e^ -

25 trem o, m ediante sondea remaches, a puntos opuestos de la  

a u p a rfíe le  e x te rio r áe aq u e l.

la  descripción de un caso de ejecución p rá c tic a  d e l modele 

ha de f a c il it a r  en gran manera la  e sp e c ific ac ió n  de la  es­

tru c tu ra c ió n  esen cia l d e l tip o  de envase c ilin d r ic o  que cona 

10 titu y e  e l mismo, as i come la  s im p lic id ad  Ae au construcción, 

y por e llo  se lle v a  a cabo a continuación , la  d e l que estó  

representado a t itu le  de ejem plo en e l d ib u jo  ad ju n to .
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gomo ^ e á e  a s o c ia r s e  perfectam ente en e l  d ib u je , e l  envase 
c il in d r ic o  dado cáseo ejemplo e s tá  co n s titu id o  por una l é a i -  
aa rec tan g u la r de cartón  f le x ib le  curvada a obre a i  misma 
con sua bordea la te r a le s  opuestos 2, 3 solapadas y unidos 
por encoladura en tre  ai# y cuyo barde su p erio r 4 e s té  dobla­
do hacia  e l  in te r io r  formando ga reborde $ de reforzam iento 
m ientras que su borde in f e r io r  § e su vea c a té  también dobla- 
de hacia e l  in te r io r  en une extensión 7, abrasando y conte­
niendo en su doblamieate la  falda 8 d e l fondo 9# co n stitu id o  
e s te  por o tra  pieza c irc u la r  de cartón  cuya borde se doble 
h ac ia  abajo formando dicha fa ld a , que a s i  queda retealáam en- 
te  f i j a  a la  primera p ieza c i l in d r ic a .
El envase a s í  estruc tu rado  e s té  p ro v isto  para su d e sp o sa ­
miento de un sea c o n s titu id a  por une t i r a  10 que pasa, holga­
damente por encima áe la  boca y va girablam aate f i ja d a  por 
sus extremos respectivam ente a puntos opuestos áe la  su p e rfi­
c ie  e x te r io r  de aquel por medio de aeadoa remaches 11**1%. 
Examinando e l dibujo ae comprende perfectam ente l a  soáRáte 
ine tien e  e l  envase a s i tan  sencillam ente fabricado , yg .que 
e l  d e jam ien to  formando e l  reborde superio r lo  re  Raer sa de
t a l  modo que impide cualqu ier deformación por golpee, y jal

.  .  *d e jam ien to  formado en e l  borde in fe rio r*  abrazando le* %61da
. . .d el fondo, le  proporciona una base de apoyo amplia y r e s i s ­

te n te  a la  vez que también impide la  deforaación, y ssMbob 
d e jam ien to s  contribuyen a mantener in a lte ra b le  l a  unión en­
lapada de lo s  bardes unidos por encoladura.
Je comprende que loa envase o fabricados de acuerdo con e l 
modelo podrán p resen tar d ife re n te s  formes y dimensiones en 
ceda caso de ejecución d i s t in to ,  a s i  como que podrán se r 
v a riab le s  loa  m ateria les que ae empleen para fa b ric a r  la s  
paredes y fondos, y e s ta r  co nstitu id o s per l a  unión de del­
gadas láminas del mismo m ateria l o áe d is t in to s  m a te ria le s ,
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asimismo podrán v a r ia r  lo a  tra tam ien tos a acabados qae so 
la s  dea fa c c i ta tiv a a e a te  y la s  sistem as caadoa oc se f s -  
brioacidn^

. .



RÍSIVIW1ICACIÍN3S
1 .-  lavase c ilin d r ic o  perfeccionado, esencialm ente carac­
te rizad o  por e l  hecho do e s ta r  estruc tu rado  con coa pared 
tubu lar c o n s titu id a  por una pieza formada por una lámina 
rec tan g u la r f le x ib le  curvada sobre s i  misma con dos de sme 
bordes opuestos solapados y unidos adheridos en tre  s í  fo r­
mando un c ilin d ro  cuyo borde superio r se dobla sobre a i  
mismo a lo  la rgo  de su perím etro hacia e l  in te r io r  e s ta ­
bleciendo un reborde in te rn o  de re fu erzo  y cuyo borde in ­
fe r io r  a su vez ae dobla también hacia e l  in te r io r  a lo  
la rgo  de su perím etro per encime de la  falda que bordea una 
segunda p ieza , que estab lece  e l fondo c irc u la r  del envase, 
a la  cual abrasa y contieno en todo su perím etro , estpndo 
e l envase a s i  estruc tu rado  p ro v isto  de una t i r a  que páapn- 
áo holgadamente por encima de su boca e s tá  unida por uno 
y otro  extremo, mediante remaches, a puntea opuestos dp* la  
su p e rfic ie  e x te rio r  do aquel.
2.-* * :nvase c ilin d r ic o  perfeccionado". I*. *.. ..*Consta la  p resente memoria d esc rip tiv a  de cinco h o ja s .fo ­
l ia d a s , e s c r i ta s  por una sa la  oara .
Barcelona, 5 de Diciembre de 1980.
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