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E1 objeto de 1a presente solicitud de Modelo de -
Utilidad, se reficre a una " MAQUINA PARA LA HORMACION DE CAJAS ",-
principalmente de carton, la cual es totalmente nueva y desconocida
en Fspana y en el extranjero, y cuyas caracteristicas de novedad le
confieren la cualidad de aportar al uso a que se destina,las siguien
tes ventajas sobre 10 ya conocido, que posibilitan su consecucion -
industrial.

a.- Mediante la misma, se puede efectuar la forma

o9 "..
cion de cajas de carton, de forma rapida segura y eficaz.
LI I
b.- Puede estar dotada de medios que automatizen-
[ ]
[ ] L
de tal forma la operacion de plegado, que la hagan totalmente autd-
ed
noma. *
. - . ‘...".
c.- Permite ser utilizada, dentro de una gama, pa
e '
ra la formacion de todo tipo de cajas, no requiriendose nade mds --
AL K]

que el cartdn este previamente troquelado y situado en posPeienm y -
saliendo de la misma, la caja terminada. rae s

d.- Permite que sea construida con sencillos mate
riales, de los que habitualmente existen en el mercado, consiguien-
dose con ello en su fabricacion un alto rendimiento.

En el adjunto plano, al objeto de facilitar su --
descripcion, a titulo de ejemplo y por ello sin caracter limitativo
alaouno, <e he representeado una forma caracteristica de realizacion-
del pr.sente modelo.

Fn la figura 1, se ha represcniado de forma esque

matica ura victa en 2lrado de una rcalizacidn de 1a presente inven-
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cion.

ta figura 2 es una vista frontal del mismo.

Finalrznte en la figura 3 se ha representado un de
talle de la forma en gue se realizaria la Gltima fase del formado de
la caja.

Como se puede apreciar en dichas figuras este mode
1o dispondria del receptaculo (1) del cartdon (2) previamente troque-

lado, y por medio de un dispositivo formado a base de ventosas 3,que

T 0%

serijan accionadas por un vastago 4 con movimiento rectilineo d¢ vai-

‘s e

ven, las placas de cartdn 2 serian extraidas unitariamente y deposi-
L AN |

tada en la guia 5. .

Una vez depositado la placa de cartdn (2) en la --

guia 5, se deslizaria verticalmente por la misma, por gravedgﬁz'ﬁ1e—
gando a un tope 6 y habiendo cortado dicha placa (2), el f]ujb‘dé --

una célula fotoeléctrico 7, la cual daria la orden adecuada b-TM'pup_
26n 8 dispuesto en el extremo de un vastago 9, que con movimTEhib de
vaivén, introduciria el cartdn (2) en el molde 10, quedando finaliza
da la primera fase del formado de la caja.

Una vez el punzdn 8 ha vuelto a su posicidon de re-
Foso inicial, mediante un mecanismo (11) de vaivén que estaria conec
tado a un sistema biela-manivela, se accionarian unas aletas 11, que
enpuiarian adecuadanente a las parcdes laterales 12 de la caja, tal-
y cono so aprecia on la figura 3, realizandose con ello la segunda y
@ltima fase de formado de la caja, y pudiendose iniciar de nuevo --
otro ciclec para la fornzcion de ctra caja.

Ferrm Moo re rializable en cuialesquiera de tama-

7 e Ly
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fios y materiales adecuados, siendo sisceptible de todé clase de mo
dificaciones de detalle en tanto que estas no alteren su fundamen-
to.
- NOTA -
Los puntos de invencion propios y nuevos que son
vhieto de la presente solicitud de Modelo de Utilidad, en Espana -
por veinte afios son 10s siguientes:

REIVINDICACIONES con

1.- MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, caracte-
rizada porque una vez dispuestas las placas troqueladas de cq%ﬁ@q—
o material analogo en su receptdculo, de forma automatica, pod¢ia-
formarse la misma. .

LY Y Xt

2.- MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, segin s -

reivindicacion anterior caracterizada porque la placa troquelaéa:—
por medio de ventosas accionadas por dispositivo de vastago caa.hg
vimiento rectilineo de vaivéen, seria extraida unitariamente éé{.:—
receptaculo-almacén, y depositada en una guia.

3.- MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, segin --
rejvindicaciones anteriores caracterizado porque la placa troguela
da caeria por gravedad, deslizandose verticalmente, y 1legaria has
ta un tope, habiendo cortado en su camino una célula fotoeléctrica.

4,- MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, segln --
reivindicaciones anterioress caracterizada porque la célula daria -

una orden a un punzodn-pi<idn dispuesto en el extremo de un vastago

de un di<nisitivo, que con vovimiento de vaiven, introduciria la -
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placa en un molde, con lo que quedaria finalizada la primera opera-
cion.

5.- MAGUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, segin rei
vindicaciones anteriores caracterizada porque una vez el punzdn pis
ton hubiera recuperado su posicion de reposo inicial, mediante un -
mecanismo de vaivén acoplado a un mecanismo biela-manivela,se accio
narian unas aletas, que empujarian adecuadamente a las paredes late
rales de la caja, formandose las tapas, y pudiendose iniciar de nue

. &< -.5;
vo otro ciclo.
[ 4
‘o0

6.- MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, segin rei

[ ]
.« O
vindicaciones anteriores caracterizada porque la maquina estaria do
L]

" B 3

tada de medios tales como motoreductores mecanismo de aire cemprimi

-
do o compresor, finales de carrera, etc. que posibilitarian iMd par

cial o completa auto-matizacion de la maquina. Ly
R
7.- MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, seglm rei
vindicaciones anteriores caracterizado porque al poner en funciona-
mients la maquina, se actuaria por medios, particularmente eléctri-
cos, sobre una valvula de aire comprimido, que estaria comunicada -
con ventosa, la cual extraeria la placa de su almacenamiento, y al-
1legar la misma a una guia, dejaria de actuar la ventosa, cayendo -
la placa por gravedad. Cuando la placa en su caida ha interrumpido-
el canino de una célula fotncélectrica, y ha 1lcgado a un tope inte-
rivr, se origina una orden, prcferentemente cléctrica, que pondria-
en marcha un punzdn empujador, el cual introduciria a la placa tro-

oueieda en un nolde, obligandola a plegarse seaidn la forma interna-
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del mismo. Una vez el punzbn empujador ha recuperado por movimien-
to de vaivén su posicion de reposo, unas aletas dipuestas en Ja em
bocadura del molde, y mediante automatismo de biela-manivela, empu
Jarian adecuadamente las paredes de la caja, aquedadando formadas -
las tapes.

8.~ MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS.

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante

cede y para los fines en ella especificados.

i w "
Consta la presente memoria descriptiva de cjnco-

“ a0

nojas escritas 8 miguina por una -ola cara.
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