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El objeto de la presente so lic itu d  de Modelo de - 
U tilidad, se refiere a una " MAQUINA PARA LA EORMACION DE CAJAS 
principalmente de cartón, la cual es totalmente nueva y desconocida 
en España y en el extranjero, y cuyas características de novedad le  
confieren la cualidad de aportar al uso a que se d estina ,las siguien  
tes ventajas sobre lo ya conocido, que p osib ilitan  su consecución - 
in d u str ia l.

a . - Mediante la misma, se puede efectuar la forma
ción de cajas de cartón, de forma rápida segura y e fica z . ,

b . - Puede estar dotada de medios que auto^a^izen-+*
de tal forma la operación de plegado, que la hagan totalmente? auto-< * *noma. *

c .  - Permite ser u tiliza d a , dentro de una gama, pâ
* .***ra la formación de todo tipo de cajas, no requiriendose nadarnos - -.* * * *que el cartón este previamente troquelado y situado en posfefán y - 

saliendo de la misma, la caja terminada. ***
d . - Permite que sea construida con sencillos mate 

r ia le s , de los que habitualmente existen en el mercado, consiguién­
dose con e llo  en su fabricación un a lto  rendimiento.

En el adjunto plano, al objeto de fa c ilita r  su - -  
descripción, a titu lo  de ejemplo y por e llo  sin carácter lim itativo  
alguno, se ha representado una forma característica  de realización- 
del pr< sente modelo.

En la figura 1, se ha representado de forma esque
mítica una n'sta <<n alzado de una realización de la presente inven-



cion.
'.a figura 2 es una v ista  frontal del mismo. 
Finalmente en la figura 3 se ha representado un dtí 

ta l le  de la forma en que se realizaría la última fase del formado de 
la caja.

Como se puede apreciar en dichas figuras este tnode 
lo dispondría del receptáculo (1) del cartón (2) previamente troque­
lado, y por medio de un dispositivo formado a base de ventosas 3 ,que*****
serían accionadas por un vastago 4 con movimiento rectilín eo  dp vai-* * *
vén, las placas de cartón 2 serían extraídas unitariamente y áeposi-w * +

* *  *  *  *tada en la guia 5. ,W * *
Una vez depositado la placa de cartón (2) en la —******quía 5. se deslizaría verticalmente por la misma, por gravedad, l l e -

; . *gando a un tope 6 y habiendo cortado dicha placa (2 ), el flujt)*d& --.* * ^
una célula fo toeléctrico  7, la cual daría la orden adecuada pun
zón 8 dispuesto en el extremo de un vastago 9, que con movimtthtt) de 
vaivén, introduciría el cartón (2) en el molde 10, quedando f in a liz a  
da la primera fase del formado de la caja.

Una vez el punzón 8 ha vuelto a su posición de re­
poso in ic ia l ,  mediante un mecanismo (11) de vaivén que estaría conec  ̂
tado a un sistema biela-manivela, se accionarían unas aletas 11, que 
empujarían adecuadamente a las paredes laterales 12 de la caja, ta l-  

romo se aprecia en la figura 3, realizándose con e l lo  la segunda y 
última fase de formado de la caja, y pudiéndose in ic ia r  de nuevo --  
otro c ic lo  para la formación dr otra caja.

r c.f' ,p lo ' ^ rea l izab le  en cualesquiera de tama-



ños y materiales adecuados, siendo susceptible de toda clase de mo 
dificaciortes de detalle en tanto que estas no alteren su fundamen­
to.

- N O T A  -
Los puntos de invención propios y nuevos que son 

objeto de la presente so lic itu d  de Modelo de U tilidad, en España - 
por veinte años son los siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
1 .  - MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, caracte­

rizada porque una vez dispuestas las placas troqueladas de caftán-t W *
o material análogo en su receptáculo, de forma automática, podfía-

a

formarse la misma. " A* ̂
2 .  - MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, segú t^ -

* ***reivindicación anterior caracterizada porque la placa troquelad#.-
*  *  **.**por medio de ventosas accionadas por dispositivo de vastago con mo*****vimiento rectilíneo  de vaivén, sería extraida unitariamente del - -  

receptáculo-almacén, y depositada en una guía.
3 .  - MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, según,-- 

reivindicaciones anteriores caracterizado porque la placa troquela^ 
da caería por gravedad, deslizándose verticalmente, y llegaría  has 
ta un tope, habiendo cortado en su camino una célula fo to eléc tr ica .

4 .  - MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, según - -  
reivindicaciones a n te io res  caracterizada porque la célula daría - 
una orden a un punzón-ptstón dispuesto en el extremo de un vastago 
de un disposi t ivo ,  qut ron movimiento de vaivén, introduciría la -
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placa en un molde, con lo que quedaría finalizada la primera opera­
ción.

5 . - MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, según re¿
vindicaciones anteriores caracterizada porque una vez el punzón p is
ton hubiera recuperado su posición de reposo in ic ia l ,  mediante un -
mecanismo de vaivén acoplado a un mecanismo biela-manivela,se acci()
narían unas aletas, que empujarían adecuadamente a las paredes la te
rales de la caja, formándose las tapas, y pudiéndose in iciar de nuê*+ <̂ <** *V0 O tro Ciclo. *

6 . - MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, según rei^* *„ * ^vindicaciones anteriores caracterizada porque la maquina eytyaria do
'<. * Wtada de medios ta les  como motoreductores mecanismo de aire comprimí^

*do o compresor, fin a les de carrera, etc . que posibilitaríarflM áf par̂
-  ' .'**cial o completa auto-matizacion de la maquina.

7 .  - MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS, 9¡gí&yrei_ 
vindicaciones anteriores caracterizado porque al poner en ÜAncáona- 
miento la máquina, se actuaría por medios, particularmente e lé c tr i ­
cos, sobre una válvula de aire comprimido, que estaría comunicada -
con ventosa, la cual extraería la placa de su almacenamiento, y a l-  
llegar la misma a una guía, dejaría de actuar la ventosa, cayendo - 
la placa por gravedad. Cuando la placa en su caida ha interrumpido- 
ol canino do una célula fo to eléc tr ica , y ha llegado a un tope in te ­
r io r ,  se origina una orden, preferentemente e léc tr ica , que pondría- 
en marcha un punzón empujador, el cual introduciría a la placa tro- 
ou^ladj en un nnld", obligándola a plegarse según la forma interna-

ic t'



del mismo. Una vez el punzón empujador ha recuperado por movimien­
to de vaivén su posición de reposo, unas aletas di puestas en la em 
bocadura del molde, y mediante automatismo de biela-manivela, empu
jarían adecuadamente las paredes de la caja, quedadando formadas - 
las tapas.

8 .- MAQUINA PARA LA FORMACION DE CAJAS.
Tal y como se ha descrito en la memoria que ante 

cede y para los fines en e lla  especificados.
*****Consta la presente memoria descriptiva de cinco-

hojas escritas a maquina por una id a  cara. *
*  $
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