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A3NORIA  DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
Esrpafia
por VEINTE allos
8 noabrs de ILINNESOTA MNINING AND IIANUFACTURING COMPANY, en~
tidad norteamericana, sstablecida en 900 Bush Avenue, 3aint

Penl, Minnesote, Zstados Unidos de América, por:

"IN DISPOSITIVO DE CABEZA MAGNETICA PARA APARATOS DE
REGISTRO Y RBPRODUCCION IN CINTAM

La pressnte invenelidn sz refiers & cabezas magnédticas
para asparatos ds registro y reproduccidn en cinta magnética
y siailares. MHas especificmmenie, g2 refiere a una estructu-
ra de cabeza maznética, nueva y perfeccionada, des particular
utilidad parae aparatos de reglstro y reproduccida ideados
para Taincionar coun cints magnética muy estrecha, transporta-
da a unz velocidad muy reducida y adaptada para llevar jra-

baciones en canales paralelos separados por une distancia

muy pequefis,
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Se he ideado un aparato ds regisiro y reproduceidn pa-
ra empleo a velocidades de transporte de cinta de 4,76 centi-
metros por segundo, con cinta magndtica de 2,540 wm. de an~
cho sobre la cuél-se ha regigtrado informacidén estereofdnica
en dos canales, cada uno de 1,143 mm. de ancho, separados por
ung banda de guarda de 0,254 mm. La separacidén entre piezas
polares, por lo tanto, no puede exceder de 0,254 mm, y sin
embargo se nsceslita una distancia congiderablenente mayor que
ésta para acomodar en los nicleos magndticos bobinaz de un
tanalio adecuado para producir una seilal de salida de amplitud,
prudencial. Asimismo, parae raproducir fielmente las cortas
longitudes de onda que se ancuentran en la cinta a frecuencias
elevadas (por ejemplo, 15 kc¢/g), el entrehisrrc entre piezas
polares debe ser extremadecente pequeilo, esto ss, del orden
de unhe micra. Lag cabezag usuales de que normalaents se dis-
pone son por completo incapaces do satigfacer estas rigurosas
condicliones.

Un objeto de la iavencidn, por consiguiente, couslste
en una cabeza magnéticyg miliiple, capsz des un funcionamiento
efectivo con una cinta magnstica dotada de canales sgeparados
por una distancis muy coria.

Otro objeto de la iaveneidn congiste eun una sgtructurs
de caheza magndtica del carbdcier indicado, nneva y perfeccio-
nads, en la gque log sntrehierros son extra:nsdamente peguelios
y las seliales eléctricas de sallda son de magaitud suficieate
para une efectiva smplificacidn en ecuipos asmplificadores usue-
les.

La presente iavencida proporciona asimismo una cabeza
nagnética para aparatos de registro y reproduccidn en cintea

magndtica, cabeza que incluye uan par de nlcleos magndticos dis-
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puestos formando dngulo entre gi y dotadlos ds antrerierros

adyacentes separadog por una Jigtancis muy pegueiia, respec-

[0}

tivanente, y unos devanados en relacidén induetive con dichos
nficleos respectivos.

Zn une forms de sjecucidn preferida, los Aog nlcleos
masznéticos estan divididos por la nitad, y las aitadeg ssne-
jantes de cada mno van rigidaments sujeftas en unos surcos dis-
puestos angularmente y praciticados en un drgano no magnsgtico
de soporte, Las plezas polares tienen la forme adscuada y van
pulidas, y las plezas polares ds la parte froatal de la cabe-
z& van recublertas de una capa de un naitsrial que tienc una
porueabilidad proéoxime a le unidad, y un espesor aproximadamente
igual a2 la nitad ds la anchura de entrehierro deseada, Los
dos Srgancs de soporte se ensanblan sntonces con las plezas
polares anteriosr y pogterior respectivas toclndosy entre si
y con unos devanados en las ranas portéaoras ds las piezas
polares posteriores, Los drganos de soporte se Ffijan entre
si a continuacidn de una manera adecuads cualquiera, y 31 con~
junto se rellena con un naterial no magnédtico ni conductor.
Finalnente, a la superficie Ffrontal de la cabeza se le da la
forma deseada, se le pule y se le provee de nna pantalls mag-
nética para rseducir al minimo su sensibilidad a los campos
oxteraos.

La invencidn sz puede comprendef major por la signien-
te desmeripelion detallads de una forma tipica de ejscucidn,
tomada juntamsnse con los dibujos que se acoapaiian y en los
cuales:

- las figuras 1 y 1A goa unas vistes en planta y alza-
do, respectivamente, de una wmitaldl de nlcleo magndtico adecua~

da para su empleo en una cabeza magnética coastrulida confor-
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- la figurs 2 es una vista en perspectiva de un sopor-
te de noutaje de ntcleo magndtico conforme a la invencidn;

- las figuras 3 y 34 con unsg vistasg en planta y alzado
de dos nitades de nlcleo magnético sujetas sn ua soporte de
montaje de nteleo;

- la figura 3B es un detalle de una de las caras pola-
res mostrando lag capas de materiel formante de euntrshierro;

~ La figuras 4 v 44 son unas vistas latsral y frontal,
respectivanenie, de una cabeza negnética snsamblada, confor-
me & la invencidn; y

~ las figuras 5, 5A y 5B son unas vistas sbperior, la-
teral y frontal, respectivamehte. de uns cabeza naznética ter-
ninada, conforme & la iaveneidn, cerrada en une pantalla mag-
nética,

Zn'la construccidn de una cabeza magnética conforme a
este invento, s preparan dos pares de mitades 10 de nlcleo
nagnético, conformadas csda una esenciglmente como se indica
en la fig. 1. Bstas mitades pueden estar hschas a base de 1lé-
minag de, por ejemplo, 0,152 mm., de espesor, apiladas o en
paquete, hechas de un matsrial adecuado de alta permeabilidad
magnéiica, tal como la aleacidn de Tferro-nfiquel-molibdeno pues-
ta en el mercado bajo la deaominacidn registrada de iy Fu "30",
Para uu canal de cinta de 1,143 mm. de ancho, las uitades 10
de nlcleo magnético puedsn estar hechas de, por ejemplo, sie-

ecatre si cogbualquier pegamento

“

te de tales laminas psgzada
termozatable adecnado tal como 21 producto que se ancuentra
en el mercado con el nombre de "3ondmaster n2, l-645", sien-
do 21 espesor zlobal del conjunto de 1,117 mm., aproxinadagen-

te, Como se indica en las figs. 1 y 14, las mitades de niacleo
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negndtico tiensn sensiovlsmente forma de U y presentan unos
polos levantados 11 y 12 unidos por una base 13.

Como se ha indicado, con objsto de mantsner una ssire-
cha separacidn entre las piezas polarss y dzjar en caublo en
la estructura de polos nagndticos sitio adscuado para los
Jevanzdos, los nicleos magndticos se ianclinen formando un an-
gulo de 152 coﬁ respecto a una linsa nediana sntre ellos. is-
to ge ldgré montando pares de mitades polarss 10 en unos ér-
sanos de soporte 14 de metal no magnético, uno de los cuales
gse nuestra en la fig. 2. Los Organos de soporte 14 han de ha-
cerse preferiblemente deo un material tal como el acero inoxi-
dable n¢ 303, que tiene un coeficiente de dilatacidén térmica
nuy proéximo al del Hy Mu "350", Cada 6rgzano de soporte 14 tis-
ne unos miembros separadoé levantados 15, 16 y 17, y unos
surcos 18 y 19 sensiblemente en forma de V practicados en su
base. Los sucos 13 y 19 son de anchura ligeramente mayor que
la de les mitades 10 de ntGcleo magndtico, y cada uno se halla
dispuesto formando un angulo de por ejemplo, 152, con una 1f-
nea perpendicular a la cara anterior del 6rgano>de soporte 1l4.

Dos de las mitades 10 de nlicleo magndtico van pegadas
en las ranurag 18 y 19 de cada uno de dos Orgzanos de sopor-
ve 14, como ge indica en las figes. 3 y 34, utilizandose a este
fin un peganento termoestable adecwedo tal como gl neuncionado
"Sondnmaster ne U-045", y en la superficlie posterior de las
puntas polares 11 s2 practica un corie de salida 20 de 459
para mantener una profundidad de entrshierro constante de"unos
0,076 nm, aproximadamsnie, en todas la anchurs de sntrehierro.
Después las superficies superiores 21, 22 y 23 de los miem~
bros separadores 15, 16 y 17 del brganc de soporte 14, y las

v 27 de las nmitadses 10 de

LY

superficiss supsriores 24, 25, 26
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nicleo magndtico se mecanizan, rectifican y pulen hasta dejér~
las sensiblemente en 21 mismo plano.

A continuacidn se forma el entrehierro en la parie an-
terior de la cabsza, depositando en cada una de lasz caras po-
lares 26 y 27 una capa de material que posee una permesbill-
dad seusiblemente izual a la ualdad y un cspesor aproximada-
mente igual a la nitad de la anchura de eatrehisrro descada.
Para elininar la necesidad de protezer o emascarsr, y con
ello siaplificar el procedimiento de favvicacidn, el material
puede dspositarse on todas las supsrficles pulidas que se en-
cuentran en el plano gue contliene las caras polares 26 y 27.

dn una cabeza tipica conforme = la inveneidn, el entre-
hierro puede formarse depositando sn ceda una de las caras
polares 26 y 27, por el orden que sz indica: une capa 28 (fig.
38) ds cromo-niquel, aproximadamente de 50 Kngstroms de espe-
sor; une capa 29 de cobre, aproxinadaments ds 75 Xngstroms de
cspesor; una capa 30 de manganeso, aproximadamente de 3000
ingstroms de espesor; y una capa final de cobre 31 ds unos
125 ﬁngstroms de espesor. La capa de cromo-niquel 28 y la capa
de cobre 29 efewctian unag fuerte unidn necdalca sntre las pie-
zas polares y el depdsito principal 30 de manganeso, wmientras
la capa fiaal 31 de cobre sirve de vevestimiento protector de
la superficie. 21 manganeso -8 un materigl altamente satisfac-
torio para el enbrenierro, debido a su dureza y a su baja per-
meabilidad assndtica (prbéxima a la unidad).

De le mansra deserita se preparan dos conjuatos. Antes
de Tijer sutre si los dos conjuntos, se colocan 10S bobinas

32 y 33 sobre las ramas posteriores de las piezas polares en

s

a8 mitades 10 de nlcleo magnético, como se indica en las figs.

4 ¥y 4A. Cada bobina puede comprender, por ejenplo, 2500 es-
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piras de hilo ssmaltado de 0,025 nn. de dismetro arrolladas
en un carrete de aylon u otro material adscuedo. Las consxio-~
neg o lag bobinas puseden hacerse por wmedio de ojetes 34 fi-
jados a los extremos de una iira 35 de umaterial apropiado,
tal como ua papel rigido aislante, por ejemplo, pegado a la
bovina. Asi, se pueden soldar unos coanductores extvernos 37 y
38 & los ojetes 34, a los cuales pueden ir también consctados
log terminales de una de las bobinas. 4 log ojetes 34 de la
otra bobina pueden conectarse unos conductores similares. dg-
te procedimiento psrmite reducir o sliminar esfusrzos en los
conductores de salida de las bobinas.

Los dos conjuntos de goporte 14 ge fijan después fuer-
temente sntre sl por medio de un tornillo de sujecidn 39 que
va introducido sn une abertura 40 de uno de losvconjuntos de
goporte y atornillade en un taladro roscado 41 que se prac~
tica en el ovro conjuato,

Parg impedir que las partss se musvan, y asegurar la os-
tabilizacidn dinensional, @l conjunto entero se coloca des-
puds en un digpositive apropiado y se rellens de vh materisl
adscuado tal coxo, por ejeumplo, uns regina epoxi. Une vez en-
durceida le resina, la supsrficie frontal se reectifica s un
raiio de, por ejemplo, 12,7 mm. y se pule despuss. Debido al
necho da que las wnltades 10 de nuecleo magnético egtdn incli-
nadeas formando un dngulo de 152 con respecto a un plano media-
no gue pasa por la cabveza, las‘partes frontales 43 y 44 de los
nticleos, en lsa cars frontal de la cabeza, son ligsramente cur-
vas en vez de rectas., Ahora vien, la curveatura es pequeiia, ¥y
st efecto en 2l funcionamiento de la cabegze es ilnsignifican-~
te.

La cabsza termwinads, como 8¢ indica en las figs. 4 y 44,
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ge pe ga a coatinnacidn a una pantallavbrotec%ora alacuads
que comprende dos partes 45 y 46 de forma de taza, hechas de
un material adecuado, tal como, por ejemplo, Hy Mu "80", de
0,503 me, de espesor. Las partes opuestas 45 y 46 de la pan-
valla van provistas de pestaiias 47 y 48 opuestas, y las caras
opuestas de las pestalias van de preferencia rectificada en
plano pare asegurar un dpitimo contacto magndtico entre ellas.
Las dos partes 45 y 46 de pantalla paedén fijarse entre sl o
ir montadas en un soporte adscuado, e un aparato de reglistro
¥y reproduccidn (no repressntsdo), por nedio de los tornillos
49. Asinismo, la pantalla tiene dos secciones 50 y 51 recor-
tadas, por delaate y por detrds. La seccidn recortada 50 de
delaate permite poner en contacto unae cinta nmagnéiica con la
cabeza, 2n una operacidn de rezistrar o reproiucir, y la sec-
cidén rzcortada 51 de detréds proporciona acceso para 1os con-
ductorss ds salida 37 y 38.

Por cuanto antecede, sz conprenderi que la invencién
proporciona una cabeza mazndtica, nnusva sn su género y alta-
mente eficaz, para su smpleo con aparatos de registro y re-
producecidn en cinta magnética. Disponiendo los alcleos mag-
néticos formando cierto 4anzulo con una linea mediana que atrae-
viesa lea cabeza, las piezas polares que definen los entre-
hierros pueden agatensr & uneg esvrscna separacidn una de otra,
dejando sin embargo espacio adecuado para los arrollamientos
de captacidn. Adembs, debildo a los procedimientos arriba des~
eritos, las cabezas nagodticas puedsn proveerse de entrehlerros
magndsicos extremadanente pequeiios, de una anchura determi-
nada con gran precisidn.

Los procedimientos y aparavog zspecificos indiceados son,

natural nente, susceptibles de modificaciones en su farna y
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talles, sin salirse del espiritu de la inveneidn. Le inven-
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cidn, por consigniente, couprende todas estas nodificaclomes
que caigan dentro del &movito de las sigulentes reivindicacio-
nes.

dota solicitud que corresponde a la presentada en Z.U.A.,
el 22 de iiayo de 1l.959, bajo el Iam. 815.150, se acoge a los
veneficlos del articulo 51 del vigente Hstatuto sobre Propie-

dad Iadustrial.

-NOTA-

Los puntos de invencidn prdpia y nueve gue se presentan
para que sean objeto de ests Patente de Invenecidn en Ispaia,
por VEINIE aflos, son los siguientes:

19. ~ Un dispositivo de cabeza magnética para sparatos
de‘regiétro y reproduccidn en cinta magnética, incluyendo di-
cha cabaza un par de nlcleos magnéticos dispuestos en angu-
lo entre si y con entrenierros adyacentes muy poco espacia-~
dos entre si, respectivamemte, y arrollamientos en relacidn
inductiva con dichos ntcleos respectivos,

22, - Un dispositivo segin ean el punto 12, en =1 cual
los nlicleos magnéticos son de forma anvuler, taniendo cada uno
polos opnestos adyacentes que definen un sntrehierro y estan-
do los arrollamientos dispusstos sobre partes ampliamente es—
paciados sntre si de dichos ntcleos, respsctivamente,

32, -~ Un dispositivo de cabeza magndtice para gparatos
de regiétro y reproduccida sn cinta magndtica, incluyendo di-
cha cabeza un par de niembros de soporte cada uno de los cua-
les tiene una base, llevando cada una ds dichas bases un par

de partes de nificleo magndtico sustancialmente en &1 dispueg-
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tas Jeaeralmente sn forme de una V, teniendo cada una de di-
chas partes de nlcleo ramas espaciadas que sz extienden hacia
afuera desde la base y que terminan sn una cara polar, una

L]
1

obre al rnenos uné

[¥4a)

capa de umaterisl que define el entrenierro

us retienen a di-

o)

chos miembros de soporte en relacidu moniteda con lasg caras po-
lares dz laz partes de nlcleo en coineidsncia sustanciel y con
las capas 3el naterial gque define 21 entrehierro en aplicacidn
para formar dos nicleos magnélticos que tienen entrehierro muy
juntos en un extremo y partes de nacleo muy espaciadas en los
extrenos opuestos y devanados soportados por dichas partes ds
niicleo nuy espaciadas.

49, - Un dispositivo segin el punto 32, en el cual ca-
de uno de los miembros de goporte tiene miembros espaciadores
cooperantes gque se extienden desde sus medios de bage respec-
tivos formando una ranura eon essncia de forma de V dentro de
cada una de dichas basss, tenlendo cade una de las partes del
nficleo magnético ramas levantadas espaciadas que terminan en
carag polares y unldas por un aiembro de base, medios que mon-~
ten a dichas partes ds alicleo con sus niembros de base en los
brazos de dichas ranuras de forme de V y con sus polos exten-
diéndose degde dichas bases de los miembros de soporte, una
capa del material gque define el entrehierro dispuests sobre
las caras polares de los polos més cercanas a los véritices de
dichas ramuras en forms de V y estando los dsvanados montados
sobre cada par de polos opuestos mas alejados de los vértices
de dichas ranuras en Tfomma de V, respectivamente,

58, -~ Un Aispositivo sezin los puntos 32 o 42, en el
cual dicho material gque define el entrehierro’comprende ung

capa de materigl de baja psrmeabilidad.

- 10 -



62, - Un gparato de registro y da Tepror lcc'éi
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ta magnética, que inecluye una cabeza magadtica segin cualquie-
ra de los puntos 32 a 5%, junto con un blindaje nagnético pae-
ra dicha cebeza gue comprende partes cooperantes opuestas que
encierran 8 dicha cabeza, medios qus retisnen a dichas par-
teg cooperantes sn relacidn moutada, y medloo gque proporcio-
nen asccsso para une cinta magnética a diche cabeza en las pro-
ximidadss de dlchas capas que formen entrehierro,

79, - Un dispositivo de cabeza magndtica para aparatos
de regiétro y reproduccidn en cinta.

Tal y como se ha descrito en la llemoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompaﬁan ¥y ¢on los fines
gue ge han especificado.

ligta iemoria consta de once hojas escritas‘a naquina

por ung sole de sus caras,

Madrid, 1 ¥ Tﬂfiiﬂbb
”P.A.

.\‘hfyfof E‘,, h,n
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