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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento, 

con sus medios de realización, para, la preparación de tablas 

de entarimado en mosaico#

Concierne esta invención al referido procedimiento de 

5» preparación de dichas tablas de entarimado en mosáico o ta­

blas pequeñas de entarimado, así como a estas mismas tablas®

El invento se basa en la  cuestión técnica de mant-Sner 

reunidas la s  diversas láminas o segmentos del entarimado en 

mosáico con una estabilidad suficiente para el embalaje» el 

•̂0» transporte y el embaldosado o colocación en la obra, mante­

ner lib re  para la  v ista  la  superficie superior en la  mayor 

extensión posible y mantener lib re  para la  acción adherente 

del adhesivo la  oara o superficie in ferior al colocarla so­
bre el suelo.

Esta cuestión se resuelve, según esta invención, uniendo15,
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mediante t i r a s  o series de puntos que actúan de unión, la s  

diversas láminas individúalos o grupos de éstas , colocados 

en el dibujo que se desea, convirtiéndolos en una unidad es­

table y apta para el transporte, y reuniendo oada vez va­

r ia s  unidades en tina tabla múltiple de manera que la s  diver­

jas partes se hallen confrontadas con la  dirección longitudi­

nal de la s  láminas de cada grupo enfrentado dispuesta, perpen­

dicularmente entre s í.

la  ventaja especial de este invento consiste en que» al 

par que se mantiene lib re  la  superficie inferior» se mantie­

ne lib re  para la  vista  la  superficie superior de la  tabla y 

se evita el tener que mojar y re tira r  el papel sujetador se­

gún el procedimiento acostumbrado hasta ahora, porque con el 

alisado allanador se elimina simultáneamente el medio de su­

jeción» que por lo  demás es económico. El mantener despejada 

la  superficie in ferior no solo sirve para que la  acción del 

adhesivo sea del 100$ , sinó que gracias a este despeje y al 

hecho de quitarse el medio de sujeción con el alisado de la  

superficie se evita además el peligro del mal encolado y la s  

juntas desencoladas que así se originan.

Betos exiguos medios de sujeción son suficientes porque, 

según el invento, se unen dos placas para formar una placa 

gemela. Esto se logra en p articu lar contraponiendo la s  dos 

partes de modo que la  dirección longitudinal de cada lámina 

sea perpendicular a la  de la  o tra .

u lterio r desarrollo del invento, puede preverse que 

la  unidad mínima, compuesta de varias láminas dispuestas una 

junto a otra, se forme tendiendo transversalmente sobre cada 

uno de los extremos de un grupo una t i r a  de unión. Puede en­

tonces componerse una tabla de entarimado em moséico a base
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de diversos grupos» en el dibujo que se desee» basándose en 

un solo grupo, de manera que para dicho grupo se necesita un 

solo dispositivo para la  fabricación a máquina.

Este grupo a que se refiere el invento es también un nue­

vo elemento de construcción, en el cual la s  diversas láminas 

están reunidas formando un solo grupo. Re uniéndolas en una 

unión mayor, el grupo entero puede obtener la  dirección im­

puesta por el dibujo deseado.

Está claro que el grupo a que se refiere este invento pue­

de hallarse empleado ya en forma de tabla gemela como la  del 

invento, pero también independientemente de ésta .

En u lterior desarrollo de la idea del invento se prevé el 

cerrar en un marco los diversos grupos del dibujo deseado, en 

número par o impar, para formar una tabla mayor, y unirlos por 

medio de elementos de unión púntiformes en la s  esquinas yuxta-
t

pue sta s«

Fundamentalmente, la s  t i ra s  que sirven para la  unión pueden 

estar constituidas por cualquier material apropiado, como t i ­

ras de laca o papel, lo mismo cabe decir de los elementos pun- 

tiformes de unión» También es posible, sin ningún inconvenien­

te , emplear para los elementos de unión púntiformes un mate­

r ia l  distinto del de la s  t i r a s  de unión.

¿Sn u lterior desarrollo de la  idea del invento, éste se re­

fiere también a una tabla de esta, cal se para entarimado en mo­

saico en la  cual están di^>uestas sobre la oara superior, pa­

ralelamente a la s  junturas de tope, para la  unión regular de 

la s  diversas láminas en sentido transversal a la  dirección lon­

gitudinal o de lo s  grupos compuestos con la s  láminas en el di­

bujo deseado, t i ra s  de papel, película o p lástico , de modo que 

se formen entre los diversos grupos elementos de unión seme-
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jantes a un marco.

•Al miaño tiempo pueden disponerse sobre la  oara in ferio r, 

en los puntos de intersección de lo s  diversos grupos, elemen­

tos de unión que pueden estar configurados como marca de fá­
brica.

Esta tabla en mosaico presenta aun otra cualidad, la  de 

su baratura, porque la s  t i r a s  para unión de la s  diversas lá ­

minas en grupos o la s  fa jas  para unión de lo s  grupos en ta­

blas y asimismo para unión de tablas contiguas, se aplican en 

forma continua» De esta manera se originan de manera comple­

tamente automática puntos de unión en forma de marquitos, que 

se sitúan en torno a lo s  puntos de intersección de lo s  diver­

sos grupos»

Una ventaja especial de esta  modalidad de realización de 

la  tabla en mosaico o del entarimado compuesto de tablas ata­

raceadas estriba en que la s  junturas de tope y de cruce que­

dan libremente a la  v ista  y de esta manera puede comprobarse 

fácilmente la posición de la s  diversas láminas incluso duran­

te la  operación de entarimar» Además, cabe subrayar la  per­

fecta estabilidad de la  tabla de entarimado en mosaico y la  

cohesión homogénea que se obtiene de acuerdo con el invento»

Si se tra ta  especialmente de dar a la  tabla múltiple for­

ma de tabla gemela, esto se logra de preferencia contraponien­

do dos tablas individuales de manera que la s  láminas de cada 

grupo contrapuesto sean, perpendiculares entre sí en el sen­

tido longitudinal.

Se ha comprobado también que la s  diversas láminas o los  

grupos pueden unirse en la  cara superior mediante v a rilla s  

de unión, en lugar de t i r a s  de unión o t ir a s  adhesivas, para 

formar una unidad estable y apta para el transporte. Esto30
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tiene la particular ventaja de que el propio elemento de u- 

nión sirve para enriquecer la figura de taracea de la tabla.

En u lterior desarrollo de este procedimiento puede pre­

verse también el que la s  muescas di^»uestas para recibir la s  

v arillas se labren primeramente en una dirección, paralela­

mente a la s  junturas de tope de oada grupo, y se intruzcan 

la s  varillas» y luego se labren en dirección perpendicular, 

paralelamente a la s  otras junturas de tope, y se haga pasar 

el primer sistema de v arillas, después de lo cual se haCe 

pasar también la s  varillas  en el segundo sistema de mué sea so 

De esta manera se pueden empl-ear v arillas  de unión continuas, 

que se hallan situadas y se cruzan en la  superficie superior 

de la  tabla de entarimado acabada.

El ensamble O sujeción de la s  diversas láminas en grupos 

y de lo s  grupos en tablas pequeñas de entarimado por medio 

de la s  v arillas de unión a que se refiere el invento puede 

efectuarse de diversas maneras. Así, por ejemplo, puede crear­

se una tabla pequeña de entarimado en la  que los flancos de 

la s  muescas labradas estén ligeramente inclinados hacia den­

tro y posean una acción semejante a la  de la  configuración 

en cola de milano por el hecho de que la s  v a rilla s , extrema­

damente desecadas en un principio, por aborción de la  humedad 

de la.s partes circundantes» se hinchan y de esta manera re­

llenan la  muesca apretadamente, con lo que la varilla  ya no 

puede caer y asegura el ensamble de la tabla. En este oaso se 

introducen las  v arillas , por consiguiente, desde arriba en la s  

muescas labradas en la  superficie superior de la  tabla, la  

sujeción necesaria se obtiene entonces por efecto de la  hin­

chazón, cuando, como está previsto por el invento, se han se­

cado intensamente de antemano dichas v arillas . Si la  humedad
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de la s  láminas es» como de ordinario, del 8 a l 1 0 ,  aproxima­

damente, de la s  v a rilla s  de madera que han de in sertarse , de­

be extraerse previamente la  humedad hasta el 1 o 0 ,  aproximada­

mente.

Pero también es perfectamente posible que la s  muescas po­

sean una seooión normal en oola de milano con flancos oblicuos 

que permita insertar la s  v a rilla s .

Como tercer ejemplo de la  unión de la s  diversas láminas 

en grupos y de lo s  grupos en tablas de entarimado pequeñas, 

por medio de v a rilla s , puede preverse el introducir en la s  

muescas, provistas de una sección normal en cola de milano, u- 

na pasta sin tética endurecible destinada a formar la s  diversas 

v a rilla s .

En todos los casos se tiene la ventaja de que, sin perjui­

cio de una unión segura y duradera de la s  aiversaE láminas en 

grupos y de lo s  grupos en tablas, la  madera puede trab ajarse.

Cuando se emplean v a rilla s  de unión hay que cuidar, como 

es lógico, que igual que antes, la s  tablas individuales estén 

reunidas @n una tabla múltiple, una tabla gemela por ejemplo, 

mediante t i r a s  de unión.

En la s  figuras de la s  cuatro láminas de dibujos adjuntas 

se ilustran  realizaciones de este invento sin carácter lim ita­
tiv o .

En lo s  dibujos*

La fig . la muestra una tabla múltiple, ejemplificada en 

una tabla gemela de entarimado, en proyección;

La fig . 23 es una sección de la  tabla gemela dada según 

la  linea II—II de la  fig . 13;

La fig . muestra la  Qara in terior de la s  dos partes de 

la  tabla gemela;
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la  fig , 4& 

la  fig . 5a 

La fig . 68 

la  fig . 7a

es una sección por la  línea iv -iv  de la  f i g .3a ; 

es una sección por le, linca V-V de la  fig . 3a f 

es una variante de la  fig . 3&; 

es una sección por la línea YII-YII de la  fig .

6».

la  fig . 8s es una sección por la  línea v l l l -v i l l  de la  fig

68.
la  fig . 98 muestra la  mitad inferior de la oaja de cartón 

para embalaje» con la s  tablas gemelas puestas dentro;

la  fig . 108 es la  v is ta  por encima correspondiente a la  

fig . 9a ;

la  fig , l i s  muestra como pueden ampliarse en forma de a- 

cordeón la s  dos partes de la  tabla gemela juntándoles otras 

tablas paroiales;

la  fig . 128 es la  v ista  por encima de la cara superior de 

la s  diversas tablas en mosaico a que se refiere el invento; 

la  fig . 138 es uua sección por la  línea XEII-XIII de la

fig . 12a;

la  fig . 14a muestra la  oara inferior de la  misma tabla; 

la  fig . 15a es una sección por la  línea XV-XY de la  fig .

148;

la  fig . 163 muestra en perspectiva paralela la s  tablas 

parciales juntadas en forma de acordeón, de manera que la  ca­

ra superior de la s  dos últimas tablas parciales y su estructu­

ración a base de láminas individuales quedan claramente v isi­

bles;

la  fig . 17a muestra en perspectiva paralela la s  tablas 

parciales juntadas en forma de acordeón, de manera que la  ca­

ra inferior de la  última tabla parcial sea claramente visible; 

la  fig , 183 muestra la  cara superior de otra tabla p eque-30,
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la  fig» 19s es una sección por la  línea XIX-XIX de la fig .

18a;

la  fig . 20S es una sección por la línea XX-XX de la fig .

5. 16a; y

la s  figuras 21a y 22®, así como la  23a , muestran detalles, 

la  fig . la muestra, en combinación con la  fig» 2a , la  ta­

bla gemela en que cada parte se compone de 3 x 3 grupos 1 de 

cinco láminas ¿  cada uno»

10 . lo r la  fig . 2a se ve en p articu lar que la s  dos partes están

contrapuestas de modo que la s  láminas 2, de los diversos grupos 

1 se hallan en sentido perpendicular unas a otras, las  dos ta­

blas pueden unirse, bien con la s  caras inferiores hacia dentro, 

o bien, como muestran la s  figuras 3a y 4a , con la s  caras supe- 

15. rio res  hacia dentro, para lo s  efectos del transporte. Esta úl­

tima modalidad presenta la  ventaja de que estas tablas jarciar­

le s  quedan por si mismas en la  posición apropiada para reali­

zar el entarimado, al ser desplegadas, mientras que en el otro 

procedimiento existe  la  ventaja de que se logra todavía mayor 

20. solidez de la tabla gemelao

la  fig . 3S muestra además que cada tabla parcial está cons­

titu id a por un grupo ¿  unitario cuyas láminas ¿  e-stán unidas 

entre sí por una t i r a  2  tendida, sobre sus extremos, los diver­

sos grupos están ensamblados, como también puede verse, en el 

25» dibujo deseado, por elementos de unión 4, puntiformes que actúan

de enlace*

la  fig . 6& muestra que lo s  diversos grupos 1 pueden cerrarse  

formando una tabla del dibujo conveniente mediante la  reunión 

de sus diversas láminas 2, en un marco y unirse entonces entre 

30» sí longitudinal y transversalmente por medio de t i r a s  continuas
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X  c.4

3. a lo largo de la s  junturas.

las  figuras 9a y 10® muestran la s  tablas gemelas embaladas 

en la mitad inferior "jf de una caja de cartón 2 »

Otra modalidad de realización sumamente conveniente es la  

que aparece en la s  figuras 12a a 12£ .  Bsta modalidad está basa­

da igualmente en una tabla de 3 x 3 grupos 1» o sea 9 grupos 

1* cada uno de ellos compuesto de cinco láminas 2. Se deduce de 

la  naturaleza del invento que una tabla puede constar también 

de un número par de grupos, lo fundamental de esta modalidad de 

realización es que la  tabla, lisa  para embalar y entarimar lleva  

t i r a s  de papel» película o plástico en la  cara superior, para­

lelamente a la s  junturas de tope, o sea no sobre la s  junturas 

miañas, para unir la s  diversas láminas 2 o bien los grupos 1 

compuestos en el dibujo deseado por medio de láminas. Estas cin­

tas o t i ra s  pueden aplicarse de manera continua por medio de un 

dispositivo ya conocido, por ejemplo, aplicando en una direc­

ción sobre la tabla, conducida por una cinta tra.n¡portadora, 

la s  seis tira s  a la vez (fig . 12a) que se desenvuelven en seis  

ro llos de cinta adhesiva, dando a la tabla un giro de 902 y re­

pitiendo entonces la misma Operación. D^ésta manera se obtie­

nen de forma completamente automática puntos de unión en forma 

de marcos A que, sin perjuicio de la estabilidad del enlace, de­

jan lib re la  vista  de la s  junturas en cruz.

Gomo muestra la  fig . 14®, la cara inferior de la  tabla, pue­

de quedar completamente lib re , lo cual es importante para la  

acción sin obstáculos del adhesivo depositado en el 3Uelo. Paro 

también puede aplicarse en lo s  puntos de cruce un elemento de 

unión, en forma de una marca adhesiva, por ejemplo, que en el 

caso presente lleva simultáneamente también en 1a. oara superior 

una marca de fábrica.
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De lo s dibujos se desprende también que la s  t i r a s  de unión 

pueden ser angostas.

la modalidad de realización que se representa en la s  figu­

ras 16a y 17§ se basa en una tabla en forma de acordeón con

3 2 12 grupos 1» o sea 36 grupos 1, de cinco láminas £  cada uno.

Como muestra la  fig . 17®» se aplica en los puntos de erice  

un elemento de unión £  en forma» por ejemplo» de una marca ad­

hesiva que puedé llevar simultáneamente en la cara superior una 

marca de fábrica.

Una u lterior variante de la  tabla de entarimado en mosaico

0 tabla pequeña de entarimado a cjue se refiere este invento, es­

tá  representada en la s  figuras 18a a 23®» en el sentido de que 

la  t ira  de unión está configurada como v arilla  de unión y por 

tanto como componente integrante de la propia tabla en mosaico.

la fig . 18a muestra en detalle la  superficie de una tabla 

de entarimado en mosaico pequeña de entarimado con'4 x 4 grupos

1 de cinco láminas 2 cada uno. Sin calidad de elementos de unión

4 se emplean aquí v a rilla s  3  7 §. en el sentido del invento, que 

por otra parte pueden ser de madera o estar compuestas con plás­

tico  que se pueda trabajar o a lisar como la  madera. Estas vari­

l la s  forman en sentido v ertical un sistema da 4 x 2 v arillas  Jj

y en sentido horizontal un segundo sistema de 4 x 2 v arillas  pa­

ralelas 6. Estas v arillas  Jjj y 6,, hechas de madera o de p lástico , 

pueden recibir cualquier color adicional que se adapte al dibu­

jo de la s  láminas j¡>.

la ra  el fresado simultáneo de los dos sistemas de muescas 

destinadas a la s  varillas  ¿  y 6 se forman dichas muescas sujetan­

do la s  láminas, reunidas en el dibujo conveniente, en una forma 

y luego se fresa simultáneamente, por medio de 4 x 2 fresas, 

un sistema de muescas» por ejemplo el destinado a la s  v arillas30
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¿  y después de girar la. plaoa en 902» el segundo sistema de 

muescas» para la s  v arillas  6»

Estas dos Operaciones se efectúan en orden inmediatamente 

consecutivo si la s  v arillas  jj y 6 se forman mediante la intro­

ducción de p lástico . En cambio, si la s  v arillas  son de madera, 

se introduce el primer sistema de varillas» por ejemplo el sis­

tema J¡2» después de fresar la s  muescas destinadas para ellas» se 

da la  vuelta a la placa, se fresan la s  muescas para el sistema 

6 y se introducen también entonces estas v arillas . Gomo mues­

tran las  figuras 21®, 22a y 23a, la s  v arillas  ¿  y 6 pueden in­

troducirse de varias maneras en la s  muescas configuradas en for­

ma correspondiente.

En la s  figuras 21a y 22a puede verse que lo s  flancos de la  

muesca fresada están ligeramente incLin&aos Hacia dentro y po­

seen en consecuencia de ello una acción como la  de la  forma en 

cola de milano por el hecho de que la s  v arillas  5 y 6., que pre­

viamente se han secado en grado extremo, como se ve en la  fig . 

21a , se hinchan al absorber la  humedad de la s  partes circundan­

tes  y de esta manera rellenan apretadamente la  muesca» como re­

presenta la fig* 22a«

Si conviene evitar la  operación de secado, se introducen la s  

v a rilla s  ^ y & por un lado en una muesca como la  de la  fig , 23a. 

esta clase de muesca sirve también para la s  v arillas  compuestas 

de p lástico .

lo  hay inconveniente en dar a la s  láminas para 1a. tabla de 

entarimado en mosaico 0 tabla, pequeña de entarimado, la s  dimen­

siones que se consideren apropiadas# Independientemente de la  i -  

dea de forma espacial de la  tabla gemela, con puntos de unión en 

forma de marco de los dibersos grupos y ampliación en acordeón 

de estas tablas gemelas o de sus tablas parciales, se propone
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■pera normalizar el tamaño de la s  láminas que la  tabla de enta­

rimado effl mosaico o tabla pequeña de entarimado se componga de 

láminas que den en total una medida superficial determinada» Con 

esto se tiene en cuenta la  circunstancia, de que ordinariamente 

ña de recubrirse con tablas de entarimado en mosaico o tablas 

pequeñas de entarimado una superficie de suelo que se expresa en 

metros cuadrados.

partiendo de esta idea fundamental, se liega a una normali­

zación del tamaño de la s  láminas para tablas de entarimado en 

mosaico o tablas pequeñas de entarimado que da por unidad una su- 

perfioie de, por ejemplo, 1/4 m — 2500 cm¿ . Para la  idea espe­

cial de la  forma espacial de la tabla gemela y de la  tabla en a- 

cordeón, se llega entonces ^énvases escalonados de la manera si­

guiente, en progresión aritméticaj

1250 cm2 , 2500 cm2 , 5000 cm2, 7 500 cm2,

10000 cm2, 12500 cm2, 15000 cm2, 17500 cm2,

20000 om2, 22500 cm2, 25000 cm2,

Conforme a esto, se determinan la  longitud y la  anchura de 

la s  láminas de manera que la s  tablas, tablas gemelas o tablas 

en acordeón compuestas con dichas láminas den una superficie 

predeterminada o un múltiplo de dicha superficie, la  superficie 

predeterminada es, en los paises de sistema métrico, una unidad
o

basada en éste, como por ejemplo l/lO  de o un múltiplo de ee~
O

ta medida, o bien 1/8 de o un múltiplo de esta medida. En o- 

tro s  paises, la  superficie predeterminada se ajusta a la s  unida­

des de medición superficial correspondientes.
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Hecha la  descripción del presente invento se hace constar, 

que esta solicitud se acoge a los beneficios de prioridad de 

la s  solicitudes alemanas siguientes! de patente de invención 

Ifc K 56786 Ib/58k, depositada el 25 de Enero de 1959, de mode­

lo  de utilidad N- IC 5l2lQ/57d Gro., depositada el 15 de Febrero 

ae 1959, de modelo de utilidad W  K 51867/57d Gm., depositada 

el 25 da Abril de 1959, y de patente de invención N2 K 57602 

Ib/58k, depositada el 28 de Abril de 1959, todas e llas  respon­

diendo al principio de unidad de invención, y que se declaran 

como nuevas y de propia invención la s  reivindicaciones siguien­
tes!

1 .  -  Procedimiento, con sus medios de realización, para la  

preparación de tablas de entarimado en mosaico, caracterizado 

por el hecho de que se unen la s  diversas láminas individuales 

o grupos de éstas mediante t i r a s  o series de puntos que actúan 

de unión, reunidos ta le s  grupos en el dibujo que se desee, para 

formar una unidad estable y apta para el transporte, y se reú­

nen correspondientemente varias unidades en una tabla múltiple 

haciendo que la s  diversas p artes se hallen confrontadas de mo­

do que la— s láminas de cad.a grupo confrontado sean perpendicu­

la re s  entre sí ervél sentido longitudinal (figuras la a l i a ) .

2.  -  Procedimiento, según la  reivindicación 1 , caracteriza­

do por el hecho de que la  unidad mínima compuesta de láminas 

( 2) yuxtapuestas se forma tendiendo tran sver sal mente sobre lo s  

extremos de cada grupo (l) una t ira  de unión o t i r a  adhesiva 

(5) (f ig . 5a).

5 . -  Procedimiento, según la s  reivindicaciones 1 y 2, carao -  

terizado por el hecho de que lo s  diversos grupos (l) que com—
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ponen el dibujo deseado se cierran en minero par o impar den­

tro de un marco, para formar una tabla mayor, y se unen en la s  

esquinas yuxtapuestas por medio de puntos de unión (4) (fig , 3a) .

4«~ Procedimiento, según la  reivindicación 1 , caracteriza­

do por el hecho de que lo s  diversos grupos (i) que constituyen 

el dibujo conveniente se cierran en un marco, para formar una 

tabla, juntando sus diversas láminas ( 2) ,  y entonces se efectúa 

la  unión en sentido longitudinal y transversal, a lo  largo de 

la s  junturas, mediante t i r a s  (3) que sirven de unión (figuras  

I®, 3a y 6»).

5. -  Procedimiento, en el que la  tabla de entarimado en mo­

saico preparada según la s  reivindicaciones 1 a 4 se caracteri­

za por el hecho de que, para uno o varios elementos de unión 

puntiformes (4) en caras contrapuestas de la s  tablas p arciales  

de la  tabla múltiple configurada como tabla gemela, para la  u- 

nión de los puentos entre s í, se han configurado estos como pun­

tos de unión (4) (figuras 3& y 6a ).

6 .  -  Procedimiento, según la  reivindicación 5, en el que la  

tabla de entarimado se caracteriza por e'1 hecho de que la s  dos 

tablas p arciales de la  tabla gemela están unidas entre si de mo­

do que la s  caras in feriores estén siempre hacia fuera.

7 . — Procedimiento, en el que la  tabla de entarimado en mo­

saico preparada según la s  reivindicaciones 1 a 4 se caracteri­

za por el hecho de que posee en la  oara superior, paralelamente 

a la s  junturas de tope para la  unión regular de la s  diversas 

láminas en sentido transversal a la  dirección longitudinal, o 

bien de lo s  grupos compuestos con láminas en el dibujo que se 

desea, t i r a s  de papel, película o p lástico  de modo que se for­

men elementos de unión en forma de marco entre los diversos gru­

pos (figuras 123 a 15a) .
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8 ,  -  Procedimiento, según la  reivindicación 7 , en el que 

1 a. tabla de entarimado en mosaico se caracteriza por el hecho 

de que en la  cara in ferio r, en lo s  puntos de cruce de lo s  di­

versos grupos, esté aplicado un elemento de unión que puede 

estar configurado como marca de fábrica (f ig . 14s ) .

9 . *- Procedimiento, según la  reivindicación 5, en el que 

la  tabla de entarimado en mosaico o tabla pequeña de entari­

mado s© caracteriza por la  configuración como tabla múltiple 

por la contraposición de dos tablas individuales dos a dos de 

manera que la s  láminas ( 2) de cada grupo (l) contrapuesto se 

hallen perpendiculares entre sí en sentido longitudinal ( f i ­

guras 16§ y 17§).

10*- Procedimiento, para la  preparación de tablas de enta­

rimado en mosaico o tablas pequeñas de entarimado, según la s  

reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hecho de que la s  

diversas láminas ( 2) o grupos (l) están unidos en la  cara, su­

perior por v a rilla s  de unión (5 y o), en lugar de t i r a s  de u- 

nión O t i r a s  adhesivas, para formar una unidad estable y trans­

portable (figuras 18a a 23®).

1 1 .-  Procedimiento, según la  reivindicación 1 0 , caracteri­

zado por el hecho de que la s  muescas dispuestas para recibir 

la s  v a rilla s  de unión se fresan primeramente en una dirección, 

paralelamente a l a e junturas de tope de lo s  diversos grupos 

( l ) , y se insertan la s  v a rilla s , fresándose luego la s  muescas 

en dirección perpendicular, paralelamente a la s  otras junturas 

de tope, y a continuación se introduce el primer sistema de 

v a rilla s , seguido de la introducción de la s  v a rilla s  en si se­
gundo sistema de muescas.

12#— Procedimiento, en el que la. tabla de entarimado en 

mosaico o tabla pequeña de entarimado preparada según la s
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reivindicaciones 10 y 11 se caracteriza por el hecho de que 

lo s  flancos de la s  muescas fresadas están ligeramente indinados 

hacia dentro y poseen en consecuencia una acción semejante a la, 

de la  forma en cola de milano por el hecho de que la s  v arillas , 

primitivamente secadas en grado extremo, se hinchan por absor­

ción de la  humedad de la s  partes que la s  rodean, de modo que re­

llenan la  muesca apretadamente y aseguran asi el ensamble de la  

tabla (figuras 21s y 2 2 0 .

13»- Procedimiento, en el que la  tabla de entarimado en 

mosaico o tabla pequeña de entarimado preparada según la s  rei­

vindicaciones 11 y 12 se caracteriza por el hecho de que las  

muescas en que se han de insertar la s  v arillas  poseen una sec-v 

ción normal en forma de cola de milano con flancos oblicuos 

(f ig . 2 3 0 .

14. -  Procedimiento, en el que la  tabla de entarimado en mo­

saico o tabla pequeña de entarimado preparada según la s  re i­

vindicaciones 10s u l is  Ee caracteriza por el hecho de que la s  

muescas, en la s  que se introduce una masa p lástica endureoibie, 

a fin de formar la s  varillas  de unión, poseen una sección nor­

mal en forma de cola de milano (fig . 230*

15. -  Procedimiento, en el que la  tabla de entarimado en mo­

saico o tabla pequeña de entarimado a base de láminas de madera, 

según la s  reivindicaciones 5 a 9 así como la s  12 a 14, se carac­

teriza por el hecho de que la longitud y la  anchura de la s  lá­

minas ( 2) están determinadas de ta.l modo que la s  tablas compues­

tas  de láminas, la s  tablas gemelas o la s  tablas en acordeón ten­

gan una superficie predeterminada o un múltiplo de dicha super­

f ic ie .

16. -  procedimiento, con sus medios de realización, para la  

preparación de tablas de entarimado en mosaico.



17

Según se describe y reivindica en la presente memoria que 

consta de diecisiete hojas foliadas y mecanografiadas por una 

sola oara y de cuatro láminas de dibujos»

Madrid» a 22 de Enero de 1960*

K H 4 H H  & do. 

p« a*
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