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INVENGCION

por “PROCEDIMIENTO, CON SUS MEDIOS DE RBALIZACION, PARA La
PREEARAOION DE TABLAS Db ENTARIMADO EN MOSAICO?, a favor de
le firma alemana KRAUTH & CO., domicilizda en ﬁﬁfen/Enz,

- A

(Alemanisa),

MEKORIA DESCRIPTIVA

la presente invencién se refiere a un procedimiento,
con sus medios de realizacibn, para la preparacibn de tablas
de entarimado en mosiico.

Concierne esta invencibn al referido procedimiento Qe
preparacibfn de dichas tablas de entarimado en mogtico o ta-
blas pequefias de entarimado, asi como a estas mismas tablage

El invento s basz en la cuestibn técnica de mantener
reunidas las diversas léminas 0 segmentos del entarimado en
wosfico con una estabilidad suficiente para el embaiaje, ol
transgporte y el embaldosado o colocacibn en la obra, mante-
ner libre para la vista la superficie superior en 1z may or
extensién posible y mantener libre para la accibn adherente
del adhesivo la o2ra 0 superficie inferior al colocarla so-
bre el suelo.

Esta cuestifn s resuslve, segtin esta invencién, uniendo
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medisnte tiras 0 series de puntos gue actfan de uniébn, lag
diversas léminas individuales o grupos de dstag, colocados
en el dibujo que se desea, convirtidndolos en wna unidad so-
table y apta para el trangporte, y reuniendo o2da vez va—
rias unidades en una tabla miltiple de manera que las diver—
das partes se hallen confrontadas con la direccidn longitudi-
nal de las léminag de c2de grupo enfrentado dispuesta perpen—
dicularmente entre sfe

la ventaja especial de este invento consiste en que, al
par que ge mantiene libre la superficie infsrior, se mantie—
ne libre pare la vista la superficie superior de la tabla y
se evite el tener que mojar y retirar el papel sujetador se-
ghn el procedimiento acostumbrado hasta ahora, porque con el
alisado allanador se elimina simulténeamente el medio de sgu—
jecibn, que por lo demds es econbmico. El mantener decpejada
la superficie inferlor no so0lo sirve pare que la accidn del
adhesivo sea del 100%, sinb que graciasz a este desgpeje y al
hecho de quitarse el medio de sujecibn con el alisado de la
superficle se evita edemds el peligro del mal encoliado y lacg
Juntas desencoladas que asi se originana

Bstos exiguos medios de sujecién son suficisntes porque,
seglin el invento, se unen 30s pleacag pera formar une placa
gemelae Esto se logra en particular contraponiendo ias dos
partes de modo que la direccibén longitudinal de cada ismina
sea perpendicular a la de 1a otra.

En ulterior desarrollo del invento, puede preversge que
la unidad minima, compuesta de varias léminas dispuestas una
Junto & otra, se forme tendiendo trensversaimente sobre cada
uno de 1los extremos de un grupo una tira de unibn. Puede en—

tonces componerse una tebla de entarimado em mosfico a base



de diversos grupos, en el dibujo gue se dessey, basandose en
un so0lo grupo, de menera que para dicho grupo se necesita un
s0lo dliespositivo pare la fabricceibn a méguina.

Egte grupo a que se refiere el invento es tambidn un nue-

5e vo elemento de construcecibn, en el cual lag dibersas léminas
estén reunidas formando un solo grupo. Reuniéndoles en una
unién mayor, el grupo entero puede obtener la direccién im-
puesgta por el dibujo deseado.

Egtéd claro que el grupo a gque se refisre este invento pue-

10. de hallarse empleado ya en forma de tabla gemela como la del
invento, pero también independientemente de ésta.

En wlterior desarrollo de le idea del invento se prevé el
cerrar en un merco los diversos grupos del dibujo deseado, en
nﬁmero par ¢ impar, pare formar una tabla mayor, y unirlos por

lS. medio de elementos de unidn puntiformes en las esiuinas yuxta-
pue sta se |

Fundamentalmente, las tiras gue sirven para la unibn pueden.
estar congtituidas por cuelquier material apropiado, como ti-

‘ras de laca O papel. Lo migmo cabe decir de los elementos pun-

20. tiformes de unibn, También e g pogibley, sin ningin inconvenien-
te, emplear para los elementos de unién puntiformes un mate-
rial distinto del de lag tiras de unidne

Bn ulterior desarrollo Ae le idea del invento, éste se re—
fiere también = una tabla de esta calse para entarimedo en mo-

25, s21¢0 en 1la cuel estén digpuestas sobrs la czra superior, pa-
ralelamente a lag junturas de tope, para la widn reguisr ds
las diversas léminas en sentido transversal & la Aire ceibn lon-
gitudinal o de los grupos compuestos con lag léminas en el .di-
bujo deseado, tiras de papel, pelicula o pléstico, de modo que

30, se formen entre los diverscs grupos elementos de unién seme—
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jantes a un marco.

41 migno tiempo pueden disponerse sobre la cara inferior,
en 10s puntos de interseccién de los diversos grupos, elemen-
tos de unibn que pusden estar configurados como marca Ae f&-
brica.

Bsta tabla en mosaico presenta aun otra cualidsd, la de
su baratura, porque las tiras para unién de las diversas 1&—
minas en grupos 0 las fajes para unibn de los grupos en ta—
bles y asimigno para unidén de tablas contiguas, se aplican en
forma continuas De esta menera se originan de manera compl e~
tamente automdtiea puntos de unibn en forma de marquitos, que
se sltGan en torno a los puntos de interseccibn de los diver—
S0S5 gYUpOSe

Una ventaja especial de esta modalidad de reslizacién de
la tabla en mosaico 0 del entarimado compuesto de tablag ata—
réceadas estriba en que las juntures de tope y de cruce que-
dan libremente a la vista y de esta manera puede comp robar e
fdclluente la posicibn de las diversas l4minas incluso duran—
te la operacifn de entarimar. AdemAs, éabe subrayar la per-
fecta estabilidad de la tabla de entarimado en mosaico y 1la
cohesibn homogénea que se obtiene de acuerdo con el invento.

81 s trate especimlmente de dar a la tabla m@ltiple for-
ma de taéla gemela, esto se logre de preferencia contraponien-
do dos tablas individusles de menera que lag léminas de c2da
grupo contrapuesto sean perpendiculares entre si en el sen—
tido longitudinal,.

Se ha comprobado también que las diversas léminss o los
grupos pusden unirse en la cara superior mediante varillas
de unibn, en lugsr de tiras de unién o tiras adhesivas, pa-ra

formar una unidad estable y apta rara el trangportee Hgto



tiene la particular ventaja de que el propio elemento de u~
nién sirve para enriguecer la figura de taraceas de la tabla.
En wlterior desarrollo de este procedimiento puede pre—
verse también el qgue las muescas dispuestas para recibir les
5e varillas se labren primeramente en une direccién, paralela-
mente a las junturas de tope de cada grupo, y se intruzcen
lag varillas, y luego se Labren en direccibn perpendicular,
paralelamente a las otras junturas de tope, y se hagae pasar
el primer gistema de varillas, despubs ds lo cual se hace
10, pasar también las varillas en el segundo sistema de mus scase
De esta menera se pueden emplesr varilias de unidén continuas,
Que se hallan situadas y se cruzan en la superficie“SQperior
de la tabla Qe entarimado acabadae
Bl ensamble 0 sujecibén de las diversas ldminas en grupos
15 v de 1los grup0s en tablag pequeilas de entarimado por medio
de las varillas de unién a que ¢ refiere el invento puede
efectuarse de diversas manerase Asi, por ejemplo, puede crear—
se una tabla pequefla de entarimado en la que los flancos de
lag muescas labradas estén ligeramente inclinados hacia den~-
20, tro y posean una accibn semejante a la de la configuracién
en cola de milano por el hecho de gue las varillas, extrema-—
damente desecadas en un principio, por aboreibn de 1a humedad
de lag partes circundantesy, se hinchan y de esta manera re-—
llenan la muesca apretadamente, con 10 gque la varilla ya no
25 pucsde caer y asegura el ensamble ds la tablas En este caso se
introducen las varillas, por consiguiente, desde arriba en las
mue scas labradas en la superficie swpericor de la ftabla. la
sujecibn necesaria se obtiene entonces por efecto de la hin-
chazbn, cuando, como egté previsto por el invento, se han se-

3 0a cado intensamente de antemano Aichas varillase &L 1la humedad
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de las ldminas es, como de ordinario, del 8 ali 1(%, aproxima-
deamente, de las varillas de madera gue han de insertarse, de-
be extraerse previamente la humedad hegta el 1 o 24, aproximade
nentes

Pero también es perfectamente posible que las muescas po-
sean una seccidn normal en cola de milano con flancos oblicuos
que permita ingertar las varillac,

Como texrcer ejemplo de la unibn de las diversas léminas
en grupos y de 1los grupos en tablas de entarimado pequefias,
por medio de varillas, puede preverse el introducir en las
mue scasy provistas d¢ una seccién normal en cola de milano, u-
na paste sintétioca endurecible destinada a formar las diversss
varillase 7

En todos los casos se tiene la ventaja de que, sin perjui-~
cio de wna unibn segura y duradera de les diversas léminas en
grupos y de 1los grupos en tablas, la madera puede trebajarse.

Cuando se emplean varillas de unibén hay que cuidar, como

es 10gico, que igual que antes, las tablas individuales egtén

" reunides en una tabla mGltiple, una table gemela por ejemplo,

mediante tiras de unibne.
En las figuras de las cuatro ldminas de dibujos adjuntas

s¢ 1lugtran realizaciones de este invento sin caracter limita—

tivo.

En los dibujoss

la fig, 18 muestra una tabla nil tipley ojeuwplificada en
una tabla gemela de entarimado, en proyeccidn;

la fige 2% es una ceccién de la table gemela dada segln
la linea II-II de la fig. 12;

la fig. 32 muestra la cara interior de las dos partesbde

la tabla gemelsy
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la fig. 48 es una seccibn por la l{nea IV-IV de la fig.3%;

la figs 58 es una seccidn por lz linca V-V de la fige %2y

Lz fig, 68 es una variante de la fig. 32;

La fige 72 es una seccidn por le linea VII-VII de la fig.
62,

la fige 82 es una seccibn por 1z 1inea VIII-VIII de la fig
62,

la fig. 92 muecgtra la mitad inferior de la c2ja de cartén
para embalajey con lags tablas gemelas puestas dentroy

la fige 108 egs la vista por encima correspondiente a la
Lig. 923 |

la fige. 112 muestra como pueden ampliarse en forma de a—
cordebn las dos partes de la tabla gemela juntédndoles otras
tablas parcial es;

la fige 128 es la vista por encima de la care cuperior de
las diversas tablas en moszico a gque se refiere el inventog

la fige 1%2 es uua secclén por la linea XIII-XIII de la
fig. 128;

la fige 142 muestra la cara inferior de la misma tabla;

La fig, 1% es una seccién por la linea XV-XV de la fig.
14e;

1z fige 168 muestra en perspectlva paralela las tablas
parciales juntadas en forma de acordebn, de manera gque la ca—
ra superior de las dos ultimas tablas parciales y su estrucgtu-
racién a base de laminas individuales quedan claramente vigi~
bles;

La fig. 172 muestra en perspectiva paralela las tzblas
parciales juntadas en forma de acordebn, de wmanera gue la ca-
ra inferior de la Gltima tebla parcial sea claramente vieible;

la fig, 182 muestre la cera superior de otra tabla peque-
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La fige. 19% es una seccibn por la linea XIX~-XIX de la fig.
182 '

La fige. 202 es uns seccibn por la linsa XX~XX de la fig.
188; y '

lag figuras 218 y 222, agi como la 232, muestran detalliese

la fig. 12 muestra, en combinzcibén con la fig. 22, la ta-
bla gemela en gue cezda parbte se compone de 3 x 3 grupos 1 de
cinco 1léminas 2 cada uno.

Por la fig. 22 e ve en particular gue las dog pertes estén
contrapuestas de modo gue lag léminas 2 de los diversos grupos
L so hallan en sentido perpendicuwlar unas a otms. las dos ta-
blas pteden unirege, bien con lag caras inferiores hacla dentro,
0 bien, como muestran ias figuras 382 y 42, con las caras sUpe-
:r:i.’ores hacgia dentro, para los efectos del transgporte. Esta 21—
tima modalidad presenta la ventaja de que estas tablas parcis
les quedan por si migmas en la posicibn apropiade para reali-
zar el entarimado, al ser desplegadas, mientras que en el otro
procedimiento exighbe la ventaja de que se logra todavia mayor
solidez de la tabla gemelae

La fig. 32 muestras ademds que cada tabla parcial estéd cone-
tituida por un grupo 1 unitario cuyas léminas 2 estén unidas
entre s por una tira 3 tendida sobre sus extremos. 1os diver—
s0s grupos estén ensambladps, como también puede verse, en el
dibujo deseado, por elementos de unibn 4 puntiformes que actban
dle enlaces

la fig, 62 muestra que logs diversos grupos 1 pueden cerrarse
formando una tabla del dibujo conveniente mediante laz reunién
de sus diversas léminas 2 en un marco y unirse entonces entre

si longitudinal y transversalmente por medio de tiras continuas
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las figuras 92 y 102 muestran lag tablas gemelas embaladas

3. a lo largo de las junturas.

en la mitad inferior 77 de una c2ja de cartén 7.
Otra modalidad de realizacién sumeaments conveniente ss la
que aparece en las Ffiguras 122 a 1%8. Egta modalidad esté base—

da igualmente en una tabla de 3 x 3 grupos 1, 0 sea 9 grupos

1y cada uno de ellog compuesto de cinco léminas 2., Se deduce de

la naturaleza del invento que wna tebla puede constar también
de un nimero par de grupOs. Lo fundamental de esta modalidad de
realizaeibn es que la tabla liss para embalar y entarimar llieva
tiras de papel, pelicula o plédstico en la cars superior, pars—
lelaments a las junturas de topsy, 0 sea no sobre las junturas
mignas, para unir las diverses l4minas 2 0 bien los grupos 1
compuestos en el dibujo deseado por medio de lféminas. Estas cin-
tas 0 tiras pueden aplicarse de manera continua por medio de un
dispositivo ya conocido, por sjemplo, aplicando en una direc—
¢ibn sobre la tapbla, conducida por una cinta trangportadora,
las gels tiras a la vez (fig. 128) que se desenviuelven en seis
rollos de cinta adhesiva; dando a 1la tabla un giro de 902 y re—
pitiendo entonces la misme operacibn. Dehsta manera se obtie-
nen de forma comple tamente autondtica ﬁuntos de unién en forma
de marcos 4 quey sin perjuiclo de la estabilidad del enlacsy de-
Jan libre la vigta de las junturas en cruze

gomo muestra la fig, 142, la cara inferior de la tabla pue-
de quedar completamente libre, lo cual es importante pare la
acelbn sin obstdculos del adhesivo depositado en el suelos Faro
también puede aplicarse en 1log puntos de cruce un elemento de
unién, en forma de une marca adhesiva, por ejemplo, que en el
caso presente lleva simulténeanente también en 1a cors superior

una marca de fédbricae
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De los dibujos se de sprende también gue lag tiras de unibn
pueden ser angostase

la modalidad de realizacibn que se representa en las figu—
rag 162 y 172 se basa en una tabla en forma de acordebn con
5 x 12 grupos 1y 0 sed 36 grupos 1, de cinco léminas 2 cada uno.

Como muectra la fig. 178, =0 8plica en los puntos de crice
un elemento de unidén 4 en forma, por ejemplo, de una marca ad-
hesiva que puedd lievar simulténesmente en la cara superior una
marca de fdbricas

Una ulterior variante de la tabla de entarimadoc en mosaico
o table pequefia de entarimado & que se refiere este invento, es
t4 representada en lag figuras 182 g 232, en el sentido de que
la tira de unibn esté configurada como varilla de unibn y por
tanto como componente integrante de la propia tabla en mosaico.

la fig. 188 muestra en detalle la superficie de une tabla
de entarimado en mosaico pequefia de entarimado con 4 x 4 grupos
1 de cinco léminag 2 cade wnos 8n celidad de elementos de uniébn
4 se emplean aqui varillag 5y 6 en el sentido dél invento, que
por otra parte pueden ser de madera 0 estar compuesgtas con plée
tico gue se pueda trazbajar o alisar como la madesra. Estas vari-
llas forman en sentido vertlcal un sistema de 4 x 2 varilias 5§
¥y en sentido horizontal un segundo sistema de 4 x 2 varillas pa-
ralelag 8. KEetas varillas 5y 6, hechas de madwra o de pléstico,
pueden recibir cualquier color adicionald gue = adapte al dibu-—
Jo de lag 1éminae 2

Para el fresado simulténeo de los dos sistemas de musscas
destinadas a lag varillas 5y § 6 foman dichas mue sces sujetan-
do las léminas, reunidas en el dibujo conveniente, en una forma
y luego se fresa simulitaneamente, por medio de 4 x 2 fresas,

un slstema de Muescas, por sjemplo el Aesgtinado a las varillas
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By decpubs de girar la place en 902, el segundo sistema de

mus scagy para lag varillas S

Estas dos operaciones se efectlian en oxden inmediatame’nte
congecutivo si las varillas 5y & se forman mediante la intro—
duceibén de pléstico. Bn cambio, si las varillas son Ae madere,
ge introduce el primer sicgtema de varilias, por sjemplo el sie-
tema 5, después de fresar las muescas destinedes para elims, se
de la vuelta a la placay se frecan lasg wue scas para el glsbema
&y se introducen también entonces estas varillas. Como mue e
tran laec figuras 218, 22% y 232, lag verillas By 5 pueden in-
troddecirse de varias maneras en las musscas configuradas en for-
m& correspondiente.

Bn lags figuras 218 y 222 puede verse que log flancos de la
muesca fres2da estan ligeramente inclinedos hzela dentro y po-
gseen en consecuencia ds ello una accibdn como iz de la forma en
cola de milano por &t hecho dz que las varillas 5y 5, que pre
viemente ge han gecado en grado extremec, como se ve en la fig.
212, gse hinchan al abgorber la humedad de las partes clreundan—
tes ¥y d¢ esta manera rellenan spretadamente la muesca, como re—
pi'e senta la fig. 222,

Si conviene evitar la operacifn de secado, se introducen las
verilias 5y 6 por un 12d0 en una muesca como la de la fig. 23%%,
esta clase d¢ muesca slyve tambien para las varillas compuestas
de pléstico.

No hay inconveniente en dar a las léminas para la tabla de
entarimado en mosaicO 0 tablae pequefia de sntarimado, las dimen—
siones que s oongideren apropiadase Independientenente de la i-
dea de forma espacial de la tabla gemela, con puntos de unibn en
forma de mareo de 10s dibersos grupos y zmpliacibén en acordedn

de estas taéblas gemelas 0 de sus tablas pereiai¢és, se propoOne
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para nomaligzar el temafio de lag léminas yue la tabla ds enta-

rima4do em mosaico © tabla pequeila de entarimado se componga de
Lémines que den en total una medida superficial determinzda, Con
6st0 se tiene en cuenta la clrecunstancia de que ordinariamente
ha de recubrirse con teblas de entarimado en mosaico 0 tablas
pequefias de entarimado una superficie de suelo que ss expresa en
metros cuadrados.

Partiendo de esta idsa fundemental, se liega a una normal i-
zaclén del tamefio de las léminag para tables de entarimado en
mosaico 0 tablas peguefias de entarimado gue da por unidad una su-
perficie de, por ejemplo, 144 m2_= 2500 cm2 o Para la idea espe~
cigl de la forma egpacial deila tabla gemela y de la tabla en g~
cordebn, se llega entonces sénvases escalonados de l&é mansra gi-
guientey, en progresién aritméticas

1250 om®, 2500 om?, 5000 cm?, 7500 cm?,

10000 cw?y, 12500 cm®, 15000 em?, 17500 om®,

20000 am?, 22500 em?, 25000 em’,

Conforme a esto, se determinan la longitud y la anchura de
las léminas de manera que lag tablas, tablas gemelas 0 tablas
en acordebn compuestas con dichas léminas den una superficie
predetermineda o un miltiplo de dicha superficle, la superficie
predeterminada esy en los paises de sistems métrico, una unidad

basada en &gte, como por ejemplo 1/10 de m®

¢ un miltiplo de es-
ta medida, o bien 1/8 de m° o un miltiplo de esta medida. En o-
tros peises, la superficie predeterminada se ajusta a lag unids-

des de medicibn superficial correspondientess
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Hecha la descripeibn del pregente invento se hace constar,
que esta sodicitud se acoge a los beneficios 3 prioridad ge
lag solicitudes elemanas siguientest de pztente de invencddn
e X 36786 Ib/38k, depositada el 23 de Enero de 1959, ds mode—
1o de utilidad Ne X 31210/37& Gm., depositazda el 13 ds Fsbrero
de 1959, de molelo de wtilided N¢ K 31867/374 Gm., depositade
el 23 @s Abril de 1959, y de patente de invenci6n Ne K 37602
Ib/38k, depositada el 28 de dbril de 1959, todas ellas respon-
dlendo al principio de unidad de invencibn, y que se declaran
como nuevas y de propia invencién las reivindicacioneg siguien—
tess

l.~ Procedimiento, con sus medios de reslizacibn, para la
prebaraoién de tablas de entarimado en moseico, caracterizado
por el hecho de que se unen las diversas lémines individusiesg
0 grupos de éstes mediante tirae 0 series de puntos gue actdan
de unién, rounidos tales grupos en el dibujo que se deseae, para
formar una unidad sstable y apta para el transporte, ¥y se reu-
nen correspondientemente varias unidzdes en una tabla maltiple
hzciendo que las dlversas partes se halien confrontadas de mo-
d0 gue la—g ldminas de cada grupo confrontado sean perpendicu~
lares entre si enkl sentido longitudinel (figuras 18 a 112).

2e— Procedimiento, segin la reivindicacibén 1, ocaracteriza-
40 por el hecho de gue lz unidad minima compuesta de ldminas
(2) yuxtapuestas se forma tendiendo trensversalmente sobre 1os
extremos de cada grupo (1) una tira de unién o tirz adhesiva
(3) (fig. 32).

Je- Procedimiento, segln las reivindicaciones 1 ¥y 2, carac —

terizado por el hecho de gque los diversos grupos (1) Que com—
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ponen el dibujo deseado se cierran en nlmero par o impar den—
tro de un marco, para formar una tabla uayor, y se unen en ias
esquinas yuxtapuestas por medio de puntos de unién (4) (fig, 32).
4o~ Procedimiento, segtn la reivindicacibn 1, caracteriza—
do por el hecho de gque 1lo0s diversos grupos (1) que constituyen
el dibujo convenients se cierran en un marco, para formar una
tebla, Juntando sus diverses ldminae (2), y entonces se efectta
la unibn en gentido longitudinal y transversal, a 10 largo de
las junturas, mediante tiras (3) que sirven de unién (figuras
ie, 38 y 68),

5= Procedimiento, en el que la tabla de entarimado en mo-
s2ic0 preparada segln las reivindicaciones 1 a 4 ge c2racteri-
za por el hecho de que, para uno o varios elementos de unién
puntiformes (4) en caras contrapuestas de 1las tablas parciales
de la tabla mﬂltiple configurada como tabla gemela, para la u-
nién de los puentos entre gi, se han configurado estos como pun-
tos de unibén (4) (figuras %2 y 68).

Be-— Prooedimiento, segin la reivindicacibn 5, en el que la
tabla de entarimado se caracteriza por el hecho de gue ias dos
tablas parciales de la tabla gemels estédn unidas entre si de mo-
do que lasg caras inferiores estén siempre haclie fuera.

Te— Procedimiento, en el qgue la tabla dec entarimado en mo-—
salco preparada segin las reivindicaciones 1 a 4 se caracteri-
z& por el hecho de gue posee en la cara superior, paralelamente
& las jJunturag de tope para la unibn regular de las diversas
léminas en sentido transversal a la direccién longitudinal, o
bien de log grupos compuestos con laminag en el Aibujo que se
desea, tirac de papel, pelicula o pléstico de modo que se for
men elementos de unidén en forma de marco entre los diversos gru-

pos (figuras 128 a 1%58),
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. B~ Procedimiento, segln l& relvlndloaoldn T, en el que
la tabla de entarimado en mosaico se caraccterize por el hecho
de que en la c@ra inferior, en los puntos de cruce de los di-
versos grupos, esté aplicado un elemento de unidén que puede
estar configurado como marca de fAbrica (fig. 148).

Je= Procedimiento, segin la reivindicacién 5, en el que
la tabla de entarimado en mosaico o tablia pequefla de entari-
mado se c2récteriza por la configuracibn como tabla wéltiple
por la contraposicifn de 30s tablas individuales d0s a dog de
menera que las léminas (2) de oc2da grupo (1) contrapuesto se
hallen perpendiculares entre sf en sontido longitudinal (fi-
guras 168 y 17¢),

10o~ Procedimiento, para la preparacién de teblas de enta—
rimado en mosaico o tablas peguefias de entarimado, segln las
relvindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hecho de que las
diversas léminag (2) o grupos (1) estén unidos en 1z cara su-
perior por varillas de unibn (5 y 6), en lugar de tiras de u-
nién o tiras adhasivas, para formar wna unidad estable y trans
portable (figuras 182 g 232),

' ll.- FProcedimiento, segln la reivindicacidén 10, caracteri-
26d0 por el hecho de que las mUS sois digpue stas para recibir
las varillas de unibén se fresen primeramente en una Jdireccidn,
peralelamente 2 les junturas de tope de 1los Aiversos grupos
(1), ¥ se insertan las varillas, fresfndose luego las muescas
en direccién perpendicular, paralelamente & lag otras junturas
de topey ¥y a continuzcibn se introduce el primer sistemz 3e
varillas, seguido de la introduccibn de los varillas en ol so—
gundo gistema de mus scas.

12.— Procedimiento, en el que la tabla Ae entarimado en

mosgaico 0 tabla pequefia de sntarimado preparada segln las
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reivindicaciones 10 y 11l se caracteriza por el hecho de que

log flancog de lag muegeas fresadag ectdn ligeramente inclinados
haciz dentro y poseon en congscuencia una accibdn semejante & la
de 1la forma en cola de milano por el hecho de que las verillias,
primitivamente secadas en grado extremo, se hinchan por abgor-
cidn de la humedad de las partes qus las rodean, de modo gue re-
llenan la muesca apretadamente y &sseguran asi el ensamble de la
table (figures 212 y 228).

13,-~ Procedimiento, en sl gqus la tabla 4z enterimado en
mosaico 0 tabla pequefia ds entarimado preparada segln las rei-
vindicaecioneeg 41 y 12 se czracteriza por el hecho de gue las
mue gcas en gque se han de inserter lags varilias poseen una sec—
¢ibén normal en forma de cola de milano con flancos oblicuos
[£ig. 238).

C 14e- Frocedimiento, en el que la tabla d¢ entarimado en nmo-
szico o tabla pequefla de entarimado preparada segln las reoi-
vindicaciones 102 n 112 se caracteriza por el hecho de que las
mue scesy en las que so introduce una masa plédstica endurscibic,
a fin de formar las verilles de unibn, poseen una ssccibén nor—
mal en forma de cola de miiano (fig. 239).,

15— Procedimiento, en el ciﬁe la tabla de entarimado en mo-
s2ico o tabla pequeila de entarimado a bage de léminas de m2dera,
seglin lag reivindicaciones 5 a 9 asi como las 12 a 14, gse carac—
teriza por 6l hecho de gque la longitud y la anchure de lag 14~
minas (2) estédn determinades de %2l modo gue las tablas compue s~
tas de lémines, las tablas gemelas 0 las tablas en acordedn ten—
gan una superficle predeterminada o un miltiplo de dicha super—
ficieo

16.= Procedimiento, con sus medios de realizacidn, pera la

preparacibén de tablag de entarimado en mosaico.



Segln se Jescribe y reilvindica en la presente memoria gue
congte de diecgigiete hojas foliadas ¥y mecanografiadas pox una
sola cara y de cuatre léminas de dibujoce

Kadridy a 22 de Bnero de 1960,
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