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El presente Modelo de U tilid ad  se re fie re  a un cuer- 

o de'aglutinante de dos componentes, que consta de un m aterial 

n banda recubierto con los componentes del aglutinante y enro 

lado en esp ira l.

Los anclajes de aglutinante de dos componentes pres­

entan respecto a los tacos expansibles trad icionales consida 

ables ventajas y por tanto se u t iliz an  cada vez más en la  tés 

le a  de fi ja c ió n  para diferentes campos de empleo. Una ventaja  

ísencial de los anclajes de aglutinante consiste en que né*3?e 

troduce ninguna presión de expansión en e l  taladro y asi'gués
a  *  *  w

Hieden f i ja r s e  también en materiales con baja resistencia.*s la

:ompresión ó pequeñas separaciones marginales. *;*

Un problema esencial en los conocidos anclajeg.dA

aglutinantes consiste en e l conveniente envasado de los'cpRpo-
* .*

mentes del aglutinante. Para e l transporte y e l almacenamiento 

deben presentar éstos una envoltura lo  más insensible posib le . 

Por otra parte la  resistencia  a la  destrucción de la  envoltura 

en e l taladro no debe ser excesivamente grande. Otro problema 

consiste en e l su fic iente entremezclado de los componentes en 

el ta ladro.

En lugar de los receptáculos destructib les actuales 

de vidrio  ó de materiales sin téticos, se propuso ya desmenuzar 

los componentes en las  cantidades parciales más pequeñas y en­

cerrar estas cantidades parciales en unas denominadas microcáp 

sulas con un espectro de diámetro de aproximadamente 0,3 a 1,2 

mm. Además de ésto es conocido recubrir m aterial en banda con 

tales microcápsulas y enrollarse en esp ira l formando un cuerpo 

cilindrico  de diámetro determinado. El microencápsulado es sin  

embargo un procedimiento muy caro y no ha podido imponerse to - 

dávia a causa de ésto en la  técnica de aglutinación.
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La invención se fundamenta en e l cometido de crear un 

cuerpo de aglutinante de dos componentes que es fáb ricab le  de 

modo senc illo  y p o s ib i l it a  una su fic ien te  predistribución  de 

los compoentes del aglutinante dentro del cuerpo de aglutinan­

te.

Esto se consigue según la  invención porque, v is to  en

dirección rad ia l, los d istintos componentes d e l aglutinante es

tán dispuestos en sucesión a lterna, separados unos de otros* por
* *

el material de l a  banda. .̂***1

El material en banda cumple según l a  invención*,* punto
*  *  *  w

a la  función de soporte y protección, también la  de la  separa­

ción de los componentes entre s i .  Además, e l material en*benda 

puede constitu ir también a l mismo tiempo una envoltura del.*, 

cuerno de aglutinante. *.'**

Los cuerpos de aglutinante según la  invención.s-e\al-
.  *  *

macenan por lo general algún tiempo, entre, su fabricación  y su
* * * * *

empleo. Para impedir ahora una reacción prematura de ambos com 

ponentes entre s i ,  es ventajoso que e l material en banda cons­

ta de un material impermeable para ambos componentes. El mate­

r ia l  en banda puede e leg irse  correspondientemente a la  consis­

tencia de ambos componentes. Asi pués entran en consideración 

por ejemplo las láminas del material s in tético , las fib ra s  de 

v id rio , e l vele, te jido  6 papel. Para, determinados empleos púa 

de u t iliz a rs e  también papel impregnado, corno por ejemplo papel 

aceitado. Dado que e l  material en banda en la  f i ja c ió n  acabada 

sirve como material de re lleno , son especialmente apreciados 

los materiales fib rosos , ta les como papel, te jido 6 velo.

Con el f in  de impedir, a l tratarse de componentes 

flu idos , que se salgan éstos de las  caras fron tales la te ra le s
!
tó de la  costura longitudinal del extremo,es conveniente que el
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-cuerpo está envuelto a l  menos parcialmente por un recubrimien­

to de un material impermeable para los componentes. Esta envql 

tura ex terio r puede efectuarse por ejemplo mediante pulveriza^  

ci6n 6 imersión del cuerpo de aglutinante en un material licúa  

do. Un semejante recubrimiento impide también la  reacción de 

los componentes con l a  atmósfera. Según sea la  propiedad de 

los componentes del aglutinante, e l recubrimiento puede cons­

tar también sencillamente de una sustancia de re lleno en*fói*ma
*  w
* * #

de p laqu itas, como por ejemplo ta lco . Además en lugar de*nl&*re 

cubrimiento puede sobreencajarse una caperuza prefabricada/ Es 

ja s i mismo posible e l empleo de lámina de contracción. *...**

En el cuerpo de aglutinante según la  invención;jlos  

componentes se aplican cada uno a un lado del material en-bfan- 

da, se ponen luego una sobre otra dos bandas as í recubie5rt?ás,

de ta l manera que queden uno sobre otro los lados recubi-ét'tbs..**
con e l mismo componente, y las dos bandas se enrollan t rá s -é s ­

to formando un cuerpo c ilindrico  de diámetro determinado. La 

aplicación de los componentes puede efectúarse por ejemplo en 

una correspondiente instalación de recubrimiento sobre este  ma 

te r ia l  en banda en paso continuo. Mediante la  posterior colo­

cación de las dos bandas recubiertas una encima de la  otra , se 

duplica e l espesor de capado los d istintos componentes, de ma 

ñera que éstos pueden aplicarse en capas correspondientemente 

más delgadas. En e l caso de que uno de los componentes no sea 

autoadherente, debe ap licarse éste también con ayuda de un agio 

¿aerante sobre e l material en banda. Mediante e l siguiente pro­

ceso de enrollado se distribuyen regularmente los componentes 

dentro del cuerpo de aglutinante. Esto f a c i l i t a  esencialmente 

el entremezclado en e l  proceso de empotramiento.

30 En e l cuerpo de aglutinante, es ventajoso que l a  co-
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vez e l material en banda recubierto. Una semejante fabricación  

p o s ib il ita  e l recubrimiento de una mayor superfic ie  en un pro­

ceso de traba jo , con lo  cual puede aumentarse notablemente e l 

rendimiento. Es especialmente conveniente s i e l pliegue trans­

curre en la  dirección de avance del material en banda. El recu 

brimiento y plegado del material en banda puede rea lizarse  a s i

pués en un proceso continuo. Mediante e l plegado se impiRé'&de
* J

más que se sa lga  uro de los componentes por un lado. MedldAte 

el plegado se impide además que se salga uno de los compdúén- 

tes por un lado. Mediante un plegado los lados de la  banüa/jre- 

cubiertos con el mismo componente quedan automáticamente 1j.Ao 

sobre otro. . .1

El recubrimiento por ambos lados de un material**en
* 3 * *

banda puede ofrecer d ificu ltades con ciertos tipos de ooiR&6hent** *
tes de aglutinante. En estos casos es conveniente que los oom- 

ponentes se aplican cada uno sobre una banda por un lado, las  

bandas recubiertas se ponen una sobre otra de t a l  manera que 

el lado recubiertc de una banda quede sobre e l lado no re cu b ie r ­

to de la  otra banda y las dos bandas se enrollan trás ésto fo r  

mando un cuerpo c ilindrico  de diámetro determinado. El espesor 

del recubrimiento corresponde en este caso a l espesor de capa 

de las d istintas capas de los componentes del aglutinante en 

el cuerpo de aglutinante. El recubrimiento por un lado del ma­

te r ia l en banda tiene además la  ventaja de que al enro llarse  

el cuerpo de aglutinante e l lado no recubierto de la  banda pue 

de d ir ig irse  hacia afuera. Asi pués, se hace innecesario, al 

menos en la  p e r ife r ia  del cuerpo de aglutinante, un revesti­

miento adicional para la  protección de los componentes del 

¡aglutinante. Es asi mismo conveniente sin embargo a l trata rse30
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3 componentes flu id o s , cerrar lo s  extremos fron ta les .

Para su fabricación  racional del cuerpo aglutinante,

B ventajoso que se enrollan varios cuerpos c ilind ricos  y a 

antinuación se cortan a longitud, a la  medida deseada. E l an- 

hc del material en banda supone asi pués un múltiplo de la  

ongitud de un cuerpo de aglutinante individual. Ya que e l  eos 

e para en ro lla r una banda más ancha no es en princip io  mayor 

ue para en ro lla r una banda estrecha, puede aumentarse d& 'este  

odo considerablemente la  capacidad de una instalación  de.*!fá- 

ricación. Además de ésto es también imaginable cortar a '^a  

.eseada medida los d istintos cuerpos de aglutinante cuan^o/se 

¡mplean éstos. Mediante ésto la  longitud puede determinarse por

1 usuario mismo según lo  requiera. -----\

La invención se aclara detalladamente a continhaúión

íbase  de dibujos que la  reproducen a modo de ejemplo. *. t
. .

La figu ra  1 muestra dos láminas de material en banda
* * * *

recubiertos por un lado, cada uno con un componente.

La figu ra  2 nuestra los dos materiales en banda super 

puestos, recubierto cada uno por un lado.

La figu ra  3 muestra e l cuerpo de aglutinante enro lla  

io en forma de e s p ira l,  en donde

En la  fig u ra  1 están recubiertos dos materiales en 

banda 6 y 7, cada uno por un lado, con e l componente de resina

2 y el componente endurecedor 3. Una vez recubiertos se ponen 

uno sobre otros ambos materiales en b^nda 6, 7, según la  figu ­

ra 2, de manera que e l lado recubierto de un material en banda 

7 quede sobre el lado no recubierto del otro material en banda 

6. El recubrimiento por un laú  de los materiales en banda 6 y 

7 es algo más sencillo  bajo e l punto de v is ta  de la  técnica de 

fabricación.
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Visto en la  dirección rad ia l del cuerpo 8, los compe 

nsntes del aglutinante 2, 3 están dispuestos en órden alterno  

y separados uno de otro por e l material en banda.

En la  figu ra  3 los materiales en banda 6, 7 recubier 

tos por un lado con los componentes y puesto uno sobre o tro , 

están enrollados formando un cuerpo 8 c ilin d rico . Mediante e l 

recubrimiento por un lado de io3 materiales en bada 6, 7, e l 

cuerpo 3 puede enro llarse  de manera que e l lado no recubierto  

de uno de los materiales en banda 7 quede nacía afuera. T&s._ c ie r  

tos casos es sin embargo conveniente cerrar los dos lados 'fron  

tales 9, por ejemplo aplicando una sustancia de relleno pen 'for 

ma de p laquitas, por ejemplo ta lco , 6 poniendo una caperuza,

, una laca  6 una lámina de contracción.

Para proteger loe componentes 2, 3 a s i como también 

para mejorar e l manejo, todo e l cuerpo 8 está envuelto par,un  

revestimiento 5 de material impermeable para los componentes 

2 , 3. Isme revestimiento 5 puede aplicarse por ejemplo mediante ¡
j

inmersión del cuerpo 8, enrollado en correspondiente material 

licuado, 6 en forma de una lámina de contracción.
!

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

asi como la  manera de rea liza r lo  en la  práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus- 

ceotibles de modificaciones de d eta lle  en cuanto no alteren su
¡í
'p rinc ip io  fundamental.

(

30
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HEIVINDICACIONES

1. -  Cuerpo de aglutinante de dos componentes, carao- 

trizado porque comprende un m aterial en banda recubierto con 

ts componentes del aglutinante y enrollado en e sp ira l, y por- 

Le v isto  en dirección rad ia l lo s  d istintos componentes del 

ílutinante, están dispuestos en sucesión a lterna, separados 

ios de otro por e l material en banda.

2 . -  Cuerpo seg&n la  reivindicación 1, caracterizado

3rque e l material en banda consta de un material impermeable 

ara ambos componentes. -*

3. -  Cuerpo según las reivindicaciones 1 6 2, ca*rác- 

erizado porque e l cuerpo está envuelto al menos parcialmente 

ediante un revestimiento de un material impermeable para*ios
W

omponentes.

4 . -  Cuerpo de aglutinante de dos componentes;It^l y 

orno queda sustancialmente descrito en la  presente Memoria.; e 

lustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a máquina 

íor una so la  cara.

Madrid,
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