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| El presente Mbdelo de Utilidad se refiere a un cuer-
po de’ aglutinante de dos componentes, que consta de un material
en banda recubierto con los componentes del aglutinante y enrg
llado en espiral.

5 Los anclajes de aglutinante de dos componentes pre-
sentan respecto a los tacos expansibles tradicionales conside
rables ventajas y por tanto se utilizan cada vez més en la téc
nica de fijacibén para diferentes campos de empleo. Una ventaja

esencizl de los anclajes de aglutinante consiste en que né-=s

10 produce ninguna presién de expansiédn en el taladro y asi-éués

pueden fijarse también en materiales con baja resistencié:_:a: 1la
compresién § pequefias separaciones marginales, .E.

Un problera esencial en los conocidos anclajeg.de
aglutinantes consiste en el conveniente envasado de loszgp@?o—

15 nentes del aglutinante, Parz el transporte y el almacenamrpento

deben presentar éstos una envoltura lo mis insensible pqgable.
Por otrz parte la resistencia a la destruccién de la envoltura
en 21 taladro no debe ser excesivamente grande. Otro problema
conziste en el suficiente entremezclado de los componentes en
20 el taladro,

En lugar de los receptéculos destructibles actuzles
de vidrio 6 de materiales sintéticos, se propuso ya desmenuzar
los componentes en las cantidades parciales més pequefias y en-
cerrar estas cantidades parciales en unas denominadas microcég.
25 sulas con un espectro de diémetro de aproximadamente 0,3 a 1,2
mm. AdemAs de ésto es oonocido recubrir material en banda con
tales microcépsulas y enrollarse en espiral formando un cuerpo

cilindrico de di4metro determinado. El microencépsulado es sin

enbargo un procedimiento muy caro y no ha podido imponerse to-

30 davia a causa de &ésto en 1a técnica de aglutinacibn.
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La invencibn se fundamenta en el cometido de crear un
N cuerpo de aglutinante de dos componentes que es fabricable de
modo sencillo y posibilita una suficiente predistribuciébn de
los compoentes del aglutinante dentro del cuerpo de aglutinan-
5 te.

Esto se consigue seghn la invencibn porque, visto en
direccidén radial, los distintos componentes del aglutinante es

thn dispuestos en sucesibn alterna, separados unos de otros por

el material de la banda., .

10 El meterial er banda cumple segin la invencién;{ﬂunto
a la funcién de scporte y proteccibdn, también la de la {é;éra-
cién de los compunentes entre si. Ademés, el material en°§enda
puede constituir tazmbién al mismo tiermo una envoltura Cel..

cuerpo de agiutinante. s

15 Los cuerpos de aglutinante segin la invencién.se-al-

mecenan por lo general algln tiempo, entre su fabricacién;?'su
empleo. Para impedir ahora una reaccibdn prematura de ambos com
ponentes entre 84, es ventajoso gue el material en bandz cons-
ta de un material impermeablie para ambos componentes., El wate-
20 rial en banda puede elegirse correspondientemente a la consise
tencia de ambos componentes. As{ pués entran en consideraciédn
por ejesplo las léminaes del materizl sintético, las fibras de
vidrio, el velc, tejido 6 papel. Para determinados empleos pue
de utilizarse ta2mbién papel impregnado, como por ejemplo papel
25 aceitado. Dado que el rmaterial en banda en la fijacién acabada
sirve como material de relleno, son especialmente apreciados

los materizsles fibrosos, tales como papel, tejido 6 velo.

Con el fin de impedir, al itratarse de componentes

fluidos, que se salgan éstos de las caras frontales laterales
I

30 16 de la costura longitudinal del extremo,es conveniente que el
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.cuerpo est& envuelto al menos parcialmente por un recubrimien-
to de un material impermeable para los componentes. Esta envol
tura exterior puede efectuarse por ejemplo mediante pulveriza-
cibn 6 imersiGQ del cuerpo de zglutinante en un meterial licua
do. Un semejante recubrimiento impide también la reaccibn de
los componentes'con la atmésfera. Segin sea la propiedad de

los compornentes del aglutinante, el recubrimiento puede cons-
tar también sencillamente de una sustanciz de relleno eﬁ:férma'
de plaguitas, como por ejemplo talco. Ademés en lugar dezdhsrg

cubrimiento puede sobreencajarse una caperuzsa prefabricadg.s Es

asi{ mismo posible el empleo de lémina de contraccidn. ﬁ.::
En el cuerpo de zglutinante seghn la invencién;flos

compenentes se aplican cada uno & un lado del material en-Van-

da, se ponen luego una sobre otra dos bardas asi recubiehﬁég,

de tal manera Que queden uno sobre otro les lados recubigitds

'...

con el mismo componente, y las dos bandas se enrollan tqég:gs—
to formendo un cuerpo c¢ilindrico de dihmetro determinado. La
splicacibn de los componentes puede efectdarse por ejemplo en
una correspondiente instalacibén de recubrimientc sobre este ma
terial en banda en paso continuo. Mediante la posterior colo-
cacibn de las dos bandas recubiertas una encima de la otra, se
duplica el espesor de capa de los distintos componentes, de ma
rera gque ¢stos pueden aplicarse en capas corredpondientemente
mhs delgadas. En el caso de que uno de los componentes rio sea
autoacherente, debe aplicarse éste también con ayuda de un agle
aerante sobre el materiazl en banda. kediante el siguiente pro-
ceso de enrollado se distribuyen regularmente los componentes

dentro del cuerpo de aglutinante, LEsto facilita esencialmente

el entremezclado en el proceso de exmpotramiento.

En el cuerpo de aglutinante, es ventajoso gque la co-
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. . locacibén de las bandas una sobre otra se efectia plegando una
. vez el material en banda recubierto. Unz seme jante fabricaeidn
posibilita el recubrimientc de una mayor superficie em un pro-
ceso de trabajo, con 1o cual puede sumentarse notzblemente el
5 rendinciento. Es especialrente conveniente si el pliegue trans-
curre en la direccifn de avance del materisl en banda. El recu
brimiento y plegado del material en banda puede realizarse asi
pués en un proceso continuo. Mediante el plegado se impf?é‘édg
mAs que se selgz uno de los componentes por un lado; Mediéh%e
10 el plegado se impide ademis qQue se salga uno de los compdéén—

tes por unm lado. Mediante un plegado los lados de la banﬁa:reu

cubiertos con el mismo componenté quedan autombticamente “Yto

] sobre otro. ’

El recubriziento por ambos lados de un ma*erizl ven
15 banda puede ofrecer dificultades con ciertos tipos de comfidhen

..l.

tes de aglutinante. En estos casos es conveniente que 105_99m—
ponsntes se aplican cada uno sobre una banda por un lado, las
bandas recubiertas se ponen una sotre otra de tal manera que
el lado recubiertc de una banda guede sobre el lado no recubier -
20 to de la otra banda y las dos bandas se enrollan tris ésto for
mendo un cuerpo cilindrico de dilmetro determinado. E1 espesor
del recubrimiento corresponde en este caso al espesor de capa
|de las distintas capas de los componentes del aglutinante en

el cuerpo de sglutinante. Z1 recubrimiento por un lado del ma-

25 terial en banda tiene adembs la ventaja de que al enrollarse

el cuerpo de aglutinante el lado no recubierto de la banda pug
de dirigirse hacia afuera. Asi pués, se hace innecesario, al

menos en la periferia del cuerpo de aglutinante, un revesti-

miento adicional para la proteccibdbn de los comnonentes del

30 ‘aglutinante. Es asi mismo conveniente sin embargo al tratarse
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L de componentes fluidos, cerrar los extremos frontales,

Para su fabricacién racional del cuerpo sglutinante,
e8 ventajoso que s& enrollan varics cuerpos cilindricos y a
continuzcidén se cortan a longitud, a la medida deseada. El1 an-
cho del material en banda supone asi pués vn miltiple de la
longitud de un cuerpo de aglutinante individdal. Ya que el cos.
te para enrollar una banda mé&s ancha no es en principio mayor

gue para enrollar una baada estrecha, puede aumentarse de-este

modo considerablemente la capacidad de una instalacibn de.fa~

bricaciédn. Ademés de ésto es también imszinable cortar a“ka

& 0. w

deseada medida lo8 distintos cuerpos de aglutinante cuanﬁg;ge
emxlean éstos. lediante ésio la longitud pueds determinarée por

el usuario rmsmo sSegin 1o requiera.

~~~~~

La invencidn se aclara detalladamente a continfséidn

.-!

a base de dibujos que la reproducen a modo de ejemplo. -"°**

- o °
>
ae .

La figura 1 muestra dos léminas de material equyg?da
recublertos por wan lado, cade uno con un componente.

La figzura 2 mestra los dos materiales en banda super
puecsztos, recubierto cada uno por un lado.

Le figura 3 muestrs el cuerpo de aglutinante enrolla
do en forma de espiral. en donde

®n la figura 1 esthn recubiertos dos materiales en
banda 6 ¥ 7, cada uno por un lado, con el componentzs de resina
2 y& componente endurecedor 3. Una vez recubiertos se ponen
uno sobre otros ambos materiales en banda 6, 7, segin la figu-
ra 2, de manerz que el lado recubierto de un material en banda
7 quede sobre el lado no recublerto del otro raterial en banda
6. El recubrimiento por un lad  de los materiales en banda 6 ¥

~

7 es algo mAs sencillo bajo el punto de vista de la técnica de

fabricacibn.
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Vists en la direccifén radial del cuerpo 8, los compe

‘nentes del sglutinante 2, 3} estén disvuestos em 6rden alterno

Y sSeparazdos uno de otro por el material en bands.

En la figura 3 los materiales eu banda 6. 7 recubier
tos por un lado con los coaponentes y puesto uno sobre otro,
estén enrcllados formandc un cuerpo & eilindrico. Mediante el
recubrimiento por un lado de los materiales en bada 6, 7, el

cuerno 3 puede enrollarse de manera Que el lado no recubierto

de unc de los materiales en banda 7 quede hacia afuera. Em cier

tos czsos es sin embargo conveniente cerrar los dos lades fron

tales 9, por ejemplo aplicande una sustancia de relleno . en ' for
ma de plaquitas, por ejemplo talco, $ poniendo una caperuza,
unz laca 6 una lénina de contracciédn.

«««««

Para proteger loc componentex’ 2, ) asi como también

~n

rara zejorar el manejo, todo el cuerpo 8 esti envuelto Qof7un

revestimiento 5 de material impermeasble para los componentes

ny

y 3. Lete revesiimiento 5 puede aplicarse por ejemplo mediante
inmersibn del cuerpo 8, enrollado en correspondiente material
licuado, 6 en forma de una lamina de contraccién.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
291 como la menera de realizarlo en la préctica, debe hacerse

sonstar gque las disposicicnes anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

tyrincirio fundamental.

i
!
!
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REIVINDICACIONES

1.—= Cuerpo de aglutinante de dos componentes, carac-
terizsdo porque comprende un material en banda recubierto con
los componentes del aglutinante y enrollado en espiral, y por-
que visto en direccibn radial los distintos componentes del
aglutinante, esté4n dispuestos en sucesibén alterma, separados

unos de otro por el material en banda.

2.- Cuerpo segin la reivindicacién 1, caraetefiéého

porque el meterial en banda consta de un material impermeable

para ambos componentes. L

-

-

> T e
Je= Cuerpo segin las reivindicaciones 1 6 2, carsc—

terizado porque el cuerpo esth envuelto al menos parcialibente

mediante un revestimiento de un material lmpermeable pafa'ios

2
compeonentes,

4.- Cuerpo de aglutinante de dos componentes;  tal y
come queda sustancielmente descrito en la presente Lemorisa; e
ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta ds 7 hojas escritas a mAduina

DPOr ung sola cara.

¥adrid, 13 %0 wmg
L GESELLSCHAFT.
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