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Esta invencién se refiere a una caja ds cartén fino
del tlpo de envoltura que resulta particularmente dtil, si
bien no con caracter exc1u51vo, para empaquetar botellas.

Un aspecto de la invencidn proporciona una caja de
cartén fino delktiﬁo de envoltura iddn:a para empaguetar ﬁn
grupo de botellas dispuestas en relacidn paralela'una al la-
do de otra formando una distribucidén rectilinea, cu§§?éhja

.
de cartdén fino comprende paredes superior e inferioriahidas

entre si por medio de paredes laterales espaciadas payk for-

mar una estructura tubulir con las paredes superior-e.infe-
rior paralelas una con respecto a la otra y adaptada$'para
ajustar reépectivamente con un grupo de botellas de..kamafio

apropiado, forméandose la pared superior con medios Ywé. defl—

...

nen aberturas cada una destlnada a recibir una poroiqn;de

cuello de una botella acomodada en el interior del.ggygse
de cartdén, estando dispuestos dichos medios en tres o mas
hileras paralelas, extendiéndose cada hilera paralela con
relacidén al eje lonzitudinal de la estructura tubular.

Segin una caracteristica de la invencidn, la pared in-
ferior puede comprender un par de paneles de base fijados
entre si en relacidn traslapada o superpuesta.

Segin otra caracteristica de la invencidn, los extre-
mos opuestos de la estructura tubular pueden cerrarse por
medio de elementos de cierre extremos, cada uno de los cua-
les comprende solapas superior y de base unidas entre si en
disposicidén plegable a las paredes superior e inferior, res-
pectivamente, de la caja de cartén fino y que se doblan y
fijan una en direccidén a la otra en direccidén traslapada. En

construcciones en las cuales se adopte esta caracteristica,

cada elemento de cierre puede tener una solapa superior uni-
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da én disposiciQn plegable a la pared superior y provista
de unaté varias aberturas mediante las cuales puede asirse
el envase ¥y un par de solapas de base unidas en disposicidn
plegable a paneles de base respectivos ¥ en la cual dicho
elemento de ciefre‘extremo se¢ cierra fijando las dos sola-
pas de base en relacidén superpuesta o traslapada,.lgs cua=~

¥ L

les a su vez se traslapan con respecto a dicha soléﬁ?’éupe-
rior. ' ‘ , | EE

Con préferencia, la citada solapa superior in???ye en
cada uno de 'sus extremos un panel de unién angular,-siendo
cada panel de unidn angular susceptible de unidn en'éiSposi- j
cién plegaﬂle a un borde. transversal de dicha solapa-supe-
rior y a un borde de la pared lateral contigua de lg-caja de
cartén fino'para lograr una construccién angular, é?Eﬁao de-~
fg{mables los paneles de unién.angular para doblarge hacia
dentro cuando se dobla-dicho un panel gxtremo para cerrar el
elemento de cierre extremo.

o Preferentemente cada una de las solapas de base inelu- :
ye un panel de unidén angular que va unide en disposicidn ple-.v
gable a un borde transversal de dicha solapa de base Y a un
borde de la pared lateral contigua de la caja de cartén fino
para lograr una construccidén angular, siendo cada uno de los
paneles angulares deformable de manera que se doble hacia
dentro cuando se pliegue el panel de base asociado para cerrar
el elemento de cierrc extremo, | |

En construcciones en las cuales se dispongan paneles de
unioén angular, cada uno de éstos puede incluir una linea de
doblez que se extienda en sentido diagonal a partir de la es-
tructura angular Jjuntoc a la pared lateral superior y colin-

dante de la caja de cartdén fino, de suerte que cuando se plie~
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gan las solapas de cierre extremas para cerrar el elemento
de cierre extremo correspondiente, se doblan entre si las
porciones de cada panel de unidén angular situadas a uno u
otro lado de la linea de doblez diagonal y se colocan en
relacién frontal eﬁcarada hacia dentro respecto de la '‘sola-
pa extrema.

*
L X L ]

Segin otra caracteristica de la invencién, losg, medios

que definen aberturas en la pared superior de la ééﬁ%&ctuﬁa
tubular pueden disponerse en cuatro hileras parale%éé;,En
construcciones en las cuales se adopta esta caractéf?gkica
dichos medios comprenden aberturas que se extienden.é.par-
tir de la plancha o pieza en blanco, disponiendo cada’ uma
de las dus hileras centrales de una lengleta de reé@ﬂéﬁén
contigua y articulada al borde de la abertura y apﬁ;;ﬁara
sgﬁ'dobléda hacia arriba en torno al borde articulado’.cuando
se hace pasar una botella a través de la abertura para colo-
carla por debajo del tapén de la botella. Las dos hileras

de aberturas centrales pueden disponer cada una de paneles
volantes aptos para s2r doblados hacia fuera y que definen
junto conr la lengiieta de retencién una abertura que presen=-
ta forma de "oJjo de cerradura.

Las dos hileras de aberturas exteriores son con prefe-
rencia ovaladas y se extienden a partir de la plancha o pie-
za en blanco de tal manera que el eje principal de cada aber-
tura se proyecta en sentido transversal respecto de la pared
superior.

Con preferencia, cada hilera comprende seis aberturas,
de suerte que pueden acomodarse seis botellas en cada hilera.

Segun otra caracteristica de la invencidén, al menos

una de las paredes laterales puede incluir un panel para des-
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garrar que puede removerse para facilitar el acceso al contes

nido del paquete. )

A continuacidén se describe una forma de realizacidn con

referencia a los dibujos que se acompafian, en los cuales:

la fig. 1 es una vista en planta de una plancha o piezégﬁ
en blanco a partir de la cual se forma una caja de caryén £i-.

A EE N
. .8
no segin esta jnvencidn; .

la fig. 2 muestra una fase intermedia a través de la
cual se manipula la plancha o pieza en blanco para ;d&mar un %

. o=

manguito de cartdr de extremos abiertos; y T

lg fig. 3 muestra una caja de cartén fino llend y com-

) R .’ ' -00'.0
Pletada de acuerdo con esta invencion.
* -?

'Refiriéndonos a los dibujos, se representa en"ia:rig.

%

.." Y

1 unapldsfhaopieza en blanco de cartén 1 para formed éma ca-

v
RN
YL

ja Ewéﬁéase de cartén fino rectilinea del tipo de enmveldtura.
La plancha o pieza‘en blanco 1 comprende un panel de pared
superior central 2 que proporciona uné pared superior de la ‘
caja de cartén fino y un par de paneles de paredes laterales ié
5, %, respectivamente, que son contiguos con el panel cehtral
2. Cada panel de pared lateral va unido en disposicién ple- 2
gablé a lados opuestos del panel de pared superior central 2

a lo largo de lineas de doblez transversales 5, 6, respecti-
vamente.

Un panel de base 7 va unido en disposicidén plegable al
panel de pared lateral 3% é lo largo de una linea de doblez
transversal 8 y otro panel de base 9 situado en el extremo
opuesto de la plancha o piezaz en blanco va unido en disposi-
cidén plegable al panel de pared lateral 4 a lo largo de uma

linea de doblez transversal 10.

Como puede verse con referencia a la fig. 1, todas las

et
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lineas de doblez 8, 5, 6, 10 se extienden transversalmente-
a través de la ﬁieza o plancha en blanco 1 y son sensible-~
mentéiparalela; entre si.

Los paneles de base 7 y 9 se hallan formados cada uyom?
con una serie dévaberturas generalmente triangulares 11, 12;
respectivamente, y una serie de elementos de blogueo 13, 14,
respectivamente, que se proyectan a partir de la plunuia o.
Pieza en blanco junto a los bordes extremos respectékﬁs; A
continuscidn se describen las funciones de las ﬁberﬂéras

11, 12 y de los elementos de bloqueo 13, 14.

B hanrRy gl

El borde extremo del panel de base 7 se ha11a°§rovisto -

&
i)

"

de un par de paneles transversales contiguos en forma.,de qui-

lla unidos al panel ds base 7 a lo largo de una lingg°de do-

blez transversal 17. Los paneles en forma de quilla*i5 y 16

se hallan'adaptados cada uno para ser doblados a fin de que

Ceves,

]
2

permanezcan perpendiculares con respecto a la plancha o pie~
za en blanco en torno a la linea de doblez 17 y proporcionen

por ende un elemento central en forma de guilla para el enva-

RTINSO R AP

se de cartén, segin se describiran mds adelante. La linea de

doblez 17 se proyecta en forma irregular de tal manera que

ASEN B ) e e

L8 Eb

cuando se doblan dichos paneles en forma de gquilla 15 y 16

o

i oA

para permanecer derechos, el borde libre del panel de base
” se halla definido por una serie de lenglietas y huecos. Los
elementos de blogueo 13 se hallan colocadcs junto al borde
de cada lengiieta y los paneles en forma de Quilla van unidoé
al panel de base 7 a lo largo de las bases de los huecos.

Una serie de tres solapas extremas va unida en disposi-

cidén plegable a lo largo de cada borde longitudinal de la

A el b e .
st A 0 SR B

plancha o pieza en blanco. Una serie de solapas extremas a

lo largo de uno ue los bordes longitudinales de-la plancha
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-otro par de solapas de base 22, 23 unidas en dispoé?dfbn rle-

'disposicién plegable a la solapa superior 18 a lo largo de

o pieza en blanco incluyé‘una solapa superior central 13 que
va unidd'en dispbsicién plegable al panel superior 2 de la .
plancha 0 pieza en blanco a lo largo de una linea de doblez
18a. ILs solapa superior 18 se halla flangueada por dos sol&%
pas de base 19, 20'qu9 van unidas en disposicidn plegable‘a._
los paneles de base 7, 9 a lo largo de las lineas de d?blez
19a, 20a, respectivamente. De modo similar, se dispagg.una
serie de solapas extfemas a lo largo del borde longliﬁainal
opuesto de la plancha o0 pieza en blanco ¥y comprende:ééé sola~
pa superior central 21 que va unida en disposicién.%%ééable

al ranel superior 2 a lo largo de una linea de doblé§.21§ y

gable a los paneles de base 7, 9 a lo largo de las Lepéas de f

doblez 22a, 23a, respectivamente. B A

oen®®
ot

L M

La solapa superior 18 lleva a cada unode sus .exlremos

un panel.de unidén angular 24, 25, E1 psnel de unién angular
24 va unido en disposicion blegable a la solapa superior 18
a lo largo de una linea de doblez 24a y también va unido en
disposicidén plegable al panel de pared lateral 3 a lo largo
de una linea de doblez 24b. Junto a la unioén de las lineas

de déblez 24a, 24b el panel de unién angular 24 se proyecta
con una abertura angular 26 a partir de la cual se extiende
una linea de doblez 24c diagonalmente a través del panel 24.

De modo similar, el panel de unién angular 25 va unido en

la linea de doblez 25a y asimismo unido en disposicién ple-
gable al panel de pared lateral 4 a lo largo de una linea
de doblez 25b e incluye ademas una abertura angular 27 y

una linea de doblez diagonai 25c. Segun se muestra en la

D~ YT 4,_.."'_‘
SAEIA N, e R

fig. 1, las lineas de doblez 24a, 253 se hallan desviadas

P
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con respecto a las lineas Ge doblez transversales 5 y 6

para fgéilitar el pliegue de la solapa supericr 18 y faci-~
litar asimismo el ajuste hermético del envase a caja de car-
tén fino en torno a sus extremos .

Las dos ofras solapas 19, 20 también poseen cada uné
un panel de uniédn angulér 28, 30, respectivamente; La sola~
ra de base 19 incluye un panel de unién angular 28 Eﬁézva
unido en disposicidén plegable a la citada sclapa de-SZSe 19 ’751
a lo largo de una linea de doblez 28a y'va'asimismo'édido
en disposicién plegable sl panel de pared lateral Biésio lar-
go de una linea de doblez 28b. El panel de unidn angﬂlar 28

confina con el panel de unién angular 24 e inrcluye -ung. aber=

s

e v
" PO
WAL o T o rrreb e

3

tura angular 29 y una linea de doblez diagonal 280.225=forma

i

bt

s:.m:x.lar, 1la solapa de base 20 lleva un panel de u:nrén' |ngu-

lar 30 qué va unido en disposicién plegable a la solapa de 7%
base 20 a 1o largo de una linea de doblez 30a y va asimismo '~§
unido en disposicidén plegable al panel de pared lateral 4 g
a lo largo de una linea de doblez %0b. El panel de unidn ;%
angular 30 confina con el panel de unidén angular 25 e inclu- %
ye ademas una abertura angular 31 y una linea de doblez dia- E
gonal 30c. Segin se muestra en la fig. 1, la linea de doblez fé
28a se halla alineada con una linea imaginaria que pasa a _%

través de una hilers 40 de aberturas de retencién de botellas
en forma de quilla, y la linea de doblez 30a se halla alinea-

da con una linea imaginaria que pasa a través de una hilera

:
3
ey
3
%
k
%
£
5

4] de aberturas de retencidn de botellas en forma de quilla.
Mediante ests disposicidén se facilita.el plegado de las so-
iapas de base 19 y 20.

También se disponen paneles de unidén angular de una

construccién similar sobre la solapa superior 21 y sclapas
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de base 22, 23 a lo largo del borde longitudinal opuesto de-l*
la plancha o pieza en blanco y por consiguiente no se¢ descri
ben mas en detalle.

Se observaréd que el panel de pared superior 2 proyectg
a partir del mismo cuatro hileras paralelas de aberturas sgé
pParadas entre las lineas de doblez 5 y 6. Cada hilera conétd

L
. . e
de una serie 43 seis aberturas espaciadas. Las aberturas de

las dos hileras exteriores 32, 33 son generalmente tﬁ%&lgdasm
extendiéndose el eje principal de cada abertura en ééﬁyido
paralelo con respecto al eje longitudinal de la plgi?ﬁh o
pieza en blanco. La serie de aberturas de las dos hidéras
centrales 34, 35 se ballan definidas cada una en parté'por
una lengieta %6 que estéd articulada en la periferid&éé:la

abertura asociada a 1lo largo de uno de sus bordes 37.dd pa-

=

néibsuperior 2 y un par de lengilietas volantes de mgnor tama- :
fio 38, 39 que también van articuladas en la periferia de 1la i

abertura asociada.

Las aberturus se hallan separadas de tal manera que \é
cuando la plancha o pieza en blanco 1 parcialmente formada ’
ha de convertirse finalmente en un envase o caja de carton ﬂi
en ﬁﬁa maquina empaquetadora apropiada cada abertura recibe fi@
una parte del cuello de una botella que ha de empaquetarse,

como puede verse en el paquete completado de la fig. 5. 1ia

pieza o pieza en blanco se empuja sobre un grupo de botellas

previamenteﬂgispuesto, de tal manera que los cuellos de las

votellas pasen hacia arriba a través de las aberturas de ca-

da hilera y, al hacerlo, las lengilietas 36, 38 y 39 de cada
abertura de las dos hileras centrales se desplazan hacia
arriba. Los extremos libres de las lengiietas 36 ajustan pos-

teriormente por debajo de los tapones o coronillas de las
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botellas cuando se han asegurado los paneles de base de la
caja o envase de cartén fino y ayudan a mantener en posicién
las botellas, '

Refiriéndpnos de nuevo a la fig. 1 de los dibujos, se
obéervaré que a 1o’1argo de cada una de las lineas de doblez
8 y 10 se proyecta una hilera de aberturas conformadag}#O,

41, respectivamente. Segin se ha mencionado anterioxmente, .
0.‘

las aberturas de estas hileras se hallan adaptadas'ﬁaf; ajus-

L WY

tar con las bases de las botellas que han de ser empgquetadas

cuando se doblan hacia abajo los paneles 5, 4 para‘ﬁfgiorcio-
nar las paredes laterales de la caja de cartén. Estazée con~
sigue cuando la pieza o pieza en blanco 10 progresd'é;través
de la maquina empaquetadora, durante éuya fase se ﬁié;:que
los paneles 3, & se dobleg a lo largo de lineas de:asﬁiez S
6, respectivamente, y posteriormente se hace que los. Haneles
7, 9 se doblen a lo largo de las lineas de doblez 8, 20, res-
pectivamente, ¥y se llevan a una relacidn traslapada, con la
base de las botellas en ajuste con las caras internas de los
paneles traslapados 7, 9. La caja de cartdén posee en esta fa-
se una configuracidén tubular esencialmente rectilinea. Ele-

mentos mecanicos iddneos hacen ajustar después los huecos

triangulares 11, 12 de cada uno de los paneles 7, 9 llevando

los paneles extremos traslapados a una posicién predeterminada

por la cual la caja de cartén se halla correctamente tensada
en torno a las botellas empaquetadas. Otro; elementos meca-
nicos ajustan la serie de lenglietas de blogqueo 14 y hacen
que ajusten reciprocamente con las lenglietas de retencién
13 bloqueando por ende entre si los paneles extremos trasla-
pados 7, 9, respectivamente, para formar la pared inferior

del envase o caja de cartén. Tales elementos de ajuste reci-

i

i

il

s,
Vit

{4 ’{L&.&#"" f

4
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blen a 1o largo de la linea de doblez compuesta 17,'..e.!é: forma

siblemente paralelas y estdn unidas entre si por medio de las

paredes laterales espaciadas sensiblemente paralelas,’ berma--
.‘ ’

neciendo abiertos los extremcs de la caja de cartéreeth la

fig. 2, el elemento central en forma de quilla que é3%a for-
mado por tiras de panel 15 y 16 se muestra en posicdidn plana,
pero de hecho en esta fase de la operacidn de empaqlptado se

habrd hecho que los paneles en forma de guilla 15, -2&€e do=-

que dichos paneles en forma de quilla se elevan peqﬁggdicu-

larmente con respecto al panel de base 7. Cada una.49:1as

aberturas conformadas %40, 41 habrdn recibidev una porcidn de

S

una base de una botella para ayudar, junto con las aberturas f

de panel de pared superior, a retener las botellas en relaciéﬁ%
espaciada une con rcspecto a la otra.

Para cerrar los extremos del paguete y fijarlos en po-
sicidén para llegar al paquete completado que se representa en
la fig. 3 de los dibujos, nos referiremos ahora al elemento
de cierre extremo que se compone de las solapas 18, 19 y 20,
debiendo entenderse que el cierre de las solapas 21, 22 y 25
se logra de modo similar y por consiguiente no se describe
con mayor detalle, .

Para cerrsr el extremo de la caja de cartén que se
nuestra més cerca del lector en las figs. 2 y 3 de los dibu~
jos, los paneles de unién angular 24, 25 se doblan hacia den=

tro respecto del manguito haciando que dichos paneles de unién’



‘angﬁlar se deformen a lo largo de sus lineas de doblez dia-

gonales 24¢c, 25¢, respectivamente. Simultdneamente, se dobla

- el panel de unidn angular 24 en torno o sobre la linea de do-

pa superiox 18 se dobla en direcciéon a los paneles taferlo-'»fﬁ

‘.0.'

res del manguito sobre la linea de pliegue o doblez }Ba. Esto

da como resultado el que 1os paneles de unidn anguld? se plle
guen por detras de la solapa superior 18, 31tuandosé:ias por-,bi
10 ciones de panel de cada panel de unidén angular a und'\r otro
lado de la linea de doblez diagonal en relacidn froﬁ%él enca~
rada. Se aplica adhesivo a cada una de dichas porcf6ﬁ§§ de

e o
panel a fin de retener la solapa superior 18 en su b3gdcién

plegada. 3 e
‘ »-h:.:‘ - )
15 A continuacidn se doblan hacia arriba las solapés de

base 19 y 20, que van unidzs en disposicidn plegable a los ;
paneles de base 7 y 9, respectivamente, deformando sus pane- :
les de unidén angular respectivos 28, 50 en forma similar a i
la que acaba de describirse, de tal manera gue la solapa 20
20 "traslapa una seccidén escalonada "X" del panel 19 y va fijada
a 1a-misma mediante aplicacion de adhesivo. Las solapas uni~-
das y traslapadas 19, 20 se doblan luego para traslapar la !
solapa superior 18 y se fijan a ésta mediante aplicacién de
. adhesivo, de tal manera que el extremo de la caja de cartén
‘25 se hallz cerrado en la configuracién representada en la fig.
% de los dibujos. las aberturés 26, 27, 29 y 51 y las aber=-
turas sngulares similares se proyectan a partir de las sola-

pas de cierre opuestas de la plancha o pieza en blanco se

disponen para facilitar el plegado de las solapas.

36

RIS RN

Se observard a partir de las figs. 1 y 3 que la solapa
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-tar el paquete y, por supuesto, los extremos del pa&l&%e pue‘fﬁ

de cartdén se cierra mediante las solapas de cierre 21, 22.7-?

23 en forma similar a la descrita anteriormente pard°tbmple-
. .

[ ]
N - yd - N »
den cerrarse simultaneamente. rh

Para facilitar la apertura del paquete complétéﬂb,

panel de pared lateral 4 se halla provisto de seccidh®s de

E

rasgadura 44, 45 cada una de las cuales estd definkde-por

lineas de corte espaciadas que se proyectan a partir~del pa
.o

nel 4. Lar cecciones de racgadura 44, 45 terminan qﬁ‘.'l:a pa-
L 4

red % Ef%’&

or en leunguetas de urec01on 46, 479, reqpnctlvamente,
las cuales pueden asirse y tirar de ellas hacia abajo para

romper el panel de pared lateral 4 y obtener por ende acceso

2l contenido del wmaquete.

En rerumen, el Modelo de Utilidad que se solicita de-

berd recuaer sobre las sipuientes:

REIVINDICACIONES :

l.- Una plancha o pieza en blanco de cartdn para for-
mar la caja correspondiente, que comprende en serie un pri-
mer panel de base, un panel superior, un segundd panel de
pared lateral y un segundc panel de basé, articulados uno al
siguiente inmediato a 1o largo de lineas de doblez transver-
sales, 1ncluyendo dicho parel superior medios que definen

al menot tres hileras de aberturas paralelas, extendiéndose

ceds hilera en sentido transversal respecto de la planchs

pieza en blanco, y medios de cierre extremos dispuestos

a lo lergoe de cade borde lonpitudinal de dicha plsncha o
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blarse hacia dentro respecto de la caja de cartén cpquo

" de cierre extremos una primera solapa de base articulada

& dicho primer panel de.base, una solaﬁé superior articu-
lada & dicho pénel superior y una segunda solapa de base
articulaéa a dicho segundo panel de base, earacterizada
por el hecho de que dicha solapa superior incluye un panel
de unidn angular en cada uno de sus extremos, estandg «di-
chos paneles de unidn angular unidos en disposicién Plega-

[ X )
ble a bordes transversales respectivos de dicha solqgg supe

R I

rior y a bordes longitudinales respectivos de los angges

=+ R'%

‘e o

de paredes laterales contiguos primero y segundo, siggdo cada

Lo, S

uno de dichos paneles de unidn angular deformable para do-

rreBL

se dobla dicha solapa superior para cerrar el elemeé§9:de

] " - ’ % ed
ciezre extremo . s

[
T

2.- Una plancha o pieza en blanco de cartén segin la
reivindicacidn 1, caracterizada ademds por el hecho de que las
lineas de doblez en los bordes transversales respectivos de
dicha solapa superior mediente la cual dichos paneles de

unidén angular van unidos en disposicidn plegable a la sola-

pa superior son cada uno paralelo con respecto a pero des-
viado a partir de la linea de doblez transversal entre el
panel de pared lateral contiguo y el panel superior con el
fin de facilitar el plegado de dicha sclapa superior y el ajus
te hermético de la caja de cartdén en torno a sus extremos.

.- Una plancha o pieza en blanco de-cartdn, segin la
reivindicacién 1, caracterizada ademds por el hecho de que
dicha primera solapa de base incluye un psnel de unién angu-
lar unido o la misma a lo largo dewn borde transversal, siendo

también dicho penel de unién angular susceptible de unirse en
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‘transversal estando dicho panel de unidn angular as;mlsmo‘é

Fwiad

unido en disposicidén plegable al borde longitudinal,contiguo-

uﬂ.

de dicho segundo panel de pared lateral, siendo ambog de dl-"

sec

chos paneles de unidn angular deformables para plegpnﬁe ha-‘“f
ciadentro respecto de la caja de cartédn cuando se ddBIan di-
chas solapas de base para cerrar el elemento de cn.er:x:e e).tremo
4,.- Una plancha 0 pieza en blanco de cartdn seg;n la
reivindicacidn 3, caracterizada ademas por el hecho~ie'que

2 %0
se coloca una primera hilgra de aberturas de retencibd de ba-

se:,de botellas entre dicho primer panel de base y-dicha
primera pared lateral y una segunda hilera de aberturas de
retercién de bases de botellas entre dicho segundo panel de
base y dicha segunda pared lateral, y por el hecho de que la

linea de doblez transversal entre dicha primera solapa de

base y su panel de unién angular respectivo se halla alinea-~

da-con una linea imaginaria quepasa a través de dicha pri-

mera hilera de sberturas de retencidédn de bacses de botellas

y por el hecho de que 1z linea de doblez transversal entre
dicha segunda solapa de base y su panel de unidn angular
respectivo se halla slineada con una linea imaginaria que pa-~"
sa a través de dicha segunda hilera de aberturas de reten-
cidén de bases de botellas, con lo cual se facilita el dobla-
do de dichas primera y segunda solapss de base.

5.- Una plancha 6 pieza en blanco de cartdn para

formar 1la caja correspondiente segin las reivindicaciones

.‘*
Y
-3

’ . -
CNvVA eondn Ao cavbAan Pina pammverRAn raﬁﬁﬂﬁ“ ~1
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rior e inferior unidaé’entre si por medio de paredes 1até~
rales espaciacas que forman una estructura tubular con Las.
paredes supericr e inferior sensiblemente paralelas una conv
respecto a la o@ra, solapas superior y de base unidas a -di-

chas paredes superior e inferior respectivamente en cada.éxf. ‘
tremo de la estructura tubular y fijadas en relacidn tpasla-gé
T eal §-
pada una con respecto a la otra, caracterizada por %% hecho
. ‘e .
de que dicha pared superior se halls formada con al..n:enos
.mo
tres hileras paralelas de aberturas, extendiéndose.Féda una
L
en sentido paralelo con respecto al eje longitudingifdb di-
-0

cha estructura tubulsr, recibiendo cada una de dichal zber-

turas una porcidn de cuello de una botella, y por el hecho

—
. ) W
de que dichas solapas superior y de base se hallan rec{pro-

2”0 ~
camente unidas con las payedes laterales contiguas wmédlante

paggies de unién angular plegables. e
6.~ Unz planche o pieza en blanco de cartdn, segun
la reivindicacién 9, caracterizada ademés por el hecho de
que dicha puared inferior comprende un par de paneles de ba- :
se unidos eu dispericidn bleg;b]e g prredes laterales respec-
tivas y fijados entre si en relacidén traslapada, y por el
hecho de que dichas solzpas de base en cada extremo de la es-
tructurs tubular comprenden un par de solapas de base unidas
en disposicidn plegsble a respectivos de dichos paneles de
base, y fijsdas en relacidn traslspeda con respecto a la so-

lspa superior contigua.

7.- Una plancha o pieza en blanco de cartdn, segin ot
la reivindicacidén 6, caracterizada ademés por el hecho de
que a2l meros una de dichar solapas superior y de base en

cada extremo de lz estructura tubular se halla provista de

al menos uns abertury

=

e¢iante la cual puede ssirse ¥y trans-

(v
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portarse ls caja de carton.

8.~ Una plancha © piezé en blanco de cértén, segin
la reivindicacién 5, caracterizasda sdemés por el hecho de %
que dicha pared.sqperior se halla formada con cuatro hile~
ras de aberturas paralelas, en la cual las aberturas de
las dos hileras centrales poseen cada una al menos_ggﬂ'len-
gileta de retencidn artlculada en la periferia de 1a‘qpertu—

ra y plegada hac1a arriba de tal manera que el extremo li-

bre de dicha lenglieta ajusta por debajo del tapén QQQ3 bo~-

et w
tella cuys porcidn de cuello se extiende a través des la

LA N
®

o3

aberturs. o
ssece ﬁi
9.~ Se reivindica por filtimo como objeto sobre el %
A
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solic%ﬁé
) - o
UNA PLANCHA O PIEZA EN BLANCO DE CARTON PARA FORMAR m
CAJA CORRESPONDIENTE. | cers.

Todo conforme quedsa descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de diecisiete pa-
ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.,

Madrid, 19 diciembre 1.980
BERNARDO UNGRIA

PsDP.
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