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En todos los siéfemas de encendido alta tensién, por
bobina de induceidén o magneto, va dispuesto obligatoriamente
| un condensador gabrochado a loslﬁorneé del rupfor. Este con-
densador forme, juntamente con la self de las bobinas, eJ.
circuito oscilante del sistema de encendido que, a le aper=-
tura del rupfor, da las cualidades propias a la chispa. Al

separerse los contectos de dicho ruptor, el condensador absor-
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be la energie eléctrica almacenada en el circuito que se inte-
rrumpe; lo que evite la formacidn de chispas en el ruptor.

Ia misidn del condensador es primordial, su fabricacidn
debe ser particularmente culdada y &1 debe poseer ciertas cuge-
lidades de las que principalmente tres aparecen esenciales: -de-
be tener una dapacidad blen determinada y constante en el tiem-
po,- debe poseer un fuerte aislamiento a fin de evitar los gol=-
peteos entre armaduras o las pérdidas con respecto a la mesa,
-debe, en fin, tener una resistencia interior lo mds débil po-
gible y que'no varie4en el tiempo; en efecto, sl se quisre que
el condensador cumple plenamente su cometido en el circuito os-
ciiante, hace falte que su resistencia see débil pare no aportar
un elemento suplementéirio de amortiguacidn; ademds, toda resis—
tencia interiof de importencia, hace crecer la tensién en los
bornes del condensador y, asi, éste dltimo, no elcenza & impe-
dir la‘formacidn de arcos en los bornes del ruptor y, como con-—
secuencia, se producen riesgos de oxidacién en los granos de
tungsteno y deterioros del ruptor. ‘

Los condensadores actualmente conocidos en el mercado es-
tdn constituidos por enrollamientos de papel de estafio o de alu-
minio aislados con papel, o por enrollamientos de hojas de papel
sobre cuyas caras opuestes estdn depositedas (por pulverizecién
noxmal o al vacio) capas metdlicas formando ermadura. En el ca-
so del condensador de estafld o aluminio, las dos bandas de pola-
ridad inversa estdn enroliadas de maners que presenten un des=
bordamiento lateral que sobresale sobre cada una de las bases
del cilindro enrollado. Estas partes sobresalientes son segul-
damente rebatidas‘a fin de constituir los doe polos del conden=-
sador. El bloque esi formado estd dispuesto generalmente en una

caja cilindrica y queda comprimido entre arandelas metdlicas que



40

45

50

55

60

65

- 3 - ‘

‘f“""\ 4 s /p ’{Q\' “‘
b ﬁk EI # L .
R &) 6

formen resorte. Desgraciadamente, la experiencia ha comprobado

que, durante el gervicio, las vibraciones a las que estd some-
tido el condensador, provocan alteraciones en la forma del blo-
gue enrollado por lo que, & la large, los contactos entre los po-
los del condensédor y las arendelas eldsticas se convierten en de
fectuosos. Ademds y como consecuencia de un defecto de estanquei-
dad, los dichos contactos se oxidan y ésto conduce finalmente a
la inutilidaed del condensador.

‘ Para remediar estos inconvenientes se hea buscado el reali-
zar, sobre las caras planas del bloque bilindriéo, soldaduras de
arandelas polares que sustituyen el contacto eldstico anterior-
mente conocido. Ahora se sabe que estas soldaduras son frégiles,
principalmente en lo concerniente a las soldaduras de aluminio.

Igualmente y para remediar el defecto de la falta de esten-
queidad se han obtenido resultados que suprimen la oxidacién pro-
pliamente dicha pero en los que no se consiguen buenos contactos,
lo que, éi bien no hace segura la inutilidad del condensador,
haée que su funcionamiento sea caprichoso.

Estas soluciones conefituyen mejoras suficientes cuando se
desea montar loe condensadores sobre coches automdviles ya que,
en este caso, léa vibraciones no son muy importantes, pero dichas
soluciones son de todo punto insuficientes cuando el condensadoxr
debe ser montado sobre motociclete o ciclomotor en los que, el
alto régimen del motor, su suspensidén eldstica, etc., dan naci-
miento a vibraciones amplificadas. . _

El fin de la invencidn es precisamente la realizacidn de

un condensador, dé'construcci6n econbuice, susceptible de resis-

tir a todas las vibracidnes, en cualquiera que sea la frecuencia

"0 la intensidad,.
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. Un condensador conforme a la invencidn estd esencialmente ce:
racterizado por el hecho de estar constituido por un enrollamien-
to bobinado dispuesto en el interior de una caja metdlica; por una
primera plaquita métélica soldada sobre une de las caras polares

®de base del dicho enrollemiento y aislada eléctricamente de la ci-
tada caja; por una segunda plaquite soldada sobre la cara polar
opuesta, estando dicha segunda plaquita adscrita a la masa que coa:
tituye la tapa de cierre de la caja; por un hilo eldctrico soldado
sobre dicha primera plaquita y atravesando axialmente el citado ’
Eenrollamienfo y la reéetida éegunda piaquitaftapa; constituyendo
el conjunto un bloque monolitico estapco gracias a una impregna=
cién y & un revestido del enrollamiento en la caja con ayuda de
un producto eislante apropiado. |
- Otras partioularidgdes y ventajas de la invencidén aparecen

en el curso de la descripeidén que sigue, la cual hace referencia
‘a los dibujos anexos dados a titulo de.ejemploa no limitativos y
acléra'OOﬁo puede ser puesta en préctica la pfesenta invenci&h;
en el bien entendido de que, las partioularidades_que sobfesalen
tanto del texto como de los dibujos, forman parte de la misma.

Lg figura 1, es una seccidn en alzado de un condensador per=
feccionado conforme a la invencién. ‘ |

Las figuras 2 a9, son vistas esquendticas representando las
distintas fases sucesivas de fabricacién del condensador, ’

El condensador representado en la figura 1, consta esencial-
mente de una caja metdlica -l- provista de dos patillas =2~ y =3-
para fijacién a la masa. Lleva acoplado coﬁtra el fondo de la ca-
ja =1- un dimsco aislante -4- y estd provisto interiormente de un
tubo aislante «5-, En el igterior del espacio asi{ delimitado, se
aloja el enrollamisento bobinedo -6-, obtenido por los medios Clé=-

sicos de bobinaje en los condensadoreslya conocidos.
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Las caras planas superior e inferior del bloque cilindri-
co,lcqnstituyen las polaridades del condensador y van soldadas
respectivamente (como serd expuesto a continuacidn) sobre le
tapa -7- y sobre una arandela de contacto -8-, Por el eje del
condensador, pasa el cable de acoplamiento -9~ que, por su ex-
tremo inferior, estd soldado sobre laarendela -8e.‘Este cable
~9- atraviesa una embuticién troncocénice de la parte central
de la tepa -7- y la estanqueidad se consigue, por una parte,
por la presencia de una masa =10~ de producto colado a lo lare
go del cable -9- (preferiblemente del producto denominado "aral-
dite"), y por otre parte, gracias e un engrapado del reborde cire
cular -la- de la caja -1- sobre la periferia de la tapa =7-.

A la vista de las figuras 2 a 9, se enumeran a continua-
cién las diferentes fases de fabricacién del condensedor que aca-
ba de ser descrito:

18,- Figura 2: En primer lugar, se suelda la extremidad supe-
rior desnudada del cable -9- sobre el centro de la arandela de
contacto ~8-. \ '

' 28,~ Figuras 3 y 3at Se suelda, sobre el enrollamiento bobi-
nado -6- del condensador no impregnado, la tapa =T~ merced a
le interposicidn de una érandela 11~ de aleacién al 60% de es-
tafio y de soldadura auto-decapante., Se hace destacar, en -6e-
y =-6b- de la figura 3, el reborde rebatido de las espiras suce-
sivaé enrolladas de las dos bandas de estafio que constituyen los
polos dél condensador.
. 32.,-Figura 43 Sobre el bloque representado en la figurae 3a,
¥ por su parte superior, se sitlan la arandela -8- ¥y el cable -9-
cuyo conjunto se represente en la figura 2. E1 hueco cilindrico
axial del enrollamiento -6- permite el ajustado paso del cable 9.
40,- Figura 5: Antes de la aplicacidn de la arandela -8~ sobre
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le polaridad -6b- del condensador, se procede a la preparacién
de la soldadura del bloque ~6- sobre diche arandela, segin los
preparativos expuestos en el apertedo 22 anterior con réferen-
cia a la figura 3. | |

52.~: Se procede ahora a la impregnaeién'del blogque conden-

sador por medio de un producto apropiado tal como ozogquerita,

parafina, etc.

68.- Figura 6: Después de haber dispuesto en posicién la eran-
déla aislante ~-4- y el tubo aislante =5« en el interior de la ca-
ja =1=-, se vierte en dicha caja uﬁa cantidad bien determinada del

producto denominaedo "sreldite" o de cualquier otro producto na=

'tural 0 sintético anélogg o qﬁe cumple sus funciones.

Te.~ Figura Tt Entonces se introduce en el interior de la ca-
ja,—i—, provista interiormente de sus elementos aislantes aran-
dela ~4= y tubo ~5-, el bobinado -6~ ya impregnado que, cuando
toma contacto con el contenido de “"araldite", rechaza‘periféri-
camente el producto haciendo que se eleve su nivel de forme sen-
sible hasta que alcanza el borde superior de la caja =l1-.

8e2.~ Figura 8¢ Se procede entonces al engrapado o agrafado
del reborde -la~ de la agja ~l- sobre la tape ~7-, cuye operacién
es prefeiible que sea realizada en prensa. La altura del tubo
aislante -5- estd prevista para permitir el hundimiento calcula-
do de la tape =T- y una ligeres difusidn de ”aialdite“ sobre la
periferia circular superior de dicho tubo -5-.

98.~ Figura 9: Se rellena el vacio realizado en el alojamien=-
to troncocdnico de la embgticidn de la tapa -7- por medio de mile-
tiples gotas de "araldite" que constituyen la nasa -10- que com-
pleta la estanqueidad del conjunto.

102.-: El condensador asi obtenido es pasado, a continuacién,
por una cémaré caliente para asegurar la polimerizacidn de la
"argldite” o del producto que la sustituya.
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En el procedimiento de fabricacidn que acaba de ser des—
crito, se hace resalter que, después de haberse realizado solda-
duras sdlidae sobre las dos caras del enrollamiento, se obtiene
un bloque monolftico revestido completamente por un producto 'plds
tico polimerizado y endurecido que asegura una estanqueidad per-
fecta, Lo mismo con alta temperatura y haste en el lfmite méxi-
mo, el producto de impregnecidn del enrollamiento bobinado (fa-
se 52 del proceso), puede llegar hasta la fusién sin que ello
ocasione el menor inconveniente puesto que el lfquido queds apri-
sionado en vaso:cerpado, |

Es naturel que, sin salirée del cuadro de la invencidn,

pueden incluirse modificaciones en las formas de realizacidén que

‘acaban de ser descritas y, particularmente, el procedimiento que

se ha descrito podrd ser utilizado para la fabricacién de conden-
sadores obtenidos partiendo de papel metalizado por vaporizacién
el vacio, y &sto con la.ayuda de simples adaptaciones a la habili
dad del operario especialista en el oficio.

N o T _4A

la Patente de Invencién que se solicita por veinte afios

para Espafia y sus Colonias, con priorided de la patente france-

sa P.V, 788.216, de fecha 3 de marzo de 1.959, deberd recaer so-

bre: "PERFECCIONAMIENTOS EN CONDENSADORES Y SU PROCEDIMIENTO DE

FABRICACION“ de acﬁerdo con las siguientes,
REIVINDICAGCIONGES

le,«~ Perfeccionamientos en condensadores y su procedimiento
de fabricacién, cafacterizados por el hecho de consistir en un
enrollamiento bobinado al&jado en el interior de una caja metd-
lica y en coﬁtaéto con una primera plaquite metdlica soldada so-
bre una de las caras polares de base de dicho enrollamiento y

alslada eléctricamente de la citada caja; asi como tembién, una
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segunda plaquite metdlica soldada sobre la cara polar opuesta, es-
tando esta segunda plaquita adscrita a la masa y constituyendo un
bloque monolitico estanco mérced a una impregnascién y a un revesti-
miento del enrollamiento en la caja con ayuda de un producto ais-
lante apropiédo.'
28,~ Perfeccionsmientos en condensadores y su procedimiento
de fabricacidn, segin la reivindicacidn 12, comprendiendo las fa-
ses sucesivas y caracteristicas de fabricacién siguientes: Solda=-
dura del cable del condensédor sobre el ceﬁtro de una arandela me-
tdlica; soldadura de la tapa del condensador sobre el enrollamien-
to bobinado ‘'no impregnedo; introduccién del caﬁle en el vaciado
axiel del enrollemiento bobinado; soldadura de la arsndela soli-
deria del cable sobre la cars inferior del enrollémiento bobinedo;
impregnacidn del enrollemiento bobinado; rellenado de la caja con
uné predeterminade cantided de®"araldite" fluida o producto que la
sustituya; introduccidén del enrollamienfo bobinado, con sus dos po-
laridades soldadas en la caja y obtencidén de la elevgcidn periféri-
ca del hivel del contenido de "araldite"; engrapado o agrafado, en
prensa, del borde superior de la caja sobre le periferis de le ta-
pa; introduceidn de unas gotas de "arsldite" en el slojamiento tron
cocdnico central«bla tepa alrededor del cable, polimerizacién de la
"argldite" o producto que la sustituya, por estencie o circulecién
en cdmare caliente,
38, -"PERFECCIONAMIENTOS EN CONDENSADORES Y SU PROCEDIMIENTO
DE FABRICACION", |
Segin queda substancislmente descrito en la presente memoria
que consta de ocho péglnas escritas s méquina por una sola cara,
acompaﬁada de sus correspondientes dibujos. ‘
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