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PATENT S
DA
INTRODUCCION

a favor de Don Angel HERNAWDEZ LOP&Z, de nacionalidad es-
paiiola, residente en Barcelona, calle Farigola, 20, por
"FROCEDIMISNTO PanA LA FABRICACION b MaTeRIALES SSTRATI-

FICGADOSM.

MuMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria ge refiere a un procedimien-
to para la obtencidn de materiales egtratificados, especial-
mente aptos para su empleo como aislantes dieléctricos.

son ya conocides materiales estratiricados mol-

5 deados con prenssa, constituldos por recortes de papel, fi-
lamentos y tejidos de algoddn, celulosa o materias natura-
les transformsdas andlogas, impregnadas con aldehido fend-
lico u otras resinas endurecibles. fstos materiales se dis-
tinguen especialmente por tener un peso muy pequelio y se

' \
10. han impuesto en todos los campos de la electrecidad. Sin
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embargo, presentan el inconveniente de ser muy sensibles

a la humedad, no goportar mas que una pequefia carga esté-
tica a la ruptura y no tener mds que una débil resisten—

cia a losg choques y al frotamisnto.

Para salvar dichos inconvenisntes, se ha reali-
zado el procedimiento objeto de la invencidm, el cual se
basa en la dlilizacidn de filamentos o tejido de ésteres
de dcido tereftdlico-polietileno como material de soporte.
Un material estratificado moldesado con la prensa, fabrica-
40 viiu easte proceso presents una resistencia a la flexidn
y al desgaste por frotamiento de los materiales estratifi-
cados asi obtenidos sobrepasa también a la de los materia-
les conocidos hasta el presente, de tal mansra gque ia in-
vencidn es especialmente aplicable a la obtencidn de mate-
riales destinados a la Tabricacidn de objetos sometidos a
fuertes cargas. ‘

De la misma maners, el material asi obtenido re—
susta especialmente apto paré su disposicidn a la intempe-
rie, por poseer mejores condiciones térmicas, menor absor-
cidén de humedad y menor hinchamiento, resistiendo periec-—
tamente a todos log disolventes usuales. Igualmente es
aplicable en ambientes gque contengan vapores acidos, por
gu inmejorable resigtencia a los mismos.

£l procedimiento objetdde la invencidn consiste
-egencialmente, como se ha indicado, en partir de filamen-
tos o tejidos de ésteres de dcido tereftdlico-polietileno,
los cuales son impregnados con soluciones de materias sin-

téticas endurecibles, tales como resinag de fenol, cresol,
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polisster, epdxido o siliconas, procedimdo a continua-
cidn a la polimerizacidn parcial de dichas materias de
impregnecidn, por accidn del calor y, eventualmente,
de catalizadores adecuados.

Los elementos laminares o bandas asi obteni-
dos se superponen luego, preferentemente de manera que
sus filamentos quedan cruzados entre las diversas capas
0, en el caso de utilizarse tejidos, de manera que las
bandas queden ligeramente retrocidas unas con relacidn
a las otras. ’

FPinalmente, el paguete de ldminas o bandas
asi dispuestas se somete = la accibn conjunta de calor
v presidn, hasta lograr la completa polimerizacidn de
las materias endurecibles de impregnacioén y la completa
rigidez completa del conjunto, como consecuencia de la
nisma. '

Bl material en filamento o tejido puede estar
congtituido por ésteres de dcido tereftdlico-polietile-
no, ~dimetilo, =-dietilo y ~-metiletilo.

De acuerdo con el procedimiento descrito, ¥
con s0lo variar convenientemente log elementos confor-
madores, puede obtenerse el material estratificado ba-
jo diversas formas, tales como placas, barras, tubos,
anillos, etc., asi como ser mecanizados luego para obte-
ner cuerpos perfilados de cualguier forma.

Ve lz misma forma , y aun cuando se ha hecho
referencia exvresa a la utilizacidén del material como

aislante dieléctrico —-en gl que goza de una preferencis
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de utilizacidn--, puede ser aplicado lgualmente como
material suficientuemente resistente mecénicamente pa-
ra fabricar con el migmo pifiones y piezas similares.

Se comprende que serdn independientes del ob-
jeto de la invencidn los materiales de impregnacidn,
forma de las prendas ubilizadas para la conformacidn
del material, aplicaciones del mismo y, en general, to-
dos cuantos detalles accesgorios puedan presentarse, siem-

pre gque no aparten al conjunto de su esencilalidad,

NOTA

S5e reivindica como objeto de la presente paten~
te de introduccidn:

1. Procedimiento para la fabricacibén de mate=-
riales estratificados, gque consiste esencialmente en par-
tir de filamentos o tejidos de ésteres de dcido tereftd-
lico-polietileno, log cuales son impregnados en resinasg
sintéticag endurecibles, tales como resinas de fenol, cre-
s0l, polifster, epdxido o siliconas, pasando luego & po-
limerizar parcilalmente dichas resinas por accidon del ca~-
lor sobre aquellas fibras o tejidos impregnados y median-
te la colaboracidn eventual de cabalizadores sproviados,
tras de lo cual se superponen en cacas los elementos la-
minares o bandas asi obtenidos, en el nimero necesario de

acuerdo con el gruesogue desee Obtenerse en el material
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final, procediéndose por ultimo a someter el paquete de

léminas o bandas asi disvuestas a la accidén conjunta de
presidén y calor para lozrar la polimerizacidn completa
de las resinas de impregnacidn y, como consecuencis de
la miswa, la adhesidn completa de las diversas capss
formendo un solo cueryo y su completa rigidesz.

2. Procedimiento paras ls fabricacidn de mate-
rieles estratificados, segun la reivindicazeidn anterior,
que se carscteriza por el hecho de gue, cuando se utili-
gan filamentos de ésteres de dcido tereftdlico-polietile—
no corio soporte de impregnacidn con las resinas endureci-
bles, la superposicidén de los elementos laminares o bandas
parcislwerte polierisados se realiza de forws que los fi-
lamentos de una capa gueden cruzados coun respecto a las
contiguag, lo que proporecions mayor resistencis mecénica
ai material final.,

3. FProcedimiento pazra la fabricacidén de mate-
riales estretificados, segin le reivindicacidén 1, que se
caracterize por el hecho de gue, cuando se utilizan teji-
dos de ésterce de dcido tereftéiioo—polietileno COmo &o—
porte de impregnacidn con lug resinss endurecibles, la
superpogicidn de los elementos leminsres o bandas parcisl-
mente unas unes bandas con relacidn a las otras, psra pro-
porcionsr mayor cohesidn y resistencia mecédnica en el ma-
teriel final.

4. Procedimierto psra la fabricacidén de mate-
riales estratificados.

Todo ello gsegun gueda descrito y reivindicado en
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la presente memoria desgcriptiva, que congla de seis ho-

olisdes, escritas & miquing por una sols cara.

jas
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Barcelona, a 12 de enero wue 1560

Angel HikNaRDiL LUPEL
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