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PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

por "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LOS TEMPLAZOS DE TELARES 

AUTOMATICOS", a  fa v o r  de D. F ra n c isc o  Casarramona S a l v a t ,  

de n a c io n a lid a d  esp añ o la, d o m iciliad o  en S á b a d e ll  (B arce­

lo n a) , B é l g i c a ,  70 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  P aten te  de in ven ció n  se  r e f i e r e  a  unos 

p e rfe ccio n am ie n to s in tro d u c id o s  en lo s  tem plazos usados en 

lo s  t e l a r e s  au to m ático s, que rep resen tan  una gran  m ejora en 

e l  funcionam iento de a q u e lla s  máquinas a l  a p o r ta r  un nuevo 

5 .  sistem a en e l  co rtad o  d e l h i l o .

Como e s  sa b id o , lo s  t e l a r e s  l le v a n  un d is p o s it iv o  p a ra  

a se g u ra r l a  uniform idad de l a  anchura d e l t e j i d o  en compa­

r a c ió n  con l a  anchura de l a  urdim bre en e l  p e in e , p o r cuan­

to  l a  te n s ió n  d e l h i lo  de tram a y  su c o lo c a c ió n  form a ondú-



laciones con los hilos de la  citada urdimbre como conse­

cuencia de la  acción del golpeado del peine o batanado.

Pajea e llo  se emplean los templazos, de diversas formas, 

siendo uno de los tipos más corrientes e l llamado de ani­

llo s .

Junto a ta les dispositivos acostumbra a disponerse el 

de corte de trama procedente de la  canilla  o lanzadera va­

cia o sea terminada. El sistema usado hasta la  fecha para 

producir e l corte del hilo era el de t ije ra , el cual 

entraña serios inconvenientes.

En efecto, es manifiesto que en toda clase de t ije ra s , 

sea cual fuere su aplicación, acaban siempre por gastarse 

los f i lo s ,  con lo que su utilidad se reduce casi a la  nada, 

o bien se desajustan los dos elementos debido a l desgaste del 

tornillo  que, a modo de e je , une aquéllos entre s i ,  efec­

tuando un corte cada vez más imperfecto, más bien mordido 

y no cortado.

Tales inconvenientes se aminoran realizando los elemen­

tos activos ( filo s  de las t ije ra s , tornillos y ejes) de 

metales duros y resistentes a la  fricción , pero el problema 
continúa por cuanto el desgaste subsiste.

Es por e llo  que el recurrente ha ideado la  aplicación 

a esta operación de un nuevo sistema'de corte, que a sega*, 
rando e l seccionamiento del hilo, comporte un nulo desgaste 

de las piezas activas.

El sistema empleado es de golpe o percusión.

E l cortar un hilo por la  acción de un golpe presen­

ta numerosas ventajas respecto a l corte por t ije ra . Esta su­

pone la  aplicación de un par de fuerzas iguales y de senti­

do contrario, lo que trae como consecuencia que una de e llas  

favorezca e l torcido principal o dominante del hilo y la
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otra ejerza una acción contraria? cuyo efecto sobre e l 

hilo no es equilibrado exactamente por e l primero, y e l 

h ilo , después de esta operación ha visto  modificado su 

torcido, con los naturales inconvenientes da ta l efecto.

5 . En cambio, e l sistema de corte por golpe o percusión

mantiene e l torcido en su calor original a l no in flu ir  

en su constitución. El objeto de la  presente Patente es 

unos perfeccionamientos basados en ta l sistema, y para 

cuya ilustración se acompasan unos dibujos que muestran,

10. a titu lo  de ejemplo, una realización de un templazo con 

e l dispositivo basado en e l nuevo sistema.

La figura 1, presenta una v ista  en perspectiva, y 

la  figura 2 muestra una v ista  la tera l con sepciones par­

ciales.

15. En los dibujos, - 1-  es la  palanca de accionamiento

del martillo de corte por golpe del h ilo , que recibe el 

golpe o impulso del batán por medio del tope o punto -2-, 

graduable por un sistema de resorte, rosca, tuerca y 

contratuerca - 2 '- ,  e l cual compensa y amortigua e l golpe 

20. del martillo y hace innecesaria una cuidadosa afinación 

del tope -2- en relación a l batán del telar.

En e l otro extremo de la  palanca de accionamiento, 

está e l martillo -3-, que golpea sobre la  estampa f i j a  

- 4- que actúa a modo de yunque, cortándose asi, según queda 

25. dicho, la  trama por percusión cada vez que ésta acude -obli. 

gsda por la  marcha d e 'la  tela  o tejido- a la  hendidura o 

muesca - 5- , practicada adecuadamente.a ta l objeto, en el 

punto y situación conveniente a ta l fin .

La vuelta del martillo a su posición primitiva se 

30. realiza  gracias a un nuevo punto o tope - 13- . La acción 

de éste es de sentido contrario a la  de -2- y comprende 

asimismo un resorte elástico que determina que e l martillo



r e g r e s e  a  su p r im it iv a  p o s ic ió n  después de haber sid o  co r­

tado e l  h i l o .

L a  p a la n c a  - 1-  a  que nos re fe rim o s t ie n e  su fu lo r o  

o punto de apoyo en e l  punto - 6 -  c o n s titu id o  p o r un t o r -  

5 . n i l l o  de p ivo tam ien to  que a ctú a  de e j e .

En su extremo i n f e r i o r ,  l a  p a la n c a  term ina en una 

p a r te  c i l i n d r i c a  - 7 -  en cuyo i n t e r i o r  se  a l o j a  e l  meca­

nismo de am ortiguam iento de lo s  im pulsos d e l b a tá n , cons­

t i t u id o  por e l  m uelle e l á s t i c o  - 8 -  que tie n d e  a  im prim ir  

1 0 . a l  tope - 2 -  un movimiento h a c ia  e l  e x t e r io r  d e l c i l in d r o  

- 9 - ,  e l  c u a l l l e v a  in fe río rm e n te  e l  siste m a  de tu e r c a  y  

cont r a t u e r c a  - 2 ' - 9 - *

E l  brazo de p a la n ca  d e l m a r t il lo  e s t á  c o n stitu id o  p o r  

e l  extremo - 1 0 -  y  sobre é l  a ctú a  e l  r e s o r t e  am ortiguador 

15 . con su tope - 1 3 -  que l e  o b lig a  a  r e g r e s a r  a  su p o sic ió n  

p r im it iv a .

E l  cuerpo - 12-  d e l  tem plazo, que l l e v a  l o s  a n i l l o s  

- 1 1 -  d e l mismo ju n to  con su p ro te c c ió n  - 14- ,  p re se n ta  una 

s u je c ió n  p o r medio d e l o r i f i c i o  - 1 5 -  a  l a  máquina.

2 0 . L a s  dim ensiones de lo s  topes - 2 -  y  - 13-  se rán  p ro p o rcic

n ad as a  l o s  e sfu e rz o s  que deben t r a n s m it ir ,  debiendo s e r  

dim ensionadas de form a que respondan ampliamente a  l o s  

e fe c t o s  de p e rc u sió n . Por e l l o  l a  - 13-  podrá s e r  de me­

n o re s dim ensiones que l a  - 2 -  p o r cuanto su  m isión es ú n i-  

2 5 . camente l a  de o b lig a r  a  l a  p a la n ca  - 1 -  a  r e g r e s a r  a  su

p r im it iv a  p o s ic ió n , m ien tras que l a  - 2 -  r e c ib e  todo e l  

im pulso d e l b atán .

Todo cuanto no a f e c t e ,  a l t e r e ,  cambie o m odifique l a  

e se n c ia  de lo s  p e rfe ccio n am ie n to s d e s c r i t o s ,  s e r á  v a r ia b le  

30 . a  l o s  e fe c t o s  de l a  a c t u a l  P a te n te .

N O T A .

Se r e i v i n d ic a  como o b je to  de e s t a  P ate n te  de in v e n -
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ción:

1 .  -  Unos perfeccionamientos en los templazos de telares au­

tomáticos, caracterizados porque e l cortado del hilo

de la trama se consigue por percusión sobre é l de un mar- 

5. t i l lo ,  cuya acción, unida a la  reacción de un elemento 

pasivo respecto a l hilo, determina la  rotura de éste.

2 .  -  Los propios perfeccionamientos de la  reivindicación 

anterior, caracterizados porque e l martillo percusor for­

ma uno de los extremos de una palanca curvada en forma de

10. U muy abierta, la  cual se articula sobre un eje solidario 

del cuerpo del templazo, y cuyo otro extremo presenta una 

formación cilindrica perpendicular a su brazo.

3 . -  Los propios perfeccionamientos de las  reivindicacio­

nes anteriores, caracterizados porque la  referida forma-

15. ción cilindrica del extremo de la  palanca contiene e l meca­

nismo receptor y amortiguador de los impulsos del batán 

del te lar, los cuales reciba por medio de una punta o tope 

sobre la  que actúa directamente e l batán y cuyos golpes 

son amortiguados por un dispositivo combinado de tuerca,

20. contratuerca y un resorte elástico que absorbe e l exceso 

de la  energía cinética de la  percusión.

4 .  -  Los propios perfeccionamientos de.las reivindicaciones 

anteriores, caracterizados porque la  restitución de la  pa­

lanca portadora del martillo y del mecanismo amortigua-

25. dor, a su posición primitiva se realiza por un tope im­

pulsado por un muelle elástico , que es comprimido en e l 

momento en que e l martillo ejerce su acción percusora so­

bre e l hilo y se expansiona cuando ta l acción ha cesado, 

obligando a aquella palanca a regresar a su posición in i-  
30. c ia l.

5 .  -  Los propios perfeccionamientos de las reivindicaciones 

anteriores, caracterizados porque con e l f in  de fa c il ita r

*5
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laacción ¿el martillo sobre e l hilo , se hace discurrir 

a éste por una muesca o entalla de forma conveniente, 

practicada en e l cuerpo del templazo, formando asimismo 

la  parte pasiva del mecanismo, que recibe la  acción del 
martill.o.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 

en la  esencialidad de la Patente de invención definida en 

las  anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

6 .- "UNOS PERF3CCI0NAMI3MT0S EN LOS TEMPLAROS DE TELARES 
AUTOMATICOS".

Consta la  presente memoria de seis hojas foliadas, 

mecanografiadas por una sola Cara y del dibujo adjunto.

Barcelona, cinco de enero de mil novecientos sesenta.

P.A. de D. Francisco Casarramona Salvat,

M/jc.
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