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para una RUENTE DE INTRODUCCION, por diez años, por: 

"MEJORAS INTRODUCIDAS :SI LA FABRICACION DE CALZADO DE 

SEÑORA", a favor de Don Eduardo ESPINOSA DE LOS MONTE­

ROS, de nacionalidad española, residente en MADRID, 

c/ General Mola, núni. 12.-

Esta patente se r e f ie r e , en general, a la fa b r i­

cación de calzado y, de modo particu lar, a la  fabrica­

ción de zapatos para señora.

1-Ia sido práctica común hasta ahora dotar al ca l­

zado de señora, en uno de sus tipos, de un tacón a lto . 

En los últimos tiempos esta tendencia se ha agudizado 

en e l sentido de hacer e l tacón más alto y más fino 

todavía. Esto se debe, sobre todo, a una cuestión de 

es té tica .

Sin embargo, e l tacón a lto , realizado sobre todo 

en la  forma moderna, con una delgadez que sólo puede
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conseguirse a base del empleo de metal (metal lig e ro , 

sobre todo aluminio), constituye una fuerte de modes­

t ia s  y perturbaciones en v is ta  de que resulta prácti­

camente imposible obtener piezas fundidas exentas de 

sopladuras y burbujas, que representan otros tantos 

puntos débiles de in ic iac ión  de rotura, a-menos que 

se u tilic en  complicados sistemas de control que, a la. 

postre, encarecen e l producto obtenido.

En v is ta  de lo  que antecede, e l  objeto de esta 

solicitud es la  fabricación de calzados de señora en 

los que se evitan estos inconvenientes, y e llo  sin que 

e l calzado pierda nada en su función es té tica , puesto 

que e l pie sigue siendo mantenido en la  misma postura 

que en un zapato actual.

Las mejoras introducidas por esta so lic itud  en 

la  fabricación de calzado de señora comprenden r e a li­

zar en la  forma usual la  parte de la  pala, palm illa y 

suela del zapato, insertar luego en la  extremidad pos- 

. te r io r  de la  parte de la  suela, entre ésta y la  palm illa 

una base resistente cuya configuración es t a l  que s i­

gue la  lín ea  del enfranque del zapato partiendo desde 

e l talón hasta la parte media del mismo donde formando 

un ángulo se vuelve en pequeña proporción hacia la  

parte posterior siguiendo e l  mismo plano de la  suela. 

Esta pieza base se recubre con la  propia p ie l  o materia 

en que este construido el zapato.

Podrá comprobarse que un zapato realizado de 

este modo carece en absoluto de tacón. La función de 

apoyo del tacón va a cargo de la  pieza metálica que, 

como se !¡a v is to  por e l párrafo anterior, sigue la
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forma de la  parte d&l !&a$k%to desde la  ex tre­

midad trasera de la suela a la  extremidad trasera del 

zapato. De esta manera e l pie recibe e l mismo apoyo 

cue en un zapato usual con tacón y se eliminan los 

inconvenientes de §ste, creándose además un zapato 

orig ina l que es d iferente de todo lo u tilizado hasta 

ahora.-

La pieza metálica en cuestión puede rea lizarse 

de cualquier material que se estime apropiado para e llo  

a la  v is ta  de sus cualidades de res istencia  y conser­

vación. Aunque actualmente se p re fie re  e l uso del 

acero para hacer dicha pieza, no puede excluirse el 

uso de otros m ateriales, ya sea metálicos como el alu­

minio, por ejemplo, ya a r t i f ic ia le s  u otros no m etáli­

cos, reforzados eventualmente por la adición de una 

armadura metálica, por ejemplo de acero.

En todo caso, cuando las características del 

material no sean adecuadas en s í mismas, la  so lic itud  

prevé también e l refuerzo de estas características 

mediante la  adecuada disposición de nervaduras que 

dan a la  pieza 1a. r ig id ez  precisa.

A s i, puede disponerse una nervadura que reco­

rra  toda la  longitud de la  p ieza desde su salida de 

la  extremidad posterior de la  suela (zona en la  cual 

la  pieza es con preferencia completamente plana, por 

no tener que r e s is t ir  aquí esfuerzos dignos de men­

ción y por no estorbar la  marcha al andar) hasta su 

extremo posterior. Esta nervadura longitudinal estará 

con preferencia dispuesta en e i centro de la  pieza y 

suele ser su fic iente cuando se expíe a acero para la 

fabricación de la  p ieza, aunque su número podrá aumen-
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tarse en caso necesario (disponiendo por ejemplo, 

dos nervaduras) s i se emplean materiales menos res is ­

tentes que e l acero.

También será conveniente reforzar, por ejemplo, 

mediante soldadura de aportación de metal, la  parte 

en que la  pieza de refuerzo del enfranque in ic ia  su 

subida desde la  parte plana en la  extremidad poste­

r io r  de la  suela del zapato. Probablemente será este 

e l punto más so licitado mecánicamente en el nuevo 

zapato, pero un pequeño engrosadlento transversal de 

esta zona débil será en general su ficiente para, garan­

t iza r  un uso del zapato exento de molestias.

Por la  descripción que antecede podrá compro­

barse que ios perfeccionamientos objeto de esta s o li­

citud permiten modificar radicalmente la  práctica 

usual en la  fabricación de calzado de señora y obte­

ner un nuevo resultado industria l consistente en un 

nuevo zapato dotado de un carácter estético revolucio­

nario y, además, exento de los inconvenientes de los 

^zapatos conocidos en la  actualidad.

N 0_ T _A

Descrito suficientemente el objeto de la  paten­

te  se declaran de novedad en España las siguientes 

_R_E_I V_I N P_I_0_A_C_I_0_N_E^3_

1 .- Mejoras introducidas en la  fabricación de 

calzado de señora, que comprenden realizar* en la  ror­

na usual la  parte de la  pala, palm illa  suela y v ira  

del zapato, caracterizadas por haberse previsto la  

disposición de una base resistente de sustentación 

y refuerzo, hecha de material adecuado, la  cual se
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dispone a p a rtir  del talón, que queda volado y sigue

la lin ea  del enfranque del zapato hasta aproximada—
o

mente la  parte media del mismo, donde formando un 

ángulo se vuelve en pequeña proporción hacia la parte 

posterior en e l mismo plano que la suela, quedando 

así suprimido el tacón habitual que resu lta  sustitu i­

do a efectos de apoyo y sustentación por la  base re­

sistente antes indicada.

21.- Mejoras introducidas en la  fabricación 

de calzado de señora, según la  reivindicación ante­

r io r  que se caracterizan por la disposición de nerva­

duras de refuerzo en dicha pieza de enfranque, la  cual 

queda convenientemente sujeta a l zapato y cubierta 

por la  propia p ie l o material en que esté construido 

e l mismo, salvo la  pequeña prolongación in fe r io r  que 

lleva rá  unida una prolongación de 'la  propia suela 

del zapato, formando con ésta e l piso to ta l . -

33.- MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION 

DE CALZADO DE SEÑORA".-

Todo según se describe y re iv ind ica  en la pre­

sente Memoria descriptiva que consta de cinco hojas 

escritas por una sola de sus caras.-

Madrid, 19 de Enero de 1.960.-
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