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Sobre:
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Solicitante: GESELLSCHAPFT FUR TECHNISCHEN FORTSCHRITT, M.B.H.,
de nacionalidad alemsna, domiciliada en HOHR-
GRENZHAUSEN, Alemanis. |

Este inverito se refiere a una unién articulada con

un cuerpo eldstico introducido entre dos piezas concéntricas -

sometido a una tensidén de presidn tal que, entre las piezas
concéntricas existe una adherenéia por frotamiento.

Ya se conoce la construccién de uniones articula-

das, en 1las que un cuerpo elédstico pof ejemplo, de goma se
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oprime, bajo los efectos de una tensidén preliminar entre las
' plezas articuladas, por ejemplo, entre dos manguitos metélicoé
concéntricos, de modo que dicho cuerpo quede unido con las pie=

10, zas articuladag mediante una adherencise por frotamiento. ?a—
re la construccidén de tales uniones articuladas ya se cono-
cen los mds distintos procedimientos dé fabricacidn. Entre
otros casos se propuso unir, al cuerpo de goma, ﬁor ambas
partes, unes placas metélicas mediante adhesién y, con ayu-

15, da de las mismas, estirar ls goma de modo que, con una co-
rrespondiente reduccién del‘diémetro,hse pudiera introducir
entre los menguitos metédlicos.

Las disposiciones conocidas hasta shora tienen la
mayoria de las veces, el inconveniente de que, para ello,

20. se necesitan unos dispositivos especiales. El presente inven-
to tiene por objeto proponer una unién articulada, en la que
se pueda introducir el cuerpo eldstico de le maners més sen-
c¢illa posible; y en la que la fﬁerza que origina la adheren-
dia por frotamieqto se produzca gracias a un muelle helicoi-

25, dal puesto dentro del cuerpo eldstico.

Se conoce ya el-sistema de construir mmelles, Que
 estdn integrados por un muelle hélicoidal.y un cuerpo de go-
ma que rodea al mismo. Sin embargo, hasta shora, siempre se

han construido de modo que el mmelle helicoidal, estanto sin

30. tensibén, tiene una 1ongitdd macho mayor que el eépacio de que
se dispone para el mismo, en estado de funcionamiento entre
las piezas articuladas. Iuego se comprime por érganos adecua~
dos hasta alcanzar el espacio diSponiblé. |

g - En contraste con ello, con el procedimiento de

35. éste invento se proyecta una unién articulada, que estéd
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integrada, por dos piezas rigidas concéntricas, la exterior
de las cuales es un menguito y entre ellas se oprime une ca-

misa de materia eldstica de amortiguamiento propio, con'un

‘muelle helicoidal embutido en la misma, de suerte gue se

encuentra adherido por frotamiento con las dos piezas con-
céntricas y en donde, con arrglo a éste procedimiento el

mielle previamente alargado cuando el manguito estd monta-

do, se encuentra sometido a contraccién,

Para una ejecucién fdcil del procedimiento, el

muelle helicoidal sobresale con sus extremos de la citada

'oamlsa por ambos extremos.

Este invento tiene la ventaja de que el cuerpo

eldstico se puede estirar de la manera mis sencille, con

ayuda de los extremos salientes del muelle helicoidel y

asi se puede introducir entre las piezés de-ia articulacidn.
Si ocurre ééto, el muelle»helicoidal se cbntrae, a cdnse-
cuencia de su elasticidad, y en eonsecuenéia deforma el
cuérpo'eléstico radialmente dentro del espacio que se dis-

pone para ello. Por éste medio, se oprimen las masas elés-

. ticas contra las superiicies inferiores de contacto y pro-

ducen la firme adherencia por frotamiento.

El invento de que se trata, se explica a la vista
del ejemplo representado en los dibujos.

Ia figura 1 muestra una articulacidén eldstica en

seccidén transversal.

La figura 2 representa el cuerpo eldstico en posi-

cién extendida.
' Segin la figura 1, la unién articulada se compone

del manguito metdlico interior 1, del manguito metdlico exte-
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rior 2 y de la camisa eléstica 3. La camisa se compone del
melle helicoidal 4 y de la masa eldstica emvolvente 5. Em
el estado dibujado el maelle helicoidal estd sin tensidn o
casi sin tensién. En ésta ocasidén, ha presionado la mésa
eldstica 5 de tal forma que se encuentra apretada fuerte-
mente contra los mangultos metdlicos 2 & 1, En los extremos
gobresalen los terminales 6 del muelle helicoidal 4 fuera
de la masa elésticé'envolfente 5. Estos extremos destaca-
dos 6 del muelle.helicoidal 4 se pueden utilizar para la
fijacién con respecto a una de las piezas metdlicas 1 y 2.
Los eifremos destacados 6 pueden tener una forme de gan-
cho y bhan de ser de tal forme, que los ganchos estdn dis-
puestos en sentido contrario al arrollamiento del muelle

helicoidal 4.

La figura 2 muéstra le camisa eldstica 3 an posi-

cién estirada. En ésta posicién, mediante la fuerza de trac-

¢ién P, ejercida en‘los extremos 6, el muelle helicoidal se
alarga. En ::ésta posicidén, las masas eldsticas 5, adoptan
una superficie ondulada mientras su diémetro interior aumen-
ta. El cuerpo eldstico 5 se pqede fabricar en tal forma que
la unidén de la masa eldstica con el muelle helicoidal 3 se
efectia cuando éste se encuentra en posicién estirada. En
éste caso, en la fabricacidén se puede ya producir una ade-
cuada forma ondulada de las uasas elésticés. Esto tiene la
ventaja de que, en estado de'servicio cuando se ha contfai-
do el muelle helicoidal, la superficie exteriof e interior
queda lisa. ' '

. El funcionamiento de ésta disposicidén es como si-
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Se sujeta el muelle hellcoldal en sus extremos 6
y 8e estira. Imego ée introduce el manguito interior 1, y
encima se desliza el manguito exteriorv2, entonces se suel-
ta el muelle helicoidal por sus extremos 6, que se contrae

nuevaemente, con lo cual presiona la camisa elédstica 3 hasta
que se establezca contacto de rozamiento entre los mangﬁitos
metdlicos y dicha camisa 3.

Como masas eldsticas de amortiguamiento propio se
puede emplear, en primer lugar; goma o materia sintética
eldstica. Con ello la unién articulada tiene una caracte-
ristica de suspensidn eldstica.
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La Patente de Introduccién que se solicita por

diez afios, para Espefla x sus Colonias, deberd receer sobre:
"UN’éROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA UNION ARTICULADA DE
DOS PIEZAS RIGIDAS CONCENTRICAS Y UN MANGUITO ELASTICO COLO-
CADO ENTHE ELLAS", basade en la Patente alemsna n2 965,004,
expedida en 29 de Mayo de 1.95%, deberd recaer sobre las

siguientes:
REIVINDICACIONES

18,- Un procedimiento de fabricacién de una unién
articulada de dos piezas rigidas concéntricas y un manguito
eldstico colocado entre ellas, caracterizado porque el man-
guito eldstico final, se fabrica con una materia inicial-
mente pldstica y deformable .que encierra un resorte helicoi-
dsl en estado eatiréda con el didmetro de sus espiras menor
que su didmetro en estado sin tensién. |

Este conjunto se somete a un conocido procedimien-.
to de vulcanizacién dentro de un molde que obliga al mangui-

t0 a adquirir la forma tubulaer con un didmetro interior ma-



yor que el diémetro exterior de la pieza rigida inferior, y
125, adquirir un didmetro exterior, inferior a la superficie inte-
rior del tubo rigido exterior, en tal forme que el manguito
convertido en eldstico, y con su resorte estirado, pueda co-
locarse sin roces fuertes dentro del éspacio tubular entre
‘las dos piezes rigidéglconcéntricas ¥, & continuacién, se
-130. suprime la fraccidn sobre los'extremos.del.resorte el cugl,
volviendo a su lgrgo normal por su propia fuerza, ase acorta
y simltaneamente aumenta el didmetro de sus espiras que
empujen la mese eldstica dentro de la cual estan embutidas
radialmente contra las paredes de las piezas rigidas, esta~
135. bleciendo un contacto de fuerte frotamiento. | |
4 | 25.; Procedimiento de'fabricacidn de una unidén
erticulada de dosvpiezas rigidas conééntricgs y un mengui-
to eldstico colocado entre ellas, segin 1° reivindicacién,
caracterizado porque se 44 al manguito éléstico, mediante
140. moldeo durente su vulcanizacién, una superficie ondulads,
tanto interior como exteriormente (figura 2) y, a coﬁtinua-
cién, al acortarse el resorte y al aumentar el grueso de la
pared del manguito, debido a la preeién longitudinal,‘ée su~
primen los valles de las ondas de laes superficies onduladas

145. en tal.forma,que se establece una superficie tubuler lise
que se 6prime radialmente én toda su extensidén contra las |
superficies lisas de lae piezas rigidas concéntricas (figu-
ra 1), ' _

32,~ Procedimiento de fabricacidén de una unidn‘

150. | articulada de dos piezas rigidaa-ooncéntricas ¥y un mangui-

to eléstico.cblocado entre ellas, segin 12 y 22 reivindica-

ciones, caracterizado porque el estirado del resorte heli- .
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coidal interior del manguito eldstico se efectia sobre los
extremos del mismo resorte que, a éste efecto, termina en
ambos lados en un gancho curvado al cual se fijan, durante
el proceso de fabricacidn, los elementos tractores.

42 ,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA UNION
ARTICULADA DE DOS PIEZAS RIGIDAS CONCENTRICAS Y UN MANGUI-
T0 ELASTICO COLOCADO ENTKE ELLAS. |

Segin queda sustancialmente descrito en la presen-
te memoria descriptiva que consta de.siete hojas escritas a
méquina por una sols care y dibujo. |

Medrid, 19 de Enero de 1960

GESELLSCHAF FUR TECHNISCHEN FORTSCHRITT,
M.B.H. : _
FRANCISCO @ARWA"CABRW\
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Madrid, 19 ENE 1960 ,
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