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MEMORIA DESCRIPTIVA 

que se acompaña

a l a  so l ic itu d  de Patente de Introducción, por d iez años, 

a favor de D. Joaquín  Díaz Pérez, de nacionalidad española, 

residen te  en España, dom iciliado en Barcelona, c a lle  de 

A usias March n s. 157, por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRI­

CACION DE PERFILES DE BASE PARA PERSIANAS".

La presente invención, p rac ticad a  con éx ito  en e l  

ex tran jero , se r e f ie re  a  perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a ­

ción de p e r f i le s  de base para p ersian a s .

H asta e l  p resen te , lo s  p e r f i le s  de base para p e r s ia -  

5 ñas m etá licas de tip o  plegable y de t a b l i l l a s  o rien tab le s

son fab ricad os según una so la  p ieza  lo n g itu d in a l, r íg id a , a 

l a  que se acopla directamente l a  últim a t a b l i l l a  o lámina 

de l a  p e rsian a . E ste acabado in fe r io r  de l a  p ersian a  deja 

mucho que desear en cuanto a l a  so lid e z  del conjunto a s í
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como a l peso que se n e ce sita  para l a  co rrecta  caída de l a  

p e rsian a , particularm ente cuando é s ta  se in s t a la  en exte­

r io r e s .

E sto s problemas se han solucionado de forma rad ic a l 

con lo s  ac tu a le s perfeccionam ientos que proporcionan un per­

f i l  de base extremadamente só lid o , pesado, y a  l a  vez mucho 

más e s té t ic o  que lo s  empleados h asta  hoy en d ía .

El p e r f i l  de base fabricado  según l a  invención cons­

t a  de dos p ie z a s , una r íg id a  y l a  o tra  e l á s t i c a ,  l a s  cuales 

se acoplan longitudinalm ente entre s í  en forma amovible, y 

de l a s  que l a  su perior l le v a  p racticad o s v a r io s  ta la d ro s  en 

lo s  que se f i ja n  convenientemente lo s  re sp ectiv o s cordones 

para l a  maniobra de plegado y desplegado de l a  p ersian a .

De lo s  mencionados p e r f i le s  o p ie z a s , e l  in fe r io r ,  

r íg id o , es obtenido según una t i r a  m etá lica  cuyos bordes 

lo n g itu d in a le s han sido doblados a. lo  la rg o  formando sendas 

cavidades in te rn a s . El otro p e r f i l ,  e lá s t ic o ,  se acopla e lá s ­

ticamente a l p e r f i l  in fe r io r  y para e l lo  se ha p rev isto  se­

gún dos ramas l a t e r a le s  a lo  largo  de l a s  cuales se ha p rac­

ticado  una dobladura in tern a en su zona de borde y un rehun­

dido interno en su zona media. Este rehundido hace que l a  c i ­

tad a  dobladura so b resa lga  exteriormente según un nervio lon­

g itu d in a l, e l cu al, por l a  e la s t ic id a d  de l a  rama y por pre­

sión  tra n sv e rsa l sobre l a  misma, encaja en la. cavidad in te r ­

na y lo n g itu d in al de lo s  bordes lo n g itu d in a le s del p e r f i l  

in fe r io r .

Con e l f in  de f a c i l i t a r  l a  exp licac ión  se acompaña 

a l a  presente memoria una lámina de d ibu jos en l a  que se ha 

representado un caso de re a liz a c ió n , que se c it a  a t í tu lo  

de ejemplo, no lim ita t iv o  del alcance del invento.

En lo s  d ib u jo s:
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 ̂ 255080 ia
La f ig u ra  1 in d ica  en p ersp ectiva  un fragmento de 

p e r f i l  de base según lo s  perfeccionam ientos de l a  invención, 

con sus dos p iezas acopladas,

l a  fig u ra  2 i l u s t r a  en sección tran sv e rsa l e l p e r f i l  

o p iez a  su perior, e lá s t ic o ,  y

l a  f ig u ra  3 muestra, asimismo en sección tran sv ersa l 

e l p e r f i l  o p ieza  in fe r io r ,  r íg id o .

C onsiste e l  invento en obtener a  p a r t ir  de f l e j e  me­

tá l ic o  dos p e r f i le s  1 y 2 para su u lte r io r  acoplamiento e lá s ­

t ic o  y amovible. S I  primero de e s to s  p e r f i le s  se constituye . 

a p a r t i r  de una lámina que ha sido ligeram ente .combada tra n s­

versalm ente y que en sus bordes lo n g itu d in a le s 3 y 4 se han 

practicado  sendas dobladuras d ir ig id a s  h acia  e l  in te r io r  5 y 

6 , l a s  cuales determinan sendas cavidades 7 y 8 que recorren 

e l p e r f i l  a lo  la rgo  del mismo, ( f ig u ra  3 ) .

E l otro p e r f i l  2, se prepara según dos ramas l a t e r a ­

l e s  9 y 10 que son dobladas h acia  e l  in te r io r  por sus bordes 

extremos 11 y 12 y que a lo  la rgo  presen ta un rehundido cen­

t r a l  de manera que e s ta s  dobladuras quedan en d isp osic ió n  sa ­

lie n te  h acia  e l  e x te r io r  determinando sendos nervios lo n g itu ­

d in ale s 13 y 14, ( f ig u ra  2 ) . Además se p rac tican  en e ste  per­

f i l  superior a  lo  menos dos ta la d ro s  15 c irc u la re s  en lo s  que 

se f i j a ,  por ejemplo por anudado, lo s  cordones 16 mediante 

lo s  que se obtiene e l  plegado o desplegado de l a  p ersian a .

Una vez obtenidos e s to s  dos p e r f i l e s  1 y 2, se cor­

tarán  a l a  longitud  conveniente según sea  l a  p ersian a , y una 

vez ha recib ido  e l  p e r f i l  superior 2 l a  f i ja c ió n  de lo s  cor­

dones 16 se acopia por l a  e la s t ic id a d  de sus ramas 9 y 10, 

con e l p e r f i l  in fe r io r  1.

Este acoplamiento e lá s t ic o  y amovible se l le v a  a ca-
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bo presionando transversalm ente sobre l a s  ramas 9 y 10, ( f l e ­

chas F, f ig u ra  2 ), con lo  que,se disminuye su anchura f a c i ­

litan d o  e l encaje perfecto  de lo s  nervios lo n g itu d in ales 13 

y 14 en respectivam ente l a s  cavidades in tern as 7 y 8 del per­

f i l  in fe r io r  1 . Al cesar en l a  c itad a  presión  tra n sv e rsa l, l a  

recuperación e l á s t i c a  de l a s  mencionadas ramas del p e r f i l  

superior 2 impide l a  caída in vo lu n taria  del p e r f i l  in fe r io r ,  

que pasa a s í  a actuar a modo de tapadera del hueco in te r io r  

que forma e l p e r f i l  su p erio r.

Ventajosamente, l a s  dos p iezas 1 y 2 que componen e l 

p e r f i l  en cuestión son pin tadas por sus dos c a ra s , ex te rio r  

e in te r io r ,  u tilizan d o  p in tu ras e sp e c ia le s  an tiox idan tes y 

a l a  par em bellecedoras en e l acabado del p e r f i l .

La invención, dentro de su esencialida,d , puede se r  

lle v a d a  a cabo en o tra s  formas de re a liz a c ió n  que d ifie ran  

en d e ta lle  de l a  in d icada a t í tu lo  de ejemplo, a l a s  cuales 

a lcan zará  igualmente l a  protección que se recaba. Podrá, pues, 

fa b r ic a r se  e l p e r f i l  en cualquier longitud  y en l a  conforma­

ción más conveniente, empleando lo a  medios, m ateria les y apa­

ra to s  más adecuados, por quedar todo e llo  comprendido en e l 

e sp ír itu  de l a s  re iv in d icac io n es.

N O T A

D escrito  e l  objeto de l a  invención, se  declara  no 

practioado ni divulgado en Mspaíia lo  comprendido en l a s  s i -  

95 gu ian tes re iv in d icac io n es:

1 . Perfeccionam ientos en l a  fa b ricac ió n  de p e r f i le s  

de base para  p e rs ia n a s , caracterizad o s esencialm ente por e l
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hecho de obten er'in depen d ien tem en te , m ediante e l  paso de

sendos f l e j e s  por r e sp e c t iv o s  ju e g o s  de r o d i l lo s  p e r f i l a -  ....

d o re s , dos p e r f i l e s  a e n c a ja r  u lte rio rm en te  en tre  s í  e l á s ­

ticam en te , uno de l o s  c u a le s , to ta lm en te  r íg id o  y a  d isp o ­

ner in te r io rm e n te , se  l e  proporcion a en su s bordes lo n g itu ­

d in a le s  sendas d ob lad u ras que determ inan r e s p e c t iv a s  c a v i­

dades in te rn a s  que reco rren  todo e l  la r g o  d e l p e r f i l ,  mien­

t r a s  que e l  o tro  p e r f i l ,  sem irríg id o  y que se a c o p la rá  a l '  

a n te r io r  en d isp o s ic ió n  su p e r io r , se  ha formado según ramas 

l a t e r a l e s  en cada borde lo n g itu d in a l ,  l a s  c u a le s  han sid o  

v u e lta s  h a c ia  e l  in t e r io r  en su s zonas extrem as con l a  p a r ­

t ic u la r id a d  de que l a s  c ita d a s  ramas l le v a n  p ra c t ic a d o  un 

rehundido c e n tra l  a l o  la rg o  d e l p e r f i l ,  determ inándose a s í  

un n erv io  extern o  lo n g itu d in a l en cada borde l a t e r a l  de d i­

cho p e r f i l  su p e r io r .

2 . P erfeccion am ien to s en l a  fa b r ic a c ió n  de p e r f i l e s  

de base  p a ra  p e r s ia n a s ,  según l a  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n , 

c a r a c te r iz a d o s  porque una vez o b ten id os l o s  dos p e r f i l e s ,  

su p e r io r  e i n f e r io r ,  se  acoplan  amoviblemente en tre  s í  por 

f le x ió n  de l a s  ramas d e l p e r f i l  su p e r io r  a l  r e c ib i r  una 

p re s ió n  t r a n s v e r s a l ,  lo  que f a c i l i t a  l a  in tro d u cc ió n  o en­

c a je  de l o s  n e rv io s  de dicho p e r f i l  en l a s  cav id ad es de l a s  

r e s p e c t iv a s  d o b lad u ras del p e r f i l  i n f e r io r ,  quedando aqué­

l l o s  fuertem ente adosados co n tra  é s t a s  p o r recu p erac ió n  e l á s ­

t i c a  de l a s  c i t a d a s  ramas a l  c e sa r  l a  p r e s ió n  d i r ig id a  con­

t r a  e l l a s .

3 . P erfeccion am ien tos en l a  f a b r ic a c ió n  de p e r f i l e s  

de base  p a ra  p e r s ia n a s ,  según l a s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a c io ­

n e s , c a ra c te r iz a d o  porque en e l  p e r f i l  su p e r io r  se  p r a c t ic a n  

a  lo  la rg o  a  lo  menos dos t a la d r o s  en l o s  que se f i j a n  r e s -
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p activ o s cordones para e l  mando de l a  p ersian a .

4. Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ión  de p e r f i le s  

de base p ara  p e rs ian a s .

Según se describe y re iv in d ica  en l a  presente memo­

r ia ,  que consta de s e i s  hojas fo l ia d a s  y e s c r i ta s  a máquina 

por una so la  cara, acompañadas de una lámina de d ib u jo s.

Madrid 1 8  ENE. Í360
JOAQUIN DIAZ PEREZ 
P.A.
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