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RA TENTE PE INTRODUCCION 
que por diez años, para España y sus Posesio­
nes, se solicita a favor da "INDUSTRIAS RUBI, 
S.R.C., da nacionalidad española, domiciliada oa. 
Eibar (Guipúzcoa), España, Ublcha, 7, por: "NUE- 
vn HTST-RMA DE ARANDELAS PARA MONTAJES M ECIO O S'' 

Memoria descriptiva
Un Objetivo de este nuevo material des­

tinado a los montajes mecánicos as el de servir 
como tuerca en la sujeción do piezas ligeras de 
mental o de material plástico cuando no han de 

3 sufrir un gran esfuerzo en sentido axial.
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 ̂ Otro objetivo, asimismo como tuerca, es 

su. empleo cuando la  pieza que debe ser sujetada 

presenta, por construcción, un file tea d o  do gran 

diámetro en relación con su peso, por ejemplo, 

en los prensa-estopas, a n illo s , material sanita­

r io , condensadores de radio, interruptores, mi­

r i l la s ,  piezas de aparatos de luces, e tc .

Otro objetivo es su empleo como contra­

tuerca en la  f ija c ió n , principalmente, de las ca- 

13 bozas de b ie la s , de amortiguadores, de tubos de 

escape, e tc .

Otro objetivo es tamblán su empleo co­

mo contra-tuerca cuando no es posible inm ovili­

zar una tuerca con una arandela en razón de la 

20 forma de la pieza que se desea f i j a r ,  o a causa

de estar hecha con materia blanda, como e l cau­

cho, de material p lá stico , c ierto s metales como 

e l plomo, etc . e tc .

En este nuevo sistema se u t il iz a  un ma- 

23 te r ia l  duro sumamente e lá stico , como e l acero

de resorte y preservado de oxidaciones mediante 

e l cadmiado sen cillo  o e l cadmiado bioromatado. 

Tambián puede en ocasiones u tiliz a rse  e l bronce. 

Las piezas consisten en plascas de perímetro pre- 

30 ferentemente poligonal regular con bordes levan-
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tados formando paredes perpendiculares respecto

a l plano de la  pieza, la  cual va perforada cen­
trábante segdn una circunferencia que presentan 
do una o varias muescas da lugar a un borde con

33 a le ta s , alrededor de dicha perforación, la  pie­

za ha recibido por estampación un abombamiento 

&e modo que dichas aletas resultan un poco le ­

vantadas con respecto a l plano de apoyo de la 

placa.

40 Otros detalles se deducirán en esta Memo­

r ia , en la  cual se describe un dibujo que, como 

ejemplo sin carácter lim itativo , se re fiere  a 

una realización de una pieza segdn e l nuevo s is ­

tema de arandelas para montajes mecánicos. Cua- 

43 tro figuras completan las  explicaciones.

La figura 1 muestra una proyección hori­
zontal de la acandela del ejemplo,

La figura 2 corresponde a la  proyeooión 

v e rtic a l de la  citada arandela,

30 La figura 3 muestra en un corte esquemá­

tico  segdn un plano v e rtic a l por su e je , la  aran­

dela u tilizad a  como tuerca, y

La figura 4 muestra en otro corte esquemá- 

tico  semejante a l anterior, la  arandela u tiliz a  

55 da como contratuerca.
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Según se deduce de la  observación de las  

figu ras, la  arandela es pieza de corte abonba- 

do según su. eje de figu ra , que habrá sido obte. 

nido por cualquier medio de fabricación. En la  

sen cilla  realización del ejemplo tiene períme­

tro exagonal regular (1) formado por e l  levan­

tamiento de su borde externo, que da lugar a

una superficie la te r a l (2) en ángulo recto res­
pecto a la  base de apoyo.

Esta base (3) se haya centrámente perfo­

rada según una abertura circular (4), algo le ­

vantada, figuras 3 y 4, a p artir da un abomba­

miento circu lar (3)* La abertura (4) presenta 

en su circunferencia una o más muescas (6) que 

dan lugar a una o más aletas (7) cuya acción es 

muy interesante.

En dichas condiciones de este sistema de 

construcción, cada arandela constituye una tuer

ca e lá s tic a , que se atorn illa  sin embargo como 

una tuerca ordinaria. Pero en e l nuevo sistema, 

a l apretar la  arandela según la  flecha (8), f i ­

gura 3, contra la  superficie de la  pieza (10) 

que se sujeta, es e l mismo esfuerzo es reaccio­

nado por la  curvatura e lástica  (3) a travás de 

lo s  bordes de la s  a letas (7( en e l sentido opues-
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to , sagú* la  fle ch a  (9 ), que tien d e, come se 

Ye, a ap retar más y  más la  cabeza ( 1 1 )  d el 

t o r n i llo  cogido por la  arandela, como no lo  ha­

ce una tuerca o rd in a ria .

For e l lo  no es p reciso  en este  sistema 

apretar tanto como se haca con la s  tu ercas co­
r r ie n te s .

Segdn arriba se d ijo , la  fig u ra  4 so 

r e f ie r e  a l  empleo da la  arandela como contratuar 

ca . En dicha f ig u r a , se representa la  tuerca or­

d inaria (12) que está sujetando e l  vástago (13) 

del to r n illo  o perno, y  la  arandela (1 )  se ha­

ya inm ovilizando dicha tuerca con la  acción de

la  presión (8), a l  propio tiempo que crea , como 

§n e l  caso a n te rio r , la  reacoiÓn de t ir o  en sen­

tid o  con trario  (?) sobre e l  citado vástago (13 ).

En la s  d iversas re a liz a c io n e s  de la s  

arandelas de este sistema oaban muchas varian ­

te s  en la  forma de su perímetro externo y en la  

p erforación  ce n tra l y  sus muescas, dentro de la 

esen cia lid ad  de la  invención.
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N O T A
EN RESUMEN, la  Patenta de Introducción,

por d iez años, cuyo re g is tr o  se s o l ic i t a  an Es 

paña, deberá recaer sobre la s  s ig u ie n te s

105 REIVINDICACIONES

1* . -  "NUEVO SISTEMA DE ARANDELAS PARA 

MONTAJES MECANICOS", construidas con chapy de 

un m aterial duro sumamente e lá s t ic o  y  l ib r e  de 

oxidaciones, que se ca ra cteriza  por e l  empleo 

de una placa de perím etro preferentemente p o li­

gonal, reg u la r, con bordes levantados formando 

una pared notoriamente perpendicular a l plano 

de la  p ie za , esta va perforada centralmente con

una abertura que corresponda a l  diámetro in te ­

r io r  de la  garganta d e l t o r n i l lo  a que deba adap­

ta rs e , dicha abertura puede presen tar una o va­

r ia s  muescas que determinan una o más a le ta s  

s a lie n te s , y  la  base de la  p ieza está  abombada 

alrededor de dicha abertura c e n tra l d el modo que 

esa región  con la s  a le ta s  s a lie n te s  re su lta  en 

un plano más a lto  que dicha base, en e l  s e n ti­

do de la s  citad as paredes p e r i fá r ic a s .

2* . -  "NUEVO SISTEMA DE ARANDELAS PARA

MONTAJES MECANICOS" .
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Todo t a l  y  como queda d e sc rito  y r e i ­

vindicado en la  Hresemte Memoria D escriptiva 

que consta de s ie te  hojas fo lia d a s  y  mecano­

g rafiad as por una sola cara a la  que se acom­

paña una hoja de planos para su mejor compren­

sió n .

Madrid, d ie c is e is  de enero da mil no­
vecien tos sesen ta.



tNDUSTRtAS RUBt,S.R.C. Moja Jntca.
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