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Ref.: 12L6-1V-BOBIL

El invento se refiere a una venda cohesiva, i
gida o eléstica, adhesiva sobre si misma y no sobre la
piel, los pelos o las prendas de vestir, destinada a venda
jos fijadores, compresores y contentivos asi como a ven-
dajes compresores y contentivos permanentemente elasticos
para fines médicos. ':"‘

o ses

i . . . P
Son conocidos materiales de apdsito utilizadod

.‘.

como vendajes compresores y contentivos, que a efectos de

conseguir una aceidn adhesiva sobre si mismos, estdn recu-
A .

e %

biertos por ambas caras con un adhesivo ‘de contacto, 'dtzz"t;al
modo que el adhesivo -~ se trata sustancialmente de caﬁéﬁo -
no pega los hilos de trama y de urdimbre de la estrudtifre
plana tan solo exteriormente, sino también hasta pro%ﬁgéa-

"%,

nente en'loé pacuetes de fibras, A este respecio quéddny’ re-
llenos inecluso 1o0s espacios intermedios entre los hiiéé de
trama y de urdimbre individuales, de modo que en realidad
no se puede hablar ya de un material de apdsito, =ino méds
bien de una cinta de goma Jue, con elAfin de aumentar su re-
sistencia a la rotura en la trama y la urdimbre, contiene un
tejido eldstico como armadura. No puede hablarse ya de parti
culas adhesivas individuales en tales materiales de apésito,
puesto que el caucho rellena todo el volumen de poros del
tejido, e incluso cierra a éste saperficizlmente por las dos
caras, a la manera de una peiicula, Debido a la fuerte adhe-

rencia de los hilos eldsticos de urdimbre de tales vendas,

se reduce fuertemente la elasticidad, de manera que no puede

hablarse ya de un comportamiento pldstico de una de estias qu

das al ser aplicada con un radio minimo sobre partes del

cuerpo. Aparte de esto, tienen tales vendas una elasticidad

que oscila ya tan solo entre aproximadamente 30 y 40 %.
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o ¥ reposar sobre la superficie dael cuerno _con

tentadora recubierta por ambas caras parcialmente con una

Debido a tal conformacidn, no existe actividad resbiratoria
de las fibras, es decir, que se ha perdido la formacidén de
puente entre la piel y el aire.extariof. Por una impreszna-
eién tal, por medio de un adhesivo, se ven ﬁenoscabadaé ade-

mds muy fuertemente la permeabilidad al aire, la permqaﬁili—

dad al vapor de agua, asi{ como la capacidad de absorcidwde

secreciones -capacidad de retzncién del agua -~ de modo que
se producen las indeseables #dmaras de calor y de humedad

que representan un medio ideal para que la piel sea a;aqua
L
L ] e,®
por bacterias y hongos. Debidc & la fuerte adherencia .d® log

LS

elementos eldsticos, se reduce ademds de manera extradrdina-

riamente fuerte la elasticidad, puesto que los elementos

eldstinos se ven influenciados en modo fuertemente qégétivo
en su compdrtamiento eldstico, debido a la penetraciéﬁ:del

adhesivo en el interior de los paquetes de fibras,@uﬂ?como
al recubrimiento.

Ha sido dada a conocer una venda compresora elds
tica para fines médicos, utilizable varias veces, en forma
de cinta sustentadora alargada de un meterial eldstico, exten

sible al menos en sentido longitudinal, estando la cintasnsJ

sustancia cohesiva que, aparte ae con si misma, no se adhie-
re ni a la piel ni a las prendas de vestir, en la que la ms-
tancia cohesiva estd aplicada en todo el largo de la cinta
sustentadora sobre las partes de los hielos que sobresalen
de la superficie del tejido, dejando sustancialmente libres

los espacios intermedios del tejido, quedando garantizada

as{ la permeabilidad al aire y a la humedad. La venda conupr

sora eldstica asi conformada pretende ser utilizable de nue

wror
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"dispuestas a cierta distancia una de la otra, es trasladado

~por los dos rodillos, o bien tan solo en una cara, con 1lo

tante por todos lados, y a pesar del asfuerszo eléético, no
deja que ceda la preaidn debido a correrse las diversas vuq#
tas de la veanda, sobre todo en sentido transversal, ni si-
quiera al moverse la parte del cuerpo que 1leve la venda.

Parece ser que también que esta venda conocida puede ger llg_'

L]
e v,

vada ininterrumpidamente durante un tiempo prolongadoa,gs

decir, que venga dada una permeabilidad buena al ailre gl

<

vapor de agua, y sobre todo se dice que esta venda no 2e pe-

ga ni a la piel ni a los pelos o a las prendas de vegtir

ARG
(solicitud de patente alemans publicada y examinada DIzats
1.491.205). R o o

Mientras la capa de adhesivo puede ser dﬁlinada

sobre vendas por el procedimiento de inmersidn, tieﬁkﬂlﬁuyxr

la aplicacidn de la capa de adhesivo en la venda de~doderdo
con la solicitud de patente alemana publicada y exathada
ndmero 1,491.205 por el procedimiento "Flatsch". En este

procedimiento, el caucho procedente de dos cubetas paralelag

por dos rodillos a otros dos rodillos, por entre los que ent
tonces es conducida la venda en sentidd tangencial hacia
arriba, A este respecto deben los dos rodillos superiores,
después de un ajuste fino, aplicar el caucho de manera uni-
forme sobre la venda hecha pasar junto a ellos, Este ajuste
fino para recubrir la venda por ambas caras y uniformemente

no puede conseguifse, Segun la densidad del tejido, y en de-

pendencia del estado mds o nenos estirado en la afluencia,

algunas partes de la venda no son recubiervas con adhesivo

que partes o toda una cara de la venda se queda sin recu-

briniento de adhesivo, 0 en algunas zonas de la venda queda
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diversas vueltas, con lo que se impide un corrimientg, sin

-5 -

estd impregnada hasta profundamente en su interior. Por

consiguiente no puede obtenerse por este procedimiento

"Flatsch" una venda qQue presente en las dvs caras una dis-

tribucidén uniforme del caucho.

Para la confeccidén de la venda segin el inven~-

L) ....

to, éste hace uso del procedimiento que constituye el. ohje-
to de la solicitud de patente espafiola ne 490.015, o é;é

un procedimiento para obtener una venda cohesiva, rigida o

490 ...

elastice, adhesiva sblo sobre si misma y no sobre 1g plel,
L L

los pelos o las prendas de vestir, en la que el adh%qivo

esté aplicado en distribucidén uniforme sobre las dos’super-

ficies, sin qQue al mismo tiempo los paquetes de fihpa%'se

peguen en si o entre si, o bien estén adheridos a lo¥’extre

mos sobresalientes de las fibras de las dos superfiéi%s.

a®e

En este procedimiento, el adhesivo tal-.colmo ma-
sas adhesivas de caucho, se aplican en forma de particulas
finisimas y en una distribucidn uniforme en un ntmero de
1000 a 5000 particulas sobre aproximadamente 500 mma,.en
las dos caras de la estructura plana de la venda, consisten
te en trama ¥ urdimbre, o en urdimbre, como tricotados o esl
neros de punto, excluyendo que los paguetes de fibras se peg|
guen en si o entre si, adhiriéndose exclusivamente en los
extremos sobresalientes de las fibras, y siendo la cantidad
aplicada del orden de mégnitud de "ua 0O g/m2, que se apli]
can mediante atomizacidén en un campo u: corriente Fpucault.

| Por este procedimiento se obtiene una ven-

da rigida o elédstica, en la que las dos caras estéan

guarnecidas tan fina y wuniformemente con particulas de

caucho, que una alta fuerza cohesiva mantiene unidas las
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na el -

‘que al mismo tiempo sufra una limitacidén el comportamiento

macrofisico y, por consiguiente, el campo de indicaciones,
con relacién a las vendas no cohesivas, o sea, que siendo
excelente la propiedad de adherencis -~las vueltas de la ven

da se pegan tan solo sobre sl mismas, pero no sobre la piel
"s e,y

los pelos y lag prendas de vestir - no estdén sin embapso.

\...:
reducidos en modo alguno la permeabilidad al vapor de agua,
la permeabilidad al aire, la capacidad de absorcidn de 'se~

creciones y el comportamiento eldstico, con relaoién.g Jas
LY [ ]

[ ] \J
vendas no c¢ohesivas, de modo que no se pueden formar r%%en—

LA Y

ciones de calor ni cdmaras de humedad, que son tan tehidas

por los médicos, puesto que crean la condicién prev%a'ﬁhra
. Y ...0
focos inflamatorios entre la piel y la venda. Graciab & es-

te. conformacidén cohesiva de una venda, obtenida pof‘eﬂfpro-

cedimiento de acuerdo con el invento, las diversas'quéltas

de lgkenda se mantienen, después de aplicada &sta, a prueba
de corrimientos. En especial la utilizacidén de una cantidad

Jo menor posible de caucho aplicado, a saber, de un orden
2

de magnitud de 10 a 40 g/m , siendo suficiente para lg ma,y oA

ria de las vendas un orden de magnitud de 15 a 20 g/m con

relacidén a la sustancia sélida, y debido a que las diversas

particulas se hallan distribuidas de manera muy fina y uni-
forme en ambas caras de la venda, de modo que entre las di-
versas vueltas de la venda, estén dispuestas como se quiera
se produce en cualquier caso una fuerte cohesividad, se im-—-
pide con seguridad que los paquetes de fibras se peguen en

si o entre si, En su distribucidn extremadamente uniforme,

las pequeiias particulas cuidan en cualquier caso de que eXi:
ta un verdadero engranaje, sin que al mismo tiemvo se reduz.

ca la aectividagd respiratoria de manera sustancial, Ias pe-




quefias particulas de caucho aplicadas sobre las caras de lal.
venda no forman un revestimiento coherente untuoso que haya

penetrado profundamente en el interior de la venda, de modo

que las diversas particulitas no pueden adquirir influencia

en el comportamiento fisico de la venda, tal como, por ejem

plo, en su elasticidad, poder reversible de trabajo, @ hisn

.t

actividad respiratoria y simileres. Ademds no tiens lugar

en modo alguno un menoscabo del comportemiento eldstico de

LET A

la venda,

A base de las consideraciones siguientes, a maw%%&5de
ejemplo,'se pondréa de ménifiesto la superioridad de una“ vendg
confeccionada por el procedimiento de acuerdo con la wdietud
de Patente Espafiola 490,015, con relacidn a una vendédaampng
siva eléstiéa (tipo 103), una venda fijadora eléstica {ﬁﬁol&)
v una venda compresiva de elasticidad permanente (tip:cf:i}OO),a
saber, aplicando el procedimiento de inmersién conocido y el
procedimiento de confeccién de la venda conforme a la soﬁxﬁé‘
tud de patente alemana pubiicada y examinada n¢ 1.491.203.

Ante la natural sorpresa se ha podido comprobar

que los factores como tamafio de particula, distribuciédn unis

forme, porcentajes de los Ardenes de‘magnitud, estado del
adhesivo de contacto aplicado, o sea, el comportamiento mi-
crofisico, no estdn exentos de consecuencias macrofisicas,
de modo que en Ultimo término se puede partir del hecho de

que estos factores ejercen una influencia extrasordinaria so-

bre el comportamiento fisico general, tal como fuerza de adA

hesidn, trabajo de adherencia, envejecimiento, capacidad de

absorcién de secreciones, permeabilidad al aire, psrmeabilid

dad al vapor Ge agua, cavacidad de retencidn de agua, compo

tamiento de elasticidad y similares. Sobre este comportamier

Liryele. i
e ———— S —
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to macrofisico y, por consiguiente, sobre el valor de indi-
cacién-de las vendas de los tipos 103, 181 y €00, que fue-

ron preparadas por el procedimiento de inmerﬁién; el proce-
dimiento "Flatsch" y el procedimiento de acuerdo con la so-

licitud de patente espafiola n® 490,015, se entrard a conti-

nuacidn en mas detalles.
. '-.-’.

Un material de apésito, da igual que se ey
de una venda de gasa rigida o eldstica =~venda de fijagiéﬁ -
de acuerdo con el tipo 181, o de una venda compresorq.&zde'
apoyo segin el tipo 103, cuya elasticidad se debe a loshi-

®
, o a,t
los 5 i

10 de crespén retorcidos de torsién distinta, o bienstambign

L 4
de una venda compresora y de apoyo de elasticidad permanen-

te conforme al tipo 600, cuyd elasticicad permanente 95 de~-

bida uustanc1almente a hilos de poliuretano reveatldos o hi
los de cauoho revestidos, o bien a hilos Slruét100~ de file
18 nentos miltiples y texturizados, no debe dlferen01arsé SuS~=
tancialmente después de tal conformacidn cohesiva, de los
valores de una venda no.tratada, es decir, de los valores Q
son nuy importantes para 1a cicatriiacién o el tratamiento
de heridas. No tan solo la fuerza adhesiva y una buena re-
20 istencia del adhesivo al envejecimiento son copdicién ara
ello, sino también una capacidad muy buena de absorecidn de
secreciones, un buen poder de retencidén del aguxz y buena
permeabilidad al aire, o sea, por lo tanto, una buena forma
cidn de puente entre 1a.piel v el aire del exterior tiene
2 que conservarse, para que no se puedan formar las temidas
cdmaras de calor y de humedad entre la piel y la venda, Que
representan la condicidén previa para el atague bacteriano y

por consiguiente, para las inflamaciones,, Los mencionados

valores de indicaciones se representan en cifras para las
30

vendas conforme a los tipos 103, 181 y 600, A este resEecto
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se tienen en cuenta los valores macrofisicos tales como elag
ticidad, proporcidén de latex, poder de retencidn del agua,

permeabilidad al aire, fuerza adhesiva sin envejeciriento, Yy
fuerza adhesiva al cabo de un afio, de dos alios, de tres afios

y as{ sucesivamente hasta despuds siete afios de envejecimien
'l'.O. ° T

Tal como se puede apreciar en la tabls 1, 1dne

.
vy,

la venda del tipo 103, en estado bruto, una elasticidad‘de

95 %. Como la parte de latex es de 0 %. es también reié%ﬁﬁa—
. [ L)

[ ] [}
mente alto, amber 70 %, el poder de retencién del agﬁé’é@gﬁ&
BUNDESHMANN "Prifung der wasserabweisenden Eigenschaftéﬁ'von

Geweben im Beregnungsversuch", normz alemana DIN 53883 T

L] o

permeabilidad al aire segin FRAWE, H., SOMMER y P. VIWKIER:

."n.

"Priifung der Gebrauchseigenschalften", asciende a 7 seguddos,
X IR

Esta cifra indica el tiempo en segundos que se preciga para

hacer pasar 10 1 de aire a presién a través del tejido en

condiciones fisicas iguales. Como la parte de latex en la

-|venda del tipo 103 es de 0 %, es por consiguiente también la

fuerza adhesiva igual a cero. lLa fuerza adhesiva s2 calcula

de la _.anera siguiente: Una venda del tipo cohesivo

o
ga en un largo de 10 cm y, a una temperatura de 37 C, se lg

se plie-

mina después con un rodillo que posee un peso de 50 N, lle-
vdndose para ello a cabo 4% pasadas del rodillo en el trans—
curso de un minuto. Los do0s extremos se sujetan entonces en
una méouina de ensayo de estirado, j los 16 cn laminados se
distienden, determindndose el trabajo de adherencia a base
del diagrama fuerza estirado. A base del recorrido y del trat

bajo se puede determinar la fuerza adhesiva media.
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fna el trabajo de adherencia, y a base del recorrido, la fuer

- lo suficientemente grande para poder colocar vendajes ab-

-1l ~

FEl envejecimiento de una venda de conformacidén
0

cohesiva tiene lugar a 70 C a lo largo de uno o varios dias

gsesin la férmula:

8 - 1l = Xy
2 'o..’,

. 0] \ .
representando "a" el nimero de d{as de envejecimiento, y, '"x"

el envejecimiento en afios. Por lo tanto, si una venda sé de-~

posita durante 5 dias, de a 24 horas, en un armario ea?u?ﬁ )
0 ® g O
70 C, resulta segin la férmula 5 - 1 =4 3 2 =2, es®ddetir,

que el tiempo normal de almacenaniento de la venda ascéndia

a 2 aflos. Un envejecimientozde siete afios resulta de 18" Tér-
mula 15 - 1 =14 ¢ 2 =7, es decir, que la venda debeuéek al

0 *tage

macenada durente 15 diss a una temperatura de 70 C. XA¥-éabo

eve

de este tiempo de almacenamiento se vuelve a plegar lag di-

versas muesiras, a saber 10 cm de cada una de ellas, y con uj

rodillo i2 50 N de peso se laminan asi 45 veces en el trans-

0
curso de un minuto, & saber, a una temperatura de 37 C. Los
dos extremos ze sujetan entcnces en la mAdquina de ensayo de
estirado y se distienden, tal como ha sido descrito ya ante-

riormente, A base del diagrama de fuerza esiirado se determi
gr 1

za adhesiva'media.

De acucrdo con la conformacién cohesiva de una venda
- del -tipo 103, conseguida por el.procedimiento de acuerdo
, con la solicitud de patente espafiola N2 490.015, desciende
. como cdnsecuencia del curso tecnolbgico la elasticidad des

~de 95% a B5%. Se trata a este respecto de una elasticidad

' solutamente plisticos, incluso tratindose partes del cuerpo
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Siendo la provorcidén del latex de 15 % con rela=~
cidén al producto terminado, desciende el poder de retencién
del agua desde 70 % g 66 %, mientras jue la permeabilidad al
aire, es decir, para hacer pasar 10 1 de aire a presidn a

través del tejido, asciende desde 7,0 a 8,6 segundos, La fue

za adhesiva asciende, sin envejecimlento, a 47,1 N, y degppé
Neo o
de un alio de envejecimiento a 51,9 N, después de dos afiog &

47,1 N, después de tres alios a 47,7 N, despuds de cuatrd afio

a 39,7 N, después de cinco afios a 29,6 N, despuds de sefg
[} L ]
afios a 31 4 N, y despuéds de siete aiios, a 28,7 N. © o

E1l adhesivo de contacto no se ha necho unthoso y

por consiguiente, no se ha producido una posible adherencla

soore la piel, 1os pelos o las prendas de vestir, Parasemali:

AT
zar la venda mencionada anteriormente con respecto a™su con-
et

formacidn cohesiva después del procedlmlento de 1nmerux6n v
respecto a sus diversos valores, se emg;go la venda segin el
tipo 103. Debido al transcurso técnico.del procedimiento de
inmersidén disminuye la elasticidad hasta casi el 50 %, es de
cir, que la venda pierde*45 % de puntos. La proporcién de 13
tex se czalculd en 79 %, con lo que se explica también cl pb—
co poder de retencion del agua, de tan solo 28 %, y la alta
resistencia frente a la permeabilidad al ‘aire, Asi el poder
de retencidén del agua es de tan solo 28 % frente al de TO %
del producto no tratado. Para hacer pasar 10 1 de aire a pre
sibén a través de la venda, en condiciones fisicas iguales,
se precisan 14,3 segundos. A pesar de que la proporcidn de 1&
tex asciende a 79 %, la fuerza adheciva, sin envejecimiento

es de tan solo 18,2 N. Al cabo de un envejecimiento de un

aflo. asciende a 22,6 N, al cabo de dos aiios a 29,5 N, al ca-
bo de

tres alios a 15,5 al cabo de custro aflios a 6,1 N, al
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cabo de cinco alios a 6,9 N, al cabo de seis afios a i,l Ny
al cabo de siete aifios, a 4,7 N, es decir, que se ha producidB
una fuerte disminucidén de la fuerza adhesiva como consecuen-
cia del envejecimienio. A ello se viene a sumar ademds el he|

cho de que ya al cabo de un alio la venda se ha hecho untuqQsa
L4

de modo gue pierde su caracteristica de no pegarse nadgs m6s

) Y
que sobre si miema, 0 sea, que se pega también TAcilmenbe a
®s e
"
la piel, los pelos y las prendas de vestir. .
teog.

En una conformacidén cohesiva de una vendasdel. ti
)

eoa®
po 103 de acuerdo con la solicitud de patente alemana.publi-
®e 0

cada y examinada nimero 1.491.205, la elasticidad disminruye

-
ML X XY

desde 95 % a 70 %. Por este procedimiento se alcanza una ga-

ma de elasticidad, en la que la elasticidad es justaméﬁfé s

ficiente todavia para poder aplicar vendajes plésticag;:si
bien esta elasticidad resulta critica cuando se trafﬁué% par
tes del cuerpo de un radic relativamente pequeiio. La propor-
cidn de lédtex ascendid aqui a 16 %. E1l poder de retencidn
del agua ha disminuido de 70 % a 63 %, mientras que la-permeé'

bilidad al aire se elevdé a 12,8 segundos, c sea que,

en con-
diciones fisicas iguales, se precisan 12,8 segundos para ha-
cer pasar 10 1 de aire a presidn a través del tejido. La fuep
za adhesiva sin envejecimiento ascendid a 33,7 N, al cabo de
un envejecimiento de un afio a 20,2, al cabo de dos afios g
17,6 N, al cabo de tres alios a 14,7 N, al cabo de cuatro aliop
a 29,3 N, al cabo de cinco afios a 22,2,N, al cabo, de seis
afios a 25,1 ¥ y al cabo de siete afios, a 26,1 N,

De este resumen se desprende que la venda del

tipo 103, conformada de manera cohesiva por el procedimiento

de acuerdo con el invento, presenta una pérdida de elastici~

dad de tan =8lo 10 9 de puntoc. auyngue la rrapareidn Jdo ldiac:
e —
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| con la solicitud de patente espafiola n® 490.015. La fuerza

- 14—

.
ascendf{n sélo a un 15 %. E1 poder de retencida del agua ce %Ef
ferencia tan solo insustancialmente del producto bruto. Ia
permeabilidad al aire, con 8,6 segundos, ha disminuido insig

nificantemente frente a los 7,0 sesgundos del producto bruto}

La venda conforme al tipo 103 con 79 % de caucho, conformada

L& I l.‘

de manera cohesiva por el procedimiento de inmersién, tiene

., Wes
a pesar de la alta proporcién de caucho fuerzas adhesivds®

relativamente pequerias, que disnminuyen ya al cabo de dos

L]
afios de manersa extiraordinariamente fuerte. Ll poder dq reten

cibén del agua, con 28 %, descendid a un valor indiscutiBia'e.

Lo mismo ocurre con la permeabilidad al aire, que ha ascendi

do hasta 14,3 segundos, siendo el doble de alta que Sral 3!

producto bruto, es decir, que en una venda asi{ es de b%pérar

®%q 0

que la formacibn de puente entre la piel y el aire exierior
esté dificultada y, por consiguiente, se puedan prodﬁé}} cé-
maras de humedéd y de calor. La misma venda conformada de ma
nera cohesiva segun la solicitud de patente dlemana publicada
y examinada nimero 1.491.205, tuvo en la tecnologia descrita
una pérdida de elasticidad de 25 % de puntos, o sez, que la
elasticidad ha descendido de 95 % a 70 %. Ia elasticidad se
halla con ello en el limite inferior parza poder aplicar to-
davia vendajes pldsticos. Tal es el caso sobre todo, cuando
se trata de partes del cuerpo con radio pequefio., La propor-
cién de ldtex ascendid a 16 %. E1l poder de retencidén del -
agua ha disminuido con relacién al producto bruto desde 70 %
a 63 %, o sea, tan solo insignificantemente. En cambio la
permeabilidad al aire ha ascendido de 7,0 a 12,8 segundos,

siendo sustancialmente més desfavorable que en una venda con

' formada de manera cohesiva por el procedimiento de acuerdo

L —dl
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*

adhesiva sih envejecimiento ascendié a 35:7 N, al";ab6 de
un afio a 20,2 N, al cabo de dos afios a 17,6 N, al cabo de
tres afios a 14,7 N, al cabo de cuatro afios a 29,3 N, al ca-|
bo de cinco aflos a 22,2 N, al cabo de seis afios a 25,1 N y

al cabo de siete afios a 26,1 N. Como a pesar de proporcio-

nes iguales de létex, la venda estd dotada de fuerzas adhe-

LA K
e

. s PN
s1lvas menores Que una venda conformada de manera cohesiva
*

L IS
por el procedimiento de acuerdo con la solicitud de patente

espafiola N2 490.015, es de suponer que las tiras adhgéEVas
s @

L 2™ | ]
individuales conformadas no vicner a hacer apoyo directd-
L]

e g

mente unas sobre las otras, o bien que las caras estam im-

e~ .,:n-
pregnadas con diferente grado de cohesidn. *
L Y
- - [ 2 » .
Las relaciones son similares en vendas delr tip¢

181 de acuerdo con la tabla 2. aes.

\

e
- -
~ -

L ] -
*® e
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Propor?
ecidén de
1ldtex

Poder de
retencidn
del agua

%

DATOS

TABLA 2

TECNICOS

FISIC(

Permea~
bhilided
al aire
10 1/seg.

T e

-~ ¥
.v

i L e
17 eIl
vejecli~
wiento.

al cg
bo de
un ako

al
bho
do¢
afic

\Articu

lo 18T
Producto
bruto

235

152

3,3

— i o oo Ty

B

i
i

T ———————

r
2

\Articu

lo 18T
Proce=-
dimien
to de
aplica
cidn.

120

19

1490

3,4

46,2

39,¢

Articu

conforme
a DI-AS

90

21

118

3,9

43,1

, Procedl
| miento

de inmeyx
sién.,

40

79

67

4,2

17,6




DATOS TECHICOS  FIBICCS
FUERZA ADHESIVA EN N
Permea~ 5in en~" al ca  al :cgj:’al ca al ca al ca al ca al ca-
bilidad vejeci~ bo de bo dg%.vo de bo de bo de Do de bo de
al aire miento. un afo dos *° tres cuatro cinco seis slete
10 1/seg. -~ afios , ,.2ilos  aflos  afios  alios afios.
T ot
3,3 e e S U ——
3,4 41,9 46,2 39,0 +"735,6 41,3 27,9 28,3 37,1
3,3 2747 43,1 11,1 23,5 15,3 26,2 21,4 13,9
4,2 23,9 17,6 14,5 22,2 15,9 14,0 745 1,3
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La elasticidad de la venda del tipo 181 sin haber sido
dotada de cohesidn, es de 235%,el poder de retencidén del
agua es de 152% y la permeabilidad al aire, de 3.3 seg. T
venda obtenida por el procedimiento de acuerdo con la solici
de patente espariola nQ 490.615 y dotada de una proporchds,
de litex de 19%, presenta una pérdida de elasticidad de}ﬂSﬁ
de puntos, comprobdndose una disminucién de 255/6a120% :Elp
der de retencidon del agua de tal venda disminuye deIﬂﬁ@g]AJ%

mientras que la permeabilidad al aire desciende de 3,.‘.3"9::3 yor
segundos, o sea, insignificantemente. Ia fuerza adhesi}a sin
envejeciﬁiento ascendid a 41,9 N, Al cabo de un envejggimien
to de un afio asciende la fuerza adhesiva a 46,2 N, al.ﬁabo
de dos quos a 39,0-N, al cabo de tres aflos a 35,6 Nﬁ:?% cabor
de cuatro afios a 41, 3 N, al cavo de cinco afios a 27,@-3, al
cabo de seis aflos a 28,3 N, y al cabo de siete auos,.;:37, 1j
N. La conformacién de la misma venda de acuerdo con la soli-
citud de patente alemana publicada y examinada nimero -
1.491.205 presenta, con una proporcidén de ldtex de_21 %, Unel
pérdida de elasticidad de 145 <% de punios, es decir, que la
elasticidad disminuye de 235 % del producto bruto a 90 %. EL
poder de retencidn del agua ha disminuido al mismo tiempo
hasta 118 %, es decir, en 34 % de puntos, tratindose por co |
siguiente de un valor, que ha descendido fuertementécon re:‘
pecto a1l producto brutb..La permeabilidad al aire descendid
de 3,3 sezundos en el producto bruto, a 3,9 segundos. La fuelr
za adhesiva sin envejeciniento ascendid a 27,% H, al cabo de
un afio a 43,1 N, al cabo de dos afios a 41,1 N, al cabo de

tres afos a 23,5 N, al cabo de cuatro aiios a 15,9 N, al cabo

de cinco afios a 26,2 N, al cabo de seis aiflos a 21,4 N y al




1 tivos, se procedid a dar a la venda del tipo 181 conforma-
cidn cohesiva también en el ensayo por el procedimiento de
inmersidn, i bien con ello disminuyd la elasticidad desde
235 % a 40 %, un valor que resulta indiscutible, puesto que

8

una venda asi es inapropiada para un vendaje pléstico.,pa.

proporcién de ldtex ascendid a 79 %. De ello resulta tQbeer

el pequeiio poder de retencidn del agua, que es de tan golo
67 %, estando muy por debajo de la mitad del produoto bru‘boq

‘Ia permeabilidad al aire descendid desde 3,3 segundogeen, la
[ ] ...
10 venda no cohesiva, a 4,2 segundos. Ia “ucrza adhesiva sin en

vejecimiento asciende, a pesar de la alta vproporeidn de la-
"Ooo

tex, de 79 %, tan solo a 28 y9 N, al cabo de un afio & 17 6 N

al cabo de dos afios a 14,5 N, al cabo de tres aiios a ?5,2 N

al cabo de cuatro afios a 15,9 N, al cabo de cinco afipe
15

14,0 N, al cabo de seis ailos a 7,6 N y al cabo de s&ete, 8
1,3 N. Se puede deducir de ello que, a pesar de Ser en ex-
tremo alta la proporcidn de latex, la fuerzaladhesiva ha deg
éendido de manera extremadamente fuerte al cabo de dos aﬁosJ'
o sea, gue el adhesivo cohesivo pierde su caracteristica, cqg

20 menzando a ponerse untuoso y a pegarse a la piel, los pelos

y las prendas de vestir,

E1 resultado fué, por consiguiente, que una ven
da fijadora eldsiica conforme al tipo 181, que fué conforma-

da de manera cohesiva por el procedimiento conforme al inven
25

to, presenta valores muy favorables para el poder de reten-
cidén del agua, la permeabilidad al aire, la fuerza adhesiva
y el comportamiento eldéstico,.

Las circunstancias son las mismas en vendas del

tipo 600, cun una elasticidad base de 200 %, tal como se des

| 30 prende de la tabla 3. R ) . |
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TABLA 3

TECHICQOS

DTSR

Termeg-—-
bilidad
al aire

10 1/seg.

sin oY=
vejeol~
mientos,

al ca-
bo de
un ano.

ENR
do:
an

Articu
1lo 600
Produg
0o bru
10.

200

134

B e

Articu
lo 600
Proce~
dimieg
to de
aplica
¢idn,

180

15

[
n
O

T45

39,0

Articu
lo 600
segun
DI-AS

150

17

105

9,9

4345

19,8

(OY]
[

Articu
lo 600
Procedl
miento
de in-

mersidn,

115

42

50

43,0

25,7

22
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TABLA 3

DATOS TECHICOS DPISL2C05
+...TUFRZA ADHESIVA EN N
fermea— gin en~ al ca- al ca=.al ca- al cabo a8l ca~ al ca~ al ca-
bilidad vejeci~ boe de o de *be de de cua—~ bo de bo de bo de
al aire mienfHs Un aio. dos . fmes tro cinco  seis siete
10 1/seg. . afios. afos, afios, afios. afios, afios.
- .n.. .l... d A

7,0 foey e TTTTLIET T e
Bk #2390 342 52,7 gen 54,1 55,6 42,7
9,9 31,9 - N

’ 43,5 19,0 3449 40, 58,9 49,0 47,8 38,9
12,5 48,0 25, 22,5 19,6 21,3+ 11,8 11,7 10,7
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El poder de retencién del agua de una venda asi
es de 134%. La misma venda, hecha cohesiva por el procedi-
miento de acuerdo con la solicitud de patente N¢ 490,015,

ha experimentado por la tecnologia exclusivamente una pérdi]

da de elasticidad de 20% de puntos, es decir, qQue la elas—

ticidad disminuye exclusivamente desde 200% a 180%. Ep una

T
proporcién de latex del 15%, el poder de reten01on del .agua

se reduce desde 134% a 120%, mientras que la permeabilidad
al aire asciende tan solo desde 7,0 a 7,5 segundos. Qp.;uer
za adhesiva asciende sin envejecimiento, a 47,5 N, al.cabo

de un afio de envejecimiento a 39,0 N, al cabo de dos afios

L]
®eee,

de envejecimiento, a 34,2 N al cabo de tres aﬁos.de,ggveje-
cimiento a 52,7 N, al cabo de cuatro afios de envejeéimiento
a 66,4 N, 'al cabo de cinco afios de envejecimiento §.§4 1N,
al cabo de SElS afios de envejecimiento a 55,6 N y al- <abo
de siete afos de envejecimiento, a 42,7 N.

Una venda del tipo 600, hecha cohesiva por el pro|
cedimiento de la solicitud de patente alemana publicada y
examinada n@ 1.491.205 presenta una pérdida de elasticidad
de 50% de puntos, es decir, que la elasticidad ha disminuidd
desde 200% a 150%. E1 poder de retencidén del agua asciende
ya tan s6lo a 105%, frente al del producto bruto, que es de
134%. Mientras que la permeabilidad al aire de una venda de
tipo 600 hecha cohesiva por el procedimiento de acuerdo con

la solicitud de patente espafiola 490.015,'ascendié desde 7,0

a 7,5 segundos, el tiempo para hacer pasar en las mismas co

diciones fisicas 10 1. deaire através de una venda conformaiasq

gin la solicitud de patente alemana publicada y examinada

1.491.205 asciende a 9,9 seg., es decir, que la subida debids

{3

al método es considerable.En una proporcidn del latex de 177
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mas, y no sobre la piel, los pelos o las prendas de vestir,

vo y comienza a pegarse a la piel, los pelos y las prendas

- 21 -

la fuerza adhesiva de una venda obtenida conforme a la soli
citud de patente alemana publicada y examinada nﬁmerb
1.491.205 asciende, sin enwjecimiento a 43,5 N, al cabo de
un afic de envejecimiento & 19,3 N, al cavo de dos aflos de
envzjecimiento a 31,9 N, al cabo de tres afios de envejseis,
miento a 40,2 N, al cabo de cuatro aiios de envejecimieﬁ%&?
a 58,9 N, al cabo de cinco afios de envejecimiento, a 49,Q N
al cabo dc seis ailos de envejecimiento a 47,8 N y al ¢ghpe d4

siete aflos de envejecimiento, a 38,9 N,.

En una venda correspondiente al tipo 600,.h§cha'

cohesiva por el procedimiento de inmersidn, se coanrobé Juna

.000

elasticidad de tan sélo ya 115 %, es decir, que dcbldo.a.la

conformacidn cohesiva, la elasticidad descendié desaehaoo %

& o
LA BN

e 115 %. E1 poder de retencidn del agua ha descendldg.hasta
un valor indiseutitle de 5O %, mientras que la permeébllldad

al aire bajd de 7,0 a 12,5 segundos, A pesar de que la pro-

porcibn Ge ldtex ascendid a 42 %, la fuerza adhesiva sin en-

vejecimiento fué de 49,0 N, al cabo de un afio ascendié el
envejecimiento ya tan s6lo a 25,7 N, al cabo de dos afios
22,6 N, a2l ca2bo de tres afios a 19,6 N, al cabo de cuatro
afios a 21,3 N, al cabo de cinco afios, a 11,8 N, al cabo de
seis alflos a 11,7 N y al cabo de siete ailos, a 10,7 N, Es de
tener en cuenta a este respecto que, ya a »artir del cuarto
aflos,

se ha verdido el caracter de la cohesividad, es decir,

de que las diversas vueltas se pegan tan sélo sobre si nmic-
puesto que a partir del cuaro afio se hace untuoso el adhesi-

de vestir, De una venda asi, en la que por lo tanto se tratal

de una venda compresora y de fijacidn de elasticidad perma=1}
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nente, puede decirse que la conformacidn cohesiva de una
venda segin el procedimiento de acuerdo com la solicitud
de patente espafiola nQ 490.015 repercute de manera insig-
nificante en lo que se refiere a poder de retencidn del’
agua, a la permeabilidad al aire y a similares. La pérdida
de elasficidad desde 200 % a 180 % no puede apenas va{é??r-
se, ¥y ademés oscilan los valores de la fuerza adhesivasen
gamas muy favorables, a pesar de un fuerte envejecimignto.
Resumiendo resulta por lo tamnto que, a ba:'e'e.?e
los ejemplos presentados en vendas de los tipos 103,.151 y
600, se puede sefialar que, como consecuencia de la confor-

macidén cohesiva de las vendas de acuerdo con el progedi-

miento conforme a la solicitud de patente espaﬁola:#ﬂq.015,
los valorés macroscdpicos tales como la elasticidag;:; sea,
el comportamiento eléstico, la capacidad de retenci%hfde

agua y la permeabilidad al aire, descendieron tan solo in-

significantemente. Estos valores macroscopicos los confir-

man los valores.microscdpicos obtenidos. Por la conforma-
cidon cohesiva de acuerdo con el procedimiento de la solieci-
tud de patente espafiola ne 490,015, y da lo mismo de que
tipo de venda se trate, apenas se ve menoscabada por las
diversas particulitas el campo de indjcaciones, es decir,
que las diversas particulitas se encuentran casi en forma
de gotitas en la superficie del tejido, por asi decir, en
los extremos de las fibras de las vendas, para "agarrarse"
alli reciprocamente de vuelta en vuelta. Las diversas parti
culas de caucho no se pegan como en las vendas confecciona-
das por los procedimientos conocidos, formando los paquetes

de fibras de los hilos de trama y de urdimbre. En modo al-

- — -
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guno se dificulta una actividad respiratoria, por lo que
tampoco tiene lugar un estrechamiento ﬁel campo de indica-
ciones. Gracias a las finisimas particulas y la uniformidad
de la distribucidén, se crea 1é condicidén previa para que

entre la piel y la venda no puedan formarse cémaras de ca-

lor y de humedad, que son a la vez la condicidn previq.pa%a
K

Con respecto a las vendas de los tipos 103, ‘181

focos de infl amaciones.

y 600, tal como se han tomado como base para los resu}téhds
o g o
de los ensayos descritos anteriormente, es de indica}.iﬁaa—

via con respecto a la constitucidn de estas vendas, qhe en :

L]
..’.

la venda conforme al tipo 103 se trata de una venda compre-
sora cuya elasticidad viene a ser de 90 %, siendo debida a

hilos eldsticos de crespén torcidos. La torsidn de ttos hi

lecs de crespdén de la dimensidbén 40 tex asciende apr&xiﬁédéé

mente a 2.150 vueltas, y estén dispuestos de tal modo gque

a un hilo con torsién S sigue un hilo con torsién Z, o bien
a dos hilos con torsidm S, dos hilos con torsién Z. En 1la

venda elédstica de fijacidn conforme al tip§ 181 se trata en
el elemento elastico de un hilo sintético texturado de va-

rios filamentos, al que siguen dos hilos rigidos de visco-

silla o de algod6én. La venda compresora de elasticidad per

manente conforme al tipo 600 contiene hilos de poliuretano
0 caucho revestidos, dispuestos con hilos rigidos de urdim-
bre de algoddén o de viscosilla en una proﬁorcién de 1 : 1,
1 :2,1: 3,1 : 4y similares.

Los resultados sobre el tamafio y la distribueién

ficies de 1la venda han sido recopilados en las tablas 4 a 9l

La tabla 4 muestra el tamafio y la distribucién ,[
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proporcional de las partic ditas aplicadas por el procedi-
miento de acuerdo con la solicitud de patente espafiola n®
490,015 sobre una venda del tipo 103, y la tabla 5, la ocu-

pacidn superficial proporcional.

La tabla 6 muestra la ocupacidn superficiak;pgg

porcional de las particulitas aplicadas sobre una venda® ded

tipo 181 de acuerdo con el'procedimiento conforme a lg wso0-~

»

licitud de patente espafiola nec 490.015.

La tabla 7 muestra la ocupacidn superficig% fro-

L ] ."
porcional de las particulitas aplicadas sobreuna venda del

[
tipo 600 de acuerdo con el procedimiento conforme a la soli;

Seana

citud de patente espailola ne 490.015. -

La tabla 8 muestra la ocupacidn superfiq;éifpro-

porcional de las particulitas que han sido aplicadég:éobre

una venda del tipo 103, confeccionada conforme a la*sdlici-

tud de patente alemana publicada y examinada numero
1.491.205.

e

La tabla 9 muestra la ocupacidén superficial pro
porcional de las particulitas que han s3ido aplicadas sobre
una venda del tipo 181, confeccionada conforme a la solici-

tud de patente alemana publicada y examinada nimero
1.491.205,

Las distintas conformaciones cohesivas de ven-
das de los tipos 103, 181 y €00 serén explicadas con més
detalle a base de las tablas 4 a 9.




10

15

20

25

NOMERO, ASI COMO DISTRIBUCION PROPORCIONAL DE LAS PARTICULAS / ST

EL PROCESO DE APLICACION,

Ocupacidn proporcional de la superficie de

terminada mediante papel milimetrado.

Ejemplo Aritmético:

# de 12 vartida
1/100

1/80
1/60
1/40
1/20
1/10
2/10

- 3/10

Ocupacidn

1/200
1/160
1/120

1/80
1/40
1/20
1/10
3/20

X

X

pis

X

pis

X

1/120 x

X

h'g
BN

-
X

X

X

Cidlculo del tamafio de

1/200 x 3,14
1/150 x

3,14
3,14
3,14
3,14
3,14
3,14
3,14

parte provnorcional del recubrimiento de

L

TABLA 4

imagen visible .en el micros:

vl

"

. -
s,

1 4 .I -
la particula®s "

= 0,0000785 -{.x

0,00012 ., X

= 0,00022 ' .«

e ®

0,00040 *"% %

vre®

il

0,00196 - x

-

= 00,0078 X
= (0,03 X
= 0,07 x

por particulas finisimas de caucho,

superficie

Ocupacidbn

—
—




ROPORCIONAL DE I4S PARTICULAS / SUPERFICTIES DI IMAGEN CONFORME 4 TAMANO, POR
-
TABLA 4
ie de imagen visib%e,eﬁ el microscopio, que al natural es de 50,24 mm2, de-
v R
fio de 1a particulé'.': Ocuracidn f_fa mn®
3,14 = 0,0000785 -ix 13 = +40,0010 mn?
3,14 =0,00012 ., X 31 = £..0,0037 mu?
3314 = 0,00022 .tk 44 = ..".9,0097 mm?
03,14 = 0,00040 ~Vix 75 = :°0;03  mm?
3,14 = 0,00195 *** x 120 = ©*03235  mn®
© 3,14 = 0,0078 x 72 = 0,562 mm®
3,14 = 0,03 x 6 = 0,18 mm®
3,14 = 0,07 x 1 = 0,07 mm>
1,0914 wum® Superficie de imagen:
50,24 mm® = 2,17 4%
2cubriniento de superficie
ie caucho,
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15

Procedimiento de Aplicacidn.

Venda tino 103 k

Sunerficie total de las 123 mediciones:

"

1"

123
288
412
847
964
358

7
1

-Recubrimiento total:

Tamafio de toda la estereosuperficie de 8 esteroimdgenes.

- 26

TABLA 5
en un d%den de¢ magnitu
(0,18 %) " o 0 "
(0,64 %) " .. .:I.. n
(1167 %) " Tow "
(6,23 %) » | ¥ "
(34,76 %) » % "
(51,37 %) * "7 “
(3,86 % ) " woud' "
(1’29 %) u n
3000 particulas Superi

Parte proporcional de la superficie ocupada en la superficie tot




mes: en un 6£dén de mzegnitud de'z'

(2,18 ) n :::}i " '-::]i;oooo%85
(0,64 %) ::ﬁc " " "'5;0001200
(1,67 %) '." n " .5,0002200
(6,23 %) v :.::? " " 'té;b004ooo
(34,76 %) " “231“ " " ::é;9019600
(51,37 %) » = " " '”§§6078000
(3,86 &% ) n° " " " 50,8300000
(1,29 %) » u "

3C0C oparticulas

" 0,0700000

Superficie total

ficie de 8 esteroimdgenes,

icie ocupzda en la suverficie totgl

\

mm2
mme
mm2
mma
mm2
mm2
mm2

mn2

il

0,00967
0,03456
0,09064
0,33880
1,88940
2,79240
3,86000
0, 07000

5443547 mm?

401,92 mm?

1,35 %

mm?2
mma
mme
mm?2
mme
mm?

mm?
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Procedimiento de Aplicaeidns

Superficie de las 145 mediciones (0,72

1

Venda tipo 181

339
485
655

432

39

Recubrimiento total:

n

2095

A

)
(2,59 %)
(6,79 %)
(16 ,67%)
(53,87%)
(19,36%)

particulas

- 27 -

TABLA 6

de un orden "de maznitud de

LT ... "

-
ee te

Tamafio de toda la estereosuperficié de 10 esterecimdgenes

Sur

Parte proporcional de la superficie ocupada en la superficie total
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TABLA 6

72 %Y de un orden 'd.é‘ma;nitud de 0,0000'.YSS mm2 = 0,01138 mm?
59 %) M e " 0,000f200 mn2 = 0,04068 mm?
79 %) v ow " " 0,0008208 m2 - 0,10670 mm?
W6TH) o m el " 0,0004000 mm2 =  0,26200 mm2
)9 87%) e " " 0,0019%00. mm2' = 0,84672 mm?
LR et " 0,007806¢ mm2 = 0,30420 mm?
rulas . Superfioié: .’s;‘tal : 1,57168 mm2
de 10 esterecimégenes : 502,40 nm?
ocupada en la superficie to-al : 0,31 %
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TABLA

7

Procedimiento de Aplicacidnt

Venda tipo 600

&
LE I XY

L

Superficie total de las 87 mediciones (0,16 ¢) en un-exden de magni

n " "noo202 " (0,57 %) " ...\
" “" 289 v (1,49 %) " %%
| « v B0y v (1,52 %) 0.
" o702 (32,21)
" " " 268 " (48,93%) " "
" N N (4,21 @) " eent
e e e e

Recubrimiento totalgs 2360 particulas

Tamafioc de toda la estereosuperficie de 10 estereoimdgenes-

Parte proporcional de lz superficie ocupada en la superficie

L}

total



s (0,16
(0,57
(1,49 4%
(7,5
(32,21%)
(48,93%)
(4,21 %)
(4,92 %)

e de 10 estercoimdgzenes -

e ocupada en la superficie total

.

TABLA

7

LI

L
l. '.
[

L

s %o #

) en un-érden de magnitud dé- 0, 0000785

%, .0 0,0001200

s®
it .

", 0,0196000

": .:,.O, 03 OOOOO

.20, 0002200
0, 0004000

".. 0,0078000

"L 0,0700000

mme
mr.2
mni2
mme

mne

mm2'

mme

Il

Superficie total

0,00683 mm2
0,02424 mm2
0,06358 mm2
0,32120 mm2
1,37592 mm?
2,09040 mm?
0,18000 mm?
0,21000 mm?
4,27217 mm2
502,40 mm?
0,85 %




TABLA 8
Sesin DE-AS 1.491.205 - _Venda tipo 103
Superficie total de ias 9 mediciones (0,028 %) deaﬁégorden ie ma
" . " 28 " (0,216 %)  Hetew
" N (0,785 #) " "
" " " 83 " (2,556 %) el O
" " " 56 " (3,449 %) .:’“.:: "
; ) : 49 " (4,527 %) . "
. " o 18 " (2,217 %) e, M
: . w24 v (3,695 %) irTt
] w w33 " (10,162%) *;
" " n 27 " (16,629%) +%. "
" | v " 18 v (16,629%) W
" "o s " (4,927 #) "
" oo 6 (9,238 %) " "
" " " 1 " 1,848 %) v ®
" wo s (18,476%) "
" W 1 g (4,619 %) v

Recubrimiento total : 414 Su)

Tamafio de toda la estereosuperficie de 9 estercoimdgenes

Parte proporcional de la superficie ocupada en la superficie tofal:
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TABLA 8

o 103

nes (0,028 4) de:.ilﬂ':orden le magnl'tud de 0,0001 mm2 = 0,003 mm2
(0,216 ) * i it 00025 mm2 = 0,070 mm2
(0,785 %) gse o noeeeM 0,0050 mm2 = 0,255 mm2
(2,556 %) et noSedt 0,01 mm?2 = 0,830 mm2
(3,443 ) M o oY 0,02 m2 = 1,120 m2
(4,527 %) <%, ¢ 0,03 mm2 = 1,470 mu2
(2,217 %) .0 oM wosuh 0,04, mm2 = 0,720 mm2
(3,695 %) v°. " oty 0,05 mm?2 = 1,200 mm?
(10,162%) ;",‘:‘.; " " ::-:;“: 0,1 mn2 = 3,300 mm2
(16,629%) ". " " .-':’:-_ 0,2 m?2 = 5,400 mm2
(16,629%) TV i Y 0,3 mm2 = 5,400 mn2
(4,927 %) " n " " 0,4 mm2 = 1,600 mm2
(9,238 %) " L " " 0,5 mm2 = 3,000 mm2
(1,848 ¢y v ® " " 0,6 m2 = 0,600 mm2
(18,476%) nooom n " 1,0 mm? = 6,000 mm?2
'(4,619 %) " " n " 1,5 m? = 1,500 mm?

Superficie total : 32,474 mm2
y de 9 estercoimdzenes 452,16 mm
: ocupada en la superficle total: : 7,18 %

\\
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=N

Secin DE-AS 1,941,203

Superficie total de 1las 8 mediciones (0,43 %) de un or

”»

L1}

n

Recubrimiento total

- Venda tipo 181

16 " (1,72 %)
16 " (2,58 %)
15 " (3,22 %)
40 m (10,74%)

5 " (2,15 %)
64 " (34,35%)-
24 " (19,32%)
21 " (22,54%)

1 " (1,34 %)

1 " (1,61 %)
: 211

-30

TABLA 9

® Féy

-
-

- a

Tamaflo de toda la estereosuperficie de 10 estereoimdgenes

.
den de magmi-

Suparfic

Parte proporcional de la superficie ccupada en la superficie total

™~

~

.
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TABLA 9

y 181

s st

5 (0,43 %) de un orden de magnitud de’ 0,01 mm2 = O

e , 08
(1,72 %) v T " # 0,02 mm2 = 2,3
(2,58 %) v .n " ".:0,03 m=2 = 0,4
(3,22 ) * ..p, " "..-0,01 om? = (,f
(10,74%) » i " #.6,05 =2 = 2,0
2,15 %) v . In " ".00,08 mm2 = D1
(34,35%) = "o ", 0,10 mm2 = §,4f
(13,32%) * v 015 m2 = 3,5
(22,544) o _v»“»_-" " "'_.'.'_4'),20 w2 = 4,2
(1,34 4) v " ! 0,23 mm = 0,25
(1,61 %) = ° v " " "'6,39 mr2 = 0,3
Suparficie total = 16,8582 mmo

de 10 estereoimdgzenes 502,48 —r2

ocupada en le superficie total

Lt

' ~
’38 79
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{ponde a una ocupacidn superficial proporcional de 0,35 %.
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Tal como se desprende de la tebla 4, el nidmsero
de rarticulas contadas por detalle de imagen (50;24 mm?) 0S-

cila entre 350 y 450. Para 8 detalles de imagen, 8 veces

50,24 mm2 igual a 401,94 mm2, se registraron 3.000 partioulaF

L]
La mayor parte de esta particulas, a saber, aproximedamente

el 86%, oscilz entre 20/10.000 y 78/10.000 mm?. Bl drawlo de

la superficie de las 3.000 particulas da como resultado 5,43

por 8 igual a 401,9 mmz, lo gue corresponde a una o&ﬁ@hcién

.. ..
suvcr{icial proporcional de 1,35 %. En la forma de rdakize-

cién de una venda menciorada anteriormente, se tratdide una

del tigo 103. Lo mismo ocurre también con las vendae.del ti-
po 181, ' | e

No resulta una imagen distinta para la Digma con

formacidén cohesiva de una venda del tipo 600, en 1la'4ue el

nimero de partfculas por detalle de imagen oscila entre 51 y
400. Para los 10 detalles de imagen se contaron 2.360 parti-
culas, de las que la mayor parte éscila entre 20/10,000 mm2 Vv
78/10.000 mn®, Para las 2.360 particulss de una superficie

total de imagen de 10 x 50,24 mm? igual a 502,4 mm2 resulta

por lo tante una ocupacién total de 4,3 mmz, 1o que corres-—

Los valores mencionados anteriormente se reflejan asimismo
en los davos téenico-fisicos de las tablss 1,2,3. De ello ret
sulta que la elasticidad de una venda preparéda del tipo 103
ha disminuido con relacidén al producto bruto tan solo 10 % dé
puntos, es decir, que descendid de 95 a 85 %, 21 poder de ret
tencidn del agua disminuyd desde 70 % en el producto bruto,

hasta 66 %, mientras que la permeabilidad al aire ascendid

en ia misma venda desde 7 segundos a 8,6 segundos. En una
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miento al cabo de un aflo, como si lo es de al cabo de sie-

— 52—

tanto sin envejecimiento, como también con envejecimiento

siendo absolutamente igual de si se trata de un envejeci-

te afios, sustancialmente més alta Que en las venda:s cohesi-

vas tratadas anteriormente, que habian sido confeccionadas

por el procedimiento de inmersidén o conforme a la apl;cltud

de patente alemana publicada y examinada n® 1.49]1. 2Q5.

El mismo cuadro se repite para vendas coﬁforme

al tipo 18l. Como consecuencia de las particulas xinas se

ha reducido el poder de retencidén del agua frente al‘produc

to en bruto exclusivamente de 152 a 140%. lLa permeabilidad.Ll

. s .’ °..0
aire, para hacer pasar 10 1. de aire a presién a traVés del

L] .‘.

tejido en condiciones fisicas iguales, se elevd taé}dblo en
0,1% de puntos. También en lo concerniente a las idéézas
adhesivas, tanto con envejecimiento como sin él, éé:éomprqg
ban en la conformacién cohesiva de acuerdo con el procedi-
miento de la soliciivd de patente espafiola numero 490.015,
valores sustancialmente més altos Que en las vendas cohe-
sivas descritas anteriormente, que fueron confeccionadas
por el procedimiento de inmersidén u obtenidas conforme a

la solicitud de patente alemaia publicada y examinada ntume-
ro 1.4901.205. El orden de magnitud y la distribucidn se
reflejan también en ios datos técnicos fisicos de una venda
del tipo 600. Asi por ejemplo, la elasticidad ha disminui-
do con relacidén a la venda no cohesiva exclusivamente de
200 a 180%. El poder de retencidn del agua se redujo de 137
a 120%, mientras que la permeabilidad al aire subié de 7,0
a 7,5 segundos. En una proporcidén de latex de 15% se consi-

guieron para la fuerza adhesiva,tanto sin envejecimiento,co

mo también con envejecimiento, magnitudes muy superiores al

valores alcanzados después de una conformacidn cohesiva por
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el procedimiento de inmersidbn o por el procedinmiento "Flatsc
En una venda conformada de manera cohesiva de

acuerdo con lz golicitud de catente alemana publicada y exa-

ninada ndmcro 1.491,205 no estd limitado el campo de aplica-

ciones desde luego en la misma m:dida que lo estd trg@é@dose
de vendas que han sido hechas cohesivas por el procéﬂ?&ﬁento
de inmersidn, pero en cambio estd en una pluralidad de’ las

t

LN X n‘o
zoncs de osta venda influenciada de manera fuertemente nega-

. .. . l . . s 0 O

tiva la actividad respiratoria de los paqueten de fdibrels, eq

decir, que na auedzdo dizminuida la formscidn de ruentfes end
. . . [ ]

tre la piel y el aire del exterior, Conforme a las *tabias

18,19 y 20, se ha determinado el numero de las partLdﬁias,

. . . e®%e e
as{ como la distribucidén proporcional de las mismas, en* las

L J
superficien~ de las vendas. La ocupacidn pr0porciona} se de-

terminé r.ediante particulas adhesivas para diez mediciones
¥, por consiguiente, para una superficie total natural de
502,4 mm2, por clases en 211 mecdiciones, y adcmés la ocupa~
¢ibn supertiicial proporcional para una supérfiqie natural
de 502,4 e (tabla 9). E1 numero de particulas por superfi-
cie de imagen asciende a aproximadamente 20. Fl1 tamafio de
las particulas oscila en su mayor tanto por ciento entre 10/
100, 15/100 y 20/100 mn°. Pare 211 mediciones resulta por 1o
tanto, para.una superficie natural total de 502,4 mm?, una
ocupacién total de 16,9 mmz, lo gue corresponde a una ocupa-
cién proporcional de 3,36 %,

El mismo cuadro resulta para una venda del tipo
103, que ha sido hecha cohesiva por el procedimiento de la
solicitud de patente alemana publicada y examinada nimero

1.491.205. En realidud es aqui el numero de particulas por

hl

L~ - - A
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la distribucidn es bastante arbitraria, lo que se deduce de
una disposicién a manera de franjas de la capa de adhesivo.
el numero total de particulas ascendid a 414 para un tamafio
natural de imagen de 452,16 mm2. También en este caso re-
sulta que el tanto por ciento mayor de las particul=a<as-
ciende a un tamaiio de 10/100, 20/10C, 30,100, 40/106;?50/10C
y 607100, siendo incluso de 1 mm. De ésto se despremde de
la tabla 21 una superficie total ocupada de 32,47 mmgﬂen
una superficie natural de 452,16 mm2, lo que correéﬁqﬁﬁe a

una ocupacidén proporcional de 7,18%. cee

De este modo las particulas aplicadas sobreg la
venda por el procedimiento de aerosol de acuerdo dgn}el in
vento, son 100 a 1000 veces menores que las particylas de

una' venda hecha cohesiva conforme a la solicitud de°putente

alemana publicada y examinada nUmero 1.491.205. Del tamafio
de particulas de las vendas conformadas de manera cohesiva
segin la solicitud de patente alemana publicada y examina-
da numero 1.491.205 y del tamafio de particulas de las ven-
das ce acuerdo con el procedimiento de is solicitud de pa-
tente espanola n2 490,015 se puede sacar ~.a conclusién de
que el numero de particulas de acuerdo con esteiinvento es
10 veces mayor que en la conformacidén conocida. A pesar del
gran numero de particulas segin la conformacidén cohesiva de
las vendas segin este procedimiento, la ocupacién ruperfi-

ciel proporcional es 6 a 7 veces menor con relacidn a una

venda confeccionada conforme a la solicitud de patente ale-
mana publicada y examinada ntmero 1.491.205, al mismo tiem-

PO Qque es mayor la fuerza adhesiva. Es ademds de llamar lsa

atencidén sobre el hecho de que, segun las representaciones

g‘réf' .Ia Au . - . .-I s ¢
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uniforme. Si se echa mano de los datos técnicos-fisicos de
las tablas 1, 2 y 3 y se comparan estos datos entre si se
puede apreciar que las diversas vendas de los tipos 103,
181 y 600 han experimentado un menoscabo en lo que respectal
a elasticidad, poder de retencidén del agua, permeabilidad
al aire y envejecimiento. Con relacién al productoih@ﬁ?o,
éste menoscabo es el minimo en vendas hechas cohesiw?ﬁ por
el procedimiento de la solicitud de patente espafiol 4 atmero
490,015, a la vez que es la mas alta la fuerza ad@?ﬁ?ﬁa,
mientras que en vendas conforme a la solicitqd de paggnte
alemana publicada y examinada numero 1.491.205 aume;ta

fuertemente al ser igual la parte proporcional de gétpx.

Los datos sobre poder de retencidén del agua y permeahilidad

al aire resultan indiscutibles para vendas después, de con-
vertidas cohesivas por el procedimiento de inmersidn, sien-
do 2 a 3 veces mas bajos Que en el material en bruto, en lo
que se refiere al poder de retencidén del agua. Algo simi-
lar ocurre con 1la permeabilidad al aire, que se reduce fuer
temente como consecuencia de la alta proporcidédn de caucho,
subiendo el tiempo de paso desde 7,0 segundos a 12,5 segun-.
dos. A pesar de que la proporcién de caucho segin el méto-
do de inmersién es hasta 4 y 5 veces méds alta que la pro-
porcién de caucho en el procedimiento de acuerdo con la so-
licitud de patente espafiocla n2 490,015, son sustancialmente
mds bajos los datos referentes a la fuerza adhesiva.
Resumiendo resulta que, como consecuencia de la
conformacién cohesiva seglin el procedimiento de la solicitu

de patente espanola n2 490.015, las particulas estén distri

buidas de manera tan fina y uniforme, que a pesar de las
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proceso de cicatrizacién, tales como la setividad respiratg
ria, etcétera, no estan disminuidos en manera alguna, Yy no
se pueden comprobar cémaras calientes ni humedas. La supe—‘
rioridad de una venda confecpionada por el mrocedimiento

conforme a la solicitud de patente espaiiola n2 490:0ds5, es

evidente por consiguiente. .

Gracias a la elasticidad longitudinal o-ﬁnans-
versal o bien longitudinal y transversal de las vendas, asi
como a la disposicidén finisima de las particﬁlitas}'d.e::cau-
cho se pueden splicar vendajes de fijacidn p1éstico§.y se-
guros contra corrimientos, asi como elésticos, en todas las
ﬁarces del cuerpo, por muy pequeilc Qque Sea el'radig;'Pin

que al mismso tiempo se pierdan la circulacidn del*-akre,

la absorcién de humedad y la formacidn de puentes para hﬂmg
dad y aire, no produciéndose por consiguiente las temidas
acunmulaciones de calor y de humedad, que representan la ba-
se para la disposicién a la infeccidn.

En una parte de una tira continua de tejido del
tipo 103, eléstica en sentido longitudinal y que se emplea
para vendas compresoras y de sostén, consistiendo sus hilos
de urdimbre en hilos de crespdn torecidos a un nﬁﬁefo alto
de vueltas en sentido S y en sentido Z, y siguiendo a un hi
lo de crespén torcido en‘sentido S un hilo de crespdén tor-
cido en sentido Z, o bien a dos hilos de crespén torcidos
en sentido S dos hilos de crespdén torcidos en sentido 2,
se aplica ﬁna suspensidn acuosa de latex. La cantidad de
dispersif6a acuosa de latex asciende por cara a 10 g.por m2,

de modo que siendo el tanto por ciento de sélido igual a

60 % de latex, quedan 12 g de parte sélida en forma de par-

k4 s z

. I
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aerosol y siendo el tiempo de permanencia de aproximadamen-
te 1 minuto a 80°C, se adhieren las particulas finisimas

gsobre la superficie del tejido, quedando ésta cubierta tan

solo en aproximadamente 1,53 %, con lo que se conservan to-

talmente la actividad respiratoria, el poder de absorcidn

¥y la formacidén de puentes entre la piel y el aired@?‘egte-

rior.

La superficie del tejido fué provista por agmbas

LAC L 'Y

caras con una aglomeracidn de particulas de 1a disgq;q;én de

. e .y 1
lédtex, de modo que al incidir uno sobre el otro dos &ramos

del tejido, y dada la alta afinidad de las aglomeraéiones

de particulas, no puede ocurrir que se peguen las aglomera-

ciones de particulas y, por consiguiente, que se p&guen uno

sobre el otro los dos tramos del tejido. et

Una venda de acuerdo con el invento ha 8ido reprq
sentada en el dibujo, mostrando la figura 1 un tramo del te-

jido de la venda en una representacién ampliada y vista des-

de arriba, estando ocupada la superficie del tejido con par

ticulas de caucho; la figura 2 representa una venda en esta-
do parcialmente arrollado, pudiendo apreciarse las particu-
las de caucho claramente en la superficie; la figura 3

muestra dos capas de tejido superpuestas que en la lines de

separacién estan mantenidas unidas por las particulas de
caucho, y la figura 4 un vendaje aplicado con la venda de
acuerdo con el invento.

La venda, consistente en una estructura plana
10, presenta hilos de trama 20 e hilos de urdimbre 30 (figu-
ras 1 a 4). En ambas caras estéin aplicadas sobre las partes

de superficie al descubierto de los hilos de trama y de ur-

dimbre 20,320 particulas finfsimas de

gy
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50 y aplicadas por uno de los procedimientos de aerosol co-
nocidos. En 51 se ha puesto de manifiesto en las figuras

2 ¥y 5 una particulita de caucho extendida entre partes arro
lladas de tejido y partes ya desarrolladas. Estas particu-

litas finisimas 50 estén aplicadas en una distribugidn de

-9

1.000 a 5.000 particulas sobre aproximadamente 500. i<
siendo la cantidad aplicada del orden de magnitud de 10 a
40 g/mz. Especialmente en las figuras 2 y 3 se pqggqn apre

ciar claramente el gran poder adherente de dos c%pgs,de la

venda. En la figura 3 se aprecian dos capas de teggdo su-

perpuestas que, en la linea de separacidén 60, estén mante-

nidas unidas por particulas de caucho 51.

Fn resumen, el Modelo de Utilidad que gﬁ:§olici-

*
oo 0@

ta deberid recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES feec

l.- Una venda cohesiva, rigida o eldstica, que
8e pega tan sélo sobre si misma, y no sobre la piel, los p%
los o prendas de vestir, desﬁinada a confeccionar vendajes
inmovilizadores, compresores y contentivos, asi como ven-
dajes compresores y contentivos permanentemente eléasticos,
caracterizada porque la venda consiste en una estructura
plana (10) a base de hilos de trama y de urdimbre (20, 30),
6 de una trama (20), como tricotados b.géneros de punto,
con particulitas finisimas (50) de un adhesivo, tal como
caucho o similares, dispuestas en ambas caras sobre los
tramos superficiales al descubierto de los hilos de trama
Y de urdimbre, en una distribucién de 1.000 a 5.000 parti-
culas sobre aproximadamente 500 mm2, siendo la cantidad

aplicada del orden de magnitud de 10 a 40 g/m2' én esSpe-

a3 . nle) ’p

R SR S
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2.~ DBe reivindica.por ﬁltimo como objeto sobre
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que sé solicita:
" UNA VENDA COHESIVA, RIGIDA O ELASTICA ",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente memoria descriptiva que consta de treintacs

nueve paginas mecanografiadas y dibujos que se acompalgn.

Madrid, 15 de Diciembre de 1980

BERNARDO UNGRIA ,

pP-D. b A
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