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Ia presente Patente de introduécibn, se refiere a
la fundicién de metel, y tiene por objeto el preporcionar
moldes refraotarios con superficiesz que son relativamente
suaves, duras, fuertes y de una naturaleza tal gue pei‘mi—

tan produocir fundioiones suaves y exentaes de burbujas. - -

Mientras la invenocién es de gramn utilided en la
preparacién de moldes de arena, es de importancia espe-

cial en la febricacién de molies refractarios de aluimipa,

'8ilice en polvo y refractarios triturados similares, ade-

cuados para la fundiocién de metales y aleaciones de ele-
vados puntos de fusién. Los moldes producidos por lac" pre-
sente invenocién ‘pua;den utilizarse para fundir matrices dé
estampaocibn, formar moldes, ferreterie ornamentel y ar-
tioulos especiezles de acero ordina:éio, acero inoxidadle

y otras aleacionss de elevado punto de fusién. Estas fun-

‘diciones tienen superfriocies suaves, agudamente definidas

y requieren poco 0 ningin fresadoy raspedo o pulimsntado.

Se he enocontrade que unos moldes que posean estas
propledades deseables pusden ser producidos uniendo mate-~
riales refractarios triturados adecuados mediante' el uso

de soluciones de los adecuedos. compue stos. ofganicos de

- 8ilice que se descomponen y depositan una pelicula adhe-~

rente de silice que eaotda como agente aglomerante, Ademés,
los moldes preparados por el uso de otros agentes églo-
merantes pusden ssr mejorados impregnémndolos completamen-
te, 0 por lo menos junto a sus superficies de moldeado,

con un compussto orgénico de la naturaleza desorita, tal
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como un éster de édocido silicico capaz de depositar silice.
Los moldes producidos de este modo son porosos, pero tie-

nen una dura y suave superficie refractaria, -~ « - - - -

Segfn une modificacién de la presente invencibn les
superfioies conformadoras de un molde de arena se tratan
con una solucién que contiene uno o més esteres de 4dcido
ortosilicico, los czales esteres se descomponen © hidro-
lizen cuendo se provoca su reacciénm con agua, y depositan
una pelicula adhesiva de silice en las superficies confor-
madoras del molde. Segdn otra modificacién el material re-
fractario triturado es mezclado con la preparacién de és-
ter de dcido silicico, y esta Ultime, subsigulentemente,
es desocbmpuesta para proporcionar un agente aglomsrador

del silice adherente, para la masa refractaria, = - « =

Ios esteres de écido ortosilioiéo qQue se han en-
contrado que son partiocularmente tUtiles para esta fineli-
ded son los silliceatos de alcohol monohidrico, tales como
silicato de tetrametile, silicato de tetraetilo y silica-
to de tetrabutilo; los silicatos de alcohol mohohidrioo,
condensados tales como disilicato de metilo, trisilicato
de metilo, tetrasilicato de metilo y bisilicato de etilo;
los silicatos del alcohol polihidrico, tales como sili-
catos de gliserol primarios, secundarios y terciarios y

silicatos de etilenglicol primarios y seouﬁdarios; y los

silicetos de alcohol polihidrico condensedos, =~ = « - =

Cuenfio se aplica una solucién de silicato de al-
cohol polihidrico tal como un silicato de etilenglicol

secundario, a las superficies del molde de arena o del

material refractario triturado habitual y se.provoca su
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reacoién con agua, como se desoribird a oontinuaéién, e
silicato se hidrolize para liberar etilenglicel y para
former una pelicula adherente de si{lice. I liberacién de

un aleohol polhidrioo, taX como etilenglicel, en las su-

" perficies conformesdoras de los moldes facilita la sepa-

racién de la fundicién y el molde. Cuando los metales son
:undj‘.dcs. en moldes tratados de este modo, es probable que
el etilenglicol se descomponga por el calor para formar
una delgada manta de gas y para producir una fina capa de
ocarbén u hollin en las superficies de los molies, 1o cual
impide que el material moldeador se adhiera a la fundiecién,

Cuando se usan soluciones de silicatos de alcohol mo-
nohidrice para formar una pelisula adhesiva de silice en
las superficies conf armadoras de los meoldes, el alcohol
monohidrico que es :_I.iberado al producirse la hidrélisis
del silicato, se volatiliza, 'En tales casos se forma sola~
mente el depbésito de silice; y a fin de facilitar la buena
separaocién, las superficies de los moldes pueden tratarse
directamente, cuando se desée con un aloohol polihidrioco,

tal como un glicerol o un glicol o mezclas de los mismos,

_ Los diferentes tipos de ésteres de écido ortosi-
1icioo mencionados més arriba, varian considerablemente
oon respecto a su comportemiento ente el agua. Todos estos
silicatos reacocionan con egua; perc en medidas diferentes;
j, con excepoién de los silicatos de glicerol primario y
secundario y del silicato de glicol primario, se puede
decir que todos estos silicatos son relativamente insolu-

blesenagua.----;-------- ..........

Cuando se desea depositar una pelicula adherente de

S O
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silice por hidrélisis de un silioatb de alcohol monggl- <
drico o silicato conden sado, normelmente es necesario

usar un 4i so;l.vente comin para el silicato y el sguna, tal
como etanol, o metanol o une mezcla de los mismos, e hiw-
drolizar parcialmente el siliocato sntes de la aplicacién.
La ocantidad de agua ﬁsada 68 preferentemente menor gue le
cantidad requerida para la hi&rélisis completa de todo el
silicato. De este modo, se ohbhtiene una soluocién uniforme |
qus permaneceréd liquida por elgin tiempo. Tales solusio-
nes pusden ser diluidas medisnte le adicién de alcohol i
otros disolventes adecuados., Ia hidrélisis completa de

~une tal solucién cuando se use, pusde scelerarse afia-

diendo indiciocs de é&cido, tal como écido hidreeléricec, o
affediendo una pequefia cantided de un meaterial bésice tal

como 6xido de magnesio al materiasl regfractario. - - - -

Cuando una de tales soluciones se aplica a las su-
perficies de moldes @e arena el solvente se evapora y se
coagula la silice coloidal presente en el liquido pera
formar un gel que se deposita en la forms de una pelicu-
la adhesiva entre las particulas de refractario sobre la
superficie de los moldes., Este gel contiene silice l{-
quide que reacaeiona con agua tomada de la arena 4 otro
refractario y del aire para former una pelicula agluti-
nante adhesiva adicional de silice de acuerdo con la ecua-
ci6n (en la oual la hidrélisis de bisilicato de etilo

apareée indicada cen fines ilustrativos):

‘ SiaO (00235)6 + SHaO = 23102 + ﬁcéﬂsoH

Es préoticamente esencial la hidrélisis parciel de leos |
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silicatos de alcohol iagnehidricd y silicatos condensedos

antes de su aplicacién, porque es necesario formar silice

coloidal que contenge éster de silice liquido a fin de

provoocar "el fragnado™ o constitucién del gel que even-

tualmente Se endurece ocomo una pelicula sobre las superfi-
cies del molde cuendo el disolvente se evapora. la acoibén
de fraguedo y de endur#cido probablemente es debida a

una transformaoién oreciente esponténea del éster de si-
licio en éel de silice y & la deshidratacién gradual de
este GltimO, - = = = « = = = @ o 0 - & - - .- ..~

con la selucién de los silicatos de alcohol poli-
hidrico y silicatos condensados, no es nscesario hidro-
lizerlos paroial_mente' antes de que se apliquen a las
superficies de un molde. 1os silicatos de 2lcohol poli-
hidrice, tales como el glicerol y los silicatos de glicel, {
pueden simplemente disolverse en un disolvente volétil,
tal como etanol y splicarse & la superficie de arenz 4
otros moldes. El disolvente se evapore y los siliceatos de
aleohol polihidrico sé coagnlan y fraguan pera formar un -
film gelatinoso enire los granos de arena, A causa de la
gran higroscopicidad de los silicatos de aloohol poli-
hidrico, éstos toman féocllmente ague del aire para 1i-
berar el aloohol polihidrice y para depositar uns peli-
ocula adhesiva de silice de acuerdo ’oon la ecuacién (en
la ocual la hidrélisis del silicato de glicol sscundario

se ilustra con finalidad ilustrativa):
S1 (0p0gH, ), ¢ 2Hg0 = S10, + 202Hg(OH),

Al tratar las superficies de un molde con una solu-
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cién de un éster o mezcla de ésteres de écido ortoailioico
la solucién puede aplicarse biemn por pulverizado o por
145, ocepilledo, inmersién o similar. Como se memciona m4s arri-
ba, la silice depositade no destruye la permeebilidad ne-
cesaria del material moldeador, de mode qﬁe los gases for-
mados durante una operacién de fundiolén pueden féollmente
fluir a través del materiel del molde y escapar. = = = =

150. Cuando se emplea tal. tratemiento superficial, se pue-
- den mezoclar varios materiales de relleno y agentes de car-
ge oon la solucién del éster dé éoido ortesilicico, con
la finslidad de disminuir el gradc de penstracién del 1li-
quido en el interior del cuwerpo del materisl del molde,
155, y de que manteniendo una pelicula de superficie liquide
de un grosor sustancial, se facilite la formacién de un
molde que posea una configuracién de suave superficie al

produoirgeila descomposicién subsiguiente del éster. - - ~

Entre tales meterias de relleno y agente? de cargea
160. gque se han hallado Stiles para este finalidad pueden men-
cionarse silice, aldmina, zireconia, y grafito pulverizados,
siendo las particulas preferentemente de une medida menor

quemallazoO. ------- - G w e m e A S a es W e = -

Muchos ésteres de 4cido ortosilicico pueden prepa-
165, ©rarse provecsndo le rea&ccién del tetracloruroc de silicio

con el alecchol de acuerdo con l& ecuacidén:
SiC1, ¢ 4ROH = S1 (ORj¢ + 4HCL

en la cuel R representa el radical alquilico del eleohol

usada.--—-—-——----- ----- - o wm e = o
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Pueden prepararse ortosilicatos de alcohol moﬁohﬁ&ri-
¢0 condensados, utilizendo alcohol qus contengea agua en
el proceso mencionado mAs arrihe o afiadiendo la2 cantided
tebrioca de ag&a necesaria, diluide éste con &loohol, &l

monosilicato y entonces se refluja la mezola, = -~ - = =

Los silicatos de alcohol polihidrioco preferentemente
se preparan provocende lea reeccién del alcehol polihidri-

co oon un siliocato de elquilo de aocuerdo con la ecuacion:

4R (OH)x + 81 (OR')4 = 31 (OR (0H) 4 4R'CH

x-1)4

para formar el silioato de aloochol polihidrico primsrio;

o de acuerdo con la ecuscién:
ZR (OH)y + Si [OR'), = St (OgR (OH)_p), + 4R'OH

pera former el silicato de alcohol polihidico ssecundario,
BEn las ecuacionss anteriores, R .y R' representen los ra-
dicales alquilicos de los alfoholes usados y x represen-

ta el nimero de grupos hidréxilos del alcohol polihidri-

BOe = = = & B w = W w m W W m owm oer @ W o W om oW B S ow e -

Los silicatos formadoe de alcoholes polihidricos

son 0 bien liquides muy visoosos o s6lideos eamorgos. asi,
el glicercl primario y los silicatos de glicel son liqui-
dos viscosos cuando estén calientes y fueitemante gelati-
nodos ocuendo estén frios; y el glicol smecundario y los si-
licatos de glicol seocundario y terciario son sélidos amor-
fos. Ios silicetos de aloohol polihidrico en los cuales
tédos los hidrdxilos estén ssterificados, teales como el
gliceral terciario y los silicatos de glicol seoundarioes,

no son féoilmente solubles en egua; y los siliettos de
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eleohol polihidrico en los cusles solamente se he esteri-

ficado una parte de los hidréxilos, tales como el glicerol

primario y secunderio y los silicatos primarios de glicol,

'aon solubles en agua en tpdes proporoiongsS, - = = « = =

Gomo los silicatos de sloohol polihidrico sen o bien
liquidos visoosos o s6lidos amorfos, tiénen que disol-
verse en un disolvente, tel como alcohol, para ser Gtiles
para depositar silice en una forme adhesiva., En el método
preferido de preparar siliscatos ds alcohol polihidrico,
oomo se desoribe més arriba, por lo menos parte del al-
cohol formedo puede utilizarse como solvente y el Testo
destilado de la solucién formada. Una tal solucién con un
peso espeoifico de aproximadamente 1,115 a 25¢ c que es
capaz de depositar sproximadamente 24% de su peso de si-

lice se he encontrado ser partioularmente Gtil, = = - =« =

Pare facilitar la comprensién de las ideas préce-

dentes, dendo a oconocer al mismo tiempo diversos detalles

de orden especifico, se desoriben seguidamente unas posi-

bles retlizaciones préacticas ﬁesarroilaﬁas segin la pre-
sente Patente de Introducecién, las cuales, dedo su fin
primordialmente ilustrativo, deberdn ser interpretadas co-
mo desprovistas de todo elcence limitativo respeoto a yla-,

emplitud de la proteccién legal gue se solioitae. - - « =

A 200 gr. de una mezocla intima de aldmina fundida
(&lzosl més finas que melle 200, con un 25% de su peso de
magnesia (MgO) se mezole con 54 om® de une solucién de si-
liocato de etilo condensado hidrolizaeds (sp. gr. 1l.035, ce-
paz de depositar 32.6% de sm peso de Si02) y 17 om® B80%

" etanol. Ia pasta resultante se colocd sobre una plantille

S 4 S e s e
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de cola en une oubeta de cola, agitade a fin de guiter 7
las burbujas de aire, y dejade fraguar. El molde después
del "fraguado® fué quitado de la cola, secado en aire du-
reante la noche & 1502¢, y finalmente incinerado a 8002C.
230. El molde refractario resultante era fuerte y tenia super-
Ticies suaves y oonformacionss de las mismas agudes y

claramente definidas, = = = = = = = = ¢ = = = = - - - -

Se prepararon fundicionss de acercs inoxidables en

moldes preparados de acuerdo oocn el siguiente ejemplo..

235. Gede acero tenie contenidos de oromo y niquel respeoti-

vamente de substencialmente 18% y 8% -mientras que el

oontenido de silicio de los aceros variaba entre alrede-
dor de 2% y hasta 4%. las fundiciones producidas por es-

ta téonice fueron muy agadas, siaves y libres de burbix-
£40. Jas, Casi no requirieron raspado o pulimsntado para pre-

pararlos par& 6L USOe = = = = = = = = = = = = = - = = «

Ios moldes de aliminas usados en las operaciones de
fundioién arriba mencionadas contenian alrededor del 5%
de silice, depositade a partir de la solucién de éster
245, de doido silioioo., oomo agente de oarga o aglomsrante.
Este proporoién aproximeda de silice no es fundamental
aunque proporoiona resultados muy buenos oon el tipo de |
aleaciones menoionadas. Se pueden producir neturalmente
moldes satisfastorios que qontengan més 0 menos esta can-

250 . tidad de aglomerante de 811i6i0, - = = = « «w - @ - - - -

1os moldes refractarios segin la invencifn tembién
puederi prepararse fdcilmente a partir de impresiones de
¢ola, cerea U otro material, o pueden produoirse directa=
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En el ejemplo anterior el éster de &cido silicico
funciona ocomo un agente impregnante y aglomerante. Gene-
ralmenteé la cantidad del mismo utilizada es la que se re-
quiere para consegulr con los materiales refractarios una
mase pastosa y homogénee adecuade para fluir alrededor

de la plantilla o impresién que se he de copiar, = = - -

. Estéd sin embargo dentro del marco de la invenocién
tratar y mejorer moldes hechos por el usoc de otros cono-

cldos aglomerantes, talss como algquitrénm o melazas, = =

En teles ocasos el,moldé después de tomar forma j an-
tes del uso generalmente se le da une ocapa en la super-
ficie o tiene superfioie de moldeado impregnada oon so-

lucién de éster de foido silicico que puede contener o no

_ contener un material de r6llm0e = = = - = = = = = - = =

Ia desoompbsioién del éster de focido silicico pro-
duce silice que no estd en estado de fusién y que propor-
ciona una estructura interna rigide de material inorgé-
nico que posse una porosidad suficiente para permitir li-
bre escepe & través dei mismo, de los gases y vapores for-

mados sin perjudicar o destruir el molde, - = = = = = « -

Cuendo se usa del éster de 4dcido siliocico para dar

una capa a la superficie e impregnar ligeramente las su-

_perficies del molde, es preferible una solucién més vis-

cosa que la menoionads més arriba. Esto se efeotia redu-
olendo las ocantidades de etanol y agua en la férmula an-

Ia cantidad de silice depositado sobre las super-
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T'icies o en el cuerpo del molde varie naturalmente, se~-

gin la ocomposicién y cantided de la soluciém usade, - -

Cuando se deses una estructura de molde imterior o
de superficie partioularmente fuerte, puede ser prefe-
rible el uso de soluciones de silicato de alcohol monchi-
drico. 4 causa de la tendencia de las soluciones de sili-
cato de alcohol monohidrico parcialmente hidrolizadas a ge-
latinizerse con el reposo, tienen que usarse dentro de un
tiempo limitado después de su preparacién. En algunos ca-
sos, el uso de silisatos de aloohol oonden=ado monohidrieco
es preferible a causa de su baja volatilidad y relativo

alto contenido de 81licio, = = = = = = =« = = - e e oo

Ias soluciones de silicato de aleohol polihidrico
no tienden a gelatinizarse con el reposo 2 caust del con-
tacto con influencies hidrolizantes. No es nsoesaria la
hidrélisis parcial de las scluciones de silicato de al-
sohol polihidrioco. zdeﬁﬁs, con la desoomposi&ién,ilas 80«
lucionss de silicato de alsohol polihfdrico liberan el
aleohol polihidrico, que ayuda a'obten&r-un& limpia sepa-
racifn de la fundicién del molde, mientras que con solu-
ciones de silicato condemsado y monohidrico es necesario
afiadir un alocohol polihidrico a le solucién o aplicar la
dltime separadamente a los moldes de arsenas, si ée desea
este benefioio. Una mezola de las soluciones de silicato
de alcohol monohidrico y polihidrico es particularmente
Gtil para dar capas 8l MOldB, = = = = = = = = = = = - =

Se scomprenderd que los éstefes de otros compuestos
inorgénicos capaces de proporoionar éxidos refractarios,

pueden, en oiertos casos, substituir a los correspondien-
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entre ellos se pueden mencionar los ésteres de titanio

¥y zireonio. = = = = = = - - - - - Rl -

Los moldes producidos de aocuerdo con la presente
invencién esté4n bien adaptados al moldeadb, no solamente
de aleaciones ferrosas tales como aceros inoxidables,
sin6é tembién de aleasciones no ferrosas de alto punto de

fusién que tienen amplio uso en la téonica, - = - - - =

Se pusde desear en algunos cesos usar la solucién
de une mezola de silicatos y se comprenderé que los tér-
minos "ésteres de &Goido orto siliecico"™ y ésteres de
doide eilifico"™ en las reivindicaciones ineluyen tanto
le solucién de un solo éster como una mezela de tales

éstereso-—- -------- - e e e Sm e e @B e e W

. Habiendo efeoctuado la descripcién que precede, de~
be hacerse constar gue en la realizacién préctice de es-
ta Patente de Introduceiém por diez afios, podrén apli-
carse todas las verientes de dstalle que la experiencia -
¥ la prédotica puedan econse jar, en cuanto a fases opera-
tivas y tratemientos adicionales, uso de aparatos, tra-
tamientos preparatorios de las primeras materies, tre-
tamien.tos adicionales del produecto tratado, y demés oir-

cunstancias de orden accesorio, siempre gque con ello no

- 8e. desvirtﬁe 81 esenclalidad, que es la gue Se resume

y concreta en la primre de las reivindicaciones que si-
guen, ya see consliderade aisladamente, ya sea considera-
de junto con una o varias de les reivindliocaciones res-

tantes en sus oombinaciones téonicamente posibles. -- -
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Se declaran de novedad y propiedad para Espafie y to-

N

7%

dos sus territorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINDICACIONES

l.- Mejoras en la consecucién de moldes péra la fun-
dicién de metales de alto punto de fusién, ocaracterizadas
por constituir un maerﬁo de materiasl refractario tritura-
do, provisto de unea parte del mismo conformade para pro-
porcionar une superficie de moldeo, oconteniendo, por lo
menos la parte del molde cercans a la superficie de mol-
deo, un éster de un 4dcido inorgénico capaz de formar un
6xido refractario, siendo apto dicho molde mediante tra-
tamiento por el calor para proporcionar un cuerpo rigide

poroso que posee una supsrficie de moldeo suave dura, - -

2.~ Mejoras en la consecucién de moldes para la fun-
diocibn de mataieé de alto punto de fusién, segin la ante-
rior reivindicacién caracterizadas porque un ouerpo de
material refraotario triturado qQue posee una parte del
mismo oconformada de modo que constituya una superficie
de moldeo, contiene un compuesto orgéinice de silicio ep~
to para preducir, al ser dessompuesto, unea pelicula adhe-
siva de silice en dicha superficie de moldeo y para prod
porcionar una estructura rigida porosa en puntos le janos de

lampeziniedemomeo.-"""----——-—-u—-

3.~ Mejoras en lea oonseouoién de moldes para ls fun-
diocién de metales de alto punto de fusién, segin las en-
teriores reivindisaciones, caracterizadas porque un cuer=—

po de un material refractario que sontiene aluminio tri-
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proporcionar una supsrfiocie de moldec, contiene, por 16

menos en l& parte del molde adyacente a dicha superfisie
de moldea, un éster de un dcido inorgénico capaz 8l hidro-
lizarse o al ser hidrolizado de ser subsigulentemente des.
hidratado y de formar un 6xido refractario, siendo apto
dioho molde, &l someterse & tratemiento por el ocalor, pa-
ra proporocionar una superficie de moldeo suave y :uerte,
soportade por un ouérpo de molde rigido y alge poroso que
pefmite el libre escape de cuerpos volédtiles en direcociédn

el exterior & partir de la. superfiocie del molde, - - =

4.~ Me joras en la conseoucién de moldes para la fun-
dicién de metales de alto punto de fusibén, segin las an-

teriores reivindicaciones, caracterizadas porque un cuer-

po, que contiene alumina fundida triturada y un 6éxido al-

calinotérreo y conformado para proporcionar una superfi-
cie de molde, por lo menos la parte del molde adyacente
a la superfiocie de moldeo conteniendo un éster de un édci-
do inorgénico capez, al ser hidrolizado y subsiguiente-

mente deshidratado, de formar un éxide refractario, para

' proporecionar una superficie de moldeo fuerte y suave,

soportada por una extruoctura interna ﬁorosa,y rigids., -

S.~ Me joras en la oonsequoién de moldes para la fun-
dicién de metales de alite punto de fusién, segin las en-
terliores reivindicaciones, caracterizades porque en los
moldes constituidos ooh arena se consiguen superfioles
de moldeo suaves, fusrtes y duras por la disposieibn de
silice no fundide adhesiva sobre la superficie de moldeo
y el cuerpo de molde adyacente & la superficle. -'- - -

6.~ Mejoras en la oconseoucién de moldes para la fun-
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dicién de metales de alto punto de fusién, segin las an-
teriores reivindiocaciones, caracterizadas por estar dote~
dos de un agente aglomerante y reforzante que comprende en
su mayor parte un producto de descomposicién de un sili-
cato de aleohol polihidrico, y una peliocula adhesive sua-
ve en sa superficie de moldeo, siendo diché. relicula re-
lativamente dura y fuerte comparada con la fuerza y’la

dureza del cuerpo adyacente de refrsctario &l cual se ad-

hiere diche pelicula, = = - - - I L L

o= Mejoras en la consecucién de moldes para ls fun-
dicibén de metales de alto punto de fusibn, segin la reiw-
vindicacién 6, caracterizadas porque el producto de des-

composicién se deriva de un silicato de glicol. «~ = - =

8.~ Mejores en la conseocucién de moldes para la fun-
dicién de meteles de elto punto de fusién, segin le rei-
vindicacién 6, caracterizadas porque el producto de des-~

ocomposicién se seriva de un silicate de glicerocl, - - =

9.~ Mejoras en la conseocucidén de moldes pard la fun-
dicién de metales de elto punto de fusién, seglin las rei-
vindiceciones amteriores, caracterizadas por comprender
un agente agiomerante y reforzante que contiene un al-
ool_ml polihidrico y un meteriel refractario pulverizado,
poseyendo dicho molde por lo menos cerca de la superfiocie
de moldeo del mismo una pelicula suave adhesiva de sili-
ce formada por la descomposisién de un éster de dcido

81110100.-—-------—--—----—-.--..-

10.~ Me Joras en la consecucién de moldes para la fun-

dicifén de metales de elto punto de fusién, segin las rei~
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vindiocaciones anteriores, caracterizadas por formar un
molde de material refractario finemente dividido pbr nee- .
dio de una solucién que contiens un compussto orgénico de

silicio eapaz, por hidrélisis y subsiguiente deshidrata-

- oién, por lo menos parcial, de producir une pelicula adhe-

siva de si{lice y fundir dicho metal en dicho molde, - - =

ll.- MejJoras en la consecucién de moldes para le fun=-
dicién de metales de alto punto de fusién, sefdn las rei-
vindicaciones emteriores, caracterizadas por former un
molde de una mazola refractaria que contiene un aleohol
polihidrico y un éster de dcide silicico apto, por hidré-
lisis y subsiguiente deshidratacién, por lo menos parcial,
de producir un cuerpo duro, fuerte ‘y algo poroso que con-

tiene sf{lice sin fundir y adhesiva, =« = = « = = = = o -

12.~ Mejoras en la consecucidn de moldes para la fun-
dicifén de metales de alto punto de fusibén, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizades por construir un
molde de material refractario triturado, é impregner por
lo menos 1= poroién del material situado en la superficie
de moldec y ocerca de ella, ocon una solucién que oohtenga
un éster de Acido silicico de un slcohol polihidrico que
eparte de producir, por hidrélisis y subsiguiente deshi-
dratacibén, una pelicula suave y adhesiva de silice sin
fundir en la superficie de moldeo, libera dicho aloohol

pOlihidriOO. -------- - an e @ W e W B @ W oEm = W W

13.- Mejoras en la consecucién de moldes para la fun-
dicién de metales de alto punto de fusibn, seglin las rei-

vindisesciones antericres, ceracterizadas por trater la su-

AN s



-

455.

460.

465.

470.

475.

480.

perficie de moldeo y cerce de ella ocon un glicel prove~
niente de una =oluciébnque contenge un éster de fcido sili-
cico de un eloohol polihidrico epto para producir, por hi-
drélisi= y deshidrateocién, una pelicula sueve y dura de

l4.~- Me joras en la consecucifén de moldes para la fun-
diocién de metalss de alto punto de fueién, segin las rei-
vindicaciones anteriores, ceracterizadas por eplicer a la
supérricie de moldeo de los mismos un liquido que contie-
ne un éster de écido siliciso de un aleohol polihidrico,
miscible con agua y disuelto en un disolvente volétil, y

~ de evaporar dicho solvente y descomponer dicho éster por

hidrélisis y subsiguiente deshidratacién, depositando con
ello en el molde Jjunto a la superficie de moldeo una pe-
licula de silice suave y dura y liberar alli el &lecohol

POlihidrio0. - = = = @ = = - = " " .- .- .- ------

15,- Mejoras en la consecucién de moldes para la fun-
41616n de metales de alto punto de fusién, segin las rei-

vindicaciones anteriores, oaracterizadas por construir un

molde de material refractario triturado e lmpregnar, por lo

menos la parte de dicho material situeda en las cercanies
dé la superficie de moldeo, con una solucibén que contenga
un éster de un 4cide inorgénice oapaz'de former un 6xido
refractario, por hidrélisis y subsiguiente deshidratacién,
vy descomponer dicho éster por hidrélisis y subsigulente
deshidratacidén, preduciendo con ello una pelisule susve

de dicho éxido sobrs dicha superfiocie de moldeo, - = =~ =

16.- Mejoras en la consascucibén de moldes para la fun-
dicitn de metales de alto punto de fusidn, segin les rei-
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vindicaciones entericres, caracterizadas porque los moldes

de arena se proveen de un agente reforzante y aglomerante
conteniendo un éster de dcido silfaico, por lo menos par-

17.~ Mejoras en la consecuoién de moldes para la fun-
diocién de metales de alto punto de fusién, segfin las rei=-
vindlocaclones anteriores, caracterizadas porque comprenden
acidificar ligeramsnte un silicato orgénico en presencia de
agua hidrolizando ocon ello por lo menos parcialmente d:lché

silicato, y mezecler el producto resultante con material

_re.rraotario triturado pare former une pasta ren;actaria. -

18.~ Mejoras en le consecucibén de moldes para la fun-
diolén de metales de alto punto de fusién, segin las rei-
vindicaci ones anteriores, caracterizadas por cdmprender un
ocuerpo de material refrasctario triturado due posse une par-
te del mismo conformade para proporcionar una superfiocie
de moldeo, contenisndo por lo menos la parte del molde
cercana & la superficie de molde un és'ber.de silicato por
lo menos parcialmente hidrolizado epto pera formar un 6xi-
do refractario, siendo apto dicho molde, al somsterse a tra-
tamiento con el calor, parea proporcionar un cuerpo poreso

rigido dotado de una superficie de moldeo suave y dura, =-

19,~ Mejoras en. la conseouocifn de moldes para la fun-
dioién de metales de alto punto de fusibn, seglin les rei-
vindicaciones anteriores, caracterizadas por mezolar un ma-
terial refractario triturado con éster de 4cido silicico
por lo menos parcialmente hidrolizado. - = = = -- ---

20.~- Mejoras en la consecucién de moldes para la fun-
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510. dicibn de metales de alto punto de fusiétn, segfin las rei-
vindiocac iones anteriores, saracterizadas por mezclar un
material refractario triturado con éster de fcido silicico
de un alcehol polihidrico,.estando esterificada solamente

une parte de los iones hidréxilos del alocohol, = - =« = « -~

515, , 2l.-Me joras en la oonseoucibén de moldes para ls fun-
dicién de metales de aita punto de fusibn, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizadas por obtener una
pasta fraguante altamente refractaria para moldes, que
consiste en tratar un silicato orgénico, para iniciar le

520, agregacibn esponténeamente oreciente de particulas de si-

' lice coloidal, y mezolar el material resultente, como aglo-
merante, con un material altemente refractariec de la clase

que incluye silice, altfimina y 6xidos similaresS. # - « « = =

22.- Mejoras en la consecucién de moldes para la fun-

525, dicidbn de metales de alto punto de fusién, seglin las rei-

‘ vindicaciones anteriores caractericadas por obtener una
pasta fraguante, altamente refractaria para moldes, que con~
siste en tratar un silicato orgénico, para iniciar la agre-
gacibén esponténeamsnte oreciente de partioulas de silice

530. coloidal, y mezolar el material resultente, como aglomaren-
te, oon un material al tamente refractario de la clase gue
comprends silice, allimine y 6xidos similares, y afiadir un
agente aglomerante a dicha mezola para activar el fraguado

delamisma.--‘--’_--“---'f‘-—--.-—-—

535, &3.=- Mejoras en la consecucidn de moldes para la fun-
dicién de metales de alto punto de fusién, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizadas por obtener una

pasta fraguante, altamente refractaria para moldes, que
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agregacidn esponténeamen te creciente de perticulas de si-

lice coloidel y mezoclar el material resultante, como aglo-
merante, con un material al tamente refrastario del tipo
que comprende &flice, al@imina y éxidos similares, y afia=-
dir 6xido de magnesio a dicha mezela como agente aceleran-

te para agtivar el fraguado de 1=z misms, - - - - - - -

4.~ Mejoras en la consecucién de moldes para la fun-
dicién de mestales de alto punto de fusién, _segﬂn les rei-

vindicaciones anteriores, caracterizadas por obtener una

pasta fraguante altamente refractaria para moldes, que ocon-

siste en tratar un silicato orgénico, para iniciar la agre-

gacién esponténeamente ereciente de partioulas de silioce

coloidel, y mezoclar el material resultante, como aglomsran-

te con un material altamente refractario del tipo que com-

prende silice, aldmins y 6xidos similares, y calentar dicha

mezola pera activar el fraguado de la misma, = = = = = = =

25.,- Mejoras en la oconsecucién de moldes para la fun~
dicién de metales de alto punto de fusién, segin las an-
teriores reivindisacicnes, caracterizadas por ohtener una
pasta fragzante altamente refractaria para moldes que con-
siste en afiadir ague e indicios de un agente ascidificante
a un silicato orgénioco, para inicier la hidrélisis de éste
dltimo y para iniciar una agregacién espontémeamente ore-
clente de particulaé de silice coloidal, mezclar el mate-
rial resultante como aglomerante, ocon un material alta-
mente refractario del tipo que ocomprende silice, alémina
y 6xidos similares, e incorporar a dicha mezcla indicios

de un agente acelerante para asctivar la accibén fraguante.
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26.- Mejoras en la oconseoucidn de moldes para ls fun-
dicién de metales de alto punto de fusidn, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizadas por estar éstos
compuestos solamente de un material refrastario principal

y aglomsrante de gel de 811108y = = = = = = -~ - - -—- - -

27,~ Mejoras en la consecucién de moldes para la fun-
dicibn de metales de alto punto de fusién, segin las rei-
vindicacionss anteriores, caracterizadas por estar éstos
constituldos nicamente por un material refractario del ti-
Po que comprende silice alumina y éxidos similérea, mezclado

con un aglomerente de gel de 211108, « = = = = = = = = « -

28.~ Me joras en la consecucién de moldes para la fun-
dicibn de metales'de alto punto de fusién, segflin las rei-
vindicacione s anteriores, caracterizadas por obtener unes
pasta fragusnte al tamente refractaria para moldes, conm=-
puesta de un ingrediente refraectario prinecipal, y un liqnidé
aglomerante apto esponténeamente y en sumento para gene-

rar gel de silice purg, - - - - - - .- e . ee..~em - -

29.~ Mejoras en la consecucién de moldes para la fun-
diocibén de metales de alto punto de fusibén, segin las rei-
vindicacione s enteriores, caracterizadas par’obtenef una
pasta fraguante altamente refractaria para mbldea, compue s-
ta principalmente de un ingrediente refractario del tipo que
comprende silice, alumina y 6xidos similares y un agloms-
rante que oonsiste en un silicato orgénico hidrolizado y
acidiricedo epto esponténeamente y en aumento para generer

gel de 811166, = =~ = - - -k e a . f - m e - - e === =

30.~ Mejoras en la consecuocifn de moldes pera la fun=-
dicibn de metales de alto punto de fusibn, segln las rei-

vindicaciones anteriores, carasterizadas por obtener un
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material fraguante pléstico para moldes compuesto de si-
lice seoe mezolads con un aglonerente y un agente acele-
rante para aotivar la accibén fragnente, oonsistiendo el
aglomerente en un silicete orgénieo hidrolizado y scidi-
ticado épto esponténeamsnte‘para formar uns agrégac;ién ore-

clente de partioulas de s{lice coloidal, = « = - = = = =

3le- Mejoras en la conseoucién de moldes para la fun-
dicibn de meteles de alto ﬁunto de fueibn, segfin las rei-
vindicaciones anterioares caracterizadas por impregner el
molde o modelo para aumentar la firmeze y suavidad der su
superficie ocon un siliocasto argénico pato esponténaémente N

en sumento, para generar gel de silice, y entonces secarlo.

32.- "MEJORAS EN IA CONSECUCION DE MOIDES PARA IA FUN-
DICION DE METAIES DE ALTC PUNTO DE FUSION"e = = = = = = =

Todo ello conforme se desoribe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de ventitrés hojas, foliadas y

mecanografiades por una sola de sus oaras.
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