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254943 MHCQRIA DESCRIPTIVA

La presente patente de Introducción, se refiere a 
la  fundición de metal, y tiene por ob jeto el proporcionar 
moldea refractarios con superficies que son relativamente 

5. suaves, duras, fuertes y de una naturaleza t a l  que permi­
tan producir fundiciones suaves y exentas de burbujas. -

Mientras la  invención es de gran utilidad en la  
preparación de moldes de arena, es de importancia espe­
c ia l en la fabricación de moldes refractarios de alúmina, 

10. s ílice  en polvo y refractarios triturados similares, ade­
cuados para la fundición de metales y aleaciones de ele­
vados puntos de fusión. Los moldes producidos por la pre­
sente invención pueden u tilizarse  para fundir matrices de 
estampación, formar moldes, ferretería ornamental y ar- 

15 . tieulos especiales de acero ordinario, acero inoxidable
y otras aleaciones de elevado punto de fusión. Estas fun­
diciones tienen superficies suaves, agudamente definidas 
y requieren poco o ningún fresado^ raspado o pulimentado.

Se ha encontrado que unes moldes que posean estas 
SO. propiedades deseables pueden ser producidos uniendo mate­

r ia le s  refractarios triturados adecuados mediante el uso 
de soluciones de lo s  adecuados compuestos orgánicos de 
s ílic e  que se descomponen y depositan una película adhe- 
rente de sílice  que actúa como agente aglomerante. Además 

25. los moldes preparados por el uso de otros agentes aglo­
merantes pueden ser mejorados impregnándolos completamen­
te , o per lo menos junto a sus superficies de moldeado, 
con un compuesto orgánico de la naturaleza descrita, tal
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como un áster de áoido si lio ico capaz de depositar silioe  
Los moldes producidos de este modo son porosos, pero tie ­
nen una dura y suave superficie refractaria. - - - ---  -

Según una modificación de la presente invención las 
superficies conformadores de un molde de arena se tratan 
con una solución que contiene uno o más esteres de ácido 
ortosilioioo, los cuales esteres se descomponen o hidre- 
lizan cuando se provena su reacción con agua, y depositan 
una película adhesiva de silio e  en las suparfioies oonfor 
madores del molde. Según otra modificación el material re 
fractario triturado es mezclado con la preparación de ás­
ter de ácido silíc ic o , y esta última, subsiguientemente, 
es desoBmpuesta para proporcionar un agente aglomerador 
del silioe  adherente, para la masa refractaria. - - - -

Los esteres de ácido orto silíc ico  (pie se han en­
contrado que son particularmente ú tile s  para esta f in a li­
dad son los silicato s de alcohol monohidrico, ta le s oomo 
silicato  de tetrametilo, silicato  de tetraetilo  y silica­
to de tetrabutilo; los silicato s de alcohol monohidrico 
oondensados ta les como d isilicato  de metilo, tr is ilic a to  
de metilo, tetras!lin ato  de metilo y b isilica to  de e tilo ; 
lo s silica to s del alcohol polihidrieo, ta les como s i l i ­
catos de glioerol primarios, secundarios y terciarios y 
silica to s de etilenglicol primarios y secundarios; y los 
silicatos de alcohol polihidrieo condensados. - - —  -

Cuando se aplica una solución de silicato de a l­
cohol polihidrieo ta l como un silicato de etilenglicol 
secundarlo, a las superficies del molde de arena o del

material refractario triturado habitual y se.provoca su
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reacción con agua, come se describirá a continuación, el 
silicato  se hidroliza para liberar etilengliocl y para 
formar una película adherente de s i l ic e . la  liberaoión de 
un alcohol polhidrioo, ta l como etilenglicol, en las su­
perficies conformadores de lo s moldes fa c i l i ta  la sepa­
ración de la fundición y el molde. Cuando los metales son 
fundidos en moldes tratados de este modo, es probable que 
el etilenglicol se descomponga por el calor para formar 
una delgada manta de gas y para producir una fina capa de 
carbón u hollín en la s  superficies de lo s moldes, le oual 
impide que el material moldeador se adhiera a la  fundición

Cuando se usan soluciones da silic a to s  de alcohol mo- 
nohidrioo para formar una película adhesiva de sílice  en 
las superficies conformadores de los moldes, el alcohol 
monohidrioo que es liberado al producirse la h idrólisis 
del silica to , se vo latiliza . Bn tales casos se forma sola­
mente el depósito de s ílic e ; y a fin  de fa c ilita r  la buena 
separación, las superficies de los moldes pueden tratarse 
directamente, cuando se desée con un alcohol polihidrico, 
ta l como un glioerol o un glicol o mezclas de los mismos.

Los diferentes tipos de ásteres de ácido ortosi- 
lioioo mencionados más arriba, varían considerablemente 
con respecto a su comportamiento ante el agua. Todos estos 
silicato s reaccionan con agua; pero en medidas diferentes; 
y, con excepción de los silicatos de glioerol primario y 
secundario y del silicato  de glicol primario, se puede 
decir que todos estos silicato s son relativamente insolu­
bles en agua. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Cuando se desea depositar una película adherente de
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s ilic e  per h idrólisis de un silicato  de alcohol mononi- ' 
drico o silicato  candensado, normalmente es necesario 
usar un disolvente común para el silicato  y el agua, tal 
como etanol, o metanol o una mezcla de los mismos, e hir 
drolizar parcialmente el silicato  antes de la aplicación.
La can tidad  de agua usada e s  preferentem ente menor que la

cantidad requerida para la  h idró lisis completa de todo el 
silica to . De este modo, se obtiene una solución uniforma 
que permanecerá liquida por algún tiempo. Tales solucio­
nes pueden ser diluidas mediante la  adición de alcohol ú 
otros disolventes adecuados. La h idró lisis completa de 
una tal solución cuando se use, puede acelerarse aña­
diendo indicios de ácido, tal como ácido hidroclórico, o 
añadiendo una pequeña cantidad de un material básico tal 
como óxido de magnesio al material refractario. - - - -

Cuando una de ta les soluciones se aplica a las su­
perficies de moldes de arena el solvente se evapora y se 
ooagula la  s ílic e  coloidal presente en el liquido para 

105. formar un gel qpe se deposita en la  forma de una pelícu­
la adhesiva entre la s partículas de refractario sobre la 
superficie de los moldes. Este gel contiene silice  l i ­
quido que reacciona con agua tomada de la arena ú otro 
refractario y del aire para formar una película agluti- 

Ü 0. nante adhesiva adicional de silice  de acuerdo con la ecua­
ción (en la cual la h idrólisis de b isilica to  de etilo  
aparece indicada con fines ilu strativo s):

SlgO (COgHg),  + SHgO = SSÍOg * MgHgOH

Es prácticamente esencial la h idrólisis parcial de le s
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silicato s de alcohol monohidrico y silic a to s condensaos 
antes de su aplicación, porque es necesario formar s ílic e  
coloidal que contenga áster de sílice  liquido a fin  de 
provocar "el fraguado" o constitución del gal que even­
tualmente se endurece como una película sobre las superfi­
cies del molde cuando el disolvente se evapora. La acción 
de fraguado y de endurecido probablemente es debida a 
una transformación creciente espontánea del áster de s i­
lic io  en gel de sílice  y a la deshidratad 6n gradual de 
este último. - - -  ---  - - - - - - - - - - - - -  —  -

Con la solución de los silica to s de alcohol poli- 
hidrico y silicato s oondensados, no es necesario hidro- 
1 izarlos parcialmente antes de que se apliquen a las 
superficies de un molde. Los silica to s de elcohol poli- 
hidrioo, ta les como el glicerol y los silic a to s de gliool, 
pueden simplemente disolverse en un disolvente v o lá til, 
ta l como etanol y aplicarse a la superficie de arena d 
otros moldes. El disolvente se evapora y lo s silica to s de 
alcohol polihidrico se coagulan y fraguan para formar un 
film gelatinoso entre los granos de arena. A causa de la 
gran higroscopioidad de los silica to s de alcohol poli- 
hidriec, ástos toman fácilmente agua del aire para l i ­
berar el alcohol polihidrico y para depositar una pelí­
cula adhesiva de sílice  de acuerdo oon la ecuación (en 
la cual la h idrólisis del silicato  de gliool secundario 
se ilustra con finalidad ilu stra tiv a ):

Si (OgCgH^g v SHgO .  SiOg 4 2C3H (̂0H)g

Al tratar las superficies de un molde con una solu-
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ción de un éater o mezcla de ásteres de ácido ortosilicico 
la  solución puede aplicarse bien por pulverizado o por 
cepillado, inmersión o sim ilar. Como se menciona más a rri­
ba, la sílice  depositada no destruye la permeabilidad ne­
cesaria del material moldeador, de modo que loa gases for­
mados durante una operación de fundición pueden fácilmente 
flu ir  a través del material del amida y escapar. - —  -

Cuando se emplea tal.tratamiento superficial, se pue­
den mezclar varios materiales de relleno y agentes de car­
ga con la solución del áster de ácido ortosilicico , con 
la  finalidad de disminuir el grado de penetración del l i ­
quido en el interior del cuerpo del material del molde, 
y de que manteniendo una película de superficie liquida 
de un grosor sustancial, se fa c ilite  la formación de un 
molde que posea una configuración de suave superficie al 
producirse la  descomposición subsiguiente del áster. - - -

Entre ta les materias de relleno y agentes de carga 
que se han hallado ú tile s para esta finalidad pueden men­
cionarse s íl ic e , alúmina, zirconia, y grafito pulverizados, 
siendo la s  partículas preferentemente de una medida menor 
que malla 2 0 0 .--------- --------------------- ----- ---- -- -

Muchos ásteres de ácido ortosilicico pueden prepa­
rarse provocando la reacción del tetracloruro de s ilic io  
con el alcohol de acuerdo con la ecuación:

SiOlg, f  4B0H .  S i (0R)4 4 4HC1

en la cual R representa el radical alquilico del alcohol 
usado. - - - - - - ---------------
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170. Pueden prepararse ort osi lie  atos de alcohol monohidri-

oo condensados, utilizando alcohol que contenga agua en 
e l proceso mencionado más arriba o añadiendo la cantidad 
teórica de agua necesaria, diluida ésta con alcohol, al 
monoeilieato y entonces se reflu ja la mezcla. ----- -----

175. Los silica to s de alcohol polihidrioo preferentemente
se preparan provocando la reacción del alcohol polihidri­
oo con un silicato  de alquilo de acuerdo con la ecuación:

4R (0H)g + Si (OR')^ - Si (OR 4 4R'0H

para formar el silioato de alcohol polihidrioo primerio; 
ISO. o de acuerdo con la ecuación:

2R (0H)x 4- Si !0R')4 - Si (OgR (0H)g_g)g 4- 4R'0H

para formar el silica to  de alcohol polihldioo secundario. 
En la s  ecuaciones anteriores, R y R* representan loa ra­
dicales aiquilicos de lo s  alboholes usados y f  represea- 

185. ta  el número de grupos hidrófilos del alcohol pelihidri- 
co. - - - - ----------  - —  - - -  - -  - -  - -  - -

Los silica to s formados de alcoholes polihidricos 
son o bien líquidos muy viscosos o sólidos amorfos. Asi, 
e l glioerol primario y lo s s ilic a to s de g lico l son liqui- 

190. des viscosos cuando están calientes y fuertemente gelati­
nosos cuando estén fr ío s ; y el glicol secundario y los s i ­
licatos de glicol secundario y terciario son sólidos amor­
fos. Los s ilica to s de alcohol polihidrioo en los cuales 
todos los hidrófilos están esterifioados, ta le s  como el 

195. glioerol terciario y los silicato s de gliool secundarios, 
no son fácilmente solubles en agía; y lo s silica to s de
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alcohol polihidrico en loe cuales sola loante se ha esteri- 
floado una parte de lo s hidróxilos, ta les como el glicerol 
primarlo y secundario y lo s s ilic a to s  primarios de gliool, 
son solubles en agua en todas proporciones. - - - - - -

Como los s ilica to s de alcohol polihidrico son o bien 
líquidos viso osos o sólidos amorfos, tienen que disol­
verse en un disolvente, ta l como alcohol, para ser ú tiles 
para depositar s ílice  en una forma adhesiva. En e l método 
preferido de preparar silica to s de alcohol polihidrico, 
como se describe más arriba, per lo menos parte del a l­
cohol formado puede u tilizarse  como solvente y e l resto 
destilado de la  solución formada. Una ta l solución con un 
peso espeoifico de aproximadamente 1,115 a 35a c que es 
capaz de depositar aproximadamente 34% de mí peso de s í ­
lice se ha encontrado ser particularmente ú t i l .  - - - - -

Para fa c ilita r  la comprensión de la s ideas prece­
dentes, dando a oonocer a l mismo tiempo diversos detalles 
de orden especifico, se describan seguidamente unas posi­
bles realizaciones prácticas desarrolladas según la pre­
sente Patente de introducción, la s cuales, dado su fin  
primordialmente ilustrativo, deberán ser interpretadas co­
mo desprovistas de todo alcance limitativo respecto a la 
amplitud de la protección legal que se so lio ita . - - - -

A 200 gr„ de una mezcla intima de alúmina fundida 
(AlgOg) más finas que malla 200, con un 25% de s$t peso de 
magnesia (MgO) se mazóla con 54 ca^ de una soluoión de s i ­
licato de etilo  oondensado hidrolizada (sp. gr. 1.05, ca­
paz de depositar 52.6% de su peso de SlOS) y 17 omP 80% 
etanol. la pasta resultante se colocó sobre una p lan tilla
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de oola en una cubeta de cola, agitada a fin de quitar 
la s burbujas de aire, y dejada fraguar. El molde después 
del "fraguado" fué quitado de la oola, secado en aire du­
rante la noche a 150ac, y finalmente incinerado a 800aC. 

250. El molde refractario resultante era fuerte y tenia super­
fic ie s  suaves y conformaciones de la s  mismas agudas y 
claramente definidas. - ----- ----------- ----------- - - -

Se prepararon fundiciones de aceros inoxidables en 
moldes preparados de acuerdo con el siguiente ejemplo. 

235. Cada acero tenia contenidos de cromo y níquel respecti­
vamente de substancialmente 18% y 8% -mientras que e l 
oontenido de silio io  de los aceros variaba entre alrede­
dor de 2% y hasta 4%. las fundiciones producidas por es­
ta  téonica fueron muy agudas, suaves y libres de burba- 

240. ja s . Casi no requirieron raspado o pulimentado para pre­
pararlos para el uso. - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los moldes de alúmina usados en la s operaciones de 
fundición arriba mencionadas contenían alrededor del 5% 
de s íl ic e , depositada a partir de la solución de áster 

245. de #oido silio ioo , como agente de carga o aglomerante. 
Esta proporción aproximada de s íl ic e  no es fundamental 
aunque proporciona resultados muy buenos oon e l tipo de 
aleaciones mencionadas. Se pueden produoir naturalmente 
moldes satisfactorios que oontengan más o menos esta can- 

250. tidad de aglomerante de s il ic io . - - - ----- - - - - - -

Los moldes refractarios según la invención también 
pueden prepararse fácilmente a partir de impresiones de 
cola, cera ú otro material, o pueden producirse directa­
mente de la p lan tilla . - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -
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En el ejemplo anterior el áster de ácido silioioo 

funciona como un agente impregnante y aglomerante. Gene­
ralmente la cantidad del mismo utilizada es la  que se re­
quiere para oonseguir con los materiales refractarios una 
masa pastosa y homogénea adecuada para f lu ir  alrededor 
de la p lan tilla  o impresi6n que se ha de copiar. - - - -

Está sin embargo dentro del marco de la  invención 
tratar y mejorar moldes hechos por e l uso de otros cono­
cidos aglomerantes, ta le s como alquitrán o melazas. - -

En tales casos el molde después de tomar forma y an­
tes del uso generalmente se le da una capa en la super­
fic ie  o tiene superfioie de moldeado impregnada con so­
lución de éster de ácido silíc ico  que puede contener o no 
contener un material de relleno. ---------- --  - - -

la  descomposición del éster de áoido silíc ico  pro- 
duoe sílice  que no está en estado de fusión y que propor­
ciona una estructura interna rígida de material inorgá­
nico que posee una porosidad suficiente para permitir l i ­
bre escape a través del mismo, de loa gases y vapores for­
mados sin perjudicar o destruir el molde. ----- ------ - '-

Guando se usa del éster de ácido silíc ico  para dar 
una capa a la superficie e impregnar ligeramente las su­
perficies del molde, es preferible una solución más v is­
cosa que la manoionada más arriba. Esto se efectúa redu­
ciendo las cantidades de etanol y agua en la fórmula an­
terior. - - - ----- ------ --  - ----------

La cantidad de s ilice  depositado sobre las super-
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f ió le s  o en el cuerpo del molde varia naturalmente, se­
gún la  composición y cantidad de la  solución usada* - -

Cuando se desea una estructura de molde interior o 
285. de superf icie particularmente fuerte, puede ser prefe­

rible el uso de soluoiones de silicato  de alcohol monohi- 
drioo. A causa de la tendencia de las soluoiones de s i l i ­
cato de alcohol monohidrioo parcialmente hidrolizadas a ge- 
latinizarse oon el reposo, tienen que usarse dentro de un : 

290. tiempo limitado después de su preparación. En algunos ca­
sos, el uso de silica to s de alcohol oondensado monohidrioo 
es preferible a causa de ai baja volatilidad y relativo 
alto contenido de s il ic io . - - - - —  --------------------

295.

500.

505.

las soluciones de silicato  de alcohol polihidrioo 
no tienden a gelatinizarse con el reposo a causa del con­
tacto con influencias hidrolizantes. NO es necesaria la 
h idrólisis paroial de las soluciones de silica to  de a l­
cohol polihidrioo. Además  ̂ con la descomposición, la s  so­
luciones de silicato  de alcohol polihidrioo liberan el 
alcohol polihidrioo, qge ayuda a obtener una limpia sepa­
ración de la fundición del molde, mientras que con solu­
ciones de silicato  oondensado y monohidrioo es necesario 
añadir un alcohol polihidrioo a la solución o aplicar la 
última separadamente a los moldes de arenas, s i  se desea 
este beneficio. Una mezcla de la s  soluoiones de silicato  
de alcohol monohidrioo y polihidrioo es particularmente 
ú t il  para dar capas al ^olde. - - - - - - - - - - - - -

Se comprenderá que los ásteres de otros compuestos 
inorgánicos capaces de proporcionar óxidos refractarios, 
pueden, en ciertos casos, substituir a los correspondían-
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tes esteres de ácidos s ilíc ico s descritos más arriba, 
entre e llo s se pueden mencionar los ásteres de titanio 
y zirconio. - —  ----- ----------- --  - - - - - ----- -- -

ios moldes producidos de acuerdo con la  presente 
invención están bien adaptados al moldeado, no solamente 
de aleaciones ferrosas ta le s  como aceros inoxidables, 
sinó también de aleaciones no ferrosas de alto  punto de 
fusión que tienen amplio uso en la técnica. ----- -- - -

Se puede desear en algunos casos usar la  solución 
de una mezcla de s ilic a to s  y se comprenderá que los tér­
minos "ásteres de ácido orto sü ic ico " y ásteres de 
ácido ciligloo" en la s reivindicaciones incluyen tanto 
la solución de un solo áster como una mezcla de ta les 
ásteres. - - -  —  - - -  - -  - - ------------------ -

Habiendo efectuado la descripción que precede, de­
be hacerse constar que en la realización práctica de es­
ta patente de Introducción por diez años, podrán ap li­
carse todas la s variantes de detalle que la experiencia 
y la práctica puedan aconsejar, en cuanto a fases opera­
tivas y tratamientos adicionales, uso de aparatos, tra­
tamientos preparatorios de la s  primeras materias, tra­
tamientos adicionales del producto tratado, y demás c ir­
cunstancias de arden aocesorio, siempre que con ello no 
se desvirtúe su esenoi al idad, que es la que se resume 
y ooncreta en la primera de la s reivindicaciones que s i ­
guen, ya sea considerada aisladamente, ya sea considera­
da junto con una o varias de las reivindicaciones res­
tantes en sus combinaciones técnicamente posibles. — -
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N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España y to­
dos sus territorios y plazas de soberanía, la s siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. -  Mejoras en la consecución de moldes para la  fun­
dición de metales de alto punto de fusión, caracterizadas 
por constituir un cuerpo de material refractario tritura­
do , provi sto de una parte del mismo conformada para pro­
porcionar una superficie de moldeo, conteniendo, por lo 
menos 3a parte del molde cercana a la superficie de mol­
deo, un áster de un ácido inorgánioo capaz de formar un 
óxido refractario, siendo apto dicho molde mediante tra­
tamiento por el calor para proporcionar un cuerpo rígido 
poroso que posee una superficie de moldeo suave dura. - -

2. - Mejoras en la consecución de moldes para 3a fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según la ante­
rior reivindicación caracterizadas porque un cuerpo de 
material refractario triturado que posee una parte del 
mismo conformada de modo que constituya una superficie
de moldeo, oontiene un compuesto orgánico de s ilic io  ap­
to para producir, al ser descompuesto, una película adhe­
siva de s íl ic e  en dicha superficie de moldeo y para pro%̂ 
porcionar una estructura rígida porosa en puntos lejanos de 
la superficie de moldeo. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - - -

3 .- Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según las an­
teriores reivindicaciones, caracterizadas porque un cuer­
po de un material refractario que oontiene aluminio t r i-
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turado, provisto de una parte del mismo conformada para 
proporcionar una superficie de moldeo, contiene, por lo 
menos en la  parte del molde adyacente a dicha superficie 
de moldeo, un áster de un ácido inorgánico capaz a l  hidro- 
lizarse o al ser hidrolizado de ser subsiguientemente des­
hidratado y de formar un óxido refractario, siendo apto 
dioho molde, a l someterse a tratamiento por el calor, pa­
ra proporcionar una superficie de moldeo suave y fuerte, 
soportada por un cuerpo de molde rígido y algo poroso que 
permite el libre escape de cuerpos vo látiles en dirección 
al exterior a partir de la superficie del m olde.-----

4.- Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, segdn las an­
teriores reivindicaciones, caracterizadas porque un cuer­
po, que contiene alumina fundida triturada y un óxido al- 
calinotárreo y conformado para proporcionar una superfi­
cie de molde, por lo menos la parte del molde adyacente 
a la superficie de moldeo conteniendo un áster de un áci­
do inorgánico capaz, a l ser hidrolizado y subsiguiente­
mente deshidratado, de formar un óxido refraotario, para 
proporcionar una superficie de moldeo fuerte y suave, 
soportada por una extruotura interna porosa y rígida. -

5 .- Mejoras en la consecución de moldes para la  fun­
dición de metales de alto punto de fusión, segdn la s an­
teriores reivindicaciones, caracterizadas porque en los 
amidas constituidos con arena se consiguen superficies 
de moldeo suaves, fuertes y duras por la disposición de 
sílice  no fundida adhesiva sobre Le superficie de moldeo 
y el cuerpo de molde adyacente a la superficie. - - - -

6.- Mejoras en la consecución de moldes para la fun-



254943"
dioión de me tales de alto punto de fusión, segdn las an­
teriores reivindicaciones, caracterizadas por estar dota­
dos de un agente aglomerante y reforzante que comprende s i  
su mayor parte un producto de descomposición de un s i l i ­
cato de aloohol polihídrico, y una película adhesiva sua­
ve en su superficie de moldeo, siendo dicha película re­
lativamente dura y fuerte comparada con la fuerza y la 
dureza del cuerpo adyacente de refractario al cual se ad­
hiere dicha película. - - -----

7. - Mejoras en la consecución de moldes para le  fun­
dición de metales de alto punto de fusión, segdn la re i­
vindicación 6, caracterizadas porque e l producto de des­
composición se deriva de un silica to  de g lico l. - - - -

8 . - Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, segdn la  rei­
vindicación 6, caracterizadas porque el producto de des- 
oomposic ión se seriva de un silicato  de glioerol. - - -

9 . - Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, segdn la s re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas por comprender 
un agente aglomerante y reforzante que contiene un a l­
cohol polihidrico y un material refractario pulverizado, 
poseyendo dicho molde por lo menos cerca de la  superficie 
de moldeo del mismo una película suave adhesiva de s í l i ­
ce formada por Ja descomposición de un áster de Acido 
s ilíc ico . - - -  - .

10. - Mejoras en Ja consecución de moldes para Ja fun­
dición de metales de alto punto de fusión, segdn la s re i-
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vindicaciones anteriores, caracterizadas por formar un
molde de material refractario finamente dividido por me­
dio de una solución que contiena un compuesto orgánico de 
s ilic io  capaz, por h idrólisis y subsiguiente deshidrata- 
oión, por lo menos parcial, de producir una película adhe­
siva de sílice  y fundir dicho metal en dicho molde.-----

11. - Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, sefdn las re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas por formar un 
molde de una mezcla refractaria que contiene un alcohol 
polihldrico y un áster de ácido silíc ico  apto, por hidró­
l i s i s  y subsiguiente deshldratación, por lo menos parcial, 
de pro dúo ir  un cuerpo duro, fuerte y algo poroso que con­
tiene s ílic e  sin fundir y adhesiva. - - - - ---------- -

12. - Mejoras en la consecución de moldes para la  fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según la s rei­
vindicaciones anteriores, caracterizadas por construir un 
molde de material refractario triturado, á impregnar por 
lo menos la pcroión del material situado en la superficie 
de moldeo y cerca de e lla , con una solución que oontenga 
un áster de ácido silíc ico  de un alcohol polihldrico que 
aparte de produoir, por h idrólisis y subsiguiente deshi- 
drataoión, una película suave y adhesiva de s ílic e  sin 
fundir en la  superficie de moldeo, libera dicho alcohol 
polihldrico. - - - ---------- - - - - - - - -

13. - Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según las re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas por tratar la su-
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perfioie de moldeo y cerca de e lla  con un glicol prove­
niente de una soluciónque contenga un éster de ácido s i l í -  
cioo de un alcohol polihidrico apto para producir, por hi­
d ró lisis y deshidratación, una película suave y dura de
s ílic e .

14. - Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metalas de alto punto de fusión, según las re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas pao aplicar a la 
superficie de moldeo de los mismos un liquido que contie­
ne un éster de ácido silíc ico  de un alcohol polihidrico, 
miaoible con agua y disuelto en un disolvente v o lá til, y 
de evaporar dicho solvente y descomponer dicho éster por 
h idrólisis y subsiguiente deáiidrataoión, depositando con 
ello en el molde junto a la superficie de moldeo una pe­
lícula de sílice  suave y dura y liberar a l l í  el alcohol 
polihidrioo. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

15. - Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según las re i­
vindicaciones anteriores, oaraoterizadas por construir un 
molde de material refractario triturado e impregnar, por lo 
menos la parte de dicho material situada en las cercanías 
de la superficie de moldeo, con una solución que contenga 
un éster de un ácido inorgánico capaz de formar un óxido 
refractarlo, por h idrólisis y subsiguiente deshidratación, 
y descomponer dicho éster por h idró lisis y subsiguiente 
deshidratación, produciendo con ello  una película suave
de dicho óxido sobre dicha superficie de moldeo. - - - -

16.- Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según las rei-
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vindioaoiones antorlares, caracterizadas porque loe moldes 
de arena se provean de un agente reforzante y agLomerante 
conteniendo un áster de ácido si lid ico, pcxr lo menos par­
cialmente hidrolizado. - - - - -  - - - - - - - - - - - -

17.- Mejoras en la conseouoi6n de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según la s re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas porque comprenden 
acidificar ligeramente un silicato  orgánico en presencia de 

480. agua hidrolizando con ello por lo menos parcialmente dicho 
silica to , y mezclar el producto resultante con material 
refractario triturado para formar una pasta refractaria. -

18.- Mejoras en la consecución de moldes para la  fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según las rei- 

495. vindicaciones anteriores, caracterizadas por c&mprender un 
cuerpo de material refractario triturado (pie posee una par­
te del mismo conformada para proporcionar una superficie 
de moldeo, conteniendo por lo menos la parte del molde 
cercana a la superficie de molde un áster de silicato  por 

500. lo menos parcialmente hidrolizado apto para formar un óxi­
do refractario, siendo apto dicho molde, al someterse a tra­
tamiento con el calor, para proporcionar un cuerpo poroso 
rígido dotado de una superficie de moldeo suave y dura. -

19.- Mejoras en la consecución de moldes para la  fun- 
505. dioión de metales de alto punto de fusión, según las re i­

vindicaciones anteriores, caracterizadas por mezclar un ma­
te ria l refractario triturado oon áster de ácido silíc ico  
por lo menos parcialmente hidrolizado. - ---------- --  - -

SO.- M ajaras en l a  consecución de moldes p ara  l a  fun-
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dioión de metales de alto punto de fusión, según las re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas por mezclar un 
material refractario triturado con áster de áoido silíc ico  
de un alcohol polihldrioo, estando esterificada solamente 
una parte de los iones hidrófilos del alcohol. - ----------

SI.-Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según la s  re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas por obtener "na 
pasta fraguante altamente refractaria para moldes, que 
consiste en tratar un silicato orgánico, para iniciar la 
alegación  espontáneamente creciente de partículas de s í ­
lice  coloidal, y mezclar el material resultante, como aglo­
merante, con un material altamente refractario de la clase 
que incluye s ílic e , alúmina y óxidos similares. & - - - - -

22. - Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según la s  re i­
vindicaciones anteriores oaracterieadas por obtener
pasta fraguante, altamente refractaria para moldes, que con­
siste  en tratar un silicato  orgánico, para iniciar la  agre­
gación espontáneamente oreoiente de partículas de sílice  
coloidal, y mezclar el material resultante, como aglomeran­
te, oon un material altamente refractario de 3a clase que 
comprende s íl ic e , alúmina y óxidos sim ilares, y añadir un 
agente aglomerante a dicha mezcla para activar el fraguado 
de la  misma.

23. - Mejoras en 3a consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según la s  re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas por obtener una 
pasta fraguante, altamente refractaria para moldes, que
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consiste en tratar un silicato orgánioo, para iniciar la 
agregación espontáneamente creciente de partículas de s í ­
lice  coloidal y mezclar el material resultante, como aglo­
merante, con un material altamente refractario del tipo 
que comprende s í l ic e , alúmina y óxidos similares, y aña­
dir óxido de magnesio a dicha mezcla como agente aceleran­
te para activar el fraguado de la misas. ---------- - - - -

S i.-  Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según la s  re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas por obtener una 
pasta fraguante altamente refractarla para moldes, que con­
siste  en tratar un silicato  orgánico, para iniciar la agre­
gación espontáneamente creciente de partículas de sílice  
coloidal, y mezclar el material resultante, como aglomeran­
te con un material altamente refractario del tipo que com­
prende s í l ic e , alúmina y óxidos similares, y calentar dicha 
mezcla para activar el fraguado de la misma. - --- - - - -

S5.- Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según las an­
teriores reivindicad enes* caracterizadas por obtener una 
pasta fraguante altamente refractaria para moldes que con­
siste  en añadir agua e indicios de un agente acidificante 
a un silicato  orgánico, para iniciar la h idrólisis de éste 
último y para iniciar una agregación espontáneamente cre­
ciente de partículas de sílice  ooloidal, mezclar el mate­
r ia l  resultante como aglomerante, con un material a lta­
mente refractario del tipo que comprende s í l ic e , alúmina 
y óxidos similares, e incorporar a dicha mezcla indicios 
de un agente acelerante para activar la acción fraguante.
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36.- Mejoras en la oonseoución de moldes para la fun­

dición de metales de alto punto de fusión, según las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizadas par estar éstos 
oompueatos solamente de un material refractario principal 
y aglomerante de gel de s ilic e . - - - - - - - - -  ---  - -

87.- Mejoras en la  consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según la s  re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas por estar éstos 
constituidos únicamente por un material refractario del t i ­
po que comprende sílice  alumina y óxidos similares, mezclado 
con un aglomerante de gel de s íl ic e . - - - - -  ---  - - - -

88.- Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según las re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas por obtener una 
pasta fraguante altamente refractaria para moldes, com­
puesta de un ingrediente refractario principal, y un liquido 
aglomerante apto espontáneamente y en aumento para gene­
rar gel de s ílic e  pura. - - - - - - - - - - - - - - - - -

89.- Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según las re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas par obtener una 
pasta fraguante altamente refractaria para moldes, compues­
ta  principalmente de un ingrediente refractario del tipo que 
comprende s íl ic e , alumina y óxidos similares y un aglome­
rante que oonsiste en un silicato  orgánico hidrolizado y 
acidificado apto espontáneamente y en aumento para generar 
gel de s ílic e . - - - -  - - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

30.- Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metales de alto punto de fusión, según la s re i­
vindicaciones anteriores, caracterizadas por obtener un



material fraguante plástico para mold.es compuesto de s í ­
lice seca mezclada con un aglomerante y un agente acele­
rante para aotivar la acción fraguante, consistiendo el 
aglomerante en un silicato  orgánico hidrolizado y acidi­
ficado apto espontáneamente para formar une agregación cre­
ciente de partículas de s ílic e  coloidal. - - ---------- -

31*- Mejoras en la consecución de moldes para la fun­
dición de metalas de alto punto de fusión, según las re i­
vindicaciones anteriores caracterizadas por impregnar el 
molde o modelo para aumentar la firmeza y suavidad de su 
superfioie con un silicato  orgánico pato espontáneamente y 
en aumento, para generar gel de s íl ic e , y entonces seoarlo.

32.- "MEJORAS EN IA CONSECUCION DE MOIDES PARA IA FUN­
DICION DE METALES DE ALTO PUNTO DE FUSION".---------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre­
sente memoria que consta de ventitrés hojas, foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus oaras.
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